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en 47 Clanricarde Gardens y 66 Teignmouth Road, Crickle-

wood, ambos en Londres, Inglaterra,

pors

* Ui DISKFUSILIVO L& SULDADURA ".-

fSsta invencidn se refiere a dispositivos de solda-
dura y viene por objeto crear un dispositivo simple para em-—
paliar dos o més alambres, conductores o elementos alargados
similares (de ahora en adelante les llamaremos conductores,

para abreviar) en una Jjunta sana mecanica y electricamente,
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sin necesidad de herramientas de soldar esgpeciales.-—

De acuerdo con la presente invencidn, un dispositi-
vo de soldar para unir varios conductores comprende un cuer-
po formado de un material no metédlico capaz de resistir una
temperatura mayor gue aguella a la gue funde una soldadura
seleccionada y formada con un paso gue se abre en la superfi-
cie exterior del cuerpo y que posee una seccidn transversal
suficientemente amplia para aoomodar trozos de por lo menos
dos de los conductores dispuestos uno muy junto al otro, ¥y
una masa de la soldadura seleccionada, situada dentro de di-
cho paso de rorma que dichos trozos pueden introducirse fa<l
cilmente en ella.-

El paso formado en el cuerpo del material no meté-
lico puede abrirse en cada extremo, teniendo entonces el
cuerpo la forma de un manguito, o puede abrirse en uno o am-
bos extremos en otro paso o pasos formados en el cuerpo, el
cual o0 los cuales se abren en la superficie externa del cuer-
PO, por lo menos en uno de sus extremos.-

la masa de la soldadura seleccionada se dispone,
preferentemente, de forma que constituya un recubrimiento para
el paso en el cuerpo no metélico, por io menos en parte de su
longivud, siendo este recubrimiento de forma tubular y tenien-
Go un paso de una seccidn transversal suficientemente amplia
para acomodar dos o més longitudes de los conductores a unir
cuando se disponen uno junto a otro dentro de este pasc. Kl
recubrimiento puede ser un tubo sin costura o tubo(formado

de un fleje) con una separacidn lonzgitudinal o helicoidal.-

H
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La masa de soldadura se puede retener en el paso,
en el cuerpo del material no metélico, por medio de un abhhe-

sivo, tal como una capa de resina aplicada en solucibn, o

por deiormacibén de la masa de soldadura mediante enlace o é

ajuste friccional con la superficie interna del cuerpo no me-
tédlico.-

Bn el empleo del dispositivo de soldadura, de acuer-
éo con laAinvencién, los extremos de los conductores a unir
se insertan en el paso formado en el cuerpo no metdlico, de
forma yue las partes a soldar se disponen una Jjunto a otra
dentro del paso y se aplica calor a una superficie extrenms
del cuerpo obligado a la soldadura dispuesta dentro del mis-
mno a gue se funda y fluya alrededor uniendose con los extre-
mos contigzuos de los conductores. wuando el dispositivo se
ha enfiriado, la soldadura se habri solidificado y producido
una firme unibn electrica y mecénica entre los conductores.-

s conveniente terrar los extremos del paso o de
los pasos contra la entrada de humedad despues gque se ha veri-
ficédo la junta, por ejemplo, cerrando los extremos adyacen—
tes de recubrimientos aislantes en las partes de los conduc-
tores situados fuera del cuerpo no metélico, con respecto a
este dltimo.-

vonvenientemente, el extremo o los extremos del paso
0 pasos en el cuerpo no metidlico estén agrandados en seccidn
transversal de forma gue puedan acomodar el extremo adyacen-
te del recubrimiento aislante de un conductor cuando un extre—

mo desnudo de este conductor se inserta en el respectivo paso,

Came kol
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y la pared de la parte agrandada del paso estd recubierta
con una sustancia termoplastica impenetrable al agua, la
cual es capaz de unirse satisfactoriamente con el material
del cuerpoy el recubrimiento aislante del conductor.-

La invencién se comprenderi mis claramente por la
siguiente descripcidn, dada solo a titulo de ejemplo, de las
diferentes formas en que se puede llevar a cabo, haciendose
refersncia a los dibujos qué se acompaiian, en 1os ques

La figura 1 es una seccidén longitudinal de un dis-
positivo de soldadura, de acuerdo con la invencidn, mostran-
do dos conductores en posicién, preparados para la operacidn
de soldadurasj;

ls figura 2 es una vista similar del dispositivo,
despuds que se ha terminado la operacidn de soldaduraj

las figuras 3 a 6 son vistas similares a la de la
figura 1, de otras formas del dispositivoj

las figuras 7 a 10 muestran cada una una elevacidn
de extremo y una elevacidn lateral de otro Juego diferente
de dispositivos, de acuerdo con la invencidnj

la figura 11 es una vista similar a la de la fisu-
ra 1, de un dispositivo modificados;

la figura 12 es una elevacidn lateral de un daispo-
sitivo, en la gue el cuerpo no metdlico esgté dividido en dos
partess;

la figura 13 es una vista extrema de éste tomada
en la direccidn indicada por la flecha A de la fizura 123

la figura 14 es una seccidn Irangmentaria ampliada

R il
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tomada por la linea XIV-XIV de la figzura 12§ ¥y

la fizura 15 es una elevacibn lateral de una cubier-

ta protvectora aplicada a una junta terminada.-

#n los dibujos, las partes igsuales llevan referen-
cias ndeericas similares.-

refiriéndonos en primer lugar a las figuras 1 y 2,
el dispositivo de soldadura ilustrado comprende un manguito
1 de longitud adecuada, formado de un material rizido aislan-
te, tal cowo vidrio, cerdmica o un material plastico adecua-
do de resina sintética de endurecimiento térmico, gue puede
resisbtir una btemperatura superior a aquella a la gue funde
la composicibén de soldadura elezida. &1 manzuito es de for-
ma circular, en seccidn trnasversal y tiene el paso 12 de un
didmetro tal gque los extremos desnudos de los dos conducto-
res 2a, 2b a empalmar pueden acomodarse dentro uno junto a
otro, con alzuna holgura en una parte imporvante de sus lon-
zitudes. wvomo se muestra, los extremos desnudos se insertan,
seneralmente, en dailrecciones opuestas a través de los extre-
mos opuestos del paso 18, scolapamdose los extremos en un gré—
do importante. Una masa 3 de soldadura contehiendo 0 recu-
oierta de un fundente adecuado se coloca dentro del manguito
1, hallandose esta masa de soldadura y fundente en forma de
un tubo sin costura. 31 se desea, también puede tomar la
forma de un tubo formado al emrollar un fleje plano, exten-
diendose la junta o separacién entre los bordes adyacentes
del fleje helecoidal o longitudinalmente. 1l grueso y la

longzitud del cuerpo tubular % de soldadura, se seleccionan

e M = e
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de forma gue un voluwen adecuado de scldadura se halle dispo-
nible para efectuar una Jjunta satisfactoriamente entre con-
ductores de los diémet:os médximos que se pueden acomodar uno
junto a otro en el paso a través del cuerpo de soldadura.-
in el empleo del dispositivo, los extremos de los

conductores 2a, 2b estén exentos de aislamiento, limpios en

cuanto sea necesario e insertos a través de los extremos opues-~

tos del paso 12 de iorma gue se halen uno Jjunto a otro en for-
ma solapada dentro del cuerpc % de soldadura y fundente, como
se nuestra en la figura 1. 2antonces se aplica calor al man-~
guito 1, desde el exterior, para elevar la temperabtura de
este al punto de fusién de la soldadura empleada, &sta sol-
dadura funde entonces y fluye sobre los extremos solapados de
los conductores 2a, 2b uniendose con las superficies de estos
extremos y penetrando en los espacios estrechos entre ellos.
iéntonces se permite que se enfrie el manguito 1, de forma que
la soldadura se solidifique, hallandose entonces el estado de
la junta, como se muestra en la figura 2. #l resultado final

es la ejecucidén de un empalme sano meclnica y electricamente

entre los dos conductores, con un manguito aislante 1 que abra-:

za la junta. wuando los conductores ga, 2b, son de un didme-
tro relativamente peguefio -por ejemplo, tal como el gue se
emplea en las instalaciones domésticas ordinarias, o eguipo
electrico tal como el de los aparatos de radio y similares—
puede obtenerse calor suficiente con una llama adecuada para
fundir la soldadura y gue esbta corra sobre la Jjunta. La jun-

ta completa se puede hacer en varios segundos.-

R ———
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aunqgue el mangzuito 1 se muestra rectilineo en las
fizuras 1 y 2, este puede ser curvado, como se muestra en la
Zigura 3, por ejemplo.-

Lia composicidén de la soldadura % se selecciona de
acuerdo con las necesidades particulares de la junta a reali-
zar. +ruede ser una aleacidn de plomo/estaiio de los tipos co-
rrientes, oppuede estar constituida de plomo puro, o puede
ser una de las llamadas solda&duras ‘fuertes”. vuaundo el
cuerpo 3 se construye de fleje es preferible que este se for-
me aplastando una varilla rellena de fundente de forma gue
presente una pared exterior continua de soldadura con una ca-
pa de fundente incluida en ella. &l fundente es preferiblé
gue sea de naturaleza no corrosiva y en forma de pasta.-

Se puede depositar una capa adicional de fundente
en la superficie interior del cuerpo de soldadura después de
la insercidn en el manguito 1. &i fuese necesario, el dnima
del manguito recubierto puede llenarse con una pasta de fun-
dente,-

De acuerdo con la invencidn puede emplearse un co-
nector para hacer juntas entre mis de dos conductores, blen
coastruyéndolo con un paso 19 de mayor difmetro o construyén-
dolo con una pluralidad de pasos que se interconectan y cada
uno de los cuales se abre a la superficie del conector a tra-
vés de una extensidn o miembro formado en el cuerpo principal
1, de material no metdlico. 4asi, por ejemplo, los mangzuitos
en forma de T (figzura #) o de una Cruz (fizurs 5 y 6) pueden

esmplearse donde sea necesgrio. Sin embarszo, en todas estas
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fisuras se observaréd gue los conductores 2a, 2b... se sola-
pan deniro de una insercién o recubrimiento % de soldadura.
Por esta razén, el miembro o miembros laterales, la .... ifi-
suras 4 y 5) estin curvados a fin de guiar a los conducto-
res 2a.... cuando se introducen, a posicioanes en las QUe.sSus
extremos se hallen a lo largo de por lo menos otro conduc-
tor. 4si, en la figura 4, el conductor 2¢ se halla a 1o
larzo de una parte de cada uno de los conductores 2a, 2b,
aungue estos ultimos no se hallen a solapa con el otro. Luan-
do funde la soldadura 3, no obtente, los tres se unen intima-
mente entre si.-

Zn la figura 5, cada uno de los extremos de los
conductores 2¢, 2d, se halla a lo largo del conductor 2b y
otra parte de este Gltimo se halla a lo largo de una parte
del conductor 2a, permaneciendo todas las partes contigﬁas
de los conductores respectivos dentro del cuerpo % de solda-
dura contenido dentroe del manguito principal 1.-

kn la foruia gue se muestra en la figzura ©, el man-
guito 1 tiene una cémaré central de doble ensanche en la que
se comunican todos los taladros de todos los miembros la...
..1d, la cual estd recubierta con una insercidn de soladadu-
ra %, Vodas las formas ilustradas en las figuras 3 a S pue-
den tener construido el cuerpo no metdlico en dos mitades
complementarias gque se encuentran en el plano de seccidn de
las figuras, estando aseguradas estas mitades de una menera
adecuada. &n el caso de la fizgura 6, la insercidén de solda-

dura o recubrimiento %, puede, o bien preformarse y colocarl

g
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se en una witada antes de ajustarsé con la otra o formarla
in situ rociandola en la pared interior o paredes después
gque se naya completado el cuerpo. Aalternativamente, la sol-
dadura puede inyectarse en forma de pasta, incluyendo esta
un fundente. La insepcién 5 de la figura 1 puede efectuarse
en forma similar.-

Alternativamnente, y coio se muestra en las fizuras
7 - 10, un manguito puede tener cualquier ntmero deseado de
pasos paralelos 12 conteniendo cada uno una insercidn de sol-
dadura o de un compuesto de soldadura (tal como se muestra
en 5, en la fizura 1) para proveer el eguivalemte de un co-
nector de circulitos multiples o caja de\juntas.—

sn el caso de maazguitos de grandes didmetros, se
puede modificar el método de insertar la soldadura’s. FPor
ejemplo, un compuesto de soldadura puede inyectarse en el
manguito alrededor de un mandril situado en el centro a fin

de formar un recubrimiento para el paso 12 gue puede estar

provisto de nervios longitudinales o roscado, o de otra for- E
ma moldeado en su supecrficie interior para asezurar la mejor
distribucidén de la soldadura sobre la junta cuando se efec-

tua la fusidén. wuando se adopta la forma de los nervios o

e

de la rosca se puede inyectar el fundente en forma de pasta
en los espacios entre los nervios o hilos adyacentes.-
La fizura 11 muestra una forma modificada del dis-

positivo de soldadura para usarlo més especialmente cuando se

L R

desea cerrar la Jjunta contra la penetracidén de humedad, &l

paso 1¢ en el manzulto 1, tiene sus extremos agrandados para
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constituir corcos casyuillos 17, 1 , capaces de recibir ca-
da uno, con alzuna holgura, el extremo adyacente del recu-
oriwiento aisliante 27, 2°°, en el conductor 2a, o 2b respec-—
tivamentve. das superficiss cilindricas de esstos casyuillos
1°, 1°’, estén recubiertos con una capa 4 de una composicidn
termopléstica gue rechaza al azua, la cual puede hacer una
unién intima e impermeable con el material del msnguito 1 ¥
con el aislamiento 27, 2°7,.-

zn el empleo de tal dispositivo, el aislamiento 27,
2°’, en cada conductor 2a, 2b se corta hasta gue queda desnu-
da tal longitud del conductor, de forma gue cuando los extre-
mos desnudos se introducen dentro del recubrimiento soldador
% del manguito 1 con el necesario zrado de solape, los extre-
mos de los recubrimientos aislantes se ajustardn en los res-
pectivos casquillos 17, 177. 41 calentar el manguito para
producir la fusidn de la soldadura 3, el recubrimiento termo-
pldstico 4 yue se halla dentro de cada casguillo se funde
también, o se ablanda lo suficiente, para unirse con el
extremo del recubrimiento aislante situado dentro de ese cas-
guillo. Al enfriarse, el material termo-pléstico se fija
para proveer un cierre continuo entre el aislante 27, 277 ¥
el manguito 1 el cual evitard la penetracién de humedac sn el
interior del manguito.-

i#n los casos en gue los conductores nan de retorcer-
se entre si antes de nacer la junta, debe emplearse un man-
suito hendido tal como el gue se muestra en 101, en las fizu-

ras 12, 15 y 14, si ha de evitarse una indebida longzitvud de

|
[
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conductor desnudo en cada lado de la junta acabada. Cuando
se¢ emplea tal mansuito, las longitudes de las partes desnu-
das de los conducsores son algo més cortas gue la longitud
del manguito y se retuercen entre si antes de la aplicacién
de este Gltimo. &1 ﬂanguito se construye en dos partes par-
cialmente cilindricas 10la, 10lb que se encuentran en un pla-
no inclinado al eje del wanguito completo 101 y gue Lienen
sus superiicies iaternas recubiertas con una capa 3 de sol-
dadura (figuras 14). Una mitad 10lp del manzuito 101 se
aplica a los conductores inter-retorcideos, desde un lado en-
tre los extremos del aislamiento y la otra aitad (10la) se
aplica entonces por el obro para completar el mansuito cilfn-
drico 1Ul., ontonces se aplica calor al manguito en la forma
usual, teaniendo cuidado de asegurar que las dos partes 1lUla,
101b no se separen durante la operacidn.-

Aungue es posible retener las dos partes del man-
guito 10la, 1lUlb en las juntas acabadas por medio de algln
dispositivo de pinza, es preferible arreglarselas de forma
que se mantengan cerradas automdticamente en la torma final.
Los bordes que se encuentran de las dos partes del manzuito
10lg, 1lulb se forman con colas de milano complementarias 102,

103 gue son ajustables la una con la otra por medio de un mo-

vimiento en la direccidn gue se indica por la linea punteada

T en la figura 1l4. mkontando las partes de esta manera es po-
sible unir a tope les extremos de ellas firmemente contra los
extremnos adyacentes del aislamiento en los conductores. Uuan-

do se aplica calor para hacer la junta, alguna soldadura fun-—

- 11 -
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dida 3 corre entre las caras opuestas de las formaciones en
cola de milano 102, 103, como se indica en 104, Tigura 14,
de forma que cuundo la soldadura se solidifica, las dos par-
tes 10la, 101lb se ajustan cerrando firmemente.-

Bl cierre de uuna Jjunta hecha con la gyuda de un
disgpositivo de acuerdo con la invencidn para evitar la pene-
tracién de humedad, puede efectuarse mediante la aplicacidn
de un miembro impermeabilizador separado tal como el gue se
muesvra en 5, en la figura 15. &ste miembro es un tubo mol-
deado en forma de barril, de un material eldstico y flexible,
tal como Joma o goma sSintética, de longitud mayor que la del
manguito 1 y con nendidura en (6) a lo larzo de toda la lon-
gitud de un lado para permitir al tubo correrse por toda la
junta después de fijar la soldadura. bs preferible gue el
tubo 5 se nalle recubierto en su superficie interna y en los
extremos gue se encuentran de la abertura longzitudinal 6,
con un compuesto de cierre termo-plistico. Bi tal tubo se
aplica a la junta después de haber puesto la soldadura pero
antes de gue el manguito 1 se haya enfriado, se puede formar
una unidn intima entre el manguito 1 y el tubo 5 y entre el
alslamiento de los conductores 2a, 2b y el tubo 5, mientras
que, al mismo tiempo, los bordes que se encuentran © se cie-
rran ano con otro. JMe esba forma se efectua un cierre sobre
la junta completamente impenetrable por la humedad. &1 tubo
también puede ser de espesor suficiente para proveer un gra-
do degeado de proﬁeccién mecénica, a la junta.-

#n otra modificacidn de la invencidén (que no se

- 12 -
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ilustra, cada manguito (1 o 10l) estd provisto, aproximada-
mente a mivad de camino de su longitud, de una banda conte-
niendo material combustible suficiente para proveer el calor
necesario para fundir completamente la soldadura 3 dentro del
manguito. <wal manguito se hace asi independiente de la capa-
cidad de medios de calentamiento extrenos. La composicién
en la banda puede ser de una naturaleza similar a la gue se
emplea en las cabezas de las cerillas de seguridad y el en-
cendido de esbta se puede efectuar rascando la parte de la
banda del manguito con un fleje adecuadamnente recubierto con
un material abrasivo.-

Aunque una aplicacidn muy Util de los conectores o
dispositivos de soldadura, de acuerdo con la invencidn, es
aguella en la yue son de lLamailo relativamente peyueic y redu—
cida capacidad de calor, de forma que el calor de la llama de
una cerilla es suficiente para sfectuar la fusién completa de
soldadura gue contiene, hay yue comprender gue pueden provesr-
se formas mayores de las conexiones o disgositivos teniendo
un correspondiente aumento de capacidad de calor y que necesi-
Tan se ayligue una mayor temperatura en la parte exterior
para efectusr una fusidn satisfactoria de la soldadura. Por
este motivo se puede emplear una lémpara pegueiia de alcohol
0 llama de gas, O una herramienta de mano teniendo un par de
sandibulas de bisagra conteniendo elementos calentadores slec-
Tricos gue pueden obligarse a yue abracen el manguito. Alter-
nalivamente puede usarse un campo de alta frecuencia para ca-

lentar el manguito.-

- 1% -
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) Los conectaaores o dispositivos de soldadura, de
acuerdo con la presente invencidn, pueden proveerse en Jjueios
couyrendiendo una variedad de longitudes, didmetros y formas
para su empléo en gran variedad de aplicaciones.-

La invencibn provee una forma simple y bzrata de
conector de soldadura gque estd siempre dispuesto para su uso
¥y no necesita, en la mayor parte de los casos, el empleo de
una herrvamienta caliente, Lal como un soldador, o calentador
especial, 4ademds, cuando se necesita que la junta una Vez
iiectia se cuobra con aislamiento, la aplicacibn separada de una
capa aislante tal como, por ejemplo, cinta adhesiva aislante,
se nace superflua y el tiempo que se necesita para hacer una
sunta ailslante se reduce materialmente en comparacibén con los
nétodos usuales hasta anora.-

Lia presente solicitud que corresponde a la presen-
{ada en wran Bretafia con fecha 5 de Febrero de 1.951, bajo el
ndmero 2.512, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vizente sstatuto-ley sobre Fropiedad Industrial.-

-N 0O D A -

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se prescn-—
tan para yue sean objeto de esta solicitud de Patente de Inven- |

cidén en mspaia, por Vuliii afios, son los siguientes: E
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) 19.- Un dispositivo de soldadura para empalmar una
rluralidad de conductores, que comprende un cuerpd formado de
material no metilico, capaz de resistir una temperatura mayor
que la de fusidn de una soldadura seleccionada y formado con
un paso gue se abre a la superficie exﬁerna del cuerpo y tie-
ne una seccidn transversal suficientemente amplia para acomo-
dar longitudes de por lo menos dos de los conductores dispues-
tos uno junto a otro en Intimo contacto, y un cuerpo de la
soldadura seleccionada situado dentro de dicho paso, de forma
gue dicnas longitudes puedan introducirse fécilmente en el.-

29,.,- Un digpositivo de acuerdo con la reivindica-
cidén 12, en gue el paso formado en el cuerpo de un material
no metilico estd abierto en cada extrsemo.-

52.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cibn 12, en gue el paso formado en el cuerpo de un materisl
no metadlico se abre en uno o ambos extremos en orto paso o
pasos formados en el cuerpo, abrifrdess 21 o cada nuevo paso
a la superficie externa del cuerpo en por 1o menos uno de sus
extremnos.~

48 .- Un dispositivo de acuerdo con cualguiera de
las reivindicaciones de 1 a 5, en gue el cuerpo de goldadura
est4 dispuesto para coastituir un revestimiento para el paso
en el cuerpo no metédlico sobre al menos parte de su lonzitud,
siendo ¢ste revestimiento de forma tubular y teniendo un paso
a través de 81 de una seccidn transversal de amplitud sutf'icien-
te para acomodar dos o mas lonsitudes de los conductores a

anir cuaado se disponen uno junto a ovro dentro de este paso.-
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52.-~ Un dispositivoe de acuerdo con la reivindica-
cién 4%, en que el recubrimiento es un tubo sin costura.-
6.~ Un disgositivo de acuerdo con la reivindica-

cibén 4&, en yue el recubrimiento es un tubo hendido formado

/8.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cidén 6g, en gue la hendidura del tubo se extiende lonzitudi-
nalaente a él.-

0.~ Un dis;cositivo de acuerdo con la reivindica-
cibn ©e, en el que la hendidura del tubo se extiende helicoi-
dalmente.-

9.~ un dispositivc de acuerdo con cualguiera de
las anteriores reivindicaciones, en que el cuerpo de soldadu-
ra se mantiene en posicién dentro del paso del cuerpo del ma-
terial no metélico, por medio de un adhesivo.-

10¢.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cibn 92, en el que el dahesivo es una capa de resina aplicada
en solucién.- '

112.~ Un dispositivo de acuerdo con cualguiera de
las reivinaicaciones 12 a 88, en el gue el cuerpo de scldadu-
ra se mantiene en posicidén dentro del paso del cuerpo de mate-
rial no metdiico, por deformacidn del cuerpo de soldadura a
unidn o ajuste friccional con la superficie interna del cuer-
20—

128.~ Un dispositivo de acuerdo con cualyuiera de
las anteriores reivinaicaciones, en el qyue se han provisto

medlos para cerrar el o cada extremo de un paso en el cuerpo
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del materisl no metllico después de realizada una junta entre
conductores dentro de dicho paso.-

1%2.~ Un aispositivo de acuerdo con la reivindica-
cibn 128, en el gue el extremo del paso estd agrandado en sac-
cidn transversal, de forma gue pueda acomodarse el extremo ad-
yacente de un recuorimlento sislante de un conductor cusndo
un exvremo desnudo de este conductor se intfoduce en el paso,
y la pzrsd de la parte agrandasda del pasc estd recubierta con
una sustancia termo-plistica impenetrable sl agua yue es ca-—
paz de unirse satisfacloriamente con el material del cuerpo
y el recubrimiento alslante.-

14¢,~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de
las anteriores reivindicaciones, en el gue el cuerpo del nma-
terial no metdlico estd formaao de dos partes separables.-

159.~ Un dispositive de acuerdc con la reivindica-
cién 14¢, en el que las dos partes estién formadas con dispoSi-
ciones yue pueden pasarse una sobre otra én el conjunto de
las partes, pero unirse para evitar la separacidn de estas
partes después gue se na efectuado la fusidn del cuerpo de
soldadura.=-

169.- Un dispositivo de acuerdo con cualguiera de

"las anteriores reivindicaciones, en el gue una cantidad de

fundente de soldar estd asociado con el cuerpo de soldadura
dentro del paso del cuerpo no metdlico.-

1/¢.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cidén 162, en el que el fundente se incorpora en el cuerpo de

soldadura. -

- 17 -



189.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cidn 174, en el gue el cuerpoc de soldadura estd constituido

de una pasta de soldadura y fundente.-

\O

1%¢,~ Un dispositivo de acuerdo con cualguiera de

las anteriores reivindicaciones, en el gue el cuerpo no meti-

Ui

lico estd& formado de cerdmica, vidrio o de un plistico ade-
cuado de resina sintética de endurecimiento térmico.-
208 .~ Un método para unir una pluralidad de conduc-
tores yue comprende tomar un dispositivo de acuerdo con la
10 reivindicacibn 12, insertar los conductores dentro del paso
del cuerpo no metélico del dispositivo, de forma gue partes
de los conductores se hallen dispuestas una juhta a otra en
s esbrecha asociacidén entre si dentro de dicho paso y aplicar
] A calor a la superficie externa del cuerpo no metdlico durante
15 un periodo de tiempo sufuciente para que el cuerpo de solda-
dura yue se halla dentro de dicho paso funda y fluya alrede-
dor y se una con las partes contiguas de los conductores.-
2192.- Un dispositivo de scoldadura.-
Tal y como se ha descrito en la uiemoria gue antece-
20 de ilustrado en el dibujo gue se acompaiia y para los fines gue
se han especificado.-
Bsta siemoria consta de dieciocho hojas escritas a

mdguina por una sola de sus caras.-

sadrid, |
| . CTERAOS?
Abgrto de Elzaburu
e
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