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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por VEINTE años

ouyo privilegio se solicita para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, a 
favor de:

AISCONDEL, S.A.

entidad espalóla, domiciliada en Barcelo­
na, oalle Lepanto, n*úm. 350, relativo a:

"CERCu itRlORZADO"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención hace referencia a un cerco reforzado 
apto para marcos de muebles como cajones y similares, con 
guias correderas de metal dispuestas lateralmente dentro del 
marco de aquellos cajones. - - - -  - - -  - -  - - - - -  - - -

Se conooen cercos obtenidos en plástico, que de acuerdo 
con la longitud y la anchura del cajón que se desee, están 
provistos de cortes de inglete, a cuyo efecto una pared ex­
terior del perfil hueoo queda intaota, de modo que las piezas 
que constituyen las paredes laterales y posteriores del marco 
del cajón quedan unidas mediante estas paredes exteriores que 
quedan intactas. La fabricación de los cajones tiene por efec­
to la construcción de un marco de este tipo por plegado, in­

troducción de un fondo en la muesca de retención del cerco 
dispuesta interiormente y por disposición de una placa fron­
tal. Cuando hay que emplear guias correderas, se fija en ca­
da pared lateral del cajón en la ranura dispuesta para ello 
una guia corredera. Esta fijación tiene efecto bien 3?or ator­
nillado o por encolado. El inconveniente de estos tipos de 
fijación estriba en que hay que realizar trabajos y operacio­
nes complementarias, que encarecen sensiblemente la fabrica­
ción de los cajones. - - - -  - - - - — - - - - - - - - - - -

La invención se ha impuesto el objetivo de realizar la 
fijación de una guia corredera en la pared lateral del cajón
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de forma sencilla y barata, a cuyo efecto en la calidad de 
la fijación puede exigirse los mismos requisitos que en las 
uniones atornilladas o encoladas. - - - - - - - - - - - - -

Esta invención se propone que en la guia corredera se 
troquelen orejas en forma de lengüeta fija a la pared poste­
rior de la gula corredera, las cuales engarzan en escotaduras: 
del cerco de tal forma que las caras frontales de las guias 
correderas cierran en la posición final con la cara frontal 
del perfil de cerco. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - r

El sistema de fijación según la invención con el empleo 
de orejas que engarzan en escotaduras tiene la ventaja, que 
con una única manipulación puede conseguirse una unión firme 
entre la guia corredera y la pieza del cajón sustentante. 
Esencial para ello es que las orejas en forma de lengüeta 
troqueladas de la guía corredera tengan un efecto de encla- 
vamiento, que las pone en condición de fijar la guía corre­
dera a la ranura de gula. El número de las orejas en forma 
de lengüeta y de las correspondientes escotaduras en la ra­
nura de guia del cerco, puede elegirse a voluntad, solamente 
es necesario, que existan como mínimo dos de dichos elementos 
de unión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En un ejemplo está la disposición de las orejas en forma 
de lengüeta y de las escotaduras en las que engarzan las ore­
jas de tal forma, que las caras frontales de las guias corre­
deras en la posición final - o sea en enclavamiento completo - 
cierran enrasadas con la cara frontal del perfil del cerco.



Si ahora por un sistema conocido se coloca la placa frontal 
en el cerco del cajón confeccionado de esta forma, la guia 
corredera queda encerrada de una vez para siempre la guia 
corredera de forma fija en la ranura de guia. ------------

El deaenclavamiento del carril de guia de la unión por 
enclavamiento sólo podría tener efecto hacia delante en di­
rección a la placa frontal, pero este camino está cerrado 
por la placa frontal dispuesta fija, por lo que no cabe te­
mer un desplazamiento de la guia corredera dentro de la ra­
nura de guia, con consecuencias negativas en un cajón. - - -

Esta doble fijación del carril de guia no es necesario 
sin embargo en todos los casos. No es deseable donde por 
cualquier motivo es necesario o conveniente un posterior 
deaenclavamiento del cariil de guia. En estos casos se han 
de disponer las orejas en forma de lengüeta en el carril de 
guia de tal modo, que otras partes del cajón, por ejemplo 
la placa frontal, no tengan que quitarse. Una vez que las 
guias correderas, para hacer del cajón una unidad completa­
mente corredera, rebasan hacia atrás por las paredes late­
rales del cajón, son introducidas normalmente los carriles 
de guia desde atrás en las ranuras de guia. - - - - - - - -

Para ello agarran por abajo las orejas en forma de len­
güeta en el sentido del estiramiento o extracción las pie­
zas de la pared lateral, una vez que desde el comienzo de 
la introducción se han colocado con la punta en los orifi­
cios para ello previstos. Al término del proceso de intro-
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ducción se enclava la ouarta parte fija de las orejas en 
forma de lengüeta en la correspondiente abertura de la 
parte lateral del oajón y fija de esta forma la guia corre- .: 
dora. En este sistema de aplicación la posibilidad de de- 
senclavamiento en cuanto que el material plástico de las 
partes laterales del oajón pueda conformarse elásticamente 
de modo que a presión conveniente pueda sacarse el carril 
de guia del enclavamiento. Por tanto, no es posible un de­
senclavan ient o no deseado, pues para sacar el carril de 
guia de loa puntos de enclavamiento debe emplearse una pre- < 
sión intencionada. - - - - - - - - - - - - - - - - -  --  -

La dirección de las orejas en forma de lengüeta es 
variable según el sistema de la pieza intercalada. Asi pues,' 
las orejas pueden colocarse en el mismo o en sentido contra­
rio al estirado. Además y para oasos de aplicación determi­
nados, también es posible disponer las orejas transversal­
mente al eje de la guia corredera, a ouyo efecto - segán la 
aplicación - la abertura de las orejas puede ser hacia arri­
ba o hacia abajo. — — — — — — — — — — — — — — —

En casos especiales en los que por ejemplo se producen 
en los cajones cargas extremadamente altas, puede, además 
de los elementos de enclavemiento, fijarse la guia correde­
ra por encolado al fondo de la ranura de guia. Este adhesivo^ 
puede aplicarse antes de formar la unión por enclavamiento, . 
bien al fondo de la ranura de guia o a la pared del carril 
o guia corredera. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otros objetos y características de la invención se irá]

r.;.
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dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción que 
sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la 
acompañan. En los dibujos: ------ A:-;

i:.-*'.;.
Figura 1, representa, visto en perspectiva, el cerco 

objeto de la invención. - - - - - - - ---------

Figura 2, representa parcialmente una guia corredera par' 
ra el cerco.

En la figura 1 se ha representado el cero 1 obtenido en¡
ir'!''''plástico, con perfil hueco dividido en tres cámaras 11, 12 y ¡r 

13, a cuyo efecto las paredes intermedias 121 y 122 sirven 
como paredes de refuerzo, sustentantes y de apoyo con respec­
to a la pared posterior 21 de la ranura de guia 2. - ------

En la cámara inferior 13 se ha moldeado una ranura de 
guia 14 para el fondo. La placa del fondo propiamente dicha 
no está representada en el dibujo. - - - - - - - - - - - - -  :

En la ranura de guia 2 se ha colocado la guia corredera 
3 de tal forma que la cara frontal de la misma cierra enrasa­
da con la cara frontal del perfil de cerco 1. La guia correde­
ra 3 va provista tal como muestra la figura 2, de una oreja 
31 en forma de lengüeta, que ha sido producida por troquela­
do del material de la guia corredera 3, quedando unida a la 
pared posterior de la misma guia. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  t

La oreja 31 pasa por la pared posterior de la guia co- 
rredera 3 y se le ha dado una forma que hace posible un aga- ! 
rre de enclavsmiento por atrás de las paredes de la ranura der 
guia 2. - \

' . '3#
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En la forma de construcción representada en la figura 1, 
se han utilizado dos puntos de enclavamiento 4 y 5. Se tra- :r'
ta sólo de una disposición como vía de ejemplo. El nómero de i. 
los puntos de enclavamiento 4 y 5 puede ampliarse a voluntad j: ; 
de acuerdo con las necesidades. - - - - - - - - - - - - - -

El empleo del enclavamiento segón la invenoión entre 
guias correderas y ranura de guia del cerco del cajón, fací- : 
lita en gran manera el trabajo al constructor del cajón.
Los trabajos de construcción que son necesarios para fabri­
car un cajón, pueden terminarse totalmente hasta la coloca­
ción de las guias correderas. En un cajón prefabricado de 
este tipo, se colocan las guias correderas en enclavamiento, 
a cuyo efecto las orejas en forma de lengüeta encajan en la 
pared posterior de la guia corredera enclavando detrás de es­
cotaduras en el perfil del cerco. - - - - - - - - - - - - - -

No es forzoso para fabricar un cajón emplear un cerco 
construido segón el perfil de cámara hueca indicado en la fi­
gura 2. Muchas veces es posible situar los orificios necesa­
rios para constituir una unión por enclavamiento, en una 
parte inyeotada del oajón, a ouyo efecto en este caso puede 
tratarse de una pieza lateral o de un cajón fabricado total­
mente por inyección.- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Descritas convenientemente las características de la in­
vención, se hace constar que en la misma podrán introducirse - 
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia, 
siempre que con ello no se modifique la esencialidad de la
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invención, que ee la que se resume y concreta en las reivin­
dicaciones que siguen. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N Q T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para Es- i: 
paña, sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Cerco reforzado, obtenido por moldeo en plástico y f 
apto para marcos de muebles como cajones y similares con 
guias correderas de metaL dispuestas lateralmente o dentro 
del cerco, caracterizado porque en la guia corredera se han - 
troquelado en tres lados orejas en forma de lengüeta y estarna 
pado desde el ouarto lado fijo a la pared posterior de la 
guia corredera, las cuales engarzan en escotaduras del cer- '¿ 
oo de tal forma que las caras frontales de las guias corre­
deras cierran en la posición final con la cara frontal del 
perfil de oerco. - - - - ------ - - - - -  - -----------

2. - Cerco reforzado según lg reivindicación 1, caracte­
rizado porque las guias correderas están fijadas adicional­
mente al enclavamiento por adhesivo al fondo de la ranura 
guia. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  ;

3. - Cerco reforzado, según la reivindicación 1, carao-
terizado porque las orejas están introducidas en sentido lon­
gitudinal en la guia corredera. --- - - - - - - - - - - - -  :

4. - Cerco reforzado, según las reivindicaciones 1 y 3, [ 
caracterizado porque las orejas están introducidas en sentí-h25
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do transversal en la gula corredera.

5.- "CERCO REFORZADO". -----------------------------^

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pra 
sente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecano- : 
grafiadas por una sola de sus caras, y de dos figuras que la 
ilustran.
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