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Memoria Descriptive

Correspondiente a una Patente de Invencidn que por un periodo
de veinfe afios, para toda Espaifla. y sus colonlas se sobicita a favor
de D2 Carmen Pascual Vallverdd, Vda. de D. José Aguild, domiciliada
en Lérida, por "UN NUEVO SISTEMA DE ANCIAJE DE LAS ARMADURAS DE ACE
RO EN TAS VIGAS, VIGUETAS Y DEMAS ELEMENTOS DE HORMIGON PRETENSADO",

Es sabido que en la nueva técnica de la construceidn ha apere-—
cido el hormigdn pretensado (también hormigdnprecorprimido), el cual
lleva un sin numerc de ventajas sobre el hormigdn armedo, ya gue é&s-
te Wltimo emplea mal sus dos elementos principalea,.hierro ¥y hormi-
&dn. Eo asf en el hofmigdn precomprimido ya gue su parte fundamental
consiste en que el acero empleado como armadurs estd en tensidn cong
tante, 1o cual se consigue tensando previamente los alambres que --

formen la armadura, y, que al soltarlos de su amarre al querer reco-

 brar su posicidn primitiva obliga_al hormigdn a comprimirse.

El sistema mds corriente de pretensado consiste en anclar los -

alambres gue forman las armaduras una vez tenaadas por diferentegs —-
sistemas fuera dé los extremos de los moldes soltdndolos una vez cu-~
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rado el hommigdn y confiando la permanencia de tengidn solamente a la
adherencia -acero hormigdn- 1o cual no es suficiente ya que las pérdi=-
das de tensidn se calculen entre un 15 o 20 %. Han aparecido algunos -
sistemas de pretensado que tratan de aprovechar la mdxima tensidn de -
los alambres, considerando aigunos de ellos deficientes y en general -
cogtosos aunque no consiguen una‘tensién igual pars todos los hilos gue
forman lag armaduras y cables.Este se refiere a un sistema’ qaracteriza-
do fundamentalmente por el uso de una,ancla formadé por medio de log ~
alambres que componen las armaduras junto con un vdstago de acero duro
reflejado todo el sistema en los dibujos @djunios por los ndmeros 1 al
10 inclusives. _

Para una mayor facilidad de comprensidn en el sistema objeto de -
la presente patente, haremos ésta con sujecidn al plano que unido a la
memoria se acompafila, _

La figura n? 1 representa la disposicidn de un alambre antes del
tensado; B-B' regiones de contacto sold4dms al arco; S-S5S' asas por don
de pasard el vdstago H' que represénta la figura n? 2, el cual manten~
drg los diferentes alambres a tensar en la misma posicidn como se re~
presenta en la figura n? 3 cuyo conjunto forma el ancla X, sefialado en
las figuras 4, 5 y 8.

La figura n? 4 representa el extremoc de una vigueta donde se ob~
servan los extremos libres de las armaduras formando encles K, embevi-
da en el hormigdn, objeto de la presente patente.

La figura n? $ representa la plentg del dispositivo provisional -
de anclaje en disposicidn de trabajo cuya descripcidn se hace mds abajo
por medio del haz sefialado con la letra A que representan alambres ten-
sados dentro del molde, determinado por las letras CC'. la pieze marca~

da con la le tra H' demuestra el vdstago de la fig. 2 que mantiene todos

~ los alambres en la misma posicidn.

iaé plezas marcadas con las letras EE! anclas provisionales. Los

espgcibs marcados con las letras FF' muros de anclaje.- Piezas D, ple-
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tinas de unidn entre el vdstago de unidn de los alambres y las anclas

~ provisionales. Pieza H cufia que mantiene todo el dispositivo en ten-

sidn mientras dura el curado del hormigén.

La figura n? 6, representa el alzado del dispositivo provisgional
de anclaje, Ias piezas G, carriles por donde se desliza el gato ten-
sor, mra situarse en posicidn de trabajo de los nuevos alambres so-
bre los espacidés O, lugares de situacidn de los moldes. ,

El dispositivo para el tensado4provisional de los alambres permi
te fensar varios de estos a la vez, quedandc todos en la misma tensiéﬁ,
ya que las asas que limitan su longitud han estado formédaa todas a -
una vez por medio de aparatos dobladores situados a distancia conve-
niente. |

La figura n? 7, representa los extremos de unas viguetas termina
das, donde quedan las endiduras -R- producidas por el espesor de las -

pletimm s unidn de la figura 5 en que aparecen los extremos del vista-

. 80 -H-, que Jjunto con las asas S-S' de la figure n? {1 forman el ancla

de las armaduras. Los extremos del vdstado que en la endidura R apare
cen 2l descubierto quedan a salvo de la oxidacidn por el mortero de -
cemento que envolverd e la vigueta al ser empotrada en el muro © bien
tapando con mortero las endiduras R.

Ia figura n? 8 representa el extremo de un molde donde figura la
posicién del ancla de las armaduraes representadas por la letra K. Las
piezas que sefizlan las letras C-C' corresponden & los laterales de -
los moldes, La\letra D corresponde & la pletina de unidn entre el sn-
cla provisional y el vdstado del ancla definitiva., Ie letra -I- corres
ponde a las cufias de sujeccidn de los laterales del molde.

La figura n® 9 representa la planta y a2lzado del ancla provisio-
nal E, donde se observa® en un extremo los vdstagos V quevsobresalen
® ra acoplerse a las pletinas D. En el centro el orifiio -P- para el
paso de la cuna -H- y en el otrc extremo un orificio para unidn al -

gato tensor que se desliza por el carril -G-.

Ia figure n? 10 representa la Planta y alzedo del ancla provisio
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nal E'. En un extremo sobresalen lds vdstagos -V~ para encajar a las
pletinas -D- y a lo largo de su brazo unos orificios equidistantes -
para situar el ancla a la medida precisa para una pieza determinada a
fabricar. |

Suficientemente deseritus los elementos gue integran los disposi
tivos para tensar y anclar los alambres, procedemos seguidamente a ex
plicar el proceso de tensado y anclaje de las armaduras:

Doblados a distancia conveniente los alambres que deben formar -

los cables o armaduras y soldadas al arco las superficies de contacto

-BB'~ (figu.1), se introducen en los espacios extremos -SS'-— lés vds-
tagos de acero duroc H (fig.2) y'formaré el haz A de la fig. 5.
Tod vdstagos -H- se introducen en las pletinas D, piezas de unidn
entre el haz y las piezas EE' - énclas provisionales - (figs. 9 y 10)."
Ias anclas -E'~- situads en el muro -TF'- estdn perforados sus bra-

z0s a distancias prudenciales para fabricar las piezas a la medida --

exacta que se reguiera.

Ias anclas -E- unidas por su brazo a un gato ténsor que se desli-
za por el carril G, atirantan las armaduras hasta el punto preciso de
tensidh. Se introduce luego la cufia -H~ en el espacio -P- gquedando su-
jeta el ancls -E- al muro de anclaje ~F- que impide el retroceso del -
baz, sin la pérdide mds mfnima de tensidn. - ' '

Dichas operaciones se realizan en cada egpacio o lugares destina-
dos a la fabricacidn de las piezas.

' Las piezas -2Z- (fig.6) son plantillas que limitan la longitud de
las piezas a cdnstruir{ .

Situadog los haces —-A- superior e inferior, se gituan los moldes
en los perfiles limitados de los espaéios =0=, aprisionadcs por medio
de les cufias -I-.

Asf de este manera el molde situado en cada espacio -0- convenien

temente preparado en la forma descrita, recibe el hormmigdn y se vibra

éste con aparatos especiales para que forme una masa compacta,

Una vez curado el hormigén se abaten los laterales —GC'- que for-
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man el molde, se separa el ancla provisional, previamente destensada -
por separacidn de la cufia -H- y queda la vige, vigueta u otro objeto fa
bricado listo para su empleo, dondelel hormigdn que 1oé forma queda com
primido por la %tensidn constante de los alambres que forman sus armedu-
ras, por las que no hay que temer pérdidas de tensidn, pues conservan -
la presidn que constantemente ejerce el ancla -K- objeto de‘esta paten-
te.

Ensayos efectuados a través de afios sobre diferentes piezas han de
mostrado que los hormigones fabricaos por este procedimiento de ancla-
je han ido aumentando su resistencia a la flexidn a medida que ha trang
currido el tiempo, no ha habido perdida de tensidn en las armaduras a -
pesar del tiempo transcurrido.

Lo expuesto puede ser objeto de modificaciones de detalle siempre
que las mismas no alteren esencialmente la naturaleza de la invencidn -

descrita.

Expuesto que queda el contenido de la patente, se considera que su

objeto debe de recaer sobre lag siguientes

Reivindicaciliones

Primera: "UN NUEVO SISTEMA DE ANCLAJE DE LAS ARMADURAS DE ACERO EN IAS

VIGAS, VIGUETAS Y DEMAS ELEMENTOS DE HORMIGON PRETENSAIO", caracterizado

porque previamente se procede al doblado a l2 distancia conveniente de -
los alambres que deben formar los cables o armaduras, solddndose el arco
las superficies de contacto, e intwBuciéndose en los espacios extremos -
unos vistagos de acero duro formdndose con ello un haz.

Segunda: "UN NUEVO SISTEMA DE ANCIAJE DE IAS AFMADURAS DE ACERO EN ILAS
VIGAS, VIGUETAS Y DEMAS SLEMENTOS DE HORMIGUN PRETENSADO", caracterizado

por la reivindicacidn primera y porque los vdgtagos resefiados en reivin- :
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dicacidn anterior se introducen en unas pletinas que sirven como pie-
zas de unidn entre el haxz formado, segin reivindioacidn.primera, y -
unas anclas situadas en el murc las cuales estdn perforadas en sus -
brazps a distancias convenientes con el fin de permitir adaptarse a
la medida exacta que se requiera. |
Tercera: "UN NUEVC SISTEMA DE AYCLAJE DE IAS ARMADURAS DE ACERO EN 1AS
VIGAS, VIGUETAS Y DEMAS ELEMENTOS DE HOHMIGON PRETENSADO", caracteri~
zado por reivindicaciones anteriores y porque‘las anclas anteriormen-
te resefiadas estdn unidas por su brazo a un gato tensor que se desli
za por el carril, con el fin de atirantar las armaduras hasta el pun-
to preciso de tensidn, introduciéndose después en un espacio previsto
al efecto, una cufia, con lo gque gqueda sujeta el anclas al nmuro de ancla
Je impidiendo el retroceso del haz sin la méds mfnima pérdida de ten-
sidn. .
Cuarta: "UN NUEVO SISTEMA DE ANCLAJE DE LAS ARMADURAS DE ACERO EN ILAS
VIGAS, VIGUETAS Y DEMAS FELEMENTOS TE HORMIGON PRETENSADO", caracteri-
zada por reivindicaciones anteriores y porque una vez curado el hormi
gén, se abaten las piezas laterales que forman el molde, segun re¥vin
dicaciones anteriores, separdndose la cufla &a que se hace refereancia
en reivindicacidn tercera, quedando la viga, vigueta, etc., en dispo-
sicidn de empleo, toda vez que el hormigdn que la forma queda compri-
mido por la tensidn constante de los alambres que constituyen su arme
dura, conservando.la presidn por la accidn constante que ejerce un an )
ela que-impide cualquier pérdida de tensidn. ' ’
Quinta: "UN NUEVO SISTEMA DE ANCLANAJE DE LAS ARMADURAS DE ACERO EN LAf
VIGAS, VIGUETAS Y DEMAS ELEMENTOS DE HORMIGON PRETENSADO", '
Tal y como se describe en la presente memoria que oconsta de seis
hojas mecanografiadas escritas por una sola cara y pPlanos gue & la mig‘

mg se acompafian, -
Madrid, 4 febrero de 1.952
JUAN DEL VALLE

P, P.
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