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que se acompafia a wa solicitnwd de PATHITE DE INVELCION, por
veinte afios, para Zspaiia y sus Posesiones, por "IUEVA LAQUI-
A DE-CORTE GIRLTORIAY, a favor de la SOCIETE DIACARB S.A.

Rele, Tesifente en Paris (Francia) 125 Rue de la Paisanderie,

La vrosende lovencidn Lisce refexsicia & wia herra-—

F

v . - » v - ’ . - )
riania de corte vava Raguines linadoras, maguinas de cepl-

liar, torrogs parulelos, v de un nodo general, para voda nf-
quina herranientsa gue wwabaja pox “riceidn. ssi oues, tiene

o+

aplicacidn en las maquinas en gue lu herra-ienta vy la pleza

trabejalic, tlenen wi noviriento relativo alternaiivo, e

ambid tiene aplicscidrn en aquellas ndquinas en las cusles

[
bt

el desplazaniento relativo tiene lugar por giro, ya sea la
herranienta o bien la piezs, la gque sire.
Ya son conocidas las herzamientas de corte, eu las
uales una plaquita de meval duro, gereralmente una zleacidn

de carburos de tumnsteno, de titanio o de téntalo, se halla
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fijada © un mango de acero, y tzllsda de un modo convenien-

te para el corte. Las caracteristicss de lus hermmientas

de corte se hallsn definidas por los v:ilores de un cier® mi-
mero de éngulos, y en particular por los valores del éngulo

de inclinecidn, por el dngulo de corte, por el éngulo de re-
bejedo y del dngulo de direccidn o de ataque, y por el én—-

gulo de retornear.

En les herrecmientas de mrte gue de un modo general
trabajan por friccidn, en las mfquinas limedoras, en las mé-
quinas de cepillsr u en otras miquinas herramientas, deberd
tretarsd de determinsr, para un mismo metal, los fnigulos en
cuestidn, en forma de conciliar lus divérsas exigencias del
trehajo, es decir, la profundidad y el svance del pase, la
velocidad del corte, lao poﬁencia.o fuergza desarrollsada por
las diversas caracterfsiicas de la plaguite y de su erista
de corte, y sobre todo, de su.resisuéncia al desgaste.

Bl objeto de la presente invencidn es 1la realiza--—
cidn de una herranmienta de corte gue trzbaje por friceidn
y en egpecial, pero no exclusivamente, destincda & ser mon~
tade sobre méouines limsdores, méguinas de cepillér, o tor-
nos psralelos, en cuya herramienta los angulos caracteris-
ticos de corte son, para un mismo metal y pase del mismo
ancho y de laé misma profundidad, determinsdos a modo de ob-
tener un rendinmiento muy elevado, une disminucidn de los es-
fuerzos que actian sobre la plaquita y unz reduccién en el
desgaste de ésta.

Seglin una caracteristica de la presente invenci én,
los fnguloe de los herranientis de corte de las clases en
cuestidén, son tales que el dngulo de ategue es negativo,al

mismo tie:po gque el dngulo de inclinceidn es negativo y el
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éngulo de retormear es positivo.

Ctra carzcteristica de lu imvencidn consiste en que
la sume del fngulo de corte y del dngulo de retornear, es in-
ferior & 909.

La presente invencidn tiene aplicacidén muy perticu-
tarmente en las fresas. En este ceso, una serie de herx.mien-
tas tales como las especificzdes anteriormente, se hallan
montadas en un mango de fresa, ded cual constituirén las ho-
jes reportadas.

Ya son conocidas las fresas de hojJzs reportadas.

Bs igualmente comocido el dar a los fngulos llamedos
oxiales y radiales de las ccbezus Ge las hermmientas voriss,
valores diferentes. Pero les dispogsiciones exisvtenics con
los valores de dngulos gue comportan, tienen todas numerosos
inconvenientes. Producen un sumento de potencia absorbida.
Obligen & trabajar o velocidades dé corte elevadas, con el

fin de disminuir lag vibraciones 7y los temblores. In fin, @

produece un chogue soriudicisl tante pers lo hsrivnients co-

mo zera lo pless cwue me brabsja. Pinalnente, el emdleo de
egos mangos portaherrrmientes miltiples, obliga a cambisr
ciertas pasrtes de lo mdguina, tales como los engranajes, el
volante, etc., elc.

La pregente invencidn permite evitszr todos esos in-
convenientes. Consiste en proveer el nango porte herrumien-
tas, de una corona de herramients parecids & la descuite an-
teriarmente.

De conformidsd con l: presente invenecidn, pera cada
uns de les hermnientes, el fmgulo radial o Ingulo de corte
C es giempre positivo, pudiendo veriar su valor desde C¢ a

409, nientras que el fngulo axidl o éngulo de inclinecidn ¥

es negativo, ¥y pvede varier desde 02 haste 602 y &l mismo

UL
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tiempo, al dngulo de atague 4, es negativo.
Con 1la disposicidén de la herrsmients descerite, el
cuerpo de la misma, puede estar colocado en un plsno diame-
tral del mahgo porta herrimiontes.
De conformided con unc variante de ejecucidén de la
invencién, ls herrsmienta es rects, y en ese ceso se coloca
oblicuskente en el mango porta herrsmientcs.

Lo

ot

>laquits de trabajo ea metal duro, puede ser sol-

Gdada sl cuerpo de la herrumienta , pero tambidn podra ser
movible, proveyéndola de un dispositivo especial de adapba-
cidbn.

Otrus caracteristicas de la herramienta de corte,
de conformid:d con la presente invencidn, irdn apsreciendo
después, con la descripcidn de una forna particuler de rea-—
lizacién de una herramienta tal, hechu & tftulo de ejemplo
no limitetivo, en el caso de ¢ue la herrcmiente se haya mon-
tado en una méquina limedora, haciendo referencia a los di-~
bujos anexos, en los cuules:

Ls figuras 1 represents l¢ herrzmients vista de fren-
te en 1n direccidn de su novimiento zlibernatiwo.

Le figura 2 ropresentsz la herromients vista de lado
err 1o direccibun de cu wvance.

By deelr, que lus fuguras 1 y 2 representun 1lus pro-
yecciones d4 le herramienta sobre Gos plenog verticiles per-
endiecnlares, de los cuales uno es paralelo & lsz direccidn

del movimiento alternstivo de la herramienta.
La figura 3 representa una seccidn derechs de la

herramienta, por un plano perpendicular a la arista de cor-

te, y cuyas trazas sobre el plano ds proyeccién, son 31,ﬁf

g g
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Iz figurs 4 es una vista de frente de una fresu o
mango ports herramientas, provisto de varias herramientas
scodadas,

La figure 5 em un plano correspondiente.

Ia figure 6 eg vir corte VI-VI de la figura 5

Lag figures 7 y 8 son dos aspectos parecidos a los
precedentes 4 y 5, con herramientas rectas colocadas en po-
gicidn inclinzda.

La figura 9 es una vista en elevacién, de una herra-
mienta con plaguits revortada.

Como se ve en el dibujo de lag figurass 1 & 3, lu he-
rremienta de corte, de confornidsd con la presente invencidn
se halla constitudds por una bsrra de szcero 1, de seccidn

rectangular, doblada de tal modo gue las sristas de la par-

e 2, doblzda, ses preferentemente pero nevesariamente sensi-i

blemente paralela & la arists de corte de la herrsmienta;
una plaquita 3, de un metsl o sleacidn durs, tel como uhe
aleacidn de carburos Ge tungteno, de titenio o de téntslo,
es llevada sobre el cuerpo 2 de ls herramients; dicha pla--
quita estd tullada siguiendo las caras'de un diedro {un tri-
edro) asi como las regiones contiguas del cuerpo de la he-
rramienta, de tzl modo que ésta, en la proximidad de lz re=-
zidn del corte, esté contenida por entero en el interior de
dicho triedro.

La arista 4 es la srista cortante de la herm mients
cuyo trazadc se hall: indicado en 4! sobre la figura 3.

En 5 se ha represgentado la‘pieza de metal & traba—-

Jar. La tullas se efectis en el sentido de la flecha (f),fi-

————

.
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gura 2 y el avance se realiza en el sentido de la flecha (£*)

figurea 1.

El énzulo P {figura 2) representa la inclinacidn de
la herramnienta; el #agulo 4 {figura 1) representa el dngulo
de ateque de le herrzmienta; el fmgulo C (figura 3) represen-
ta el ngulo de corte de le hermmnmiente; los éngulos D (figu-
re 3) y & (figura 3) son respectivamente los éngulos de re-
tornear y de rebhajado.

De conformidad con lg caracteristics de la presente
inveneidn, y con los signos convencionales de costumbre, el
dngulo P es negalivo, tsl como se represente en lz figura 2;
el 4ngulo 4 es negativo {figura 1), el dngulo D+C es infe--
rior 902, & modo de dejar un éngulo de rebajado d.

Se dan & continuacidn los valores posibles de dichos
dnsulos, con referencia a dlversos metales:

I - Acero:? — de 209 4 509 - D: de 39 4 1592 - 4 : de

3¢ 4 52 - A: de 0% & 50¢2.

IL - Pundicidén:P: de 02 4 502 — D: de 0¢ £ k58 - d: de

32 4 52 - A: de O &4 50%

Comparada con las herramientas existentes, esta he-
rramienta tiene la ventzja de que pare el pase de une misma
profundidad y del mismo svance para el trebajo de un miamo
metal, exige una potencia menor, 0 en cgso de potencias igus
les, permite entonces pases de mayores profundidsd y =@vance.

Estas herramientas, pueden ser utilizadas en toda
clase de mdquinas herramientas, con fines diversos, lo mis-
mo pera trabajar caras planas u horizontales, como pare ra--
nurasro tronzer.

En la apligecidn de la invencidm a lss herramientas
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giratoriss, estas nueva herrazmienta esti constitulda por un
cuerpo 11, de giro, destinudo a girer zlrededor de un eje,00.
Sobre el contorno, figuras 4 y 5, de ese cuerpo, se han pro-
visto renuras,l2, en las cuzsles se colocan las herramientas
13, similares a la que ya ha sido descrita mds arriba; di--
chas herramientas se msmtienen fijas por medio de calces,l4
en forms de cufiz, fijados por tornillos,l5.

En la varisnte representcds en las figuras 7 y 8,el
cuervo de cada herramients,l?, en vez de ser ccotado es rec=—
t0. En ese caso les herrsmientas son inclinadcs en relacidn
conn los planos dismetrzles, como se ve con clgridad en la
figura &,

En los dos cesos, es decir, gue se helle l& herrg—
mienta scodada y colocada derecha, o que se halle ls herra-

mienta reects y colocade oblicuamente, el dngulo radisl D, es

positivo y au valor oscila enitre 02 y 402; con cuanto ul fngu-

lo &xial, es negativo,F, y su velor oscila entre 5¢ y 60¢2.

Se observard que, sungue ys es conocido dar & las he-

rremientas uns inclirnacidn P, negativa, no se ha dado nunce
a dicho ¢ngule nfs gue un valor relatvivemente pequefio, in-
ferior & 102, A1 contrario, de conformidad con la presente
inveneidn, se 4 ¢ este fngulo velores elevados, yue ven des
de 02 hasta 60%2.

Leg figuras 9 y 10 representan una herrsmienta, de
conformidad con la invencidn, de placguitaamovible,

En esta disposicidén le plaguita u hoja cortante 21,
que es de un metal o wns alescidn de metales duros, es inde~
pendiente del cuerpo de l& herrcmienta 13. Se halls slojada

en un vaciado de forma corvecapondiente y adecuada, en el
A ¢
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cuefpo de la herramienté,lB,, donde se encuentra sujeta por
une cufia,16. Dichs cufla se aprieta mediante un tornillo,1l7,
y una tuerca,l1l8, tomendo apoyo sobre una plaguita, 19, cuye
seccidn es de cola de milesno, y otro tornillo, 20 que se
atornills en le misma plaguita, 1¢, determina la posicidn
exacts de la hoja cortante.

Ya ce trate de herramientas simples o se trate de
herrcmientas malitioles, les disposiciones producen efectos
técnicos originales e inportantes, vy en particular el que
1z herraemienta no atsca la pieza trabmjada con una punts di-

rigida hacia adelahhe, e el sentido del movimiento, sino

que al contrsrio, la srista cortante estd vuelta hacia ritrés.

Resulta de ello que la herranmientz np fiene tendencia a en-
traer en la materia, y gque no vibra ni tiembla. Otre ventejs
es que la herrsmients estd en contacto con ls pieza que se
trsbaja, no por la punta, sino por el costado o lsdo, como
se ve con claridad en la figurs 2, lo cual permite & lz he~
rremienta, soportsr, sin deteriorarse, los choques que se
producen & cads vuelta de la herrsmienta contra le pieza.

Conviene hacer resgltsr tembfén, cue la forma acoda-

ds de la perrasmienta le da flexibilidad,que contribuye a evi-|

tar los choaues cuzndo la herrzmienta se enfrente con las
partes mds duras de lo piesza.

Como ye se h& mencionado anteriormente, lz presen—
te invencidn eg wnlicrble a todaes las miquines herrzmientes
que trebajen por friceidn.

Loy valores perticulares dsdos & los éngulos y que
responden & las caracteristicas de la invencidn, sob objeto
de ajustes perticulazres, sin rue por ello ce salgu del es~

piritv de lc presente invencidn.
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Tas indicacionces a. teriores no han sid aaaas mas

que a titulo de ejemplo no linitativo, y todos los detalles
de la ejecucidn, las formes, Cinensiones y materiales em=
plemcos podrdn ser variados e todo caso, sin poxr ello
canmbiar el espiritu de la invencidn.

1/0TA.~ Descrito suficienitemente cuanto aniecede, solo res—

ta consignar que
5 1

vencidén del solicitante, es lo contenitc en las
REATIVIUDICACICLE
l.- fueva Qéquiha de corte giratoria, trabvajando
por friceidn, del tino constituido por wna plagquita de me-
tal duro, Tijadz sobre un mango de acero, caracterigado por
el hechio c¢e gue el &ngulo de atague es negativo, al mismo

tiempo gue el angilo ce ;pcllna016n es negavivo y el énzulo

Iy

de retormear es positivo.
2.=- Dueva miquina de confornicad con la reivindi-
cacidn anterior, caracterizaa por el hecho <e gue la suma
del dngulo Qe corte y el dasulo de refornear ¢s inferior a
<0°,
3e= La nuveva ndouina de las rveivindicaciones pre-

cedentes, que se caracteriza porque el cuerpo de la Lerra-—

L3 ]

mienta es acodsado.

4.~ La nueva néquina de las reivindicaciones ante-
riores, girstoria, de miltiples elenmentos, en los cuales
el dnpgulo de atague es negativo, al mismo tiempo que el
édngulo de inclinacién es negativo, y el angulo de retor-

near es positivo.-

5.~ La nueva méquina de la enterior reivindicacién,
en la cusl, la suma del dnzulo de corbte con el dugulo de

retornear, es inferior a 90°.

lo gue se declara cowo de propia y nueva in-

£
H

A A R 0

i TR v Py

R ——

T R ML TR e ot

O

o

A  pes e ey

e s w0

—



260

265

270

275

- 10 =

201 112

6.~ La nueva naguins de las anteriore

ciones, constituyendo una Irese para trabejar los melales.

7.~ La nueve miquina de las reiviidicusciones prece-
tentes, eu la cual los elermentos gue vrabajsn son herrg-
nientas acodadias.

e

Se= La rweva méquina de las reivindicaciones que
anteceden, e. la cucl, cala elamento que trabvaja es de
Torma recta pero colocasio oblicumnenie ein el cuerpo de la

herrarlenta siratoria.

O.- La nueva ndquina e las asteriores
ciones, carccterizacda por el rontagje sspeclal de la hoja
anovible cortante, cuya disposicidn estd determinada pox
w: tornillo de gracduvacidn y fijedéa y sujeta por uwne cufla

igvalnente conitrolada o resuvlada por wn tornilleo, estos

dos tornillos tomasifo su anoyo sobre waa plaguita.

YN

Q-

10.- La nueva ndquina de las veivindicaciones
cedentes, cavacuerizada por el hecho de que la plaguita de
apoyo de los “os vornillos, es de seccién de cola de nila-
no y puede cegligarge en la hewvramienta.

1l.- "LUBVA LIAQUILA DE SOLTE, GIRATORIAM.-

Todo segln gueda descrite e la presente menoxria,
que congla de diez hojss Folliadas y mecuniografiadas por

wita sola cara, con Josclcntas setenta y cinco lineas y

dibujos que se scompaliai.

Madrid, 12 de febrero de 1.952

P.A. (\%@g
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