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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente in ven ci6n  se r e f ie r e  a unos perfeccion a­

mientos en lo s  métodos para f i j a c i ó n  de elementos en lo s  pjL 

quetes a rticu la d o s o b rid a s.

Actualm ente, l a  f i j a c i ó n  de lo s  elementos tra n sversa  

5 . le s  in te g ra n te s de lo s  piqu etes a rtic u la d o s o b rid a s, se rea

l i z a  mediante una engorrosa operación, acoplando lo s  costados  

entre s i  por tra vesad o s, que son t o m i l l o s ,  en lo s  que su ex­

tremidad queda f i j a  en e l  costado opuesto a l  de entrada. E l  

cuerpo d e l t o m i l l o  queda v i s ib l e  y  sus e s tr ía s  son causa de 

10. d eterio ro  o roce anormal en la s  p ie za s, correas o sim ila res

que tie n e n  que se r  su jeta d a s por l a  in d icad a b rid a .

Con l a  in ven ció n  se elim inan e sto s  in co n ven ien tes, me 

diante una fa b r ic a c ió n  y  montaje e s p e c ia l,  estudiado a base 

de elementos entre lo s  cu a le s, unos son s u fr id e r a s  para roza  

miento, convirtiendo e s te  rozamiento en rodadura y  lo s  otros15
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son elementos normales en e l  comercio y cnya a p lic a c ió n  es 

solamente determinada zona d e l elemento a s u je t a r ,  no sie n  

do por lo  tan to  travesad os o medios p asan tes.

C on siste l a  invención en in m o viliza r lo s  costados  

de l a  b rid a  con elementos tra n sv e rsa le s  de so sten , de lo s  

cu a le s, uno por lo  menos, se h a l la  organizado para tra n sfo r  

mar lo s  esfuerzos de rozamiento por lo s  de rodadura, compren 

diendo para t a l  f i n  un n&cleo apoyado o f ija d o  a ambos co sta  

dos y  un c a e q u illo  lo c o , dispuesto sobre e l  n&cleo y  ocupan 

do todo e l  espacio l ib r e  entre lo s  costados, realizán d o se la  

in m o viliza ció n  de esto s costados en d is p o sic ió n  p a r a le la , me 

dlante un segundo travesad o, e l  cu al se In m o viliza  sobre uno 

de lo s  costados por soldadura, remache o t o r n i l l o ,  y  e l  otro  

costado se aco pla sobre ó l y  f i j a  igualm ente por t o m i l l o  re 

mache o medio s im ila r .

E sta  f i j a c i ó n  es a p lic a b le  igualm ente a l  n&cleo d el 

primer travesad o , por cuya razón e l  m ontaje, en cu alqu iera  

de lo s  casos, es muy rápido y s e n c i l lo ,  bastando sum inistrar  

Piezas s u e lta s , la s  c u a le s, s in  necesidad de m aquinaria espe 

c i a l ,  son acopladas con s u fic ie n te  r ig id e z  para lo s  tra b ajo s  

que se han de e x ig ir  a t a l  piquete a r tic u la d o .

Para f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n , se acompaña a l a  pre­

sante memoria una lám ina de d ib u jo s, en l a  cu a l se ha repre­

sentado un caso de r e a liz a c ió n , que se c i t a  únicamente a t i  

tu lo  de ejem plo.

En e l  dibu jo:

l a  f ig u r a  1& rep resen ta, en d e t a lle ,  e l  acoplamiento  

de lo s  dos costados contra e l  n&cleo, dotado á s te  de casqui 

l i o  lo co ,

l a  f ig u r a  2& m a n ifie sta  una f i j a c i ó n  de un costado30
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contra l a  cabeza de un travesaR o, u tiliz a n d o  remache, t o r n il3o 

o e sp ig a .

C onsiste l a  Invención en disponer lo s  costados - 1 - y  

- 2 -  d el piquete a r tic u la d o , en d isp o sic ió n  enfrentada y  apoya 

dos contra lOB extremos - 3 -  y - 4 -  de un n&cleo - 5 - ,  que entra  

a medio espesor en uno de esto s costados y puede e s ta r  f ija d o  

a l  otro por cu alqu ier medio. Sobre e l  n&cleo se dispone, s i  

conviene, un c a e q u illo  lo co  -6 —, que ha de p erm itir e l  roza­

miento de rodadura.

Los propios costados - 1-  y  - 2-  se in m o vilizan  entre á i  

valiéndose de un segundo travesaRo - 7- ,  e l  c u a l es f ija d o , sea 

por remachado - 8 - ,  sea  por t o r n il lo  - 9 - ,  en d is p o sic ió n  sim­

p le , combinados con una e sp ig a  - 1 0 - ,  o en d isp o sic ió n  doble 

en cada extremo d e l r e fe r id o  travesad o .

Los dos travesados pueden l le v a r  c a e q u illo  loco super 

puesto, o i r  d esp ro visto s de ó l ,  pudiendo igualm ente e s ta r  e l  

n&cleo - 5- ,  organizado como e l  segundo travesaR o, pues todas 

e sta s  re a liz a c io n e s  contribuyen a f a c i l i t a r  l a  maniobra de 

montaje y. aseguran una f i j a c i ó n  e f ic a z  aeg&n l a  a p lio a ció n  

que se dé u lteriorm en te a e s te  piquete a rtic u la d o  o b rid a .

La in ven ción , dentro de su e se n c ia lid a d , puede ser l i e  

vada a l a  p r á c tic a  en o tras formas de r e a liz a c ió n  que d ifie r a n  

en d e ta lle  de l a  in d icad a a t i t u l o  de ejem plo, a  la s  cu ales a l  

canzará igualm ente l a  p ro tecció n  que se recaba. Podrá, pues, 

co n stru irse en cu alqu ier forma y  tamaño, empleando para su f a  

b ricao ió n  lo s  m a teria les más adecuados: por quedar todo é l lo  

comprendido dentro d el e s p ír itu  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .
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Hecha l a  d e scrip ció n  d e l presente in ven to , se d eclara  

como nuevas y  de propia invención, la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a  

ciones:

18 . -  Perfeccionam ientos en lo s  métodos para f i ja c ió n  

de elementos en lo s  p iq u etes a rtic u la d o s  o b rid a s, c a r a c te r i  

zados esencialm ente por e l  hecho de in m o v iliza r lo s  costados 

de l a  b rid a con elementos tr a n sv e r sa le s  de so stén , de lo s  cua 

l e s ,  uno por lo  menos, se h a lla  organizado para transform ar 

lo s  esfuerzos sim ples de rodamiento por lo s  de rodadura, com 

prendiendo para t a l  f in ,  un n&oleo apoyado o f ija d o  a ambos 

oostados de l a  brida y  un c a e q u illo  loco a x ia l ,  dispuesto  

sobre e l  n&cleo y  ocupando todo o parte d el espacio l ib r e  en 

tr e  lo s  costados, realizán d o se l a  in m o v iliza ció n  de esto s en 

d isp o sició n  p a r a le la  o próxima a e s ta  o rie n ta ció n , mediante 

un segundo travesado que se f i j a  a , por lo  menos, uno de lo s  

costados, por soldadura, remache, t o r n il lo  o e sp ig a , siendo  

l a  presión de f i j a c i ó n  de e s te  elemento l a  que mantiene en po 

s io ió n  a todo e l  conjunto.

28 . -  Perfeccionam ientos seg&n l a  r e iv in d ic a c ió n  1 8 , 

en lo s  cu ales e l  n&cleo porta  c a e q u illo  puede e s ta r  organiza  

do de manera s im ila r  a l segundo tra vesa d o , a lo s  f in e s  de su  

f i j a c ió n  e x c lu s iv a .

3 8 .- Perfeccionam ientos seg&n la s  re iv in d ic a c io n e s  18 
y 2 8 , en lo s  cu ales lo s  medios de f i j a c i ó n  de lo s  costados en 

lo s  travesad o s, puedan ser ig u a le s  o s im ila r e s  para lo g ra r  más
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uniformidad en e l  montaje y dotar de r e s is t e n c ia  a l  conjunto, 

seg&n su u lt e r io r  a p lic a c ió n .

4 6 .-  Perfeccionam ientos seg&n la s  r e iv in d ic a c io n e s  

que precedan, en lo s  que, ambos tra vesad o s, pueden o n6 e s ta r  - 

dotados de c a e q u illo s  c o a x ia le s , siendo esto s ca e q u illo s  d el 

propio m a te ria l o de d is t in t o  d el que co n stitu ye  e l  re s to  de 

l a  p ie za .

5 9 .-  Perfeccionam ientos en lo s  métodos para f i j a c ió n  

de elementos en lo s  p iq u etes a rtic u la d o s  o b rid a s.

Seg&n se describ e y r e iv in d ic a  en l a  presente memoria 

d e s c r ip tiv a , que con sta de cinco h o ja s, fo lia d a s  y e s c r ita s  a 

máquina por una s o la  oara, acompañadas de una lámina de Riba 

j o s .

Madrid, a  2 de feb rero  de 1 9 5 2 . —

HARIA DEL CARMEN MARTINEZ-ALARCON SOLER.

I*'**" JAtME tSERM ^
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