KEHORIA DESCRIPTIVA
DE La

P4TENTE DE INVENCION
que por 20 eiios, pare Espafia ¥ sus Posesiones, sé solicitea
8 favor de la flrme SOCIETA ANONIik ELETTRIFICAZIONE SeD.he.
de nacionslidad italisne, domioiliads en MILAN(Italia),
8, via Larga, por: "PROCEDIMIENTO PaR. UNIR BaRRAS METALI-
C4S CRUZADES DR SECCION ANGULAR, DJPECIALIIINTE DE PaREDES
0 ZSTRUCTURA LETALICA DS CELOSIAY e~

=-iomorla descripbtlva-
cuando en las estructuras metélicas o de celosia,
para consctar oon los cordonss los extremnos de elementos
dle gonales constituidos por plezas angulares que se apoyan
gon un ala sobre dlchos cordones, no es suficlente el uso
de un solo perno o pasedor, se debe rgourrlr nomnalmente a

places de unidén u otros orgenos similares.
En csmbio, sl se qulere evitar el wso de di ches

pipcas 4@ unidn, se pusie efectuar un aplenaniento y en=-
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sanche de las alas o pesteflas en losa extremos de d1chos
perfiles, hasclendo lusgo en d lchos extrenos aplsnadecs dos
0 varios egujeros para el paso de p®rnos o pasadores. ahorg
blen, s8i en tal caso is eatructura es de amwdure o celo-~
sias G dble, se presenta el problame de como sobreponsr los
elementosdiegonales en su punto o en su zona de cruce.

Bl presente invento precisamente tliene por obje-
to proveer una solucidn particulumente conveniente de di-
ocho prob.ema, la cual consiste en dlsponer los elementos

oruzados de secoldn angular de tel msners que sus cantos

sean vueltos uno hacia el otro, y en eplsstar parcislmante

dichos cantos o aristes en la zona de cruce de los mencio-
nedos elementos,le mansra gue se forman dos asientos plsnos
de contacto reciproco, oonectendo dichos elementos juntos
por madio de un perrno o tornlllo qu= pasa por i1os agujeros
correspondientes, perforados en dichas zonas pleanas en con-
tacto reclprocoe.

& oontinuacidn se hard la doscoripoidn detellads
del invento, 2 simple tftulo ilusbtrativo y no limitativo,
haolendo referencia a una foruwa de rsealizecidn précbica del
mismo, representedas en el dibujo escompsiimdo, en el ocual:

La fig. 1 es una vigts de plano de dos slauentos
metdlicos oruzedos y conectedos sn su zona de aruce de -
acuerdo con el procedimiento dei prasente invento, y

La fig. 2 es una vista laterel, paroclaimente en
corte, de los mismos elementos oruzados.

Las berras de pared de las astructurasg ermadas
o de celosle en cuestidn, estén constituldas por dos ele~
mentos perfilados 1 y 2 que comprenden, por sjemplo, una
secoidn de dngulo resto. En sus extremos 3 y ¢, respactiva-
mente, dichas barras son aplanadas eneanoha.nd'o lsa pnstafiag

o alas de las seaciones angulares hasta colocarlas en un
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sn dichos extremos aplenddos los agujeros 5 y 6, respecti-~
veriente, para el paso de pernos o tornillos para la cone-
xién de las berras de pered oon los cordones de la estruc-
tura de celosim.

De ecuerdo ocon sl presente invento, las barras or|
zgdas 1 y 2 han sldo dispuestas de® manera que sus cantos o
aristas 7 y 8 estén vueltes una hucie la obrs, y oon el fin
de pamitir la sobreposicién de maners que los exbtrenos 3
¥y 4 se encuentren en un mismo planc, la arista o ocanto de
ocada barra ha sido aplastada parclalmente en ls zona de cru
ce indicads en conjunto en 9. DO este rodo se obtiens, en
oade barra, una zona aplenada 10 u 1l, qus es puesta en oon
tacto oon aguella de la otra barrs, tal o o pusde varse ol
renente en iss flguras del dibujo.

En las menclonadas zonas aplsnades sobrepusstas
ge parforan uno o verios aBuleros, por los cusles se hacen
pesar otros tantos drganoca de sujecidn, que pueden ester
consti tuldos, por ejemplo, por los permos 12 y las relati-~
vas tuercas 1i3.

serd evidente que ©L grado de aplsstauiento de
las aristas de los elementos sngularag en su zona 4 cruce
ge regulerd de menera que les superficies plenas 10 y 11 se
ponen ligersiente encontacto entre 81 cusndo los extreuos
aplenadoa 3 y ¢ de dichos elementos estén unidos a los res-

pectivos cordones de la extructura = rmada.

~RAI VINDICACIONES-
Se reivindica oano d2 la propia v nueva invenocidn la pro-
pledad y explotacidn exclusivas de:
l).~ Prooedimiento pera unir barrss metdlicas ordzadas de

secclén anguler, espeoislmente de re rades de extructurs me-
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tdlica de celosls ceracterizado por el hecho dé qué conslg-
te en 4 isponer los elementos cruzedos de seccidén angular
de meneras que sus arigtas estén wusltas una hacla la obtra,
aplastando parclialmente dichaes aristes en la zona de oruce
de los menci onados slagrentos, dv manars que farmen dos -
aslentos planos de ocontacto raeclproco, uniendo juntos d.‘uohoP

elementos por medlo de pernos o tornillos que pasan por =

sgujeros correspondientes, perforados en lag*mencionadaa 2o
nas de sontaoto reclproco.

2).~Procedimiento paras unir barres metflices oruzsdas de
seccl én sngular, segln reivindiocacldén anterior ocarscteri-

zado por gonsistir esencislmente en: “PROCEDIMIENTO PARA

UNIR BaRRaS VETALICAS CRUZaikS B SECCION ANGUIaR, ESPECIAL

LENTE DX Pn.REOLS DB BETRUCTURA Ms'fALICA DE CELOSIAY .-

consta le presente memorla descriptive de cuatro
hojas numeradas ynecenografiedas en una scdla csra 8 las que
se acolipafis un pleno para su mejor comprenaldn.
lfadrid, en~ro Ge 1952,

Raodolfo de la Torrs
Pl P‘
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