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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a una so lic ita d  de PATENTE DE INVENCION, 
por veinte años, para España y sos Posesiones, por* HOR— 
NO GIRATORIO DE CALENTAMIENTO EXTERIOR", en favor de IN­
DUSTRIAL and FINANCIAL ASSOCIATION INC., Avenae A, nfi 20, 
PANAMA, y de la  cual es inventor Mr. Pierre BEETZ, Inge­
niero C ivil de Minas, de nacionalidad "belga, y residente 
en 1IEGE (B élgica), 44, Avenae Emile D igneffe .-

la  presente invención se re fiere  a un horno g i­
ratorio  de calentamiento exterior, u tiliza b le , por ejem­
p lo , para la  refundición de metales, de la  clase que 
comprende un tambor de materia re fractaria , que es sos- 

5 tenido por un revestimiento metálico exterior, que com­
prende una parte circunferencial reunida a largueros me­
tá licos  de extremidad, cayo revestimiento está situado 
fuera del recinto oalentado, en e l cual se halla e l cuer­
po del tambor. Las construcciones conocidas de esta clase, 
no permiten compensar convenientemente las dilataciones10
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diferenciales de la  camisa refractaria , con las del reves­
timiento metálico tanto en su longitud como en su diáme­
tro , la  d iferencia de d ilatación  de esas dos partes del 
horno, siendo sobre todo importante cuando se cambia de 
materia fr ía  que deberá ser tratada. En razón a la  d ila ­
tación notablemente mayor del revestimiento metálico, se 
producen frecuentes grietas en el revestimiento refracta­
r io  sobre todo en las uniones de los elementos constitu­
tivos de éste , lo  cual podría dar lugar a fugas del metal 
en tratamiento, y a una rápida destrucción del revesti­

miento y de la  envoltura metálica.
La presente invención tiene por objeto eliminar 

esos inconvenientes, y a dicho f in  preves que en un hor­
no rotativo de la  clase descrita , la  parte circunferen­
c ia l del revestimiento m etálico, está constituida por ba­
rrotes que se colocan a distancia y separación suficiente 
unos de otros, para sostener con e fica c ia  e l revestimien­
to refractario  y estar exentos de toda unión mutua sobre 
su parte situada en e l in terior del recinto calentado, 
estando reunidos dichos barrotes a los  dos largueros de 
extremidad situados al exterior de ese recin to , proveyén­
dose un larguero suplementario en uno de sus extremos por 
lo  menos entre e l larguero de extremidad correspondiente, 
del cual está distanciado axialmente, y e l revestimiento 
refractario contra e l cual se halla apretado mediante me­
dios e lá sticos , ventajosamente regulables, que toman apo­
yo sobre dicho larguero de extremidad.

Otras particularidades y ventajas irán aparecien­
do de la  descripción de un ejemplo de ejecución de la  pre­
sente invención que se da a continuación con referencia a 
los dibujos esquemáticos anexos, en los cuales:

La figura 16, es uha v is ta  en corte vertica l axial,



de un horno g ira torio , de

-  3 ■

conformidad con la  presente in­

vención*
La figura 3®, es una v is ta  la tera l de dicho horno.
La figura 3&, es una v is ta  en corte transversal,

del tambor g ira torio .
Las figuras 4® y 5®, son vistas fragmentarias, en 

mayor escala, de un extremo del tambor, segán dos cortes 

radiales diferentes.
En e l ejemplo ilustrado, e l horno comprende una 

construcción en materia refractaria  1, que delimita e l 
recinto calentado a través del cual se extiende el cuerpo 
de un tambor g iratorio  que comprende un revestimiento me­
tá lic o , formado por la  unión de dos largueros 2 y ¿ ,  y de 
los barrotes 4} dicho revestimiento rodea y sostiene al 
revestimiento refractario  5.» Las paredes transversales de 
éste , están colocadas un poco retraídas de los extremos 
de la  parte c ilin d rica  del revestimiento y las cavidades 
así formadas en e l exterior de esas paredes, son llenadas 
de materia aislante 6, por ejemplo, de amianto. Los la r ­
gueros 2 y son solidarios de los muñones o ejes 2  y 8, 
colocados en los coginetes £ y 10, que se hallan montados 

sobre los  soportes f i jo s  IX y 12.
Un larguero suplementario 1¿, cuyo diámetro co­

rresponde prácticamente al diámetro del tambor refracta­
r io ,  está provisto entre éste y e l larguero 2, y se halla  
apretado contra e l extremo c ilin d rico  de ese tambor, me­
diante dispositivos de empuje 1£, que atraviesan lib re ­
mente e l larguero 2, y se halla apretados o sometidos a 
la  acción de los  resortes 1¿, intercalados entre los  apo­
yos previstos sobre los  d ispositivos de empuje y las pie­
zas 16, situadas al exterior del larguero 2, y unidas r í ­
gidamente a éste mediante tirantes o similar 17. Un en-
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granare 18, está montado sobre la  extremidad del muñón o 
eje 2 , y está unido mediante una cadena 12, al grupo mo- 
■fcor 20. Ese mecanismo hace girar al horno y para e llo  
puede ser reemplazado por cualquier otro mecanismo apro­
piado. El horno está provisto de una o varias puertas de 
carga o descarga, que no se muestran en los dibujos.

En cada uno de los extremos, los barrotes £  pre­
sentan un talón mediante e l  cual, están unidos al largue— 
ro 2 ó que les  es correspondiente mediante pernos o 

sim ilares.
Los extremos del horno g ira torio , especialmente 

los  largueros y los  medios de unión, de ensamblaje, de 
los barrotes a dichos largueros, se hallan en e l exterior 
del recinto calentado de modo que sobre sus partes situa­
das al in terior  del recin to , los barrotes están exentos 

de toda ligazón mutua.
Los barrotes 4, que forman la  parte circunferen­

c ia l del revestimiento metálico, están especiados de mo­
do que permiten su lib re  d ilatación , siendo los espacios 
suficientemente pequeños para que los barrotes sostengan 
con e fica cia  e l revestimiento j>.

El juego axial entre los  barrotes 2 y es ta l, 
que no será reasorbido sámpletamente cuando ocurra la  
primera dilatación  d iferencia l máxima en serv ic io , entre 
e l revestimiento refractario  y e l revestimiento metálico. 
Gracias al larguero móvil 12., y a la  acción de los  dispo­
s itivos  de empuje 14, y de los resortes 15, una presión 
horizontal prácticamente constante es aplicada sobre e l 
c ilin dro de la d r illo s  refractarios 5,, independientemente 
de la  d ilatación  longitudinal de los barrotes 4. Gracias 
a las capas ailsantes 6, que presentan siempre una c ier­
ta e lasticidad, la  transmisión del calor a los largueros
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2  y se reduce al mínimo y se evita  al mismo tiempo e l 

peligro de deformación de los largueros.
La construcción, de conformidad con la  presente 

invención, permite no solo la  lib re  dilatación  d iferencia l 
de la  parte metálica y de la  parte refractaria  del horno, 
en la  dirección  axia l, sino que elimina igualmente los in­
convenientes de la  d ilatación  d iferencia l en d irección  ra­

d ia l.
En e fecto , los  largueros, los extremos de los ba­

rrotes y los órganos de unión o ensamblaje, se encuentran 
fuera del recinto calentado, y están prácticamente sus­
traídos al calentamiento, de ta l modo que no reciben sino 
en un grado muy atenuado las variaciones de temperatura, 
merced también a la  capa aislante 6_, en e l in terior de 
cada larguero. Se comprenderá entonces que los dos barro­
tes de cada par de barrotes diametralmente opuestos, es­
tán mantenidos a una distancia prácticamente invariable 
uno del otro, durante los periodos de calentamiento y en­

friamiento.
Se comprende de sobra, que la  invención no está 

limitada al ejemplo descrito e ilustrado, sino que podrán 
aportarse diversas modificaciones, sin por e llo  sa lirse 

del esp íritu  de la  presente invención.

NOTA.- Descrito suficientemente cuanto precede, sólo res­
ta consignar que lo  que se declara como de nueva y propia 
invención de los so lic ita n tes , es lo  contenido en las s i ­

guientes í
REIVINDICACIONES

1 . -  Horno g iratorio  de calentamiento exterior, 
que comprende un tambor de materia refractaria  que es 
sostenido por un revestimiento metálico exterior que com-
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prende ana parte circunferencial, reunida a largueros me­
tá licos  de extremidad situados fuera del recinto calenta­
do, en e l cual se encuentra el cuerpo del tambor, cara-e­
terizado por e l hecho de que la  parte circunferencial del 
revestimiento metálico, está constituida por barrotes que 
están colocados a distancia mutua, lo  suficientemente pe­
queña para sostener eficazmente e l revestimiento refrac­
tario y que están exentos de toda unión mutua en su parte 
situada en e l in terior del recinto calentado, estando reu­
nidos dichos barrotes a los dos largueros de extremo situa­
dos al exterior de dicho recinto, habiéndose previsto un 
larguero suplementario en por lo  menos uno de los extre­
mos, entre e l larguero de extremidad correspondiente del 
cual está distanciado axialmente, y e l revestimiento re­
fractario  contra el cual se halla  presionado mediante me­
dios e lá sticos , ventajosamente regulables, que toman apo­

yo sobre dicho larguero extremo.
2 . -  Horno g iratorio  de calentamiento exterior, de 

conformidad con la  reivindicación  1, caracterizado por e l 
hecho de que dichos medios e lá sticos , están constituidos 
por d ispositivos de empuje que acttían sobre el larguero 
suplementario y atravesando libremente el larguero de ex­
tremo correspondiente, y resortes de presión intercalados 
entre apoyos solidarios de los d ispositivos de empuje y a 
piezas de apoyo situadas en e l exterior de dicho larguero 
de extremo y unidas rígidamente a éste .

3 . -  Horno g iratorio  de calentamiento exterior, de 
conformidad con la  reivindicación  1, caracterizado por e l 
hecho de que las paredes transversales del tambor, de ma­
te r ia l re fractario , se hallan colocadas ligeramente re­
traídas de los extremos de ese tambor, hallándose inter­
puesta una capa de materia aislante entre cada pared trans-
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versa l, y e l  larguero que toma apoyo sobre e l extremo co­

rrespondiente de dicho tambor.
4 . -  "HORNO GIRATORIO DE CALENTAMIENTO EXTERIOR".-  
Todo segdn queda descrito en la  presente memoria, 

que consta de s iete  hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola  cara, con ciento setenta y tres líneas y dibujo 

que se acompaña.
Madrid, a 29 de enero de 1.952
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