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MEMORIA DESCRIPTIVA

de l a  ^aten te  de In trodu cción , por 10 añ os, s o l ic i t a d a  

a favo r de Don Jo sé  ARTES de Arcos y Don Homero 

TEXIDO San s, ambos de n ac io n a lid ad  E sp añ o la , r e s id e n te s  

en B arcelon a, C a lle  de Venus 12 y D iputación  182, respec. 

t iv am en ts, por " UN APARATO ELECTRICO PARA SOLDAR

La presen te  P atente de In troducción  tie n e  por ob je to  

g a ra n t iz a r  en España e l  derecho a la  fa b r ic a c ió n  de un 

ap arato  e lé c tr ic o  para  so ldar^ especialm ente indicado 

en l a  in d u str ia  de la  rad io  y e l é c t r i c a  en g en era l*

5" Los ap ara to s para so ld a r  son  hoy d ía  prácticam ente

in s u s t i t u ib le s  en l a s  dos in d u s t r ia s  mencionadas y en 

o t r a s  en  l a s  c u a le s  se emplean para  so ld a r  con m etales 

o a le a c io n e s , cuyo punto de fu s ió n  e s  sumamente b a jo * 

S in  embargo, todos lo s  so ld ad o res e x is te n te s ,  adolecen  

10 d e l inconveniente de la  le n t itu d  en c a le n ta r se ,  a s í

como de un exceso de consumo de p o te n c ia , para producir 

una can tidad  de c a lo r  de l a  que dada l a  forma de t a l e s  

a p a ra to s , só lo  s e  aprovecha una pequeña p a r te .

P resen tan , además, e l  inconveniente, de que e l  exceso
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de c a lo r  en se r v ic io  hace que lo s  puntos de cobre se 

oxiden ex traord in ariam en te , d if ic u lta n d o  e l  e stañ ad ^ , 

y originando además un d e sg a ste  prematuro de lo s  mismos. 

Dada su  form a, e s  muy d i f í c i l  so ld a r  con e l l o s  en puntos 

de d i f í c i l  acceso  y en pequeñas zon as.

20 Como consecuencia d e l exceso de c a lo r  p re c iso  para

su funcionamiento y d e l tiempo n ecesa rio  para c a le n ta r se , 

dan lu g a r  a un gran consumo de en erg ía  y a párd ida d e l 

tiempo en e l  t r a b a jo *

E l o b je to  de la  presen te  P atente de In troducción , subsa- 

25 na lo s  inconven ientes c ita d o s  y ap o rta  o t r a s  w n ta ja s  no 

conocidas h asta  hoy, en tre  lo s  ap ara to s  e lé c tr io o  s  para 

so ld a r *

C on siste  esencialm ente en un ap arato  manual, destinado 

a toda c la se  de so ldadu ra  que se e fec tú e  con m etales o 

30 a le a c io n e s  de b ajo  punto de fu s ió n , como son e l  e stañ o  y 

s im ila re  s  *

La zona de calentam iento queda lim itad a  a un punto ex­

tremo de cobre hueco en su in t e r io r  y montado a  su vez 

en e l  extremo de un c il in d ro  m etá lico  que hace l a s  veces 

35 de conductor; la  r e s i s t e n c ia  e s t á  formada por un elem ento 

de carburo de s i l i c i o ,  que queda situ ad o  en e l  in te r io r  

d e l punto de cobre con e l  que t ie n e  c o n tac to * Dicha r e s i s ­

te n c ia  e s t á  conectada por medio de una v a r i l l a  m e tá lic a , 

s itu a d a  en e l  in te r io r  d e l  c il in d ro  que l le v a  e l  elemento 

40 de cobre, d e l que queda a i s la d a  por o tro  c il in d ro  de 

m ateria a i s l a n t e ,  concántrico a ambos* Formado a s í ,  e l  

so ldador propiamente dicho va montado en e l  extrem o de 

un mango, en e l  in te r io r  d e l cu al queda d isp u e sto  un 

pequeño in te rru p to r  que s irv e  para con ectar y desconec -
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45 t a r  afectando e l  oo njunto l a  forma de una p i s t o l a  u 

o tra  apropiada ocupando e l  in te rru p to r  aproximadamente 

e l  lu g a r  d e l g a t i l l o .  La lle g a d a  de l a  co rr ien te  a l  s o l ­

dador tien e  lu gar  por medio de dos conductores debidamen­

te  a i s l a d o s ,  que penetran  por la  p a rte  in f e r io r  d e l mango. 

50 E l  in te rru p to r  e s t á  concebido de t a l  manera que e l  ope­

rador no puede m aniobrarlo indebidam ente, ya que a l  hacer 

l a  conexión y desconexión, no e s  p o sib le  l a  formación 

de a rc o  o c h isp a s , en tre su s am plios co n tac to re s de p la ­

t a .

55 Tal como queda d e sc r ito , e s te  ap arato  e lá c tr io o  para

so ld a r  p resen ta  l a  v en ta ja  de un calentam iento in s ta n tá  -  

neo y de un consumo de co rr ie n te  in s ig n if ic a n te ,  puesto 

que so lo  consume en e l  momento de u s a r lo .

P resen ta  l a  v e n ta ja  de que no s e  oxidan l a s  puntas de 

60 cobre que s&olo se c a lie n ta n  cuando se emplean, conser­

vándose siempre e stañ ad o s*

E l elemento c a le fa c to r  de carburo de s i l i c i o  e s  de 

duración  il im ita d a  y su  co locación  in sta n tá n e a , s in  pre­

c i s a r  ayuda de ninguna c la se  de hería m ien tas.

65 E s tá  p ro v isto  de v a r io s  t ip o s  de puntas ap ro p iad as

a l  t r a b a jo  a e fe c tu a r , que pueden in tercam biarse  r á ip i -  

damente, s in  p re c isa r  tampoco h erram ien tas.

Puede u sarse  con la  b a te r ía  de un coche, con l a  venta­

ja  de que su empleo e s p o sib le  aun en lu g a re s  donde* no se 

70 dispone de en erg ía  e l á c t r i c a  y su tamaño reducido y su

peso in s ig n if ic a n te  lo  hacen sumamente cómodo y m anejable.

Con la  d isp o s ic ió n  d e l  elemento c a le fa c to r  dentro de la  

misma punta de cobre, se obtiene un rendim iento elevado 

y además no hay ningdn p e lig ro  de d e te r io ro  en lo s  a i s  -  

75  l a n t e s .
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En e l  d ibu jo  de la  hoja ad ju n ta  se rep re se n ta  esquemá -  

ticam ente un cas3 de r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  del ap arato  des­

c r i t o ,  mostrándose un co rte  d e l mismo.

Siguiendo e l  d ib u jo , vemos l a  punta de cobre - 1 - ,  con un 

80 extremo roscado - 2 -  y en cuyo in t e r io r  se a l o ja  e l  elemento 

c a le fa c to r  -3 -  de carburo de s i l i c i o .  E l  c il in d ro  - 4 -  que 

hace a l a  vez de conductor y soporte d e l elemento de cobre 

y l a  v a r i l l a  -5 -  que accionada por e l  muelle - 6 -  conecta 

con e l  elemento de carburo de s i l i c i o  y que queda a i s la d a  

8$ por e l  c il in d ro  -7 -  de m ate r ia l a i s l a n t e *

En la  cavidad que forma e l  mango - 8 -  e s t á  s itu a d o  e l  in ­

te rru p to r  - 9 - ,  accionado por e l  botón -10—, conectándose a  

é l * l l o s  conductores de co rr ien te  -11- que penetran  en e l  

mango*

90 Se c o n stru irá  e l  ap arato  d e sc r ito  con lo s  elem entos metá -  

l í e o s  aprop iados y con un m a te r ia l  p l á s t i c o ,  s in té t ic o  o 

s im ila r  p ara  e l mango d e l mismo. V ariarán  su s dim ensiones, 

forma y acabado y en g e n e ra l, cuanto no a l t e r e ,  modifique 

o cambie la  e se n c ia lid a d , del Objeto de l a  ¿'Patente d e s c r ita *

95 * Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s t a  P a te n te :—

IS.-U n  ap arato  e lé c t r ic o  para so ld a r , esencialm ente c o n sti­

tu ido por un elemento o puntas de cobre de forma v a r ia d a , 

en cuyo in te r io r  se a lo ja  una r e s i s t e n c ia  de carburo de 

s i l i c i o ,  e l  cu al va montado en e l  extremo de un tubo metá -  

100 l ic o  que hace l a s  veces de conductor y queda f i ja d o  a su 

vez en un mango o empuñadura, en tan to  que en su  in te r io r  

y concéntrico a á l  va d isp u esto  un tubo cilindrico-- de 

m a te r ia l  a i s la n te  y en e l  in t e r io r  de é s t e ,  una v a r i l l a  

o elemento m etá lico , que conecta l a  r e s i s t e n c ia  de carburo

105 de s i l i c i o  con e l  conductor e lé c t r ic o  e x te r io r *  En e l
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extremo de e s ta  v a r i l l a  y en e l  in t e r io r  d e l mango e s t é  

d isp u esto  un re so r te  que la  mantiene ap re tad a  en l a  p o s i­

ción  conveniente.

2 2 .-E l propio ap arato  e lé c t r ic o  de la  re iv in d ic a c ió n  an te-  

110 r io r ,  que se c a ra c te r iz a  porqué e l  in te rru p to r  de co rrien te  

queda d isp u esto  en e l  in te r io r  de l a  empuñadura y e s t é  

p ro v isto  de anchos con tacto s de p l a t a .

3S.-A parato  e lé c t r ic o  para so ld a r , según l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s , que se  c a r a c te r iz a  porqué l a  punta de cobre 

115 o elemento so ldan te  se rá  de forma v ariad a  apropiada a l a

c la se  de soldadura a r e a l i z a r  y e s t a r á  p ro v is ta  de ro sca  para 

i  n tercam b iarla .

42. — Un ap arato  e lé c t r ic o  para so ld a r .

C onsta l a  presente memoria d e s c r ip t iv a  de cinco h o ja s  

120 fo l ia d a s  e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arce lo n a , 19 de ENERO de 1 .9 5 2 .

P . A.
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