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INVERCION

por YPROCEDIMILNTO PARA LA FABRICACION "IN SITUY, DE CIERRES
DE BOTELLAS", a favor de Don José Gbmez Soler, ue nacionali-
dad espaﬂolé, domiciliado en Barcelonsa, cmlls de Cbrcega,

nﬁm. 182’ 59 b 2;-".

MEMORIA URSCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
pars la fsbricacibébn "in situv, de cierres de botellas.
El objeto de la presente invencibn es el proporcionsar
un procedimiento para la fabricacibn de cierres de botellas de
5 la clase cuyo gollete presenta una valona extrema de difmetro
mgyor que el de, al menos, una porcidn adyacente situada en un
plano inferior en el mismo cuello de la botella, las cuales es
tan especialmente dispuestas para ser obturadas mediante tapo_
nes de la clase gue actfian por presibn radial. Tal es el caso
10. de las botellss destinadas a ser obturadas mediante el comoci
do tapbn denominado "Corona". A esta y otros tipos de obtura-
cidn similares, substituye con gren ventaje el cierre obtenido
mediante el procedimiento yue se describe, ya que permite efec
tuar el taponado utilizando presiones muy interiores =z las

15. corrientemente empleadas en las maquinas actualmente conoci-
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das que producen lg deformacibn de los bordes de dlchos tapo
nes methlicos, hace posible yue las presiones se repartan uni
formenente e todo el contorno del tapbn, inclusoc cuando el
sollete de la botells presenta irregularidzdes supsrriciales
o esth descantiilado.

Debido a esta circunstunciz, resulta posible el apro
vechanicnto de boitellgy dotudas de peuucilos desperfectos que
constituirdan inconvenientes scerios si se trutase de obturaxr
las wedisnte los tapones methlicos empleados hasta lo Feclhi.
Al mispo Gisupo, como yue li presibn de cierre es nucho nés
pequeila, el nimero de envasocs gue resulbun rot 08 duranie la
operzcibn de bHaponsdo es, igucluentc, considerablemcnte redu
cidos |

ogtos objeltos pe logran, de acuerdo con la presente
invencibn, por ¢l heclio de¢ proporcionsr un nuavo procedimien
to para el cisrre de bovellas de ls cluse especificada, que
couprende las oPeraciones de colocar sobre ¢l gollete de lz
Botella gue se debe cerrar, un disco obturador de materiul
eléstico adecuado 2 la naturaleza del liyuido contenido en
la nisna, tal como, por ejeumplo, un disco de caucho o de
corcho, eventualmente couplementado medimnte un disco de
refuerzo de mayor resistencia mechnica, susceptible de tomar
una forug adecuada para cmoldar al citado disco obturador cou
tra dicho gollete, en dependencia de una presibn de moldeo, &
colocacibn sobre el gollete de dicha botellp de uns nabriz de
moldeo yue coumprende a lg citada valona de fijacibn del ta

pbn Yy & los discos de obturacibn y de rerusrzo en, al menos,
una porcibn de su superficie sdyscente @ su periferia, y el
moldeo sobre dichos discos y dichu valona de una masa plésti

ca de un maberial susceptible de ser solidificado para formar



-’

5e

10.

15.

20.

25,

30.

deado yue cubre a, Por lo menos, parte de la superiicie supg

rior de dichos discos, y unos faldones substancisloente cilin
dricos, que lorman cuerpo con lg citada parte supcrior y 4que
gjustan nteriormente sobre dicha valona, comprimicndo fuei-
temente a diclio disco obiurador contra el citado gollaete.
Dichio disco de refuerzo esti constituldo por un recor
t e circulur obtenido a partir de una chapa meﬁélioa de peque
o espesor, suscepliiblie de ceder bajo lu presibn del moldeo
para producir la adaptacibn del disco obturador sobre el go
llete do la botella. Su empleo esth justiricado en los casos
en gque el material ¢ue constituye dicho disco obturador no
posez suficlente resistenciu lischnica pars resistir la pre
gibn de moldeo, en los demfis casos, o cuwndo se jusguc coil
veniente puede prescindirse de 4l. Hventualmente, el disco
de rcfuerzo referido puede ser dotado de la formy definitiva

va antes de su colocacibn sobre el disco obturador para el

cierre de lg botelly.

La operscibn de woldeso del tapbn puede igunluente es
tar constitulda por una cperacibn de moldeo por presibn pro-
biamente dilcha, utilivendo resinas a otros mazlberiales Termoen
durentes, como resinas urea o ures—formol, y resinass Lenblicas
0 vien, por uns operscidn de moldeo por inyeocién de materia
les termopllsticos, enitre los cuules yuedan comprendidas lag
resings vinilicas y acrilicas,vpoliestirenos, acetato de cely
loga y clertas aleaciones methlicuas rlcilumente fusibles.

El procedimiento gue se describe es especialuente zp
40 para ser llevado a cabo mediuante dispositivos amtombbicos
que mauejan las botellas sutombbticamenie, haciéndolus pasar

por distintas estuciones donde tilenen lugar, sucesivamente,
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las distintas operaciones descritas lusts la consecucibn de la
botellu complstamente tupada. o Obstante, como es ngtural,
podr! ser realizado iguulmente mediunte dispositivos que com
prendan & parte de dichas operaciones, encomendaido 1lus preg—
tantes o la muno de obra encargsada ce lua conduceidn de dichos
digpositivos.

Pars facilitar la explicgcibn, se aconpails a la pre-
sente neucris descriptiva, de una lfmina de dibuwjos, en los
cilaleg se hu representado un caso de realiszacibiy, que se citao
dnicancunte u titulo de sjemplo no liuitadivo del curfcter del
invenbo, con referencias o la sizpuicnie descripeibn.

Bn los dibujos;

la fijura es una ropreseniccibn esquonfitica en seccibn

dlametral alzada, de unl caso de veulisceidun o buse del proceso
de moldeo por inyoceibn, ustilisando un disce de refucrzo para
el disco obturudor.

Sl procedimicinio cue se usscribe

0

especiulizenie apli
cable al clerre de botellas de la cluse cuyo cusllo -1-— pro
sente un gollete ~2~-, provisto <o uwin valona -3-, radizlmonsc
sobresalicate cu su borde, de menerye ¢ue se Foras ung 20 88
Srangulada —=5-, el lu gue puede fijaorse ol vorde deroxucble de
un topbn,

De acuerdo con ssie procedimiento, la operacibiy preli
uinar consiste en colocar sobre el gollete -2~ de lz bosells on

stibn, un disco obturudor -5- de tipo convencioncl, por

&

cuz

L)

mplo, Tabricado con corcic o @ base de caucho. Uste disco

l\?

€Js
es el destinudo a provecr 1y sdecuud: ovbaracibn de lu bovells
por su uplilcucibu coutrn dicho gollete con una presibun surlicizn

te, que es lograds ulbericrucente durantc lz operscibn de moldeo

1
-

del vapbn proplamen se dicho, Jste diseo, cwiyuce sz la mayoria
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de lor cusos podrf estar conmstituldoe cou veiije vow
no obstunte, i el sen

e ;ol

dos meberigles, pusde ser perucclosnty,
tido do consiruirlo o base de un material suscepilsle

dorse medionte presibn y temperatura con el maberianl QUG cong

tituye el vapbn propi-mo..s lohe, euyu coldadura © nulid iugar

a5

en ol wisuo momenso del woldeo deo dicho wapbu. Lote

rLoprooedid lbqu presenta la ventajs de (ue eoliming cerploty
uenbs la posivilicud do wus ol cisiws wo.ulis dopeofocid, dedi

do & posibles movimientou del disco enirs el woumenbo de su colg

cuoiba ol poienso del woldeo. Dratfndose de materiul suscep

s - . et . . Y A e b v iy o
tible do soldursc con ol moberisi del supbi, cualquilcr dosply

somlento del citado disco serf wsubombhiicuuense coupensado por

uil desploswiiento egalveleibe el waveriel del tapbn en estudo

Pd . . s . - - . . RIS
pléstico, cubriendo el espacio libre uc heya resuliscO.

31 disco de obiuur.cibn cu cowplemestudo por lu colocy
s . . . : ; s et 2L ity
eibn de un disco de refucruo —-o6-, = bose de Uit otordsd s

resisbtenis, sol comc chapu wethlica o o base de ung resiidu ar

tificicl ya endurecida, cuyc onjeto cs ol ersclhuunr lu COLPLY

s1ibn dol disco obiursdor =5- anteriormantc deseriio consre sl

501lletn =2- o, 1 mismo viocnpco, resistivz la presibn ejsreida

o i.

por el material de moldeo cn sstcdo pastosc sobTG Lo GVCIUGI:

de lu boiellz, lo cuul podrix ac&rrear 1ls roours del disco =5-

0 el gque &ste Fusra forsudo a introducirse =i ol lnterior de

1z bosells con lu comsismiente pérdida del edecto de obturacibn.

Uste disco, prefereniementc, puedc ser orgeilsgdo Ual

como indica la Tigura, presentando cierta convexildad dirigida

conbre lo supcriicic superior del disco =5-, de molerz que bzjo

]

1 efecto de la presibn de nioldeo fgbe resulie derozucdo en

D

ma semsjente, aumentando su gupcriicie de conbucto con el golle

i

e -2~ de lua boiuella. n ciertos cusos, en los qué se eunpleoai

t
(i}
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discos de obturacibn de un material relativamente reéiétente
desde el punto de vista mechnico, el disco de refuerzo ~6- pue
de ser organizado en forms substancialmenté plang y con menof
espesor, al objeto de proporcionarle cierta amplitud para defor
marse bajo ia presibn de moldeo y conseguir el mismo efecto que
con la variante de disco convexo. En este caso, el disco de re
fuerzo -6~ podrh ser suprimido, a condicibn de que lg resisten
cia del disco de obturacibn -5-~ empleado sea la sufioiente. Es
te constituye un caso particular de realizacibn muy interesants,
puesto gue en el caso de emplear discos de obturacibn g base de
un mabterial susceptible de soldarse con el material del tapbn
seghn se hg descrito, se obtiéne ung considerable simplificg
cién del conjunto del tapbn por le posibilidad de supiimir par
te de éste, por sjemplo, la zona central comprendida entre las
l4ineas de trazos interrumpidos -7- de la‘figura. De ssta manera
resulta visible la superficie superior del disco de obturacibn
-5-, proporcionasndo la ventaja adicional de facilitar buenos
efectos de presentacibn, bajo condicibn de combinar adecuadamen
te los colores de amboé elementos.

Como es naturszl, eate caso pueds éer igualmente obtenl
do cuando se emples el disco de fefuerzo —=6- en sus distintas
variantes, la finica diferencia existente entre ambos serf gque
la superficie superior visible del tapbn en ciertos casos, seré
methlica, prestfndose igualmepte a los mismos efectos de presen
tacibn citados. |

La botella'con los discos =5- y —6-, colocados seghn se
ha descrito, pasa a la fase de trabagjo sigulente, consistente
en comprender'su gollete en una matriz de moideo adecuada, por
ejemplo, formada por una piezq de cabeza ~8~, obturada en su

Parte inferior por el cuello -1- de la botella y por piezas de



5

10,

15.

20.

25.

30,

.
Ck
o
;?
s |
-k
Y
)

@ o

cierré'-9~ de accibn radial, de maners que Be fofﬁe ung cavidad
de moldeo gue comprenda a los discos citados y a-una porcibn

de la valona ~-%-, suficiente para determinar una superficie

de fijacibn suficientemente grande para el tapbn resuitante.'

La forma de la cavidad de moldeo puede ser la_més adecuada a
cada caso de aﬁlicacibn, no constituyeﬁdo un detalle esencial
pare la invencifn. Por ejemplo, podrf ser prevista para deter—
minar un tapbn de forma semejante a los corrientemente empieg
dos, dotzda, preferentemente, de muescas exterioreé no repre-
gsentadas pdre mayor claridad de la figura y destinadas a proveer
zonas de resistencisa limitada; al objeto de facilitar su rbturé_
en la operacibn de destapado de la botella.

En esta matriz se procede al moldeo o inyeceibn, por
cualéuiera de los proéedimientos corrientemente en uso, para el
moldeo de piezas de-materisles termoplisticos y termoendurentes.
Por ejemplo, en le figura, se hé-representado‘el caso0 particué
lar en que se procede a la inyeccibu a presibn y temperatura,
de una resing acrilica, a través del caﬁal,de inyeccibﬁ -10~,
para llenar el espacio de la matriz, formando el tapbn -il-,

que resulta directamente fijado al cuello -1- de la botella~

Como es natural, el ejemplo ilustrado no es limitativo de 1la

preSente'invencibn, pudiendo ser empleadas las disposiciones
mechnicas mis adecuadas a cada caso particular de aplicacibn,
por ejemplo, de manera que la inyeceibn tenga lugar por la zona
lateral del tap6n o, incluso, pér su parte‘inferior.

Abierta la matriz de moldeo, se obtiene la botella defi
nitivamente cerrada, mediante un %apbn cuyo efecto es exactemen
te el mismo que los corrientemente empleados hasta la fecha,
presentando sobre &éllos les ventajas que se han descrito anteria

mente., Su forma exterior puede ser la mhs conveniente a cads.ca



80, en las variantes gue dan como resultado el tar.u cun super
-ficie superior y faldones de una sola pieza, en cuyo interior
quedan cdnxenidds los discos de obturacibn % de refuerzo. En
los casos en que dicha parte superior se suprime, sl tapbn
prresents lg gpariencia de un elemento plano, mefélico o ds mg
terial sint&tico, seghn los casos, visible en la porcibn c;n—
tral comprendida entre las lineas -7~ de la figura, y rodeado
de una corona ds materiél moldegdo que se extiende hacia abajo,
formando los faldones del tapbn en cuestibn.

Este serie de operaoionés, preferentemente, puede ser
llevada a cabo mediante una miguina o conjunto adecuado de &llg
que permita realizarlas sucesivamente y siguiendo una marcha
entombtica en todos sus aspectos 0 combinada con operaciones
megnugles realizedas por la persona encargada de su conduccibn,
‘siempfe dentro ‘de lg esencialidad del procedimiento desecrito.

La invencibn, dentro de su esencialidad, podré ser 1llg
vada a la prhctica en otras variantes de ejecucibn que difieran
en detalle de las indicadas Qnicamente a titulo de ejemplos ilw
trativos paera la precedente descripeibn, y a las cuales alcanzg
ré iguelmente la protecéi&n‘que se recaba. Podrh, pues, ser 1lle
vada a lg prhctica utilizando los dispositivos y aparatoé més
adecuados a cada cago particular de realizacibn, manipulando
los materiales mbs convenientes, combinados del modo més efecti
vo pars la consecucibn del fin propuesto: por quedar todo éllo
comprendido dentro del espiritu de las presentes reivindicacio~-

nes.
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Heche la dqscripcibn del presente invento, lo cual se
declara como nuevo y de propis invencibn, comprendellas siguien
tes reivindicaciones: | |

18, Procedimiento para la fabricacién "in situ", de
cierres de botellas de lg clase gque comprenden un golleée dota
do de una valonsg extrema de diémétro mayor que el de, al menos, é
una porcibn adyacente situsds en un plano inferior, sobre el
mismo cuello de la botells, caracterizado porgue comprende las
operaciones de colocar sobre dicho gollete un disco obturador
de materiél elastico eventuslmente complementado por un disco

de refuerzo de mayor resistenclia mecanica, susceptibie de to

mar una forma adecuada para aplicar a dicho disco obturador

contra dicho gollete, en dependencia de ung presibdn de moldeo,

la colocacibn de una maetriz de moldeo sobre dicho gollete,
comprendiendo a la clitada valona y a losAdchoa dé obturecibn

y de refuerzo en, al menos, una porcidn de su superficie adya-
cente & su periferia, y el moldeo sobre dicha valons y dichos
discos, de una masa pliastica de un material susceptible de sér
solidificado para formar un_tapbn que comprende una parfe supe
riof de un mgterial moldeado gque cubre, por 1lo menos, a parte

de la superficie superior de dichos aiscos'y‘unos faidones subg |
taﬁcialmente cilindricos, formando cuerpo con la citada perte
superior, que ajgstan interiormente sobre dicha valona, compri
miendo fuertemente a dicho disco de obturacién contrs el citado

golletee.



5e

10,

{ 15.

20,

- 10 -

201601
28, Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn 18
caracterizado porque dicho disco obturador esté constituido
por un material susceptible de ser soldado con el material
que compone el cuerpo exterior del tapbn.

&,~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 18
caracterizado porgue dicho disco de refuerzo esté constituido
Por un disco de un masterial resistente, que presentabun ligero
emnbutido obtenidé previamenfe, especialmente dispuesto para
ser montado con su ﬁarte convexa sobre el disco obturador, pawm
aplicarlérconxra el gollete de la botella, aumentendo su super
ficie de contacto con el mismo.

48 .~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
32, caracterizado porgue dicho embutido es realiéado en la
propis operacibn de moldeo del tapbn, aprovechandose par;
&1lo de ia propie presibn que el material en estado pastoso
ejerce sobre la zona de abertura de la botella.

59;- Procedimiento para la fabricacibdn "in situ" de
cierres de botellas. ' w

| Seghin se describe y reivindica en ls presente memoris
desceriptiva, que consta de diez hojaé, foligdas y escritas =

méquina por una sola cara, acompefiadas de una lémina de dibu

joé.

Medrid, a 25 de enero de 1952.
" JOSE GOMEZ SOIE?.

s
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