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Esta Invención se r e f ie r e  a c ierres separables de l j 

tipo  operado con corredera y más especialmente a una correde 

ra para loa miamos provista  de nedios mejorados de sujeoión ] 

para impedir un movimiento no intencionado de la  oorredera 

a lo  largo del c ie rre . ¡

El ob jetivo  prinoipal de la  invención es e l proveer 

una construcción mejorada de oorrederas de sujeción que será 

sen o illa  y barata de fabricar y a l mismo tiempo, muy durable 

y e fic ien te  en su funcionamiento.

Otros ob jetivos de la  invención como igualmente la s  ' 

ventajas y nuevas caracterís ticas de construcción de la  oorre_j_ 

dera de esta invención aparecerán de l a  siguiente descripción! 

de l a  misma, a l ser estudiada en conexión con los  dibujos que 

se acompañan, en los  cuales?

La figu ra  1 es una v is ta  an terior de una porción de 

un oierre equipado con una forma preferida  de la  corredera 

de esta invención.

La figu ra  2 es una v is ta  la te ra l,  parcialmente en 

sección, de la  oorredera mostrada en la  figu ra  1 y mostrando } 

las posioiones de las partes cuando la  oorredera se enouentra} 

en una posición inmóvil en e l c ierre  ;

La figu ra  3 es una v is ta  s im ilar a l a  figu ra  2 a i 

i lu s tra  las posiciones de las partes cuando la  extensión de 

t ir a r  es manipulada para t ir a r  de l a  corredera en una direo_ ¡ 

ción hacia abajo a lo  largo del c ie rre ; !

La figu ra  4 es una v is ta  la te ra l de la  oorredera 

con la  oubierta o brazo de sujeción suprimida;
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La figu ra  5 os una v is ta  de planta superior, par 

cialmente en seooión, de l a  corredera;

La figu ra  6 es una v is ta  de planta de la  forma de 

la  oual la  cubierta o brazo de sujeción es hecho;

La figu ra  7 es una seooión v e r t ic a l tomada a lo  

largo de la  lfn ea  7-7 de la  figu ra  1 ;

La figu ra  8 es una v is ta  anterior de una porción 

de un cierre equipado con una forma modifioada de la  inven 

ción;

La figu ra  9 eB una v is ta  la te ra l en proyecoión ver 

t io a l ,  parcialmente en seooión, del oierre mostrado en la  

figu ra  8;

La figu ra  10 es una v is ta  en seooión tomada a lo  

largo de la  lfn ea  10-10 de l a  figu ra  8;

La figu ra  11 es una v is ta  sim ilar a la  figu ra  10 

pero mostrando las posioiones de la  extensión de t ir a r  y 

brazo de sujeción durante e l funcionamiento de la  corredera;

La figu ra  12 es una v is ta  de planta superior de la  

corredera con la  cubierta o brazo de sujeción suprimido;

La figu ra  13 es una v is ta  la te ra l de la  parte de 

la  corredera mostrada en la  figu ra  18;

La figu ra  14 es una v is ta  de planta de la  forma de 

la  oual la  cubierta o brazo de corredera de esta forma modi_ 

ficada de la  invenoión es heoha; y

Las figuras 15 y 16 son respectivamente, v is tas la _  

te ra les  de l a  izquierda y  de la  derecha, de la  cubierta o 

brazo de sujeoión como se ven en las figu ras 8, 10 y 11 de 

los dibujos.

Con referenoia  más espeoial a las figuras 1, a 7 de 

los dibujos, e l  o ierre ilu strado es del tipo  convencional
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teniendo los  bordes de cin ta f le x ib le  1 y 8 con f i la s  de 

elementos de intersu jeoión  3 y 4, respectivamente, sujetas 

a las o r i l la s  opnestas de diohos bordes y oonstru.idos y 

dispuestos de modo cae pueden unirse y engranarse apropia 

damente en relación  entrelazada. El engredado y  desángrenla 

do de los  elementos de in tersu jeo ión  3 y 4 están oontrola 

dos por e l movimiento longitud inal de una corredera tenien 

do una porción de cuerpo provista de un canal in te r io r  con 

venoional en forma de Y para guiar los  elementos de in te r_  

sujeción del c ierre  en contacto y fuera de contacto. La 

porción de cuerpo de la  corredera comprende dos aletas o 

plaoas 5 y 6, que están conectadas en sus extremos auperio_ 

res por una conexión transversal in tegra l o porción de oue__ 

l i o  7. Las plaoas o a letas 5 y 6 y la  poroión de c a a ll*  7 

están hechas de una so la  pieza de m ateria l, que, despuós de 

haber sido trabajada para completar la  forma de las aletas 

6 y 6, ea doblada en la  región de la  poroión de cuello 7 

para l le v a r  dichas placas a la  re lación  mostrada en la s  f i _  

guras 8 a 4 de los  dibujos. La placa 5 oonstituye la  pared 

ex te r io r  o anterior de l a  corredera y está dispuesta en una 

relaoión  espaciada y sustanoialmente paralela a la  otra pla_ 

ca 6 que forma la  pared posterior de l a  corredera. Durante 

la  antes mencionada operación de doblar, la  porción de oue_ 

l i o  7 as transformada de una forma rectangular plana en un 

dáblez pendiente que tiene una forma de V en sección trans__ 

versa l, como puede verse más claramente en la  figu ra  1 de 

los dibujos. Este doblez o pliegue pendiente forma un d iv i_  

sor o separador en forma de cuña en e l  extremo superior de 

la  oorredera intermedio de las dos a letas 5 y 6 de la  misma. 

Las dos aletas 5 y 6 están provistas de las pestañas guiado
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ras la te ra les  8 y 9, respectivamente, para d e fin ir  lo s  mar 

genes ex teriores del oanal in te r io r  a través del cual los  

elementos de in tersu jeoión  se mueven cuando la  corredera es 

movida longitudinalmente con respecto a los  bordes. Se verá ¡ 

que las aletas 5 y 6, las pestaSas 8 y 9 y las paredes la _  

tera les exteriores de l a  porción de cuello 7 en foxma de 7 

definen e l in te r io r  del canal en forma de Y compuesto de 

una patq%:entral 10 en l a  porción in fe r io r  de la  corredera 

(obsérvese la  figu ra  5) y dos brazos divergentes 11 y 12 

en la  porción superior de la  corredera, o en l a  región de 

la  mencionada porción de cuello 7 en forma de V.

Estampado del m aterial de metal del cual la  

placa anterior 5 está formada y cubriendo o abarcando e l  

resorte del cual dicho m aterial fue obtenido, hay una len  

gtteta alargada 15 que se extiende longitudinalmente y oen ¡ 

tralmente a dicha placa y los  extremos de la  cual están oo 

nectados integralmente a dicha placa anterior (véanse las 

figuras 3 a 5 ). Como puede verse en las figuras 4, 5 y 7, 

la  lengüeta 15 incluye una pared o partic ión  in te r io r  16 

central y extendiéndose longitudinalmente de modo que las 

o r i l la s  la te ra les  de dicha lengüeta, las cuales se nroyao_ 

tan hacia afuera desde dicha pared, foiman una v ía  por la  

cual la  extensión de t ir a r  17 está coneotada deslizablem enj 

te a l cuerpo de l a  oorredera. La extensión de t ir a r  o d is_  

pos itivo  17jpara la  oorredera puede ser de cualquier forma 

conveniente y ta l  como está mostrada, comprende una exten_ 

sión de metal bifurcada en un extremo para abrazar las o r i_  

l ia s  la te ra les  de la  lengüeta 15. Las porciones transversa 

le s  18, 18 de l extremo bifurcado de l a  extensión de t ir a r  

se extienden debajo de las o r i l la s  la te ra le s  de la  lengüa



20 i 588

ta  15 hacia l a  pared 16 para su jetar permanentemente la  ex 

tensión en posición en la  corredera y tienen sus extremos 

opuestos espaciados entre si en una distancia mayor que e l 

grosor de la  pared 16, de modo que la  extensión puede ser 

movida deslizablemente con fa c ilid a d  desde un extremo de la  

lengüeta a l otro extremo de la  misma. Se verá de esta mane_ ¡ 

ra, que e l  cuerpo de la  corredera con la  lengüeta 15 y la  

extensión de t ir a r  17 constituyen una oorredera oompleta 

la  cual funoionará como una corredera ordinaria que no sea 

de sujeoión.

Una cubierta o recinto hueoo 18 hecho de metal: 

de lámina de resorte ta l  como bronce de resorte está montado! 

sobre la  lengüeta 15 y está sujeto en pivote a dicha lengüe 

ta  en un punto entre su extremo superior y e l centro de su 

extensión longitud inal. La cubierta 18 tiene una pared supe i 

r io r  19, paredes la te ra les  20, 21, y paredes extremas 22,

23. En la  figu ra  6 de los dibujos, está mostrada la  forma 

o pedazo del cual la  cubierta 18 es hecha; dicho pedazo sien 

do doblado a lo  largo de la s  lineas de puntos mostradas en 

dichas figuras para formar la s  paredes superior, la te ra les  

y extremas de l a  cubierta, de modo que la  forma completa de ' 

la  cubierta se conforma en general a l a  forma de la  lengüe 

ta 15. La cubierta 18 está mostrada su jeta en pivote a una 

lengüeta 15 por un pasador 24, e l  cual se extiende a travós 

de una abertura 25 y está montado giratoriamente en dicha 

abertura en l a  pared 16 (obáervese la  figu ra  4) y los  extre_^ 

mos ex terio res del cual están sujetos en aberturas provistas 

en las  paredes la te ra le s  20, 21 de la  cubierta, lo s  extremos 

exteriores de dicho pasador estando a l ras con las superfi 

c íes exteriores de dichas paredes la te ra le s . Sin embargo,
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se comprenderá que en vez de u t i l iz a r  e l  pasador 24 para sos_ 

tener en pivote la  cubierta sobre la  lengüeta, esto puede 

ser rea lizado mediante proyecciones formadas por pequeños 

punzones en las paredes la te ra le s  20, 81 y extendiéndose bien
í

sea dentro de l a  abertura 26 o situadas de ta l manera en d i_  j 

chas paredes la te ra les  para extenderse dentro de aberturas 

opuestas formadas en las o r i l la s  la te ra le s  que sobresalen Ae ¡ 

la  lengüeta por encima Ae la  pared 16, como en l a  forma modi_j 

ficada aquí después descrita  de l a  invención. Esta dltima 

construcción tiene la  ventaja de que es més barata de hacer í
i

y sujeta efectivamente la  cubierta sobre la lengüeta-

ía  pared superior 19 de la  cubierta está oorta_, 

da para proveer un dedo de resorte alargado extendiéndose 

longitudinalmente 26 a l extremo lib re  27 del cual está!super_ 

puesto sobre e l extremo superior de la  porción de l a  lbngüe_ 

ta 15, que está en relación  de paralelismo con la  placa de 

corredera 5 y está situado por encima del e je  del movimiento 

en pivote de dicha cubierta sobre l a  lengüeta. El extremo 

lib re  27 del resorte está doblado hacia dentro en un ángulo 

de aproximadamente 4&a con respecto a l ouerpo del resorte 

de modo que solamente e l  f in a l de dicho extremo lib re  se apo_ 

ya sobre l a  superfic ie ex te r io r  de l a  lengüeta 15 y e l  dedo 

de resorte 26 es colocado bajo una tensión normal o in ic ia l ,  

tendiendo a mantener e l extremo in fe r io r  de la  cubierta en 

e l extremo de su movimiento en p ivote hacia la  placa de 

corredera an terior 5. Adyacentemente por debajo del e je  de 

pivote de la  cubierta 16, la s  paredes la te ra le s  20, 21 de 

la  misma, están provistas de un par de depresiones abiertas 

alineadas las o r i l la s  de 1as cuales forman las superfic ies 

inclinadas 28, 28 y a través de las cuales las porciones



transversales 18, 18 de la  extensión de t ir a r  se extienden.

Se verá de esta manera que e l extremo bifurcado de la  exten_
]

sión de t ir a r  17 cubre o abarca tanto la lengüeta 15 como 

la  cubierta 18. Adyacentemente por debajo de las superfic ies! 

ind inadas 28, 28 están formados como extensiones en las 

paredes la te ra les  20, 21 lo s  brazos o miembros de sujeción

29, 30 respectivamente. Los lados superiores de lo s  miembro^ 

de sujeoión 29, 30 que forman partes de las superfic ies in _  j 

diñadas 28, 28 son sustancialmentef sim ilares en configura_ ¡ 

oión, pero e l miembro de sujeción 2§ es más ancho que e l 

miembro de sujeción 30 y su lado in fe r io r  está inclinado en } 

un ángulo mayor que e l lado in fe r io r  del miembro de sujeción

30. Además, la  profun-didad o la  longitud del miembro de 

sujeción 29 es ligeramente mayor que aquella d e l miembro de 

sujeción 30 y su o r i l l a  in fe r io r  o in te r io r  está inclinada 

hacia abajo en una manera curvada, mientras que, l a  o r i l la  

in fe r io r  o in te r io r  del miembro de sujeoión 30 es reota y 

dispuesta más hacia la  horizonta l. Así, la  o r i l l a  in ter io r ¡ 

del miembro de sujeción 30 fa o i l i t a  e l  movimiento de la  oo_ 

rreáera en la  dirección hacia arriba o de oerrar del c ierre  

de oorredera, impidiendo l a  intersu jeoión de dichos miembros 

de sujeción con lo s  elementos de c ie r re  durante dicho movi 

miento de la  oorredera, mientras que cuando se ejerce un 

esfuerzo o una fuerza sobre los  bordes del c ierre  que tien _  

de a mover la  corredera hacia abajo o en la  d irección de 

ab rir, ta l como aparecerá aquí después en forma más clara, 

dicho miembro 30 hará inmediatamente que la  oorredera quede 

sujeta en dicho elemento. Los miembros de sujeción 29 y 30

Be extiendenjftravás de una porción agrandada 31 en e l extre__ 

mo in fe r io r  del recorte en l a  placa de oorredera 5 del oual
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la  lengüeta 15 está formada y teniendo seooiones la te ra les  

extendiéndose más a llá  de lo s  costados de la  lengüeta 15 

como está mostrado más claramente en l a  figu ra  5 de lo s  di 

bujos; siendo estas secciones la te ra les  de la  porción reoor 

tada agrandada a través de las cuales lo s  miembros de suje 

oión se extienden. Los extremos in ter io res  que se proyeotan } 

de lo s  miembros de sujeción 29 y 50 son mantenidos noimal_ j

mente encajados con lo s  elementos de intersu jeoión 5 y 4 de ¡
¡

la  oorredera por e l  resorte 26. ¡

Se comprenderá de lo  anteriormente expuesto

que en la  posición inmóvil normal de l a  corredera, que e l  !

resorte 26 in tegra l oon la  cubierta 18 conservará la  lenghe_

ta de sujeción 29 engranado con la s  superficies in teriores

de lo s  elementos de in tersu jeoión  3. En esta condioión de

la  corredera, la  extensión de t ir a r  17 estará colocada bien i

sea en la  posición mostrada en las figuras 1 y 2 o en la

mostrada en la  figu ra  5. Cuando l a  oorredera ha de ser movi_!

da a la  posición totalmente cerrada o cualquier posioión in_

termedia, la  extensión de t ir a r  es agarrada por e l  usuario

para mover la  corredera hacia arriba  en e l c ie r r e , como se ;

ve en la  figu ra  1 de lo s  dibujos y cuando es usada, a s í, ¡

las porciones transversales de la  misma encajarán oon las

superficies inclinadas 28, 28 en las paredes la te ra les  20,

21 de la  cubierta 18 para subir e l  extremo in fe r io r  de dioha
re

cubierta hacia arriba contra la  tensión del/^orte 26 y oon 

e l lo  moverá las proyecciones de sujeción 29 y 30 de su engra_ 

naje oon los elementos de sujeción. Durante dicho mus!miento 

hacia arriba la  corredera, s i la  fuerza de la  extensión de 

t ir a r  no es su fic ien te para mantener los elementos de suje_ 

ción 29 y 30 en posioión no cerrada, la  o r i l l a  inclinada in
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fe r io r  o in te r io r  de la  proyecoión 29 efectuará sencillamen_ i

te una acción de leva  o de trinquete sobre lo s  elementos de

c ie rre , manteniendo de esta manera la  proyección 30 separada ;

de engranaje con le s  elementos de sujeoión en dicho movimien i
*1

to hacia arriba. La extensión del movimiento en pivote de ¡ 

l a  cubierta 18 está lim itada por las o r i l la s  de las paredes 

la te ra les  20 y 21 por encima de las superfic ies inclinadas 

28, 28 y la  o r i l la  in te r io r  de la  parad extrema 23 en oontac !
i

to con l a  superfic ie ex te r io r  de l a  placa de corredera ante_ ! 

r io r  5 (obsérvese la  figu ra  3 ). Cuando la  corredera ha sido 

movida hacia arriba  a la  posición deseada y la  extensión de i 

t ir a r  17 soltada por e l  usuario, e l  resorte 26 hará inmedia_ 

tamente que e l extremo in fe r io r  de l a  cubierta 18 se mueva 

hacia l a  placa an terior 5 de l a  corredera, llevando con e llo  

los  miembros de sujeción 29 y 30 a engranarse con lo s  elemen ! 

tos de c ie rre . Usualmente diohos miembros de sujeoión se mo__¡ 

verán dentro de la  posición de sujeción en los  espacios en_ 

tre lo s  elementos de c ierre 3 y 4, pero s i e l  miembro de 

sujeción 29 v in iera  a quedar inmóvil sobre la  superfic ie ex_ 

t e r io r  de un elemento de c ie rre , cualquier movimiento hacia ! 

abajo de la  cormiera por fuerzas tendiendo a ab rir la  inadverj 

tidamente, hará que e l miembro de sujeoión 29 y oonsecuente_¡ 

mente^el miembro de sujeoión 30 se muevan dentro del siguien^, 

te espacio adyaoente entre los  elementos y sujetan e fe c t iv a  

mente la  corredera en posición en e l  c ie rre . El movimiento 

hacia dentro del extremo in fe r io r  de la  cubierta 18 y oonse_ 

cuentamente los  elementos de sujeción 29 y 30 está lim itado 

por e l contacto de las o r il la s  in te r io res  de las porciones 

de las paredes la te ra les  20 y 21 por debajo de las o r i l la s  

ind inadas 28, 28 con la  superfic ie  e x te r io r  de la  placa de



corredera 5. Cuando e l usuario desea mover la  corredera ha_ ! 

c ía  abajo para abrir e l  c ie rre , la  extensión de t ira r  ea co_ 

rrida  a la  posición mostrada en la  figu ra  3 de lo s  dibujos, 

mediante lo  cual e l  extremo in fe r io r  de la  cubierta 16 es 

subido separándolo de los elementos de c ierre para perm itir 

dicho movimiento.

Como un resultado de esta invención, se obser_ 

vará que hay provista  una forma básica dnioa de corredera, ¡ 

la  cual puede ser hecha para oorrederas del tipo usual que ¡

no sujetan o para e l  tipo de sujeción. Para usar l a  correde_ 

ra en la  manera de no sujeción acostumbrada, no sería sumís, i 

nistrada con una oubierta 18, como está mostrado en la figu _  

ra 4 de los  dibujos. En esta forma, la  extensión de t ira r  

17 puede ser movida deslizablemente en toda la  extensión lon_. 

g itud inal de la  lengKeta 15. Cuando se desea convertir dicha 

forma básica de corredera en una corredera de sujeción auto_ ¡ 

mátioa, todo lo  que se necesita es montar una cubierta^l8 

en la  lengKeta 15. Esta es una operaoión relativamente sen_ 

c i l l a  y es efectuada colocando sencillamente l a  cubierta 18 ;

sobre la  lengKeta 15, mientras que la  extensión de t ira r  se 

encuentra en una posición subida y conectando luego en pivo_ ¡ 

te la  cubierta a la  lengüeta. Como la  cubierta está formada 

de ta l manera que constituye un resorte , un brazo de sujeción 

y un medio de sujeción oombinados, e l mero ensamblaje de d i_  

cha cubierta sobre la  corredera básica provee de esta  manera 

una corredera de sujeción automática completa. Por consiguien_ 

te , esta invención provee una corredera universal que puede 

ser u tilizad a  en cualquier forma de cierre sin la  necesidad 

de hacer una forma especia l de corredera para un tipo acostum_ 

brado de c ie rre , o una provista de un c ie rre  automático como
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en la  práctica presente. Debido al hecho de que las porcio_ 

nes de l a  cubierta que constituyen e l  resorte , brazo de su_ 

jeo ión  y miembros de sujeción son todas e lla s  hechas de un ) 

solo pedazo de metal, se comprenderá que esta parte puede 

ser fácilm ente fabricada en producción en masa a un costo 

que será mucho menor que e l  de lo s  tipos presentes de oorre_J 

deras de sujeción los  cuales requieren formas especiales de ! 

lengüeta de soporte y resortes separados. Las partes cuando ¡ 

son ensambladas no pueden ser fácilmente dañados y son segu_!

ras en e l  uso. Si ocurriese de que la  caracterís tica  de suje_!
¡

ción automática es hecha inoperante o s i la  cubierta fuese 

párdida como un resultado de esfuerzos^excesivos sobre la  

corredera, esta última no será hecha inoperante, sino que 

continuará realizando su función, pero naturalmente, e l o ie_  

rre de sujeción automática no estará presente.

Aunque se ha descrito  e ilustrado aquí antadorj 

mente en las figuras 1 a 7 de los dibujos una forma p re fe r i_  

da de la  invención que puede ser tomada en la  práctioa, se 

comprenderá que esta configuración es únicamente para los  

propósitos de ilu stración  y que pueden idearse varias otras 

formas dentro de l a  esfera de la  invención. Por ejemplo, se 

ha mostrado en las figuras 8 a 16 de lo s  dibujos, una forma 

de corredera que oomprende las  características esenciales de 

la  corredera anteriormente descrita . En esta forma modificada 

de corredera, la  placa an terior 5* está provista  de una lengKe 

ta 15* que puede ser de la  forma de la  lengüeta 15 o únicamen 

te de forma generalmente rectangular, como está mostrado en 

las figu ras 11 y 12 y alargada longitudinalmente con respecto 

a la  corredera. La lengüeta 15* puede estar provista  de unas 

depresiones alineadas 35 en sus paredes la tera le  s, o en vez



de diohas depresiones oon un agujero extendiéndose a través 

de l a  lengüeta. Montada en l a  lengüeta 15' al igual que en 

la  configuración anteriormente descrita , hay una cubierta 

hueca de metal de lámina 18' hecha de metal de resorte y te_  

niendo las paredes la te ra les  20' y 21 ', una pared extrema 

in fe r io r  22' y una pared extrema superior! 23 '. La cubierta 

18' está sujeta en pivote a la  lengüeta 15' adyacente a un 

extremo por las proyecciones 24' que se extienden dentro de 

las depresiones 35 y formados en una manera apropiada ta l 

como por punzones pequeños. En vez de formar un resorte 26 

dentro de los confines de la  pared superior de la cubierta ] 

como en la  configuración anteriormente descrita , sin embargo^ 

la  pared superior de la  cubierta en esta forma modificada 

de la  invención, está cortada de modo que l a  pared extrema 

o superior 23' forme la  porción ex te r io r  del resorte 26 '.

Esto puede verse más claramente en la  figu ra  14 de los dibu_ 

jos , la  cual muestra una v is ta  de planta de la foima o pe_
¡

dazo del oual la  cubierta es hecha. Por consiguiente, en es_ 

ta forma modificada de la  invención, la  pared extrema 23 ', 

que forma e l  extremo lib re  ex te r io r  del resorte 26' se apo_ 

ya contra la  pared extrema superior de la  lengüeta 15' y 

esta formada de ta l manera que cuando la cubierta 18' es 

conectada en pivote a la  lengüeta, e l  resorte es puesto o 

oolocado bajo una tensión normal su fic ien te para conservar 

normalmente lo s  miembros de sujeción 2 9 ', 30' engranados 

con lo s  elementos de sujeción del c ierre . Como e l  funciona 

miento de esta forma modificada da l a  invención es sim ilar 

a aquel de la  configuración anteriormente descrita , se oonsi 

Aerará que no necesita repetirse dicho funcionamiento.
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Habiendo descrito  e l  invento, se considera oo_¡ 

mo una novedad y por lo  tanto, se reclama como de su. propie_¡ 

dad lo  contenido en las siguientes cláusulas;

1/ Mejoras en l a  fabricación  de oorrederas pa_ 

ra c ierres  separables, caracterizadas porque comprende un cuarj *
po de corredera teniendo un canal in terior,una lengüeta proye!o, 

tándose desde la  placa ex te r io r  de la  mencionada corredera, 

una cubierta hueca de metal de lámina montada sobre la  men_ 

cionada lengüeta y encerrando parcialmente la  misma, la  men_ 

cionada cubierta estando ooneotada en p ivote a la  mencionada 

lengüeta, una por lo  menos de las paredes la te ra le s  de l a  men̂ _ 

cionada oubierta hueca teniendo una extensión proveyendo una; 

proyeooión de sujeción movible para encajarse y desencajarse 

con lo s  elementos de c ierre  en el canal de la  mencionada 

oorredera al moverse en pivote la  mencionada cubierta, un 

dedo de resorte formado del material de la  mencionada cubierj 

ta  y oonectado integralmente en un extremo a dicha oubierta, ¡ 

e l extremo lib re  del mencionado dedo estando en contaoto oon i 

la  superfic ie ex te r io r  de l a  mencionada lengüeta y aooionan_' 

do conjuntamente oon esta dltima para mantener normalmente ! 

la  mencionada proyección de sujeción engranado con los  e le _  

mentes de c ierre y una extensión de t ir a r  llevada  por 3a oo_ 

rredera adaptada para mover la  mencionada oubierta contra 

la  tensión del mencionado resorte para r e t ir a r  la  mencionada



proyeooión de sujeción de oontaoto de sujeción oon lo s  men 

oionados elementos de c ie rre .

2. - Mejoras en la  fabricación  de correderas 

para cierres separables, caracterizadas porque comprenden 

un cuerpo de corredera teniendo un canal in te r io r , una len_ ! 

güeta extendióndose longitudinalmente proyectándose desde 

la  placa ex te r io r  de l a  mencionada corredera, una cubierta 

hueca de metal de lámina montada en la  menoionada lengüeta 

y encerrando parcialmente la  misma, la  mencionada cubierta 

estando conectada en pivote a la  mencionada lengüeta, una 

por lo  menos de las paredes la te ra les  de l a  menoionada ou_ 

b ie rta  teniendo en un lado del e je  de pivote de l a  menciona_ 

da cubierta una extensión proveyendo una proyección de suje_ 

ción movible para engranarse y desengranarse oon lo s  elemen_ 

tos de c ierre  en el oanal de la  menoionada corredera a l mo_ 

verse en pivote la  mencionada cubierta, una por lo  menos de 

la s  mencionadas paredes la te ra les  estando conformada para 

proveer una superficie de leva  intermedia de la mencionada 

proyección de sujeción y e l mencionado eje en p ivote, un 

dedo de resorte formado del material de la  menoionada cubierta 

y conectado^integralmente en un extremo a la  pared superior 

de la  m i s m a e l  menoionado dedo de resorte extendióndose 

de manera generalmente longitudinal a la  corredera y su extre 

mo lib re  estando en contacto oon la  superfic ie  ex terio r de 

la  mencionada lengüeta en e l  otro lado del eje de pivote de 

la  mencionada cubierta y actuando conjuntamente con dicha 

superfic ie  ex te r io r  para mantener normalmente la  mencionada 

proyeooión de sujeción engranada con los elementos de ci^_ 

rre y una extensión de t ir a r  llevada por la  oorredera y en_ 

oajada por debajo de las  paredes la te ra les  de l a  menoiona^

da oubierta y adaptada para r e t ir a r  la  mencionada proyee



oión de sujeción de su. engranaje de sujeción con lo s  elemen_ 

tos de o ierre  cuando es movida contra la  mencionada superfi_ 

cié de leva .

3. - Mejoras en la  fabricación  de correderas 

para c ierres separables, caracterizadas porque comprenden

un cuerpo de corredera teniendo una lengüeta proyectándose , 

desde la  plaoa ex te r io r  del mismo, un miembro un itario oons_ 

titu ido  de metal de resorte ooneotado en pivote a la  mencio_ 

nada lengüeta, e l mencionado miembro unitario comprendiendo 

una porción de brazo extendiándose longitudinalmente desde 

e l e je  de p ivote del mismo hacia e l  extremo in fe r io r  de l a  

mencionada corredera, una proyección de sujeción formada d e l ; 

material del menoionado miembro unitario y extendiándose 

transversalmente hacia adentro del mencionado brazo y a tra _  

vás de una abertura en l a  mencionada plaoa exterior dentro 

del in te r io r  del menoionado cuerpo de corredera y un dedo 

de resorte formado del m aterial del mencionado miembro uni ! 

ta r io  y teniendo un extremo lib re  doblado en oontaoto oon 

la  su perfic ie  e x te r io r  de la  mencionada lengüeta en un punto¡ 

por encima del e je  de pivote del menoionado miembro unitario 

para conservar normalmente la  mencionada proyección de suje_ 

oión engranada oon elementos de c ie rre  dentro de la  correde_ 

ra y una extensión de t ir a r  llevada  por la  corredera y enoa_ 

jando con la  porción de brazo del menoionado miembro unita_ 

r io  intermedio del e je de pivote del mismo y la  mencionada 

proyección de sujeción para r e t ir a r  esta dltima de contacto 

de sujeción oon los  elementos de c ierre .

4. - Mejoras en la  fabricación  de correderas 

universales para cierres separables, caracterizadas por com ! 

prender un cuerpo de corredera teniendo un oanal in te r io r ,



una lengüeta extendiéndose longitudinalmente montada en la  

placa ex terio r de la  mencionada corredera, una extensión de 

t ira r  conectada deslizablemente a la  mencionada lengüeta pa_j 

ra mover la  mencionada corredera en una dirección longitud i_ 

nal en e l  c ierre y un miembro hueco unitario constitu ido 

de metal de resorte montado en p ivote en l a  mencionada len_ ! 

güeta y enoerrando parcialmente la  misma, las paredes la te ra  

les  del mencionado miembro unitario teniendo depresiones
i

alineadas a través de las cuales se extienden porciones tran^_ 

versales de l a  mencionada extensión de t ir a r  y las o r i l la s
¡

de las cuales proveen superfic ies de le va  en un lado del 

e je  de pivote del mencionado miembro un itario , e l movimien_ 

to longitudinal de la  mencionada extensión de t ir a r  en la  

mencionada lengüeta estando restringido por las mencionadas 

depresiones, las paredes la te ra le s  del mencionado miembro 

unitario teniendo extensiones en e l extremo in fe r io r  de las 

mencionadas depresiones proveyendo proyecciones de sujeción 

movibles para engranar y desengranar con elementos de o ie _  

rre en e l  canal de la  menoionada corredera e l moverse en 

pivote e l menoionado miembro unitario y un dedo de resorte 

formado del material del menoionado miembro un itario y coneo 

tado integralmente en un extremo a la  pared superior d e l 

mismo, e l  mencionado dedo de resorte extendiéndose de mane 

ra generalmente longitudinal a l a  corredera y teniendo un 

extremo lib re  doblado en contacto oon la  su perfic ie  ex terior 

de l a  mencionada lengüeta en un punto por encima del e je  de 

pivote del mencionado miembro unitario para conservar normal 

mente las  mencionadas proyecciones de sujeción engranadas 

oon los  elementos de c ie rre  dentro de la  corredera, la  men 

cionada extensión de t ir a r  estando adaptada para re t ira r  las
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mencionadas proyecciones de sujeción de contacto de sujeción 

con los  elementos de c ierre ouando las porciones transversa 

le s  de la misma con movidas contra las  superfic ies de leva  

de las mencionadas depresiones.

8. - Mejoras en la  fabricación  de ocrrederas 

ta les como se definen en la  oláusula 4, caracterizadas por 

que 3as o r i l la s  superiores de las mencionadas proyecciones 

están alineadas y una da las mencionadas proyecciones tiene 

una anchura mayor que la  o tra , la  mencionada proyección ! 

de anchura mayor teniendo una longitud mayor que la menciona
¡

da proyeoción más angosta y teniendo una o r i l la  in te r io r  

inclinada.

6. - Mejoras en la  fabricación  de correderas ¡ 

para c ierres separables, caracterizadas porque comprenden 

un cuerpo de corredera teniendo una lengüeta proyectándose ' 

desde la  placa ex te r io r  del mismo, un miembro unitario cons_ ¡ 

t itu íd o  de una placa de metal de resorte teniendo porciones 

que se proyectan dobladas para formar un miembro hueco te _  i 

niendo paredes la te ra le s  y extremas, la  porción central de 

la  mencionada placa formando la  pared superior del menciona_ ! 

do miembro hueco, e l mencionado miembro unitario estando monj 

tado en pivote en la  menoionada lengtteta y encerrando parcial^ 

mente la  misma, por lo  menos una de las paredes la te ra les  del¡ 

menoionado miembro unitario hueoo teniendo una extensión pro_ 

veyendo una proyección de sujeoión movible para engranarse 

y desengranarse con los  elementos de o ie rre  en e l  in ter io r  

de l a  menoionada corredera a l moverse en pivote e l  mencionado 

miembro u n itario , un dedo de resorte formado del m aterial de 

metal de resorte del mencionado miembro un itario y teniendo 

un extremo lib re  en contacto con l a  superfic ie exterior de
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la  mencionada lengüeta para conservar normalmente la  mencio__ 

nada proyeooión de sujeción engranada con lo s  elementos de 

c ierre  y una extensión de t ir a r  llevada por la  corredera : 

adaptada para mover e l mencionado miembro unitario contra 

la  tensión de su dedo de resorte para r e t ir a r  l a  mencionada 

proyección de sujeción de contacto de sujeción con los  e le _  ¡ 

mentos de c ie rre .

7. - Mejoras en la  fabricación  de correderas

ta les como se definen en la  oláusula 6, caracterizadas por_ ¡ 

que e l  mencionado dedo de resorte está totalmente contenido 

dentro del ¿rea de la  pared superior del mencionado miembro j 

unitario y e l  extremo lib re  de l cual está doblado hacia !

dentro de modo que el extremo o f in a l únicamente del mencio_¡ 

nado resorte está en contacto oon la  menoionada superfic ie

de lengüeta.

8. - Mejoras en l a  fabricación  de correderas ! 

ta les  como se definen en la  cláusula 6, caracterizadas por 

que una de las paredes extremas del menoionado miembro uni 

ta rio  forma la  porción extrema lib re  e x te r io r  del menoionado j 

resorte.

9. - Mejoras en la  fabricación  de correderas 

de sujeción automática para c ierres de oorredera. -

Según se describe y re iv ind ica  ene sta  memoria!

descrip tiva.

Se d e ta lla  e ilu s tra  oon lo s  planos que a la 

misma se acompasan.

Y la  cual consta de d iez y ocho hojas, f o l ia  

das y escritas a máquina por una sola de sus caras.

E/Bat.
Madrid, a 84 de Enero de 1958. -
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