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Esta invencidn se refiere a cierres separables del
tipo operado son corredera y més especialmente & una correde
ra para los mismos proviste de m dios mejoredos de sujeoidn
para impedir un movimiento no intencionado de la oorredera
& 1o largo del cierre.

El objetivo principal de la invencidén es el proveer i
una construceién mejorada de correderas de sujecidn que serd
sencilla y barata de fabricar y al mismo tiempo, muy durable

y eficiente en su funcionamiento.

\
i

ventajas y nuevas caracterfsticas de construccidn de la corrqi

Otros objetivos de ls invencidn como igualmente las

dera de esta invencién aparecerdn de la sigulente descripcidné
de la mi=sma, al ser estudiadea en conexidn con los dibujos que
se acompaiian, en los cuales:

La figura 1 es una vista anterior de una porcién de
un clerre equipado con unea forma preferida de la corredera
de esta invencién.

Le figura 2 €8 una vista lateral, parcislmente en

secoién, de la corredera mostrada en la figura 1 y mostrando
las posiciones de las partes cuando la corredera se encuentra
en una posicién inmévil en el cierre;

La figura 3 es una vista similar a la figura £ e g
ilustra les posiciones de las partes cuando la extensidén de
tirar es manipulada para tirar de la corredera en una direc_ |
eidn hecia abajo & 10 largo del cierrs;

La figura 4 es una vista lateral de la corredera

con la cubierta o brazo de sujecidén suprimida;
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La figura 5 es una vista de planta superior, par_
olalmente en seccidn, de la corredera;

La_:igura 6 es una vista de planta de la forma de

la cual la oubierta o brazo de sujeoidn es hecho;

La figura 7 es una seocoidn vertical tomada a lo
largo de la 1fnea 7-7 de la figura 1

La figura 8 es una vista anterior de una poreidn
de un cierre equipado con una forma modificada de la inven ?
oidn; _ |

La figure 9 es una vista lateral en proyecocién veq_i
tical, parcialmente en secoidn, del oierre mostrado en la |
figura 8:

La figura 10 es una vista en seccién tomada a lo
largo de la 1fnea 10-10 de la figura 8;

Le figura 11 es una vists similar a la figura 10
pero mostrendo las posiciones de la extensién de tirar y
brazo de sujecidn durante el funcionamiento de la corredera;

La figura 12 es una vista de planta superior de le
gorredera ocon la cubierta o brazo de sujecidn suprimido:

La figura 13 es una vista lateral de 1a parte de
le corredera mostrala en la figura 18;

La figura 14 es una vista de planta de la forma de

i

la cual la cubierta ¢ brazo de corredera de esta farma modi_

ficads de la invenoién es hecha; ¥y
Yas figuras 15 y 16 son respectivamente, vistas 1q_i
terales de la izquierde y de la derecha, de la cublerta o |
brazo de sujeoién como se ven en las figuras 8, 10 y 11 de
los dibujos.
Con referencia més especial a las figuras 1, a 7 daé

los dibujos, 6l cierre ilustraio es del tipo convencionsl
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teniendo los bordes de cinte flexible 1 y 2 ocon filas de
elementos de intersujecidn 3 y 4, respectivamente, sujetas
a las orilles opuestas de dichos bordes y construfdos y
dispuestos de modo uyue pueden unirse y engranarse apropia_
damente en relacién entrelazada. El engranaio y desengrana
do de los elementos de intersujecidén 3 y 4 estan controla_
dos por el movimiento longitudinal de una corredersa tenien
do una porcién de cuerpo provista de un canal interior con_
vencional en forma de Y para guiar los elementos de inter_
sujecidén del oierre en contacto y fuera de contacto. La
porcidn de cuerpo de la corredera comprende dos aletas o
rlacas 5 y 6, que estdn conectadas en sus extremos superio_
res por una oconexidn transversal integral o porcidn de cue_
1lo 7. Las placas 0 aletas 5 y 6 y la poroidn de cuelle 7
estdn heohas de una sola pieza de material, que, después de
haber sido trabajada para completar ls forma de las aletas
65y 6, en doblada en la regidn de la porcidn de cuello 7
para llevar dichas placas & la relacién mostrada en las fi_
guras 2 a 4 de los dibujos. La placa 5 constituye la pared
exterior o anterior de la corredera y esté dispuesta en una
relacién espaciada y sustancialmente paralels a la otras pla_
ca 6 que forma la pared posterior de la corredera. Durante
la antes mencionada operacidén de doblar, la porcidén de cue_
110 7 es trensformada de una forma rectangular plana en un
doblez pendiente (ue tiene una forma de V en secoién trans_
versal, como puede verse méds oclaramente en le figura 1 de
los dibujos. Este doblez o pliegue pendiente forma un aivi_
sor o separsdor en forma de ocufis en el extremo superior de
la corredera intermedio de las dos aletas 5 y 6 de la misma.

las dos aletas 65 y 6 estdn provistas de las pestafias guisdo_
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ras laterales 8 y 9, respeactivamente, para definir los méq_
genes exferiores del canel interior a traves del cual los
elementos de intersujeoidén se mueven cuando la corredera es
movida longitudinalmente son respecto a los bordes. Se verd
que las aletas 5 y 6, las pestafias 8 y 9 y las paredes la_
terales exteriores de la poroidn de cuello 7 en formsa de V
definen el interior el oceanal en forma de Y compue sto de
une patgbentral 10 en la poreidén inferior de la corredera
(obsérvese la figura 5) y dos brazos divergentes 11 y 12
en la porcidn superior de la corredera, o en la regidn de
la mencionada poreidén de cuello 7 en forma de V.

Estempad o del material de metal del cual la

placa anterior 5 esta formada y cubriendo o abarcando el

|
|

resorte del cual dicho material fue obtenido, hay una len_

gleta alargada 15 que se extiende longitudinelmente y cen E
tralmente a dicha placa y los extremos de la cual estédn cq_;
nectados integralmente a dicha placa anterior (véanse las
figuras 3 a 5). Como puede verse en las figuras 4, 5y 7,
la lenglets 15 incluye una pared o particién interior 16
central y extendiéndose longitudinalmente de modo Que las ‘
orillas laterales de dicha lenglleta, las cuales se royeo_ j
tan hacies afuera desde dicha pared, formen una vfa por la |
cusl la extensién de tirar 17 esté conectada deslizablemeq_§
te al cuerpo de la correders. La extensidn de tirar o dis_
positivo 17)para la corredera puede ser de cualquier forma
sonveniente y tal como estd mostrada, comprende una exten
8ién de metal bifurcada en un extremo para sbrazar les ori_
llas laterales de la lengilieta 15. Las porciones transversa

les 18, 18 del extremo bifurcado de la extensidn de tirar

se extienden debajo de las orillas laterales de la lengle
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ta 15 hacia la pared 16 pare sujetar permanentemente la ex

tensidén en posicién en la corredera y tienen sus extremos

opuestos espaciados entre sf{ en una distancia mayor gue el
grosor de la peared 16, de modo que la extensidn puede ser
movida deslizablemente con facilidad desde un extremo de la
lenglleta al otro extremo de la misma. Se verd de est a mane é
re, que el cuerpo de lg corredera con la lengiieta 15 y la
extensidn de tirar 17 constituyen una corredera complete ;
la cual funcionard como una corredera ordimaria gue no sea

de sujecidn. '

Una cublerta ¢ recinto hueco 18 hecho de metal{
de lémina de resorte tal como bronce de resorte estd montadoj
sobre la lengtleta 16 ¥y estd sujeto en pivote a dicha lenglle
ta en un punto entre su extremo superior y el centro de su
extensidn longitudinel. La cubierta 18 tiene una pared supe_j
rior 19, paredes laterales 20, 2l, y paredes extremas 22,

23, En la figura 6 de los dibujos, estd mostrada la forma

o peldazo del cual la cubierta 18 es hecha; dicho pedazo sieq;
do doblado a 10 largo de las lfneas de puntos mostradas en
dichas;figuras pera formar las paredes superior, laterales

y extrémas de la cubierta, de modo que la forma completa de
la cubierta se conforma en general a la forma de la lengtle
ta 16. La cubierta 18 estd mostraia sujeta en pivote a una
lengieta 156 por un pasador 24, el cual se extiende a través
de una abertura 25 y estd montedo giratoriamente en dicha
abertura en la pared 16 (obdervese la figura 4) y los extre_
mos exteriores del cual estdn sujetos en aberturas provistas
en las paredes laterales 20, 21 de la cubierta, los extremos
exteriores de dicho pasador estando al ras con las superf;_:

cies exteriores de dichas paredes laterales. Sin embargo,
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se comprenderd que en vez de utilizar el pasador 24 para 808_
tener en pivote la subierta sobre la lenglleta, esto puede
ser realizado mediante proyesciones formadas por pegueilos

punzones en las paredes laterales 20, 81 y extendiéndose bien

sea dentro de la abertura 26 o situadas de tal menera en ai_ 1
shas paredes laterales para extenderse dentro de aberturas |
opuestas formadas en las orilles laterales gue sobresalen de .
la lenglieta por encima de la pared 16, como en le forma modi_J
ficada aquf después descrita de la invensidn. Esta dltima |
construceidén tiene la ventaja de gue es méds barata de hacer |
y sujeta efectivamente la cubierta eobre la lenglieta. |
ia pared superior 19 de la cubierta estd corta_
de para proveer un dedo de resorte alargaedo extendidndose _
longitudinalmente 26 al extremo libre 27 del cual estég super_:
puesto sobre el extremo superior de la porcidén de la lizengﬁ.e_j;
te 15, cus estd en relacién de paralelismo con la placa de
corredera 5 y estd situado por encima del eje del movimiento
en pivote de dicha cubiertsa sobre la lenglieta. Bl extremo
libre 27 del resorte estd{ doblado hacia dentro en un d4ngulo
de aproximadamente 452 aon respecto al ouerpo del resorte
de modo gue solamente el final de dicho extremo libre se apo_;
ya sobre la superficie exterior de la lenglieta 15 y el dedo
de resorte £6 es colocado bajo una tensidn normal o inieial,
tendiendo a mantener el extremo inferior de la cubierta en
el extremo de su movimiento en pivote hacia la placa de
corredera anterior 5. Adyacentemente par debajo del eje de
Pivote de 1la cubierta 18, las paredes laterales 20, 21 de
la misma, estédn provistas de un par de depresiones abiertas

alineadsas las orillas de las cuales forman las superficies

ine¢linadas 28, 288 y a través de las cuales las porcioms
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trensversales 18, 18 de la extensién de tirar se extienden.
Se verd de esta maners gue el extremo bifurcado de la exten
8idn de tirar 17 cubre o abarca tanto la lengieta 15 como

la cubierta 18. Adyacentemente por debajo de las superficies

inglinades 28, 28 estdn formados como extensiones en las

paredes laterales 20, 21 los brazos o miembros de sujecién
29, 30 respectivamente. ILos lados superiores de los miembroé
de sujecién 29, 30 que forman parteg de las superfiecies in_
oclinadas 28, 28 son sustanoialmentefsimilares en configura
eién, pero el miembro de sujecidn Bg es més ancho gue el
miembro de sujecidén 30 ¥y su lado inferior estd inelinado en
un dngulo mayor gue el lado inferior del miembro de aneoidn%
20. Ademéds, la profun-didad o la longitud del miembro de
sujecidn 29 es ligeramente mayor que aQuella del miembro de
sujecién 30 y su orilla inferior o interior estéd inclinada
hacia abajo en una manera curvada, mientras gue, la orilla
inferior o interior del miembro de sujeocidn 30 es recta y
dispuesta més hecia 1a horizontal. Asi, la orilla interiar ;
del miembro de sujecién 30 facilita el movimiento de la co_ ?
rredera en la direceidén hacia arriba o de cerrar del cierre j
de-oorredera, impidiendo la intersujecidn de dichos miembros
de sujecidn con los elementos de clerre durante dicho movi_
miento de la osorredera, mientras que cuando se ejerce un
esfuerzo o una fuerza sobre los bordes del cierre que tien
de a mover 1la correfera hacia absjo o en la direccidn de
abrir, tal como aparecerd aquf después en forma més clara,
ddcho miembro 30 hard inmediatamente que la gorredera gquede
sujeta en dicho elemento. Los miembros de sujecidén 89 y 30

a
Be extienden/través de una porcién agrandada 31 en el extre_

mo inferior del regorte en la placa de corrsdera 5 del oual
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la lenglieta 15 estd formada y teniendo secciones latersles
extendiéndose mde alld de los costados de la lengiieta 15

como estd mostralo mds claramente en la figura & de los ai_

bujoe; siendo estas secciones latersles de la poreidn regor_

tada agrandada a través de las cusles los miembros de suje_
0idn se extienden. Los extremos interiores cue se proyectan
de 1os miembros de sujecién 29 y 30 son mentenid os nommal_
mente encajados con los elementos de intersujecidn 3 y 4 de
la corredere por el resorte 26.

Se comprenderd de lo anteriormente expuesto

que en la posicidn inmévil normal de la correders, que el

resorte R6 integral con la cubierta 18 conserveré la lengtie_

te de sujecidén 29 engranmdo con las superficies interiores
de los elementos de intersujecién 3. En esta condicidén de
la corredera, la extensidn de tirar 17 estard colocada bien

sea en la posicidén mostrada en las figuras 1 y 2 o0 en la

mostrada en la figura 5. Cuando la corredera ha de ser movi_

da a la posicién totalmente cerrada o cualquier posieién in_

termedia, la extensién de tirar es agarrada por el usuario
para mover la correders hacla arriba en el cierre, como se
ve en la figura 1 de los dibujos y cuando es usads, asf,

las porciones transversales de la misma encajardn con las

superficies inclinadas 28, 28 en las paredes latereles 20,

i
|

t

i
)

21 de la cubierta 18 para subir el extremo inferior de dioha

cubierta hasia arriba contra la tensién del/%orte 26 y oon

ello moverd las proyecciones de sujecién 89 y 30 de su engrea.

naje oon los elementos de sujecién. Durante dicho movimiento
hacia arriba la corredera, si la fuerza de la extensidn de
tirar no es suficiente para mantener los elementos de suje_

cidn 29 y 30 en posieién no cerrada, la orilla inclinada in_
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ferior o interior de la proyecoidn 29 efectuard sencillameq_i
te una accifn de leva o de tringuete sobre los elementos de
cierre, manteniendo de ests manera la proyesscién 30 separada :
de engranaje con los elementos de sujecién en dioho movimien
to hacia arriba. La extensidn del movimiento en pivote de E
la cubierta 18 este limitada por las orillas de las paredes %
laterales 80 y 21 por encima de las superficies inclinadas
88, 28 y la orille interior de la pared extrema 23 en oontaqi
to con la superficie exterior de la pleca de correders anto_!
rior 5 {obsdrvese la figura 3). Cuando la corredera ha sido
movide hacia arriba a la posicidn deseada y la extensidn de |
tirar 17 soltada por el usuario, el resorte 26 hard inmedia
tamente gue el extremo inferior de la cubierta 18 se nmueva |
hacia la placa anterior 5 de la corredera, llevando con ello .
los miembros de sujecidn 29 y 30 & engranarse con los elemoqi
tos de cierre. Usueslmente diohos miembros de sujecidn se mo_g
verdn dentro de la posieidn de sujecidn en los espacios en_ ‘
tre . los elementos de cierre 3 y 4, pero 81 el miembro de
sujecidén 29 viniere a quedar inmévil sobre la superficie ex_z
terior de un elemento de clerre, cuslguier movimiento haola |
abajo de la cormiera por fuerzes tendiendo & abrirla inadveri
tidamente, hard que el miembro de sujecién 29 y consecuente_
mente\el miembro de sujeoidn 30 se muevan dentro del siguieq%
te espacio adyaoente entre los elementos y sujetean efeotiva '
mente la corredera en posicidn en el cierre. El movimiento
hacia dentro del extremo inferior de la cubierta 18 y oonse_‘
cuentemente los elementos de sujecidn 29 y 30 estd limitado
Por el contacto de las orillas interiores de las porciones

de las paredes laterales 20 y 21 por debajo de las orillas

ineclinadas 28, 28 con la superficie exterior de la placa de
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corredera 5. Cuando el usuario desea mover la corredera ha_
cia abajo para abrir el cierre, la extensidn de tirar es co_
rrida & la posicidén mostrada en la figurs 3 de los dibujos,

mediante lo cual el extremo inferior de la cubierta 18 es

subido separdndolo de los elementos de cierre para permitir
dicho movimiento.

Como un resultado de esta invensidn, se obse;_f
verd que hay provista una forma bésica ¥nica de correders, |
la cual puede ser hecha para correderas del tipo usual que
no sujetan o para el tipo de sujeoidn. Para usar la correde_
ra en la manera de no sujecidén acostumvrada, no serfa sumis !
nistrada gon uns oubierta 18, como estd mostrado en la figu_ -
re 4 de los dibujos. ¥n esta forma, la extensién de tirar
17 puede ser movida deslizablemente en toda la extensidn loqq
gltudinal de la lengieta 15. Cuando se desesa convertir dichab
forme bdsica de corredera en una corredera de sujecién auto_ §
matica, t0do 1o que se necesita es montar una oubiertaale
en la lengleta 15. Esta es una operacidén relativamente sen_
c¢illa y 68 efectuada colocando sencillamente la cubierta 18
sobre la lengileta 15, mientras que la extensidn de tirar se
encuentra en una posicién subida y conectando luego en pivo__
te la cubierta a la lenglieta. Como la cubierta estd formada
de tal maners gue constituye un resorte, un brazo de sujecidn
y un medic de sujecidn ocombinados, el mero ensamblaje de ai_
cha cubierta sobre la corredera bdsica provee de esta maners
una corredera de sujecidn automdtica completa. For consiguien
te, esta iuveucién provee una corredera universal que puede
ser utilizada en cuslquier forma de cierre sin le necesidad
de hacer una forma especial de corredera para un tipo acostum

bredo de cierre, o una provista de un gierre automdtico como
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en la prdctica presente. Debido &l hecho de que las porcio_
nes de la cubierta gue constituyen el resorte, brazo de su_

Jeocidn y miembros de sujecién son todas ellas hechas de un

solo pedazo de metal, se comprenderd que esta parte puede
ser fdellmente fabricade en produccién en masa & un costo
gue serd mucho menor que ¢l de los tipos presentes de corrg_i
deras de sujecidén los ocuales requieren formas especiales de
lengfeta de soporte y resortes separados. Las partes cuando é
son ensambladas no pueden ser fédoilmente dafiados y son segq_%
ras en el uso. Si ocurriese de gue la caracteristioca de sujei
cidn automdtica es hecha inoperante o si la cubierta fuese |
pérdida como un resultado de esfuerzos\excesivos sobre la
gorredera, esta Wltima no serd hecha inoperante, sino que
continuard realizando su funoién, pero naturalmente, el ole_ .
rre de sujecién automética no estard presente. %
Aungue se ha descrito e ilustrado aquf antedor
mente en las figuras 1 a 7 de los dibujos una forma preferi
da de la invencidn que puede ser tomada en la préctica, se
comprenierd que esta configurecién es Unicamente para los
propdsitos de ilustracidn y gue pueden idearse varias otras
formas dentro de la esfera de la invencidén. Por ejemplo, se
ha mostraio en las figuras 8 a 16 de los dibujos, une forma
de corredera que comprende las caracterfsticas esenclales de
la corredera anteriormente desorita. En esta forma modificeada
de corredera, la placa anterior 5' estd provista de una lengtlie_
ta 15' que puede ser de la forma de la lengteta 15 o uYniceamen_
te de forma generalmente rectangular, como estd mostrsdo en
las figures 11 y 12 y alargada longitudinalmente con respecto

& la corredera. La lenglieta 15' puede estar provista de unas

depresiones alineadas 35 en sus paredes laterals s, 0 en vez
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de dichas depresiones con un agujero extendiéndose a través
de la lengleta. liontada en la lengieta 15' al igual gue en

la .configuraeidn anteriormente descrita, hay una cubierts

hueca de metal de ldmina 18' hecha de metal de resorte y te_
niendo las paredes laterales 20' y 21', una pared extrema
inferior 22' y una pared exitrems superiorézs'. Ia cublerta
18' estd sujeta en pivote & la lengileta 15' adyacente & un
extremo por las proyesoiones 24' que se extienden dentro de
las depresiones 35 y formados en una manera apropiada tel
como por punzones pegyueilos. En vez de formar un resorte 86
dentro de los confines de la pared superior de ls cublerts E
como en la econfiguracién anteriormente descrita, sin embargo;
la pared superior de la cubierta en esta forma modifiocada

de la invencidn, estd cortada de modo que la pared extrema

o superior 23' forme la porcidn exterior del resorte 26'.
Esto puede verse mds claramente en la figura 14 de los dibu_,
jos, la cuel muestra una vista de planta de la forma o pe_ ;
dazo del ousl la cubierta es hescha. Por cousiguiente, en eq_?
ta forma modificada de la inveneidn, la pared extrema 23!,
que forme el extremo libre exterior del resorte 26' se apo_ ;
ya& contra la pared extrema superior de la lengleta 15' y ‘
esta formada de tal manera quevcuando ls cubierts 18' es
gonectada en pivote a la lengilleta, el resorte es ruesto o
colocado bajo una tensidn normal suficiente para conservar
normalmente los miembros de sujecidn 29', 30' engranados

ocon los elementos de sujesidn del cierre. Como el funoiona
miento de esta forma modificada de la invencidén es similer

a aguel de la configuracién anteriormente descrita, se consi_

derard que no necesita repetirse dicho funcionamiento.
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Habiendo desorito el invento, se considera co_
mo une novedad y por lo tanto, se reclama como de su propie_

dad lo contenido en las siguientes cldusulas: |

1/ Mejoras en la fabricacién de correderas pa_.
ra clerres separables, ocaracterizadas porque comprendie un ouég_
po de corredera teniendo un canal interior,uns lengieta proyéq_
tédndose desde la placa exterior de la mencionads ceorredera, :
una cubierta hueca de metal de ldmina montada sobre la men ‘
cionada lenglieta y encerrando parcialmente la misma, la men_?
sionadsa cubierta estando coneotada en pivote a la mencionada‘
lenglieta, una por lo menos de las paredes laterales de 1a.meﬁ_
oionada cubierte hueca teniendo une extensidén proveyendo una
proyeocidn de sujecidn movible para encajarse y desencajarse
con los elementos de cierre en el canal de la mencionsada

gcorreders sl moverse en pivote la mencionada cubierta, un

dedo de resorte formaio del materiasl de la mencionada oubieq4
ta y conectado integralmente en un extremo & dicha oubiertt.é
el extremo libre del mencionado dedo estando en contaocto oon%
la superficie exterior de la mencionada lengleta ¥y aooionag_g
do conjuntamente con esta Ultima para mantener normelmente |
la mengionada proyececidn de sujecidn engramedo con los ele_
mentos de cierre y una extensién de tirar llevada por la co_
rredera asdaptada pars mover la mencionada oubierta contra

la tensidén del mencionsado resorte para retirar la mencionada
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proyecolén de sujecién de contacto de sujecidén ocon los men
cionedos elementos de cierre,

2. - Mejoras en lLa fabricacidn de correderas

pare clerres separables, caracterizedas porque comprenden

un cuerpo de correders tenienlo un cansl interior, una len_ !

glieta extendiéndose longitudinelmente proyectdndose desde

la placa exterior de la mensionada corredera, una cubierta
huecs de metal de lémine montada en la menoionada lengieta
¥ encerrando parcialmente la miéma, la mencionada cubierta
estando conecteda en pivote a la mencionada lenglieta, una

por lo menos de las paredes laterales de la mencionada ou_

bierta teniendo en un lado del eJe de pivote de la menciona
da oublerts una extensién proveyendo una proyeccidn de suje_
oidn movible para engranarse y desengranarse con 1os elemeq_§
tos de cierre en el canal de la mencionada corredera &l mo_
veree en pivote la mencionada cubierta, una por lo menos de
las mencionadas paredes laterales estando conformada para
proveer une superficie de leva intermedia de la mencgionada
proyeccidén de sujecidn y el mencionado eje en pivote, un

dedo de resorte formado del material de la mencionada cubierta
y oonectado\integralmente en un extremo & la pared auperior?
de la misma,\el mengionado dedo de resorte extendiéndose

de manera generalmente longitudinal a la corredera y su extre
mo libre estando en contacto con la superf.cie exterior de
la mencionada lenglieta en el otro lado del eje de pivote de.
la mencionads ocubierte y actuando conjuu-tamente con dicha
superficle exterior para mantener normalmente la mencionada
proyeccidn de sujecién engranada con los elementos de cie_

rre y una extensién de tirar llevada por la corredera y en_

cajada por debajo de las paredes laterales de la mencgiona

da cubierta y adaptada para retirar la mencionada pProyec
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0idn de sujecidn de su engranale de sujecidn con los elemen_
tos de cierre cuando es movida contra la mencionada superfi_
cie de leva.

3. - Mejoras en la fabricacidn de correderas |
pare cierres separables, ceracterizadas porque gomprenden
un cuerpo de corredera teniendo una lengleta proyectdndose
desde la placa exterior del mismo, un miembro unitario cons_
tituido de metal de resorte conectado en pivote a la mencio_
nada lengleta, el mencionsidc miembro unitario comprendiendo

une porcién de brazo extendiéndose longitudinalmente desde

el eje de pivote del mismo hacia el extremo inferior de la
mencionada corredera, una proyeccidn de sujecidén formada del?
material del mencionsdo miembro unitario y extendiéndose |
transversalmente hacia adentro del mencionede brazo y a tra_.
vés de una abertura en la mencionada placa exterior dentro |
del interior del mencionado cuerpo de corredera y un dedo

de resorte formado del material del mencionado miembro umi_
tario y teniendo un extremo libre dcblado en sontasto con

la superficie exterior de la mencionads lenglleta en un puntof

por encima del eje de pivote del mencionsdo miembro unit:riol

para conservar normalmente la mencionada proyecaidn de suje_
cién engranada con elementos de cierre dentro de la correde_%
ra y una extensidn de tirar llevada por la corredera y enoa_:
jando eon la porcidén de brazo del mencionedo miembro unita_ ‘
rio intermedio del eje de pivote del miamo y la mencionads
proysacidn de sujecidn para retirar esta Wltima de contacto
de sujeoidn con 1los elementos de cierre.
4. - Me Jorag en la fabricacidn de correderas

universsles pars clerres separables, caracterizadas por com_§

Prender un cuerpc de corredera tenienmio un ocenal interiar,
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una lengiieta extendiéndose longitudinalmente montada en la
placa exterior de la mencionada corredera, una extensién de i
tirar conectada deslizablemente a la mencionads lenglleta pq_g
ra mover la mencionada corredera en una direceidn 1ongitudi_§
nel en el cierre y un miembro hueco unitario comstitufdo

de metal de resorte montado en pivote en la mencionada len 3
glleta y encerrando parcialmente la misma, las mmredes laters_
les del mencionadc miembro unitaerio teniendo depresiones ;
alineadas a través de las cuales se extienden porciones trang_
versales de la mencionada extensidén de tirar y las orillas ‘
de las cuales proveen superficles de leva en un lado del

eje de pivote del mencionado miembro unitario, el movimien :
to longitudinal de la mencionada extensidn de tirar en la
mencionada lenglieta estando restringido por las mencionadas
depresiones, las paredes laterales del mencionado miembro
unitario teniendo extensiones en el extremo inferior de las
mencionaias depresiones proveyendo proyecciones de sujecidn E
movible s para engreanar y desengranar con e¢lementos de cle_
rre en el canal de 1la mencionada corfedera el moverse en
plvote el menocionado miembro unitario y un dedo de resorte
formado del material del memcionado miembro unitario y eoneq;
tedo integralmente en un extremo a la pared superiordel
mismo, el mencionado dedo de resorte extendiéndose de mane_ ‘
ra generalmente longitudinal a la corredera y Peniendo un
extremo libre doblado en gontacto con la superficie exterior
de la mencionada lengleta en un punto por encima del e je de
pivote del mencionedo miembro unitario para conservar normal
mente las menocionadas proyecciones de sujecidén engranadss

gon los elementos de cierre dentro de la corredera, la men_

cionade extensién de tirar estando adaptada para retirar las
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mencionadas proyecciones de sujecidn de contacto de sujecidén
oon los elementos de cierre ocuando las porciones transverse_
les de lg misma ocon movidas oontra las superficies de leva
de las mencionadas depresiones.

6. - Mejoras en la fabricacidn de gorrederas

tales ocomo se definen en la oldusuls 4, caracterizadas por

que las orillas superiores de las mencionadas proyecciones
estédn alineadas y una de las mencionadas proyecciones tiene
une anchura mayor que la otra, la mencionada proyeccién ‘
de anchura mayor teniendo una longitud mayor gue la menciona__;_
da proyecoidén mds angosta y teniendo una orilla ints rior I
inelinsada.

6. = Mo joras en la febriocacidn de correderas
para clerres geparables, caracterigadas porque comprenden
un cuerpo de corredera teniendo una lengieta proyecténdose
desde la placa exterior del mismo, un miembro unitario cons_
titufdo de una placa de metal de resorte teniendio porciones
gue se proyectan dobladas para fomar un miembro hueoco te_

niendo paredes laterales y extremas, la porcidén central de

la mencionada placa formando la pared superior del mencionsa |

do miembro hueco, el mencionado miembro unitario estando mon_i
tado en pivote en la menoionada lenglleta y encerranio .pa.rclal;_
mente l&a misma, por 10 menos una de las paredes laterales delz
mencionado miembro unitario hueco teniendo una extensidén pro_:
veyendo una proyescidn de sujecién movible para engranarse '
¥ desengranarse oon l1os elementos de cierre en el interiar

de la mencionada sorredera &l moverse en pivote el mencionado
miembro unitario, un dedo de resorte formedo del material de |

metal de resorte del mencionado miembro uniterio y teniendo

un extremo libre em contacto con la superficie exterice de
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1a mencionada lenglleta para conservar normalmente la moncio_%
nada proyeccidn de sujecidn engranada con los elementos de :
cierre y una extensidn de tirar llevada por la corredera
edaptada pare mover el mencionado miembro unitario contra
la tensidn de su dedo de resorte para retirar la mengionada
proyeccidn de sujeaién de contacto de sujecidén con los ele_ |
mentos de cierre.

7. - Mejoras en la fabricacidn de correderas

tales ocomo se definen en la oldusule 6, caracterizadas por_
que el mencionado dedo de resorte estéd totalmente contenido

dentro del grea de la pared superior del mencionald miembro

unitario y el extremo libre del cual estd doblado hacia
dentro de modo que el extremo o final dnicemente del menoio_.
nado resorte estd en contacto con la mencionada superficle

de lengiie ta.

8. - Mej)Joras en la fabricacidén de correderas

tales como se definen en la cléusula 6, caracterizadas por_
gue una de las paredes extremas del menoionaio miembro uni_
tario forma la porecidn extrema libre exterior del menoiona.do;
resorte. ) '
9. - Mejoras en la fabriocacidén de correderas {
de sujecidn automdtica para cierres de correders. - '
Segin se describe y reivindica enesta memoriai
descriptiva. |
Se detalla e ilustra con los planos que & la
misma se acompafian.
Y la ocual consta de diez y ocho hojas, folia_ !

das y escritas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 24 de Enero de 1952, -
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