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1ER0RIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

T E D E  I ir V E N C I 0 II
e n

11 ¡3 2'4i. -K H

por VEINTE a&oi

a nombre de VERÍ.JLTUR&3C-ESELLS JHAFT DER WEREZEUGldASCHINEN- 
FABRIE OERLIROl?, entidad suiza, establecida en Birchstrasse 
155, Zurich-Oerlihon, Suiza, por:

Ua 10YECTIL DE FUEGO

te su vuelo 
van peneral 
es oprimido 
canon, forre 
yectil y 1-. 
durante su

Los proyectiles pero son estabilizados duran- 
por rotación alrededor se su e je  longitudinal, 

Líente provistos do mi aro de yuía liso, el cual 
¿urente el disparo en el rayado helicoidal ¿el 

mido mi cierre ínríamco a los ^ases entre el pro­
pared leí callón, y proporcionando al proyectil 

trayecto a través del callón, su movimiento yira-
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torio. Con objeto o.e nacer pesióle esta opresión en el raya 
do, el aro de fjuía tiene que consistir de un material rela­
tivamente blando. En los proyectiles conocidos, se emplea 
como material para los aros de guía, principalmente cobre. 
Ello tiene el inconveniente de que tratándose de fuerzas pro­
pulsoras grandes, tales como las que actiian en armas con una 
gran velocidad inicial, tienen que ser empleadas aros de 
guía relativamente largos, debido a la escasa solidez del 
cobre. Cuando la inclinación del rayado es progresiva, el 
aro de guía se deforma de tal forma debido a la variación 
del ángulo de torsión, que frecuentemente ya no puede hacer 
el cierre estanco necesario. A ello debe añadirse, que los 
cañones de las armas de fuego presentan a menudo depósitos 
de cobre, al ser los aros de guía solicitados fuertemente.

Ha sido ya tunbián propuesto, emplear aros de 
guía de acero dulce, y dado el caso, proveerlos de medios 
lubricantes. Es también conocido el usar en lu^ar de aros 
de guía encajados, cuerpos de guía sacados del material del 
proyectil mediante un trabajo quitando vi&utas .

Estas ultimas propuestas, empero, no han lle­
gado a satisfacer, porque el trabajo de deformación de los 
medios de guía era tan grande, que los cañones se hacían in­
servibles en brevísimo tiempo.

El objeto del presente invento consiste en un 
proyectil que evita los citados inconvenientes. El proyec­
til del presente invento se caracteriza, porque detrás de 
los medios de guía sacados mediante deformación sin quitar 
virutas del cuerpo del proyectil, se ha previsto una garganta,
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que es por lo ráenos tan profunda, ^ue corta la línea de 
acción que se presenta durante la deformación de los medios 
de guía en el canon.

En los dibujos adjuntos se han representado 
dos formas de realización del objeto del presente invento, 
en sección longitudinal. El proyectil se compone, por ejem­
plo, del cuerpo de proyectil 1, la espoleta 2 y la carga ex­
plosiva 3. El cuerpo del proyectil 1 posee una protuberan­
cia de guía 4, que es sacada del cuerpo del proyectil median­
te deformación sin quitar virutas. Detrás de la protuberan­
cia de guía 4, se ha previsto una garganta 5. La profundi­
dad de dicha garganta se ha elegido de tal forma, que corta 
la línea de acción designada con 6, y que se presenta al de­
formarse la protuberancia de guía en el cañón.

En el ejemplo según la ligura 2, el borne pos­
terior de la protuberancia de guia 4, que -orua la garganta 
5, no transcurre verticalmente, sino en ángulo agudo, con re­
lación al eje del proyectil. Esta medida, permite reducir 
la profundidad de la garganta, 1° cual puede ser ventajoso
en ciertos tipos de proyectiles.

Una vez terminada la deformación, se recuece
en la foros conocida la zona d. la protuberancia de guía. B1 
recocido se realiza convenientemente mediante un procedimien­
to de caldeo por inducción de alta frecuencia, de -erra que 
el cuerpo del proyectil ónicaoente se vuelva blando precisa­
mente en la zona do la pr.vaserancia de guía 4. 4 continua­
ción se vrata la protuberancia '1° ^ ^  Procedln-iento
,ne redore las cualidades desliz^tes de la superficie, o sea
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por ejemplo, oonderizándolas. Es conveniente eliminar de la 
protuberancia de guía la película de deformación que se pro­
duce por la formación sin quitar virutas.

Durante el disparo la protuberancia de guía 
se deforma hacia atrás en la garganta. Los extensos ensayos 
prácticos con los medios da uía realizados de acuerdo con 
el invento, nan demostrado, que el proyectil recioe, incluso 
a las cadencias y velocidades iniciales más elevadas, una 
;uía estanca irreprochable, sin que el canón sea solicitado 
de forma que sobrepase el desgaste normal.

La presente solicitud, que corresponde a la 
presentada en Suiza, con fecha 19 de Octubre de 1.951, bajo 
el minero 73.005, se acoge a los beneficios del artículo 51 
del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

- N O T A  -

15 Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de a-atente de Invención en España, por YEIUTE años, son 
los siguientes:

IR.- Un proyectil para armas de fuego, que 
es estabilizado durante el vuelo mediante rotación alrededor 
de su eje longitudinal, caracterizado porque detrás de los
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medios de guía (4) sacados del cuerpo del proyectil mediante 
deformación sin quitar virutas, se ha previsto una garganta 
(5), que por lo menos es tan profunda, que corta la línea de 
acción que se presenta durante la deformación de los medios 
de guía en el cahón.

23.- Un proyectil según reivindicación 13, 
caracterizado porque la película de deformación producida 
por el trabajo de deformación sin quitar virutas en la zona 
de los medios de guía, es eliminada*

3S.- Un proyectil según reivindicación 13, 
caracterizado porque el borde posterior de los medios de guía 
(4) que forman la garganta (5), transcurre verticalmente al 
eje del proyectil.

43.- Un proyectil según reivindicación 13, 
caracterizado porque el borde posterior de los medios de guía 
(4) que forma la garganta (5), transcurre en ángulo agudo 
con respecto al eje del proyectil.

53.- Un proyectil según reivindicación 13, 
caracterizado porque el medio de guía sacado del cuerpo del 
proyectil mediante deformación sin sacar virutas, se recuece 
por el procedimiento de alta frecuencia, siendo tratado a 
continuación por un procedimiento que mejora las cualidades 
deslizantes de la superficie.

63.- Un proyectil según reivindicación 13, 
caracterizado porque el medio de guía es banderizado*

73.- Un proyectil para armas de fuego.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en el dibujo que se acompaña y para

5



los fines que se han especificado.
La anterior llemoria consta de cinco hojas y 

la presente escritas a máquina por una sola cíe sus caras.

iMrid, *2ZENE. 1952
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