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ál servicio ce trasvase ce líquidos ¿ce a continuación 
tebeo ,.,:eeirse e .octanoote, cono ocurre coa la pasoiina en 
los a acatos ...ecicores ce ni:. Lrioución, ouaooo se trata, 
por ejen,lo, ce cardar lo.:, depósitos te vehículos automóvi­
les, eni^e aparatos üe conejo sencillo y ce seguro trabajo, 
:.ero ce una oran seriecoidn, es^ecialncote en lo ,¿ue se re-

uicieue,'-: ua .y ^ases .<*ue elti e re c,. la eliminación ce 1 
lí,uico juede llevar en suspensión.

al primer elemento te ciclos aparatos de trasvase y me 
ciclón es la bomba; la cual,para que cumpla con peri'ecció 
su servicio, ha ie ir compietaua con martes accesorias de
vital importancia, como son: filtro, válvula ce control, 
eliminador de aire y válvula ce derivación.

ál objeto ce la presente memoria es precisamente pre­
sentar mejoras en dicuo prupo indivisible de elementos. 
Tales perfeccionamientos están realízanos en la lomba Ben- 
net, de John Woc- Gonmany, es los estaños Unidos de norte­
américa, y cuya construcción se desea introducir en áspala.

Para facilitar la eumos&ción oe las citadas mejoras, 

ea^a memoria va acompañaos ce una lámina con tres lisuras
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que resoectivamente representan:

La figura 1, un esquema del grupo, con la bomba y sus 
accesorios complementarios;

La figura 2, una perspectiva esquemática be la caja de 
la bomba,con el detalle oe la forana de las ventanas de Re­
misión y ce expulsión del líquido, y

La figura b, un detalle, en esquema, de la válvula de 
derivación.

La bomba propiamente uicha es del tipo rotativo, con tam­
bor giratorio excéntrico respecto a su caja circular 1 , 
figura 1. La superficie cilindrica lateral del tambor 2, 
lleva ^aletas planas b, encajadas a rodamiento suave en 
correspondientes ranuras ce varias generatrices. Los ex­
tremos encajados de tales paletas piaras se bailar adelan­
tados respecto al centro de giro, según se indica de pun­
tos en la figura, con objeto de sea suave la presión cen­
trifuga de ellas sobre la superficie de la caja, en que 
rozan, además, existen sobre el tambor agujeros que ter­
minan en el fondo de las mencionadas ranuras, para evitar 
que se produzcan vacíos debajo de las paletas y por con­
secuencia se naga perezoso el vaivén ce estas en sus ra­
nuras durante cada vuelta, fas paletas son de bronce , y 
en la cara ce contacto con el interior ue la caja tienen 
una tira 4 de una substancia, como el Celerón, de gran 
curación al nesgaste y de suave rozamiento.

Una ue las características de estas bombas es la especial 
forma de las ventanas 5, figura 2 , de aomisión y de ex­
pulsión del líquido, con objeto de evitar las pulsaciones 
de la vena líquida y de conseguir ¡ue ésta fluya suavemente 
y sin ruido.

3  CENTIMOS!
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La bomba realiza la aspiración del liquido del depósito 
a través ae un filtro 6, figura 1, Usté elemento tiene 
suma importancia para la conservación de todo el sistema, 
al retener substancias que, de otro modo, desgastarían las 
superficies de las piezas frotantes. Las características 
de este filtro cilindrico son: el realizar el filtrado ce 
fuera a dentro a través de una tela metálica de gran finura; 
el tener en el esqueleto cilindrico un aro central para con­
tener el aplastamiento ce la tela metálica que lo recubre, 
y el llevar sobre el extremo de apriete un collar con re­
sorte que se gradúa desee el exterior (aunque ello no está 
indicaco en la figura esquemática), para conseguir la her­
meticidad necesaria en los extremos de apoyo del filtro.

11 líquico lanzado por la bomba pasa por una canal bi­
furcada al elemento eliminador ae aire 7. En la bifurca­
ción citada existe una válvula ce derivación 12 que actúa 
contra corriente . fstá perfectamente guiaoa, figura ó, por 
el extreme interno de su vastago y por nervios laterales 13, 
y puede .racuarse la presión de su resorte desee el exterior 
de la caja mediante tuerca y ce un eje 14 atornillado en la 
tapa y enlazado con la cazoleta de a^oyo del citado resorte.

El elemento eiiminacor del aire y demás gases consiste 
en una cáifara 7 provista en su parte alta ce un agujero 8 .
Un flotador inmediato a éste lleva una válvula provista de 
un pequeño agujero central que'durante el funcionamiento 
normal, cuando el líquido llena la oamara, se adapta sobre 
el antes citado agujero 8 y sólo ese pequeño agujero 9 deja 
la salida suficiente. Pero si el aíre o vapores se acumulan 
arriba en excesiva cantidad, el flotador es rechazado y queda 
descubierto el agujero 8 .̂ ue permite un desahogo rápido.



La cámara del eliminador áe aire tiene forma cilindrica, 
de eje vertical, y como el líquido entra en ella por la 
parte superior v tangenoialmente, adquiere movimiento de 
torbellino, que facilita el desprendimiento de aire y de 
gases en susoensión. Aire y ¿ases salen definitivamente del 
aparato por el agujero de ventilación 11, figura 1, situado 
en la llamada cámara atmosférica 10, donde desemboca el 
antes citado agujero 8 . neta enmara, en la que cae alguna 
cantidad de líquido arrastrado por los gases, tiene en su 
fondo una salida 15, tapada normalmente por una válvula 
actuada por un flotador. Cuando la cantidad de líquido es 
considerable, el ilotacor levanta la válvula y el líquido 
pasa oe nuevo a la corriente ue entrada a la bomba.

Del antes citado eliminador de gases 7, el líquido sale 
por el fondo lo y pasa a la caja oe la válvula de control 17, 
situada en la parte baja de la base del aparato. Liona vál­
vula regula la presión de la corriente circulatoria. Tiene 
la tensión conveniente para nejar circular el líquido por 
encima de determinada presión indispensable para mantener 
siempre llemo el sistema ce medición, y también para con­
seguir mejor desprendimiento de aire y de gases en el ele­
mento eliminador.

Pici.a válvula de control 17 tiene en su eje otra pequeña 
válvula 18, que se abre en sentido inverso al de la primera, 
para prevenir las tensiones excesivas en el líquido en tiem­
pos calurosos o por otras causas. La tapa L3 de la caja de 
la válvula de control lleva en su parte baja un tapón que 
sirve para vaciar de líquido el aparato.

La bomba es movida por medio de correa trapezoidal. La 
polea de mando tiene uno de los flancos regulable para tensar.
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Descrito suficientemente el perfeccionado grupo tras- 
vasador ce líquidos, lo que se declara como nuevo en Es­
paña se halla comprendido en las siguientes reivindica­
ciones:

1. -Un grupo trasvasador de líquidos constituido, en com­
binación, por un filtro cilindrico de superficie activa ex­
terna; una bomba rotativa con una ventana de aspiración y 
otra ce expulsión,de forma especialmente trazaoas para ob­
tener una vena sin pulsaciones,y con un tambor excéntrico 
respecto a la caja, provisto de paletas deslizantes; una 
válvula de derivación en la vena saliente de la bomba; una 
cámara de eliminación de aire y ce gases, y pna válvula de 
control de presión de la vena líquida en el rreoorrido des­
de el eliminacor de aire uasta la salida hacia el medidor.

2. - Un grupo trasvasador ce líquidos según la reivindi­
cación anterior, en el ,¡ue el filtro está formaco por un 
esqueleto cilíódrico reí'orgaco con un aro central que evita 
el aplastamiento ce la tele me tanca, cilindrica externa ,
y que en el extremo del eje lleva el citado filtro un co­
llar de apriete,con resorte, graduadle desde el exterior 
cara obtener hermeticidad en los extremos de apoyo.

3 Un grupo trasvasaoor ce líquidos según cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes en el cual las paletas del 
tambor de la bomba son plenos encajados a rozamiento suave 
en varias-generatrices, con el borde interno adelantado res­
pecto al centre de giro y cuyo borde externo lleve una subs­
tancia como celerón u otra similar para conseguir poco des­
gaste; en el que la superficie del tambor tiene agujeros 
perfora r-cs hasta el fon do ce las ranuras donde resbalan las
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^aletas; y en el que la canal de sallen ce la bomba hacia 
el eliminador ce aire presenta una biturcación üirigióa a 
la canal ce entraba del líquido en la bomba, obturada con 
una válvula guiaca en so extremo y lateralmente y gradua­
dle desee el exterior.

4. - Un grupo trasvasaóor se^óo cualquiera ce las reivin­
dicaciones anteriores en el que la cámara be eliminación de 
aire tiene turma cilindrica vertical, recibe la corriente 
liquida tangencialmente por la parte superior y la deja sa­
lir por la interior; tiene en el techo un agujero y por bajo 
ce éste se apoya, mecíante un tlotacor, una valvuiita dotáda 
de un agujero menor .¡.ue el citano y pue coincide con él;
en el que sobre la cámara ce eliminación ce aire y lateral­
mente a ella existe un compartimiento de ventilación comu­
nicando en lo alto coa el exterior cel aparato y dotado de 
un flotador mediante el cual una válvula abre o cierra un 
agujero situado en el tonco uei compartimiento, por oonde 
comunica con la casal ce circulación de liquido ce la sali­
da cel filtro.

5. - Un grupo trasvasacor de líquidos según cualquiera 
de las reivindicaciones .¿ue preceuen, en el que la salioa 
de líquico oel eliminador ue aire comunica con una ceja 
situada en la ^arte baja del conjunto, conde existe le vál­
vula ce control ¡ue presiona contra la corriente y tiene
eu su eje una perforación obturada por otra pequeña vál­
vula .̂ ue actúa en sentido contrario a la primera; la tapa 
externa ce la caja citada lleva en su borda interior un 
ta^ón ce ceuaaús.

ó u u  grupo trasvasacor de lí quidos se^un cualquiera
ce las reivindicaciones expuestas anteriormente, en el
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oual la polea ¿e mando de la 
ble mecíante cuello roscado y

bomba tiene flanco regula- 
tornillos ce inmoyí7áaci¿ín.

Consta esta memoria óe siete hojas escritas por una 
sola cara y ce una lámina, 

nac-rid, gg enero, 19ÓR
Rosset o.m.
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