CoRTIFPICADC D4 ADICICH
que se golicita por Lon Alfonso Calle ilancha de nacio-
nalidad espafiola, residente en ladrid, calle Ibiza 32,
por M"MIJORAS INTHRODTICIDAS LI &L OBJEPO Di i PATLNTE -
PRINCIPAL NUIMBRO 1G2,711", por ".aJORAS IM LAS INSTALA
CIONIsS FRIGOKITICAS PARs LA BRODUCCION INDUSTRIAL DE -

BARRAS D 1ILLOM.

Un gran irconveniente que se presenta en la fabrica
cidén de barrus de hielo es la lentitud en la congelacidn
del ajsuv dentro de los moldes. Esta lentitud aumernta a -
medida gque auments el ;ruesoc de la harra ¥y en relacién
&l cuadrado cel espesor; es decir que sl para congelar
und barra rectangulaer de 10 x 40 x 90 cms. se emplean-
siete horas,para una barrz cuadrzda de 20x20x390 cms. -

{ & igualdad de peso) se emplearén 23 horas . De agui

el interés de los fubricantes de hielo de producir ba-
rras rectangulares; aunque el consumidor prefiera la ba
rra cuadradae por su mayor duracidn. Zsta lentitud tiere
Por causa la poca conductibilidad calorifica del hielo

¥y es8te invento soluciona dicho J4ran inconveniente hacie}_
do que el asgua se congzele siempre por la parie de la ba-
rra que estéd en contacto con la pared fria del golde.

‘acierdo uso de los moldes de expansién directa, (ob-
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jeto de la Patente de Invencién numero 192,711) se conge-
la una barra de hielo,uns vez congeleada se despega del ~
molde y se introduce zua por la parte inferior del cita-—
do molde {gque previammente habrd sido provisto de un orifi
cio, una tuberia y una bomba de pistén, parn inyectar aguz b
sste agua, por la mayor densidad que el hielo, queda en la
parte baja del molde y entre las paredes y la barra de hie-—
lo; y se congela rapidisiwamente form=ndo un solo cuerpo -
con la barra de hielo. Vuzlvese a degpegar la ourra de hie-
lo foruwada; que,con esta primera capa gue se le ha airegado,
gobresale algo por la parte guperior del molde. Ajregzendo
capas sucesivasg se pueden formar burras del lergo que se de
se8 y bastura cortarlas cuardo aleancer el lurgo deseado en
le parte que sobresale del molde.

3e puede consegulir gque cada olde produzca una barra dua
drada de 20x20 centimetros de 25 kilosramos cadz dos horas.
Se pueden colocar dichos moldes, o congeladores, dent.o de
la wiswa cauwmra de almucenaje de barras de hielo y se tie-
ne una enorwe econrouwie de egpacio, aisluumiento, manipulacio
nes y capital.

NOTA D REIVIIDICACIONLS

1%~ lle joras introducidas en la patente principal numero
192.711, caracterizadas porque se acelera la produccién de
barras de hielo al alimentur el molde con €l aua a conte-
lar de forma que la congelacidn se efectue por capas quc -
esten sieupre eun contacto con la pared fria del wmolde, cu-

yas capas forman un solo blogue de aielo.
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284~ Me joruas introducidas en la putente principal nuwero
152,711 caracterizadas porgue se pueden formar barras de hie
lo del larzo gue ge deaee, con so0lo corturlas cuando alcan-
cen el largo degeado en su parie sobresaliente del molcle.

38.- Nejoras intreducidas en la patente principal numero
182.711, carzcterizadas porque pure el despesue de la barra
de hielo se huace uso de una bomba de pistdén gue inyectu el
ugua a conJgelar.

2.- Jejoras introducidas en le patente numero 192,711,
por “llejoras ern las inslulaciones frigorificas pura la pro-
duccion industrial de barras de hielo".

Tal y couo se hu descrito en lsa presente menoria gue -
constu de dos hojas y lu presente uecanogrufiadas por una

de sus carase.

Hladrid 23 de unero de 1952
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