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MODELO DE UTILIDAD

A FAVOR DE
coMPANIA ESPANOLA PARA LA FABRICACION MECANICA DEL VI~
DRIO‘(Procedimiento'Libbey-Owens) S.A., de nacionalidad
éspaﬁdla, domiciliada en Barcelona, c/ Diputacidn ne 239

sor .

upispositivo para el embalaje y transporte de hojas de

vidrio®.
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Memoria d'e4§ criptiva

El presente modelo de utilidad se refiere a




un d.spositivo para el embalaje y tfansporte de hojas de
vidrio de dimensiones relativamente grandes, que resul-

tan altamente ventajoso.

En el transporte de hojas de vidrio, las expe-
5 diciones efectuadas con cajas,atriles y otros contenedo-

res de tipos conocidos estén presididas por la idea de

que tales embalajes sean devueltos al punto de origencon
el £fIn de utilizarlos para nuevas remesas por lo qug; al
tener que ser suficientemeqfe resistentes para podef‘so-
10 portar sin deterioro:sucesivos viajes, resultan de consti
tu;ién compleja, pesados y voluminosos, todo lo CUélUEﬂCE
rece su construccidn y también su transporte, tanto a la

idea como a la vuelta én vacio.

El dispositivo objeto de este modelo de utilidad
. 15 ha sido concebido con la idea de que sea utilizado solamen
te para el viaje de ida, ‘es decir, sin retornof lo cual
permite construir el dispositivo en forma muy simplificaé
da y de manera que resulte ligero y poco voluminoso, con
lo que 1la fabricacidn y la expedicién son baratas contri-
20 . buyendo a la reducciédn del coste el hecho de que el dispo-

sitivo de embalaje y transporte es desechado sin devolucién

al expedidor, evitandose asf{ los gastos del viaje de retor

no.
Dicho dispositivo se caracteriza esencialmente
25 por el hecho de constar de dos soporte en forma de U rec-
tangular formada por elelmentos tubulares de secci&n cuadra
da o rectangular cuyo tramo medio lleva unida una base fi-
jable en el lugar de asentamiento del dispositivo; en cCu~

yo soporte en U encaja al paquete de hojas de vidrio. Estos
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dos soportes se relacionan entre s; por medio de vari-
llas que se fijan por sus extremos a las ramas de las
U, a cuyas ramas se fijan asimismo otras varillas que

se solidarizan con un travesafio tubular de seccién cua-

5 dradamé rectangular que se apoya contra cada extremo del
paquete de hojas de vidrio, completindose el dispgsitif
vo con ayuda de un travesafio en cada soporte en_q{ cens
tituido por una varilla unida al extremo superior de

 las ramas de aquél,

10 Los extremos de los ramales de los soportes en
U estén ademas dispuestos para recibir sendos ganchos o
grilletes de otros tantos ramales de cadena de suspensién
de una grua paré la carga y descarga del dispositivo con
el correspondiente paquete de hojas de vidrio en un medio

. 15 de transporte. |

Ademés, el dispositivo estd provisto de medios

para acoplarlo a otros varios dispositivos yuxt;puestos

a fin de formar un conjugto o bloque de paquetes §e”hq~

- jas de vidrio que ofrezca una mayorbestabilidad durante
20 el transporte. -

Para facilitar la explicacién mas detallada de
dicho dispositivo, se acompafian dos hojas de dibujos en
los que se ha representado un caso practico de realizae
cibn que se cita tén solo a tftulo de ejemplo no limita

25 tivo del alcance de este modelo de utilidad.

En dicho dibujos: .

pa figura 1Aes una vista en perspectiva del
dispositivo con un paquete de hojas de vidrio sujefo por

el mismo.
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_teral de los soportes entre s{ por mediacién de las ore

jas dupériores de las ramas.

~ Las figuras 2 y 3 son un alzado lateral y-gp al
zado frontal respgctivamente'que ilustra el extrehg_sg
perior de las ramas de los éopprtes en U qoh los grille
tes.de las cadenas de una grua acoplados a e;loé para
el izado y traslacidn de los pagquetes de hojas de vi-
drio.

La figura 4 corresponde a un detalle en pers
pectiva de; extremo de las ramas de los sopor#es en U,

que muestra como se efectda la yuxtaposicién y uni&n la

Y la figura 5 es un alzado frontal que permi
te ap:eciar la colocacién de varios soportes en yuxtaw
pcic;én lateral con los correspondientes paquetes de
hojas de vidrio sujetos debidamente.

De acuerdo con los dibujos, el dispositivo
para el embalaje y transporte de hojas de vidrio que
se describe consta de dos soportes en U -l- cada uno
de los guales(comprendé dos montantes tubulares de se-
ccidn cuadrada o rectangular -2-'y un tramo medio in-
ferior de igual constitucién tubular -3- unidos entre
si.mediante escuadras inferiores’latenimente opuéstas

-4, estando dicho tramo inferior -3- unido a una base

plana =5~ provista de o:ificios -6ms

En los referidos sgpo:tes en U -1- se coloe
can encajadag las hojas de vidrio, formando un paque-
te -8~ que se apoya contra el tramo medio inferigg -3- vy
los mntantes -2~ con interposicién de tiras de material

protector -9-, Los soportes en U se¢finen por mediacién




de dos_varillas 1atera1ment§ opuestas -10- cuyos extre
mos estén provistos de rosca y atraviesan or;fic%os de
los montantes -2- a los que quedan sujetas.dichas_vaf
rillas con ayuda de tuercas. El'd;spositivo comprende
5 ademds, para cada ex#remp del paquete de hojas de vidrio
otras dos varillas laterales =-ll- que se fijan a 193 _
montantes -2- de la misma manera que las varillas ~10-
y“ademés'se unen a los extremos de un travesafio tﬁbpla:
de seccidn cuadrada o rectangular -12- que seéplicén con
10 tra cada extremo de dicho paquete. Los extremos del ci
tado travesafio estdn cortados a bisel lo cual facilita
lé colocac;én de una tuerca en la extremidad, al efec~
to rosdada, de las varillas -11=. Asi{, mediante las Qg
fillas“-loé en forma de largueros y con las b:idas for-
15 madas por las varillas =ll- Yy los.travesaﬁos -12- se su-
jeta el.paquete de hojas de vidrio =8~ a loé sop§r£ES en
U =l=- los cuales se gierran superiormente con aﬁxi;io de
sendas va:illas transversales_-l3-”de’extrémbs roscados
que atr;v:f.esan orif;i.cbs de las extr.emidac_ies de lo‘smmon-
20 tables -2~ y reciben tuercas cdnvenientes, cuya éoléca-

cidn es igualmente facilitada por biseles p:evistos en

dichas extremidades de los montantes, con lo que se ase-
gura la retencién del paquete de hojas de vidrio,
Los extremos devlos_montantes de los soportes
25 estdn provistos de orificios =14~ aptos para‘rec;bir a
unos pasadores autorretenibles =15~ de constitucidn_coh—
vencional mediante los que se sujetan a lqs sopoftes unos

grilletes =16~ unidos al extremo de sendos ramales de ca

dena -l17= efectos a una grua con la que se izan y tras-
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ladan los paquetes de hojas de vidrio =8-, _
~ Para obtener una mayor estabilidad, y por tan

to seguridad{ durante‘el transporte, pueden reumidrsg“vg

rios paquetes de»hojas‘de_vidr;o dispuestos'ep los co-

5 . rrespondientes soportes, por ejemplo cuatro, ygx;apuniég
dolos laterlamente como se muestra en la figuraisﬁy fi-
jandolos al piso -27- del medio de transporte de que se
trate, sea camfén, vagén ferroviario o bodega de bargd,
mediante clavos o tornillos -26- a través de los orifi-

1o clos f6- de la base‘-Sf de los soportes, al misgo tiempo
que se unen entr§‘§i"los soportes en U contiguos de los
paquetes yuxtapuestos.. ‘

Con este fin, las ramas de estos sopo#tes_en U
llevan en la cara extgriqr de su e#tremo unas piezas en
. 15 4ngulo -18- provistas, la de una de las ramas, de una cg
lisawverticgl -19=, y_la de lavotra, de una célisa ho:if
zontal 520-, cuyas ¢colisas al yuxtapénerse dos soportgs;
se cruzan de manera que se'eliminan las diferencigs.qe
coinéidengéa.entre oriﬁic;os.y se éseguraila foqmaqién

20 de un paso péra un tornillo =21~ con tuercg para ;ujetar
los soportes yuxtapuestos. A"este sujecién coadyuyanudos..
perfiles en L transversales opuestos -22-“&ue reunen a
los soportes y se fijan‘mediantgvtornillos colocados a
través de los antedichos orificios =l4- de loé extremos

25 de los montantes =2« y de orificos_;orrespondientes =25=
prac;icados en dichos pe;files =22, con todlo lo gual se
sujetan entre sf{ varios paquetes de hojas de vidrio -8~
como se puede apreqiar en la figu:g_s, formando un con-

junto o bloque cuyas estabilidad cqueda asegurada duran-
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te su transporte. _ _ _

Como se ve, el dispositivo para el embalajg
y transporte de hojas de vidr;o deécrito es de qohsti—
tucién mgy simple con respecto a los embalajes utiliza
dos en la actualidad, permitiendo dicha simplicidad cons
tituéional una eqonomia de fabricacidn y efectuar en fq;
ma barata el envio de las hojas de vidrio sin retorno
del embalaje; _ o

Este modelo, dentro de su esencialidadq_pgedé
ser llevado a la p;éética en otras formas de realizgé
cién que difieran tan s8lo en detalle de la indicada
ﬁnicamente a fitulo»de ejemplo, a las cuales.alcanzaré _
asimismo la proteccidn gue se recaba. Podrd, por tanto,
fabricarse el dispositivo de referencia en cualquier
configuracidn y tamafio y con los materiales y me@ios mas
copvenientes, por quedar todo ello comprendido en el es-

plritu de las siguientes reivindicaciones.

Se reivindica como objeto de este modelo de
Utilidad:

l.- Diqusitivo para el embalaje y transporte
de hojas de vidrio, ca:acterizado esencialmente por el
hecho de constar de por lo menos dos soportes en U reg

tangular formados por elementos tubulares de seccién.

cuadrangular, cuyo tramo medio comprende una base lam;




nar fijable en el lugar.de asentamiento de dichos so-

portes en los cuales encaja el paquete de hojas de vi

drio, cuyos soportes se relacionan entre si por mediQ

de largueros constituidos por varillas de extremos ros
5 " cados introducidos a través de orificios de los mon=-
tantes de los soportes y receptores de tuercas,vapli-

cdndose a los extremos del paquete unas bridas forma-

das por dos varillas léterales sujetas igualmente con
tuercas a dichos montantes y a un travesafic tubular de
10 seccidn cuadrangular que se apoya contra el extfemo
del paquete de hojas para la retencidén del mismo ce-
rrandose- superiormente aichés soportes en U mediante
una varillé de extremos roscados que pasan a través de
orificios del extremo de low montantes del soporte y
? - 15 provistos de las correspondientes tuercas.

2,- Dispositivo para el embalaje y transpor

te de hojas de vidrio segin la_reivindicacién anterior

caracterizado porque el extremo superior de los.montgp

tes de los soportes en U estd atravesado por un orifi-
20 cio que puede recibir un pasador de retenqidn de un

grillete unido a un ramal de cadena de una grua para

la carga y descarga del dispositivo,

3.~ Dispesitivo para el embalaje y transpor-

te de hojas de vidrio, segdn las reivindicaciones ante-
25 riores, caracterizado porque los soportes de'retencién

de un paquete de hojas son yuxtapunibles lateralmente

a otros soportes de sujecidn de sendos Paquetes, a du-

yo £in los montantes de los soportes comprenden unos

dngulos perforados que al yuxtaponer dos soportes se




10

15

20

sitﬁan_adyacentgs ¥y reciben tornil;os con tuercas,asg
gurdndose la sujecién de los soportes con ayuda de'uﬁos
largueros constituf{dos por perfiles provistos de ori-
ficlos por los que se fijan mediante tornillosvobpasa-
dores en los orificlos de los extremos superiores de
los montantes. _ ' N o
4.- Dispositivo para el embalaje y‘transpgg
te de hojas de wvidrio, segﬁn las reivindicaciones‘ape
teriores, caracterizado por el hecho de quelloslﬁnguf
los tienen los orificios en fo;nm de colisa,.uha horie-
zontal v la adyacente vertical, de modo que‘aseguraﬁ la
formancién de un paso para el tormillo. ‘

5.~ Dispositivo para el embalaje y transpog
te de hojas de vidrio segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque el tramo medio de los so-

portes en U rectangular esté‘unido a una basg plana pro

vista de orificios para su sujecién por ckdvado al pi-
so del elemento de transporte;

6o Dispositivo para el embalaje y transporte

de hojas de vidrio.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas

por una sola cara,
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