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“ta de "MEJORAS mmnonucmas EN CABEZAL AUTOMATICO DE .R
POR LAMINACION" '

:,por medlo de rodillos-peines excéntricos de preszén

'fA4roscar cualquier diametro o paso de roaca.

presencia de créteres en los vértices de los flletes,
-roscas, en cuyo punto, por cualquler otro procedimien

_Aroscado. aparecen siempre 1ndicios de grietas que deb

Znaclén endurece superficialmente el material, 31endo
lar, muy especialmente. ‘un aumento de la fatlga comp

la v1gente Legislacidn, que como, el enunclado 1ndica s

. El obaeto del presente modelo de Utllldad sﬂ
serle “de me;oras introducidas en un cebezal autométic

roscado por laminacién, a mano o e ‘méquina 1ndlstint‘

_ Hasta ahora los cabezales de roscado que . s,
zaban, empezaban a formar la nosca al comlanzo de la_p

termlnaban en el final de la. misma, no: produclendose :

tlco, se ellmlnan totalmente las deformaclones radiales

mo se. consigue una extraordinaria nitidez en el fond

las plezas.

Por otro lado.'el procedimlento de roscado

entre el 50 y el: 100% reapecto al obtenido en el mism

rial por cualquler otro procedimiento de roscado.

Mod 8
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to de una pieza, dejando zonaa 81n roscar y comenzand

zal. Contrarlamente a 10 que ocurre en el roscado p_

016n, de v1rutas, 1as fibras del metal no se ;nterrumpen,s1 ;

no’ que solamente son desplazadas segdn el perfil de’ la rosca,'

Con las mejoraa lntroducldas ‘en el cabezal»ﬁ

co, se con51gue principalmente, el roscado en cualqu

cerlo en uno d ’105 ex'remos.g,

El-cabezal ﬁuedelproducirse en dos tlpos, £i

tativo y'se;puede montar para roscar en torpos, co

llos lamlnadores los encargados de formar la rosca.;

En el cabezal se colocan unos topes que le h‘ 1

termlnado paso de rosca. Para que los rodlllos no sepwﬂaxbr
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PR cer. -uno respecto a otro. sus revoluclones estén sincroniza'-_
' "das. Asi mlsmo, segﬂn que los rodlllos sean derechos:o z'-
quierdos, Be’ pueden obtener roscas a derecha o a izquierda."

Para comprender mejor la naturaleza del 1h§ento‘-g

5 , en el plano adaunto hacemos una represantacldn esquemdtica:;
de su utilizacidn, no siendo. en absoluto limitativa“ y us’ -

: ceptlble por ello de las modlflcaclones accesorlas qu« nn'-t.
ﬂ : : 'alteren las caracteristicaa esenciales. :

La figure 1 es ‘una vista lateral del cabezal ec—-,
Iy cionado ql cuarto., - .L
o , La. figura 2. es una vista frontal de la coloca 16n~
i | de los rodlllos. R
' . En. ellas ‘86 apreclan los siguientes detalles
. Columggs aeparacidn de placas. ,
" 2.~ Ranuras he11c01dales de- apertura ¥ cierre de=
rodillos., . '

15

3.4-Piaca delantera,.
v4;- Agujas de rodillos._
5.~ Excentrica o ejes de . rodlllos.
_ 6.ejPlaca trasara. -
‘73-»Sector satélite.
8.~ Corona.
!;SQQ;Tuerca da. fijacién.
~{10,-,carcasa.‘, ‘ |
_ -11.- Carcasa de ranuraa helxcoidales de apertura.y
cierre. ' . ' -
12, cd:jinete"; axialg'
‘13.-»Anillo dé'empuje.f
14 .- Bulones defbridas.
15.- Anillo limitador.

- Mod 8
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16.— A:andeia Saeger.
:17 - Ranuras de éhavetas;'
18.- Cuerpo central._v o
Las meaoras ob;eto del modelo, introduclda'yen ell
cabezal automdtico de roscado por lamlnacldn, consiguen un=1

v»cabezal para roscar a mano °oa méqulna 1ndist1ntamente

_ya principal caracteristica eg poder obtener en una p"

automaticamente, zonas roscadaa y zonas llbrea 1nter
das, de la longitud que se desee, sin necesldad de co
v termlnar en lQa extremos de la pieza.‘“
Para conseguir esto, al cabezal se 1ncorpora
‘ topes, que actuan sobre la ranura hellcoidal de aperf
bcierre de rodillos (2), 1a cual,_esté insertada en la
sa (11) a la que se’ unen el cojinete axial (12), el anillo-'
de empuae (13), el anillo 1im1tador (15) vy la arandela (16)
con unas brldas, con sus correspondientes bulones (14) ' _
Esta ranurs h911001da1 (2) es. una leva, que al gi"
rar a derecha o a 1zqulerda requerida por los topes coloca-
dos antes de comenzar a trabajar el cabegal, abre o cierra=
. la excéntrica o ejes de rodillos (5) la cual 2l cerrarae f
efectua el roscado de 1a pieza introduclda en el cabezal,,

¥y al abrirse la deja libre, todo ello autométlcamente, con=

lo que se consigue el roscado en ‘cualquier punto de la pie—
za. La excéntrlca o ejes de rodillos (5) asf como las agu -
-jas de rodillos (4) estdn situadas -entre la placa delantera“
- (3) y la traaera (6) a ia que‘mantlene separadas la. colum—'
na (1). Detrés de la Placa trasera (6) se encuentran el sec
tor satélite (7) y la corona dentada (8) que 51ncronlza in--
teriormente con los engranes que llevan los rodlllos. Con -

ello se con51gue que estos puedan abrlsse la dlstancia necé
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‘1ntroducir cambios de forma, materia y dlsposic16n,

. m:l.smo .

‘do con las siguientes.t

saria, hastajobtener!el diametro que se precise roscar.:Los
rodillos deben astar sincronizados para que no se puédqnf -
torcer unos respecto a otros.

to tales alteraciones no supongan variacién sustanci

cionales sobre’Propiedad Indus rlql, se reserva el dereche~__

de extender esta demanda a los Paises extranaeros, si fuera

‘pOSLble, relv1nd1cando 1a misma prioridad de la presente so

llcltud.

E.Q_E_A | “
' El Modelo de Utilldad que se 801101ta como nuevo=
en Espafia, por veinte aﬂos, de acuerdo con la v1gente Legis

lacidén, deberd recaerT sobre “"MEJORAS INTRODUCIDAS EN. CABE -

ZAL AUTOMATICO DE ROSCADO POR LAMINACION", en todo devacuer

REIVINDICAGIONES
18.~ EEJORAS INTRODUCIDAS EN CABEZAL AUTOMATICO -

'DE ROSCADO POR LAMINACION, caracterizadas por estar consti—

tuidas por unos rodillos laminadores colocados en unos ejes

_ excéntricos, sincronizados, provistos de unos engranes denp'
tados, una corona dentada, un sector satélite, una ranura -

helicoidal de apertura y cierre de rodzllos ¥ unos topea,
de tal- forma que al programar estos ﬂltimos a la distan ,a:_
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fi : necesarla a. cada caso, actuen sobre la ranura. hellcoidal, -
la cual a su vez hace funclonar 2 la excéntrica 0 ejes de -v
rodillos laminadores que son loz que efectuan el roscado de
A la pleza 1ntroduc1da en el interlor del cabezal..
| 5 L : 29.— MEJORAS INTRODUCIDAS EN CABEZAL AUTOMATICO -:
4DE ROSGADO POR LAMINACION, en todo de acuerdo con la p'ime-
ra re1v1nd1cac16n caracterizadas porque la ranura helicoidal

es una leva que al glrar aTla derecha o a 1a 1zqulerda,’

7 S
tua sobre la corona dentada obllgando a abrirse o a cerrar&;

10 se a la excéntrica de tal manera que al cerrarse. se . efactué
' e1 rogcado de la pleza Yy al abrirse deje una zona libre sin'

roscar, todo ello autométlcamente y en cualquier punto de -.

dlcha pleza.¢ _ A
| ' 38.. NEJORAS .INTRODUCIDAS EN CABEZAL AUTOMATICO -
15 - DE ROSCADO POR LAMINACION, -en todo de acuerdo. con las . ante-—
riores relvlndlcaciones caracterizadas porque la corona‘ﬂen
tada estéd sincronizada a 1a excéntrica .o ejes de rodlllos —f
de tal: forma que al abrirse éstos, lo hegan la dlstancxa-qg
cesaria para obtener el didmetro que se precise roscar.zh
42.-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN CABEZAL AUTOMATICO -

20 _
DE ROSCADO POR LAMINACION®. . _
Segin’ queda suatanclalmente descrlto en la presen
. te memoria que consta de siete hoaas mecgnos afiadas por -
25
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