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INVENCION

por "UN NUEVO METODO PARA LA OBTEECION DE MEDIOS PULILILITTADO
RES D& I0S METAIESY", a favor de Aplicmciones Blectroquimicas
Textiles, S.L., residente en Barcelona, calle de Viladonat,

nfin. 318.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a un nuevo mbétodo pg
ra la obtencibn de medios pulimentadores de los metales.

ids concretamente, se refiere s un nuevo tipo de ar-
t4itulos abrasivos destinados a conseguir el desgaste, afiladgq
pulido, bruifiidc, etc., de metales, asi como de otras materias
por ejemplo, resinas artificiales o termoplhsticas.

Comprende su realizacibn la incorporacibn de medios
abrasivos diversos, segfiin su aplicacibébn s un soporte o medio
eléstico, con el cual forma un todo adecuado al fin de puli
mento gue se desea.

Ya es sabido que para obtener una superfiicie pulimen
tada, es necesario consegulr ung superficie, bGanto si es pla
na como si es curva, completamente lisa, es decir, exenta alin
de las pequefias cavidades, rayss, ondulaciones, salientes de

cualquier clase o0 irregularidad, cualqguiera aue &sta sea. Ell
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gse puede consegulir de dos maneras, a saber; o elimImando paa_.
tes sallentes, manchas, etc., necanicamente mediante el des
zasta 0 corte, Valiéndése de abrasivos convenientes (esmeril,
toseca, tripoli, carborundum u otros), o bien sometiendo 1lg
5. pieza a pulir a una operacibn de frote o 5ruﬁido, pero ahora,
valiéndose de medios elfsticos portadores de sbrasivos, con
lo cual se comsigue, mhs que cortar o desgastar, obligar a
fluir el metal sobre su propie superiicile.
Ambas maneras son empleadas en la préctica, aunque
10. debe entenderse que la accibn cortante o brufiidora, respecti
vamente, de las manerss antes mencionadas, no es especifica,
sino que predonins una de &ilas, sin excluir, por lo tanio,
la otra.
Los mbtodos pricticos conocidos, para llevar a cabo
15. las dos posibilidedes de pulir, enteriores, somn, para la pri
mera, muelas, discos diversos gue llevan polvo abrasivo pega
do con glguna cola o cemen’%o y, afin modernamente con el néto
do electrbnico, empleando elesctrolitos adecuados, capaces de
formzy con el ibn obienido, al disolverse el metal a pulir
20. que actfia como fnodo, una peliculu insoluble, que a su vesz

dificulterh, proporcionaslmenie, al grosor del mismo, lu diso

lucibn del metal, con lo que, la parte mhs saliente de la su

perficie anbdica, se desgastarf mhs rapidauente cue las par

tes mhs profundas, terminindose en consecuencia, por igualar
25. ge lg superficie ¢, 1o gue es 1lo mismo, gquedar pulida.

Los nétodos précticos para la segunda manera de pulir
son, por fusibn de la superiicie libre, si éllo es practicable
con lo que el metal fluye o por laminado entre dos perfecios
cilindros de acerc o, lo mhs corriente, cubriendo las supérii

30. cies a pulir con abrasivos finos, froténdolas, mediante medios
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elbsticos 0 compresibles, como gon el corcho y olastbmero di
versos. Lo mbs frecuente es que los abrasivos estén pegados
sobre los medios elhsticos, tales como correas, discos de fid
tro o de goma, con lo cual ¢l sigbema resulia compresivle y,
en consecuenciz, los avrasivos son entonces capaces de acomoO
darge y rodear las irregularidades de las superficies a pulir,
naciendo fluir, en buena parte, a2l metul, el cual foruark,
por una parte, uns verdaderws pelicula que cubriré tode 1la su
perficie, llenando todas las profundidades. Desde el punto de
vista metalflirgico sc pusde afirmour yue esta pelicula o capa
s de egliructura gsnorfa, Tormendo los_étomos capas diversas.
Lediaute microschbpico se vé fhcilmente dicha pelicula o capa
de Beil 7, 9l se observa una gseccibn transvergel de unec super
ficie pulimentada; su grosor puede ser del orden de 0,001 cm.
A dichg capa atbmica se debe &l lustre final que se consigue
al pulir los metales, la cual se conduce como un liguido vig
coso capaz de luir sobre cuvidades y mancuas microscbpicas,
debido & las fuerzas de tensibn superficizl y provocando el
lustre caracteristico de un espejo licduido. £i se abtacan las
superficies asi pulimentazdac se disuelve dichs pelicula y se
manifiestan olra vez 1op defecloz de la superiicie.

Estos procedimientos nmencionzdos y utilizados hasta
ahors, estin sujetos a duras criticas, ya que, si bien se con
siguen capas més o menos gruesas sobre las superficies de dig
¢os, corregs sin fin, etc., que son de eglructura sblida para
poder resistir las operaciones umechnicas anejas al pulir, no
obstante resultan de corta vida y, por tanio, tienen que reno_
varse con gran frecuencia, lo que lleva a frecuentes interrup
ciones en el trabgjo y a gastos de esmeril y cemento.

La presente invencibn se refisre gz un nuevo método re
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lativo a lg produccibn de unas muelgs macizas, aunque flexi-
bles, en lzs gque los granos abrasivos y el medio eléstico tfor
mon un todo gblido y no unos superficiedes y débiles revesti-
mientos. Los medios elésticos consisten en un sistema de cor
cho y elastbumero adecuado 1ntimamente mezclados, el cual es
sostén y cemento del abrasivo pervinente. Iste conjuntc Torma
un todo sblido, muy recio, pero comprensible y, por lo taanto,
con lag caracteristicas idesles para el pulimento.

En la obtencidn del medio elistico, aunque puede wtili
zarse el caucho ordinario, se euplean cowm mejor éxito, ciertos
elastbreros clorados que pueden coopolimerizarse con ciertas
resinas antiplésticas, ¢ue no solamente reducen su gran elon
gacibn, sino wue gumeniai la resistencia a la temperaturs, hs
ta un punto préctico en cuya misibn le favoresce el corcho, el
caal, por otra parte, ghora una gran cantidad de elastbmero.

Tal mezcla, une bien los granos de abrasivo, de tal
mgnera que su bien encontrada capllaridad, hace gue no se desg
prendan Fhcilmente ajchos granos, a pesar de sus continuos no
vimientos, ya que los discos pueden funcionar prhcticamente
entre 500 a 2.000 r.p.m. Resistep ademfs, suficientemente la
fuerza centrifuga desarrollada por dichas revoluciones, las
que, como miximo, no obstante, podrian llegar a 3.000 r.p.m.

Son cortantes y brufiidoras en una operacibdn, lo que
es una propiedad muy conveniente para el pulimento.

Las proporciones de corcho y elastbmero son variables
hasta tal panto gue el corcho puede oscilar entre O y 3% res
pecto del elastbmeroc.

Las proporciones de los &@brasivos respecto al conjunto
eléstico son variables, pudiendo ser desde O a 15 veces. Cual

quier abrasivo, ya sea tosca, tripoli, esmeril, carborundum,
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gilice y bxidos diversos, etc., pueden ser muy bien retenidos
por dichos medios, siendo asi posible construir muelas para
todas las aleaciones metdlicas y metales diversos, asi como
para los plésticos en general.
La invencidn, dentro de su esencislidad, puede ser

llevada & la prhctica en otras formas de realizacibn que di
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las
cuales alcanzarh igualmente la proteceidn que se recaba. Po
drh, pues, construirse en cualguier forma y tamaiio, euplean
do para su fabricacibn los medios y aparatos mhs apropiados
para lograr el fin propuesto, con las proporciones méas conve
nientes a cada caso: por quedar todo &llo comprendido dentro

del espiritu de las reivindicaciones.

WorTa

Hecha lg deseripcibn del presente invento, se declars
como nuevas y de propia invencibn, las siguientes reivindica-
ciones:

8,- Un nuevo nétodo pars la obtencibn de medios puli
mentadores de los metales, extensibles también a los plésti-
cos en general, caracterizado esencialmente por el hecho de
constituir medios pulimentadores como muelz o similares maci
zos, dotadas de flexibilidad, en .las cuales los granos abrasi
vos y el medio elbstico soporte, forman un todo sblido, siend
empleados como medios el&sticos un sistema de corcho y elastd
nero intimgmente mezclados, cuyas proporciones de incorporacih

pueden oscilar entre O y 3 % de corcho con respecto al elastd
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mero, siendo este elastbmero, preferentemente, elastbmeros
clorados gue pueden coopolimerizgrse con resines antiplésti
cas reteniendo en la masa al medio abrasivo, cual es la tosg
ca, tripoli, esmeril, carborundum o similares, en proporcio
nes que oscilan entre 0 y 15 veces, mantenibndose el abrasi
vo en la masa elfstica, en forma tal e no solo no se despren
den, sino que resisten velocidades elevadas, hasta las 3.000
TePelts, Formindose un cuerpo pulidor que, al propio tiempo,
eg cortante y brufiidor, para dar un acabado perfecto de la
superficie a pulir,.

28 .- Un nuevo método para la obtencibn de medios pu
limentadores de los metales.

Segln se describe y reivindica en lg presente memoris
descriptiva, que consta de seis hojas, foliadas y escritas a
miquina por una sola cara, acompailadas de yn juego de documen
tos reglamentario.

Madrid, a 21 de enero de 1952;

Pete




	Bibliographic data
	Description
	Claims



