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por "UN NUEVO METODO PARA LA OBTENCION DE MEDIOS PULIMENTADO 

RES DE LOS METALES", a fa v o r de A p licacio n es  E lectro q u ím icas  

T e x t i l e s ,  S .L . , re s id e n te  en B arcelo n a , c a l le  de Viladom at, 

n&m. 318.

La p resen te  invención se r e f ie r e  a un nuevo método pa 

r a  l a  obtención de medios pulim entadores de lo s  m e ta le s .

Más concretam ente, se  r e f ie r e  a un nuevo tip o  de a r ­

t í c u lo s  ab rasiv o s d estinados a  conseguir e l  d e sg a ste , a f ila d ^  

p u lid o , bruñido, e t c . ,  de m eta les , a s i  como de o tra s  m aterias  

por ejem plo, re s in a s  a r t i f i c i a l e s  o te rm o p lá s tic a s .

ab rasiv o s d iv e rso s , segdn su a p lic a c ió n  a  un so p o rte  o medio 

e l á s t i c o ,  con e l  cu al forma un todo adecuado a l  f in  de p u lí  

mentó que se d esea.

ta d a , es n e ce sa rio  consegu ir una s u p e r f ic ie , ta n to  s i  es pía  

na como s i  es cu rv a , completamente l i s a ,  es d e c ir ,  exen ta  a&n 

de l a s  pequeñas cav id ad es, ra y a s , ondulaciones, s a l ie n te s  de 

cu alq u ier c la s e  o ir re g u la r id a d , cu alq u iera  que é s ta  s e a . El3o
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Comprende su r e a l iz a c ió n  l a  in co rp o ració n  de medios

Ya es sabido que para obtener una s u p e rf ic ie  pullman
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se puede consegu ir de dos m aneras, a  s a b e r ; o eliminando paS 

t e s  s a l i e n t e s ,  manchas, e t c . ,  mecánicamente mediante e l  des 

g a s ta  o c o r te , valiénd ose de ab rasiv o s  convenientes (e sm e ril , 

to s c a , t r i p o l i ,  carborundum a o t r o s ) ,  o bien sometiendo l a  

p ieza  a p u lir  a ana operación  de f r o te  o bruñido, pero ahora, 

valiéndose de medios e lá s t i c o s  p o rtad ores de a b ra s iv o s , con 

lo  cu al se consigue, más que c o r ta r  o d e s g a s ta r , o b lig ar a 

f l u i r  e l  m etal sobre su prop ia s u p e r f ic ie .

ámbas maneras son empleadas en l a  p r á c t i c a ,  aunque 

debe entenderse que l a  a c c ié n  co rta n te  o bruñidora, r e s p e c t i  

vamente, de la s  maneras an tes m encionadas, no es e s p e c if ic a ,  

sino que predomina una de é l l a s ,  s in  e x c lu i r ,  por lo  ta n to ,  

l a  o t r a .

Los métodos p r á c tic o s  conocidos, p ara  l l e v a r  a cabo 

la s  dos p o sib ilid a d e s  de p u lir , a n te r io re s , son, p ara l a  pri. 

m era, m uelas, d isco s d iv erso s que lle v a n  polvo abrasivo pega 

do con alguna co la  o cemento y , aáu modernamente con e l  méto 

do e le c tr ó n ic o , empleando e l e c t r o l i t o s  adecuados, capaces de 

formar con e l  ión obtenido, a l  d iso lv e rse  e l  m etal a p u lir  

que act&a como ánodo, una p e líc u la  in so lu b le , que a su vez 

d i f i c u l t a r á ,  proporcionalm ente, a l  g ro so r del mismo, l a  diso  ̂

luoión del m etal, con lo  que, l a  p a rte  más s a l ie n te  de l a  su 

p e r f ic ie  anódica, se d e sg a sta rá  más rápidamente que la s  par 

te s  más profundas, term inándose en con secu en cia , por ig u a la r  

se l a  s u p e rf ic ie  o, lo  que es lo  mismo, quedar p u lid a .

Los métodos p r á c tic o s  para l a  segunda manera de p u lir  

son, por fu sió n  de l a  s u p e rf ic ie  l i b r e ,  s i  e l l o  es p ra c tic a b le  

con lo  que e l  m etal flu y e  o por.lam inado en tre  dos p e rfe cto s  

c ilin d ro s  de acero  o, lo  más c o r r ie n te , cubriendo la s  su p erfi  

c ie s  a p u lir  con ab rasiv o s f in o s , f ro tá n d o la s , mediante medios
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e l á s t i c o s  o com presibles, como son e l  corcho y elast&mero di 

v e rso s . Lo más frecu en te  es qu.e lo s  ab rasiv o s  e s tá n  pecados 

sobre lo s  medios e l á s t i c o s ,  t a l e s  cono c o r re a s , d isco s de f i l_  

t r o  o de goma, con lo  cu al e l  sistem a r e s u l ta  com presible y , 

en consecuencia, lo s  ao rasiv o s  son entonces capaces de acom_o 

darse y rod ear la s  ir re g u la r id a d e s  de l a s  s u p e r f ic ie s  a p u lir ,  

haciendo f l u i r ,  en buena p a r te , a l  m etal, e l  cual form ará, 

por una p a r te , una verdadera p e l íc u la  que cu b rirá  toda l a  su 

p e r f ic ie ,  llenando to d as la s  profundidades. Desde e l  punto de 

v i s t a  m e ta lá rg ico  se puede afirm ar que e s ta  p e l íc u la  o capa 

es de e s tr u c tu r a  am orfa, formando lo s  átomos capas d iv e rsa s . 

H edíante m icroscóp ico  se vá fácilm en te dicha p e líc u la  o capa 

de B eilb y , s i  se observa una se cc ió n  tr a n s v e r s a l  do una super 

f i c i e  pulim entada; su g ro so r puede s e r  del orden de 0 ,0 0 1  cm.

A dicha capa atóm ica se debe e l  lu s tre  f in a l  que se consigue 

a l  p u lir  lo s  m e ta le s , l a  cu al se conduce como un líq u id o  v is  

coso capas de 'lu i r  sobre cavidades y manchas m icro scó p icas , 

debido a l a s  fu erzas  de te n sió n  s u p e r f ic ia l  y provocando e l  

lu s tre  c a r a c t e r í s t i c o  de un espejo liq u id o . Si se a ta ca n  la s  

s u p e rf ic ie s  a s i pulim entadas se d isu elve dicha p e líc u la  y se 

m an ifiestan  o tra  vez lo s  d e fecto s  do l a  s u p e r f ic ie .

E s to s  procedim ientos mencionados y u ti l iz a d o s  h a sta  

ahora, e s tá n  s u je to s  a duras c r i t i c a s ,  ya que, s i  bien se con 

siguen capas más o menos gruesas sobre la s  s u p e rf ic ie s  de dis  

eos, co rre a s  s in  f i n ,  e t c . ,  que son de e s tr u c tu r a  s ó lid a  para  

poder r e s i s t i r  la s  operaciones m ecánicas anejas a l  p u lir ,  no 

o b stan te  re s u lta n  de c o r ta  vida y , por ta n fo , tie n e n  que reno 

varse con greui f re c u e n c ia , lo  que l le v a  a f re cu e n te s  interrujg. 

clon es en e l  tra b a jo  y a g asto s  de esm eril y cemento.

La presente in vención se r e f ie r e  a un nuevo método re
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la t iv o  a l a  producción de unas muelas m acizas, aunque f l e x i ­

b le s , en la s  que lo s  granos ab rasivo s y e l  medio e lá s t i c o  fo r  

man un todo só lid o  y no unos s u p e r f ic ia le s  y  d éb iles  r e v e s t i ­

m ientos. Los medios e l á s t i c o s  co n sis te n  en un sistem a de cor 

cho y elastém ero  adecuado intimamente m ezclados, e l  cu al es 

so sté n  y cemento del ab rasivo  p e r tin e n te . E s te  conjunto forma 

un todo s é lid o , muy r e c i o ,  pero com prensible y , por lo  ta n to ,  

con la s  c a r a c t e r í s t i c a s  id e a le s  p ara  e l  pulim ento.

En l a  obtención  del medio e l á s t i c o ,  aunque puede u t i l i  

z a rse  e l  caucho o rd in a rio , se emplean com mejor é x i t o ,  c ie r to s  

elastóm eros clorad o s que pueden coop olim erizarse  con c ie r ta s  

re s in a s  a n t i p l á s t i c a s ,  que no solam ente reducen su gran elon  

g ació n , sino que aumentan l a  r e s i s te n c i a  a l a  tem peratu ra, has 

t a  un punto p r á c tic o  en cuya m isión le  fav o rece  e l  corch o, e l  

c u a l, por o tra  p a r te , ahora una gran can tid ad  de elastó m ero .

Tal m ezcla , une bien lo s  granos de a b ra s iv o , de t a l  

manera que su bien encontrada c a p ila rid a d , hace que no se dejs 

prendan fácilm en te  aichos granos, a p e sar de sus continuos mo 

vim ientos, ya que lo s  d isco s pueden funcionar p rácticam en te  

en tre  500 a 2 .0 0 0  r .p .m . R e siste p  además, su ficien tem en te  l a  

fu erza  c e n trifu g a  d e sa rro lla d a  por dichas re v o lu cio n e s , la s  

que, como máximo, no o b sta n te , podrían lle g a n  a 3 .0 0 0  r .p .m .

Son c o rta n te s  y bruñidoras en una o p eració n , lo  que 

es una propiedad muy conveniente para e l  pulim ento.

Las prop orciones de corcho y elastóm ero son v a ria b le s  

h a s ta  t a l  punto que e l  corcho puede o s c i l a r  en tre  0 y 3% res, 

peoto del elastó m ero .

Las proporciones de lo s  ab rasiv o s re sp e cto  a l  conjunto  

e l á s t i c o  son v a r ia b le s , pudiendo s e r  desde 0 a 15 v e ce s . Cual 

qu ier a b ra s iv o , ya sea  t o s c a ,  t r i p o l i ,  e sm e ril, carborundum,
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s í l i c e  y óxidos d iv e rso s , e t c . ,  pueden s e r  muy bien re ten id o s  

por dichos m edios, siendo a s i  p osible c o n s tru ir  muelas para  

to d as la s  a le a cio n e s  m e tá lica s  y m etales d iv e rso s , a s i  como 

para lo s  p lá s t ic o s  en g e n e ra l.

La invención , dentro de su e s e n c ia lid a d , puede s e r  

llev ad a  a l a  p r á c t ic a  en o tra s  formas de r e a l iz a c ió n  que di 

f ia r a n  en d e ta lle  de l a  in d icad a a t i t u l o  de ejem plo, a la s  

cu ales  a lcan zará  igualm ente l a  p ro te cc ió n  que se re ca b a . Po 

d rá , pues, c o n s tru irs e  en cu alq u ier forma y tamaño, emplean 

do para su fa b r ic a c ió n  lo s  medios y ap arato s más apropiados 

para lo g ra r  e l  f in  propuesto , con l a s  prop orciones más conve 

n ie n te s  a cada ca so : por quedar todo 611o comprendido dentro 

del e s p ír i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .

N 0 T A

Hecha l a  d e scrip ció n  del p resen te  in v e n to , se d e cla ra  

como nuevas y de prop ia in ven ció n , la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a ­

c io n e s :

1 3 . -  Un nuevo método para l a  ob tención  de medios pulj. 

mentadores de lo s  m e ta le s , e x te n s ib le s  también a lo s  p l á s t i ­

cos en g e n e ra l, c a ra c te r iz a d o  esencialm ente por e l  hecho de 

c o n s t i tu ir  medios pulim entadores como muela o s im ila re s  maci 

z o s , dotadas de f le x ib i l id a d , en la s  cu ales  lo s  granos abrasj. 

vos y e l  medio e l á s t i c o  so p o rte , forman un todo s ó lid o , siencb 

empleados como medios e lá s t i c o s  un sistem a de corcho y e la s tó  

mero intimamente m ezclados, cuyas proporciones de incorporacjóa  

pueden o s c i l a r  en tre  O y 3 % de corcho con re sp e cto  a l  elastó^
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mero, siendo e s te  e lastém ero , preferen tem en te, elast6m eros  

clorad o s que pueden coop olim erizarse  con re s in a s  an tip lástl^  

cas reteniendo en l a  masa a l  medio a b ra s iv o , cu al es l a  tos^ 

c a , t r i p o l i ,  e sm e ril, carborundum o s im ila r e s , en prop orcio  

nes que o s c ila n  en tre  0 y 15 v e ce s , manteniéndose e l abras^  

vo en l a  masa e l á s t i c a ,  en forma t a l  que no so lo  no se despren  

den, sino que r e s i s te n  velocid ad es e lev ad as , h a s ta  la s  3 .0 0 0  

r .p .m . , formándose un cuerpo pu lid or que, a l  propio tiem po, 

es co rta n te  y bruñ idor, para dar un acabado p e rfe cto  de l a  

s u p e rf ic ie  a p u l i r .

2 § . -  Un nuevo método p ara l a  ob tención  de medios pu 

lim entadores de lo s  m e ta le s .

Seg&n se d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 

d e s c r ip tiv a , que co n sta  de s e is  h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i t a s  a 

máquina por una s o la  c a ra , acompañadas de un juego de documen 

to s  re g lam en tario .
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Madrid, a 21 de enero de 1 9 5 2 . 

p .a .
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