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Le presente invencién se refiere s le fabricgcibn de

fil gmentos, peliculss y otros obJetos & partir de meteries
polimerizedas sintétices y més partioulsrmente g la febri-
cecién de produoctos perfeccionsdos a partir de poliemides
de peso molecular elevedo O susceptibles de Fformer fibres.
Les sustegncias polimerizsdsa sintéticas utilizedes
en lg puests en préotios de le invencién son laes poliami-
des sintétices de cedeng lineal del tipo genersl descorito
en ls= patentes americanas 2.071.250, 2,071,853 y 2.150.948‘.
Los polimercs desoritos en estas petentes son productos de
Peso moleculsr elevedo, Obtenidos generslmente en forma
oristelizeds como lo demuestrsn por reyos X las figures de
difrgooibn de polvo de estos polimeros en estsdo 861id 0.
El peso moleculsr elevedo neceserio pers obtener le mejor
eptitud posible pars 1ls formecibn de fibrags se obtiene
rrosiguiendo le polimerizecién hasts que le viscosidsd in-
trinsece, definida como se indice en la fltime de les pa-
tentes eantes mencionsies, ses por lo menos iguel & 0,4. lLes
poliemidas del tipo presente comprenden, de une manere ge-
nerel, el producto de rescoibn de una composiocién genera~
dora de un polimero linesl, por ejemplc une compoaicién
que consiste en unsg mgteris remctiva bifuncionsl gue com-
pren&e', en proporociones notables, moléculss que contienen
dos grupos genergdores de smidaa oceda uno de los cusles es
complementario de un grupo genersdor de amides existente en
otres molécules de la composioibne | |
Les poliemides del género més grriba desorito o tel
como les identificsias a continuscién se pueden obtener,
por ejemplo, por autopolimerizaocifn de un Gcido mono-amino-
monocerboxilico o haciendo resccionsr une diesmine con un

écido carboxilidibésico eproximsdement e molécule & molécula,
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estando bien entendido que, cuando se heble de aﬁino-ébi&oéj
de diemings y &e fcidos cerboxIlicos dibfsicos, es preciso
incluir los derivsdos genersdores de emides equivglentes
& estos reectivos.

Estes poliemidgs lineeles comprenden tembién los po-
1limeros obtenidos por ssociecién & los reesctivos erriba
indicados generadores de polismides, otros reactivos gene-
redores de polimeros lineeles, como por ejemplo las mezcles
de foidos dibésicos y de glicol en el ceso de 1os poliesterw
amidas; Bn lsslpoliamidas lineglesn simples 0 complejes el

H %
grupo smids ! i en el cuel X es oxigeno o azufre
N - *

c-—
constituye en el polimero une parte integrente de ls ocede~
na principel de étomos y el nfimero medio de &tomom de cer-
bon0qque sepsran los grupos emidss es por lo menos 2. Por
hidrélisis con 4cido dorhfdrico, los polimeros de amiho-
6cidos den el clorhidreto del emino-foido y los polimeros

de disminoécido dibésioco den el clorhidr;to de diemina y'

el 4cido cerboxflico dibésioco,

Una propieded ceracteristice de los polimeros descritos
antes es su aptitud para sufrir wn slergamiento linesl eleve
do y permenente bajo los esfuerzos exteriores {( como por ejem
plo por laminedo en frio o estirsdo en frfo)el estedo s6lido
eon una orientecién moleculsr correspondiente muy marceds en
le direccién del esfuerzo. Asi, filgmentos obtenidos por

hiledo o de otro modo & pertir de poliemides pueden ser es-

tiredos en fibrass que revelan por las psyes cerscteristices,

bres. En le préctice enterior, los filementos eresn estira-

dos a la temperatura smbiente 0 haste temperstures de 10020,|

Aunqgue el estirado puede hececrse de estes megnera, es nege-

sario pare tener buenos resultgdos en los cgsos de pequefios
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tén impregnedos de egue O sometidos e un tratsmiento por

- ded relagtive,

miento en une stmésfers de humedsd Trelativa del 70% o

més ¥, en los casos de filgmentos gruesos, gue éstos es~-

vepor. El estirsdo (a memdo irreslizsble) exige ouidedos
perticuleres cuando el contenido en humedsd del filemento
es inferior el que alcenza en el estedo de equilibrio

con une etmésfere que tenges una humeded relstive de elre~
dedor del 504, & £In de obtener un estirsdo uniforme y

de evitar le rupturse Con un contenido en humeded sensi-
blemente més bajo, la poliemides no puede ser estirada ocon
éxito & este temperstursa.

Los filéméntos de poli-exametileno-sdipemide, escon=-
dicionsdoa en una humedsd relative del 70%, pueden su-
frir un estiredo de 360 s 500% & le tempergtmre embien- -
te 0 2 temperstures sglrededor de 100€C en el sgus O en
el vepore Los filamentos pueden también ser estirsdos
& tempersturss més elevedas, pero el graio de estirgdo
no es sensiblemente superior sl que puede ser obtenido

e le tempergturs embiente, Los productos con ung orientaoidh

molecular esl obtenidos presentan une resistencie & la tracw
cién de 3 ® 5,6 gra. por denier y un médulc de elmstici-
dad de sproximslemente 3,16 x 10% kg/am® gon 504 de hume-

La presente invencién tiene por objeto resiizar un
procedimiento de fabricgeibén de produwnotcos perfecsionsdos
de poliemldase, Le invencifn se propone tolavia reelizar
un procedimiento que permits obtener, a partir de polie-
mides sintétiocss lineeles; filamentos hilos, cerdss, o0ine
tes, pelloulss, eto. teniendo una resistencia & la trac-

eién y un m6édulo de elmstiocided mfs elevado, esl como un
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fector de termo-extensibilided més bajo que los productos
o'btgnidos hgste shorgee Otros objetos de ls invenecién ape~
recerén a continuscidn,

Batos resultedos se obtienen como se describe después,

més ocompletsmente por un procedimiento gue comprende el

‘oslentemiento de objetos de poliemides del género indicedo

entes, mientrss gue estén bejo tensién y en un estado de
gsequeded tal como se define més tsrde, = una tempersture
sx;.perior & 120%C, pero por lo menos 30¢C inferior el punto
de fusibn de le poliemida, detexminsds en gtmésfers iner-
tes Bn le meyor perte de los oaéos, le temperature elegi-
de seré de 30 a 150%C inferior el punto de fusibn del po-
lImero. Ia tensién aplicada es suficiente pars eviteyr le
contraccibn del objeto y es de preferencie suficiente pera
estirarlo..

e pro'cedimiento segfin le invencién, en el cusl el
ocbjeto de poliemide seco se celients bsjo tensibn, se
Puede utilizer pers sumenter el grsdo de orientscibn y pe-
re mejorar lgs propiedpdes de los obj]etos de poliamida que
heyen tornegdo ye une orient scién por los procedimientos
conocidos, La ihver_zcién es, sin embargo, generslmente aplie-
ceda & los objetos de poliamides que no han sufrido une
orient geibn previe por estirsdo o laminadc.

Je he descubierto que, cusndo se efectfia el estirado
de filementos o de pelfculss &l estsdo seco en lgs condi-
ciones indicsdes entes, no solsmente lg polismide se puede
féoilmerte estirar s un gredo més elevedo (400 e 7507} que
el que se podle ficilmerte obtener heste ehora, sino tem~
bién can el producto resultente, gque estd més fuertemente
orientedo, se puede conseguir de este modo heste doblar la

resistencia a le traccién y el médulo de elesticided y re-
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Gucir el factor de termo-extensibilided sl tercio de los
velores correspondientes Pere filsmentos y peliculsas esti-
rgdos de lp maners clésice. Tl estirsio en ocsliente y en
8eco de le poligmida se reglizpe genersimente bgjo une ten~
8ién que es gproximedgmente del orden de 0,3 a 1,5 gra por
denier, Cusndo el procedimiento se splice e objetos, tsles
ocomo Tilamentos, pelicules y anéiogoa; que no hen sufrido
enteriormente un tretamiento de orientascibn, la tensién

epliceds besta pers estirsr el objeto y derle un pumento

 de longitud de sl menos 400%.

El estiredo de le poligmida & les tempersturss més
elevadas utilizades en le puesta en préotice de le inven=~
cibn, se debe efectusr ousndo ls poliemids est§ préctica-
mente sece, es decir, ousndo ha sido secaie a un gredo tal
que su contenido en humeded sea inferior sl gue correspon-
de en el equilibrio con una atmésfera de 15% de humedald
relgtive y de preferencie inferior &l que corresponde en el
equilibrio oon une etmésfera de 5% de humeded relstiva,

Hl contenido en humedad admisible, csloculedo con relecién
al peso de poliemide, es inferior & 0,7% y, para mejores
resultasdos, debe ger inferior s O,G%L Se hg de-dbservar
que es necesgrio & la vez tener uns polismide esencislmen-
te seca y ung temperaturs eleveda ¥y que slgung de estes dos
oondiciones'toma&aa aigslgdgmente no bestsn pare dar el re-
sultedo buscelos. Si se aplican e los filsmentos htimedos
las bejes temperstures utilizedas enteriormente con file~
mentos secos, los filementos tienien s romperse cuasmio se
intenta estirarlos. Por otre perte, les tempersgturss més
elevadss puestas en préctice segdn le presente invencién,
no se pueden utilizar psra obtener un grado més elevsio

de estirsio con unea poliemida htmeda, porcue le tensibn
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llos, posibles con filsmentos secos llevs oconsigo tembién

le rupture de filgmentos.

En el cgso de la poliexemetileno-sebscgmide (punto de
fusibén 22020}, por ejemplo, el grado de estiredo més ele-
vado que se ha podido obtener ant eriommente, es de apro=
ximadaﬁente el 500% con une resistencie s ia traocibn de
alrededor de 4,9 grs, por denier, resultzdo de un estirg-
do del filemento en vapor e 1002C, En el présente Proce-

dimiento, donde se utilize une poliemida sece ¥ tenperstu~

ras més elevedas, el grado de estirsdo méximo 2 1302 C, ea
de 550% y le resistencia a le tracoibn es de 6,0 grs. por
denier, Bstes cifras sumentan cusndo le tempersturs ore-
ae hasta 1752C donde el estirsdo es mfximo, o sea de |
726%, y le resistencie & la traccién de 9,1 grs por denier,
A pertir de fste méximo, las cifras decrecen si le tem-
pereture suments de rmevo, hestas el lfmite permitido que
esté cerca de los 1902 O, donde el gredo de estirsl0 mé-
ximo es de 600% y la resistencie e la traccién de 10 gra.
por denier, Bm el caso de le poliexemetileno-edipemida
(punto de fusién 2752 C), el estirsdo méximo en el vapor
es de 500% y la tensoided resultsnte es de 4,3 grs, por
denier, El estiredo y le tensoided méxims pars los file- )
mentos estirsdos en seco a 1002 G son 500% y 8,0 gra; por
denier respectivemente. Los velores 8ptimos de 620% de
estirado y ae 8, 2 gra. por denier de tenaciﬁad se obtie-
nen entre 180 y 1902 C. En primer término estes cifras de-
ecrecen ligeramente, y més répidsmente después, cuando ls
tempergturs alcanze 2352 C, dmde el estirsdo méximo es de
400% y le tensocidad de 4,0 grs. por denier,

En el dibujo, la figurs finics represente esquemétioca-
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mente en elevacién un spareto conveniente persle epli-
cscién de lg invencibn g los Filementose

Ei filemento no estirsdo 1, después del hilsdo o
extrusién a pertir del polfmero fundido, de enfrismiento
bruseo en un befio de agus;, no representegdo, ¥ seoado, se
lleve 8 un juego de cilindros sliment =2Aores que compren=
den un cilindro de latbébn 2, y dce ciiindros Ge agucho
3y 4. El filemento pess de estos cilindros por encims
éel gancho guia~hilos 15 & un bafio celentsdo 5 de meteal
de wood contenido en el recipiente 6 cglent edo por medio
de un dispositivo de calefgccién del tipo "ealrod™ 7,
previsto pere celentar el baflo 8 une temperatura de 30 g
1602 O inferior sl punto de fusién del polimero gue cons-
tituye el filemento, El recipiente 6 que contiene el bafio
estd provistc de un revestimiento 8 de smisnto u otra me-
teria aislan‘hel. El sentido de avence del filemento esté
invertido en el fondo del bafio por paso sobre una polee
guie-hilos 9 y esté después conducido & un juego de cilin-
drom de estirado gue comprende un cilindro de latén 10 y
dos cilindros de cgucho 1l y 1l2. Los cilindros de estirsdo
giren a uns ve;l.ooidad de 4 & 7,6 veces més gque los ciline-
dros elimentgdores, 1o que alesrgae el filsmento contenildo
en el befio en 1g misme proporeién con respecto s su longi-
tud primitive. Il filamento estiredo se cpnduce entonoes
& un cilindro enrollsdor 13. ‘

El filemento se mantiene bejo la desesde tensidn d.e
eatirsio constante mediante le relgcién de velococidad
existente entre loe cilindros eliment sdores y de estirsio.
Le polee=-gule 9 gire en ung monturs 20, que ests en el
extremo de uns verille 21, reguleble en longitud por le

Pinza 22, lea cuel esté monteds en posicign fije en rels-




racién de contacto de filemento con el befio se pnede dig=-
226_ minuir regulgndo la posicién de le verille 21 en le pinzes
con relacién e la ouba 6, La tensién y la relscién de es-
tiredo se pueden modificar haciendo verisr le relacibén de
velocidedes entre los cilindros slimentedores y de estirpe
dos El gsncho gula~hilos 14 se sujeta con un soporte 24
225 que se deslizs sobre la verillsg 21 y se mentiene en su.
iluger con un tornillo de blocedo 25. |

| Le invencién esté descrita con més detéllea en los
ejemplos sigulentes:

Bjemplo 1V.- Un filsmento de 0,4 mm, de diémetrc de

230 Poliexemetileno sebgcemide, que funde & 2802 O, y presentes
une viscosidsd en estsdo fundido de 1.300 poises & 285¢ ¢,
8e geoce sobre cloruro de caloio heste que el contenido' en
humedad es inferior e 0,7%. Se hace entonces psser el fi-
, lamento mediente el dispositivo descrito més erribe, en el
236 bafio de metgl de WOOD, mentenido s 1752 O, Le tensién e le

cuel esté sometido el filemento es lg que se obtiene ha-

oiendo girer Xos cilindros de estiredo & une velocided de
7,15 veces mds grande que los cilindros eliment siores, Le
durscién del peso a trgvés del bafio es de sproximsgiegmen=
240 te 6 segundos y el difmetro del filsmento estirsdo es de
cerce de 0,127 mm.

Le resistencie & lg tracoibén en gremos por denier
del filsmento estirsdo sl 715%, como en el ejemplo anterior,
es de 9,1, mientras que no es més q'b.e de 4,0 pers un fila=
245 mento mojedo en agﬁa y estirsio el 465% méximo posible &

‘ les tempersture ordinsrie y de 4",9 Pera un filemento ené-
logo estirsdo &l 500 mé&ximo posible en vapor e 100¢ 0;
i médulo de elagsticided superior el de los filgmentos
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estirados & pertir de poliamidss hﬁmedaé; es de 5,68 x
10% kg/om® 81 50 de humedsd relative y de 4,31 x 10%
ks/qmz el 1005 de humedsd relstiva, miemtres que no es
més que 2,94 x 10% y de 2,3 x 104 kp/on? respectivemente
rare filgmentos estirsdos & partir de poliemides hfmedas.
Ldemés, el filgmento obtenido por el procedimiento del
ejemplo ebsorbe 50% menos de humedad que los £il ementos
obtenidos por los métolos de estirsglo ent eriormerte cono-
cidose

Ejemplo é.- Se hace pésar un filamento e poliexe-
metileno-sdipamide de 61 denier secedo hests un contenido
de humedad de 0,55 en el sparato descrito anteriprmentég
en el cusl el bafio metflico se mantiene & 190¢ G; le ten-
816n a le cusl esté sometido es le gque se obtiene con
une relecién de velocided de 6,1 entre los cilindrog de
estireﬁo y elimentgdores, 1o que estirs el filgmento has~

ta el 6005 de su longitud primitive, Se obtiene una Ffi-

bra de 10 &enier que tiene une resistencie e le traceidn

de 8,2 gramos por denier,

Le tengcided de le fibre obtenida en el ejemplo ane
terior es 91y superior s le de uug fibras obtenids por ese
tiredo al 428% de un filemento de poliexametileno-sdipe-
mide enélogo, en equilibrio con le humeded stmosférics
a le temperstura smbiente., Le elssticided del rroducto
estirsdo en caliente es de 79,05, lo que constituye una
mejors del 36% con relecién a lg elastioiﬂa& del 58% de
esta sustencia, estirsda a1l 4289 ror el método anterior;
La elasticided tal como eaté definidg aqui es el porcen=
teje de la energfs restituldes por ﬁna fibrs e le que se
hs provisto de una cantidad conocide de energle psrs im-

primirle uns flexifn. Il producto, estirsdc en osliemte,
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~ fundido, que tenga 0,127 mm. de espesor y secads hgsta que

le figure de difreccién a los reyos X, El"fsctor de termo-
extensibilidad™ de les fibres estirsdss en csliente es

de 0,2, siendo este cifre tres veces mejor gue le de 0,6
obtenide pare less fibrgs de le misma substancis, estiras-
des complei:amente e le tenpersturs ordinsriss ¥F1 i’aétor
de termo-extensibilided se determine cergsndo un file-
mento (o hilo) ocon un peso de un gramo por denier, expo-
niendo el filemento cesrgedo & ung temperaturs de 135¢ C
y midiendo le longitnd Q.el filamento después 8e 30 minu-
tos, ¥y de nuevo, despubs de 1,000 minutoss. EL fsoctor de
termo-extensibhilided se deduce de les medidas asi hechss

con syude de la £86rmula:
L'Iooo‘L.;o

T: Lo

x

xloo

523

en lae cual Ty ™ factor de termo-extensibilided, Izggo =
longitud medide después de 1,000 minutos, Izn = longitud
medide después de 30 ninubtos y I’O = longituwi en el instente
del ensseyo bejo le carga.

El vaelor numérico del factor de termo-extensibilidad
de un hilo o cordén depender§ de uns msners considereble
de le torsibn y de lsa eatructurs del cordén, En general,
un hilo o0 un cordén fuertemente retorcido presentaréd un
fgotor de termo-extensibilided més elevedo que un hilo
0 un cordén anélogo no retoroid.o.v Pare eliminar los efectos
de la torsiébn, e.a Preciso efectuer enseyos comperativos
sobre hilos y cordones no retorcidose _

Bjemplo 3.~ e hece peser unes pelicule de poliexe-
metileno-adip emide preparade por moldeedo del producto

el contenido en humeded sees de 0,5%, en el asparsto desorito)
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‘dimensionales como une pellicule de poliexemetileno-asdipe-

un rodilloe X1 befio de celentemiento esté constitufdo

por aceite minersl, que se mantiene a 1862 ¢,, y los rodi~-
llos de estirgdo y alimentsdores son srrestredos con une
relecibn de velooidsdes periféricas de 4,8:'1, es decir,
que le meteria se estire & 480% de su longitud primitive
durante este tretamiento térmico. Le pelfcule resultante
revela, por lss figurss 8e difrgccibén s los reyos X, un
gredo de orientecién molecular més elevedo y une resistencih
& le tracoién excepcionalmente alte,

Ls pelicule obtenide por el proceso enterior tiene
su resistencis a la trecoibén sextuplicede con relacibn
8 la pelicule no estirsda, cuendo la resistencis e la
traceitn de la pelicula de le misma poliamids, orientade
por lasminsdo o eétirado e les tempersturas ordinsries,
no auméﬁta més que de 3 a 6 veces con relascién a la peli-
oule no orientzda., Bl método presente de estirsdo mejore
también el médulo de elssticided en un 70% y reduce la
ebgorcibén de humedad bajo 100% de humedml relative de
7,6% B 4,5%. Siendo menos higrosobpica, ls pelfoule no

sufre sl veriser le humedesd reletive ten grgndes cambios

mide que haye sido orientsia en un gredo menor por lemi-
nedo y estirsdo en estsdo hfimedo a le temperstwra ordine-
rie, Bgte propieded es importente en le utilizscibn del
Producto como proiucto base pera peliculas fotogréficese.
Bjemplo 4.= Se hila poliexsmetileno sebscgnide en ‘
un filemento de 0,5 mm, de diémetro y este filemento, des-
Pués de desecado sobre cloruro cédlcico, se trete como se
desaribe en el ejémplo le Xl bafico eaté 1leno de metel
Wood mantenido & 1702 C, ¥y la relscién de velocidedes de
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los cilindros de estirsdo y sliment sdores es de 45' "

¥

le cusl es muy inferior el méximo posible & este temperatur
ra, El mono-hilo es asi estiraab gl 400% de su longitud
iniciel, su diémetro se reduce 8 0,254 mm, y presente une
tengcided de 3,4 gremosm por denier ocon un glergamiento .
residusl & le ruptura de 17%; la tenscidsd gl nudo de le
fibre es de 3,0 gra. por denier y el elorgamiento & le
Tuptura de 14% N

Le mejores obtenide por el procedimiento segfin la in-
venaibn en las propiedgsdes trenaversgles, es decir, eler=-
gemiento residusal ﬁara uns tenaoidad dede y la resistenw
cia & lg traccibn y elargemiento de lg fibra enudsds se
demuestra ocomparendo las mifres anteriores con los resule-
tados obtenidos scbre ung fibrs estirgds sl 400% e la
tempergturs ordingria, e pertir del mismo mono-hilo, moje-
da en sgue, La_tenaoi&aﬁ de le fibra estirsda en estado
hfimedo ea de 3,5¢ grae. por denier, el slergsmiento de rup-
ture 14% y le tenscided de ls fibre anuisds 2,5 grs. por
denier, con un elergemiento de ruptura del é% solgmente,

Resultados semejsntes a los dsdos en el ejemplo ante-
rior se obtienen en el glergsmiento de un hilo de poliexa~-
metileno~adipsmide de 143 denier y de 13 filamento el
400% de su longitud inicisl durgnte un tretemiento t&rmioco
& 1502 C, Su tenacided es de 5,8 gras. por denier oon un
elergamient o de rupture del 16%. El estiredo sl 400% de
le longitud inicisl del filemento & la tempersture ordine-
rie produce fibras que tienen une tenacidad de 5,2 grs,
bor denier y un alsrgemiento de rupturs de 12% solgmente,

Ejemplos de otrss poliemidaes y objetos fabricedos
Por medios de &stas, utilizsbles pera ls pueste en préc-

tice de 1s presente invencisdn, se desoriben en les petentes
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americéhas mencionsdes anteriormente, Como la present

invencién llevs consigo el celentgmiento de poliamides

hests 1202 C, por lo menos, pero por debajo de su punto

de fusibn, ea evidente que no se gplica més gue & polismidas
que su punto de fusibén es superior & 1202 O, En el esso

de interpolimeros de smidas linesles, la relecién de unio-

nes amfdicss & les otres uniones entre el cerbono y &to-

-~

mos distintos del carbono, como por ejemplo 8 1los sgrupe-
mientos ésteres en los poliéster-amidas, es generslmente
superior @ 1:20 con el fin de que el polimero‘presente

les propiedisdes polismidicas &eseedes pere el presente ob-
Jeto. Bn lugasr de Soidos osrboxfliocos dibssicos, de die-
mides y amino-fcidos, se puede utilizar varioé derivedos
genergdores de gmidas, los derivsedos genersdores de smi-
dgs de los emino-ficidos comprenden el ester, el enhfdrido,
la emide, le lectesma, los halogenuros de $fcidos, lbs deri-
vedos N-formilicos, 10s ocerbemetos y los nitrilos en pre~
sencie de sguaes Los derivados genersdores de gmideg de los

fécidos carboxilicos dib&sicos comprenien el mono y el dies~

ter, el snhidrido,la mono y la diamids, el helogenuro de

foido asi ocomo los compuestos siguientes en presencia de
egua: nitrilo, écifo cianocarboxilico, cienocamids e imids
ofclioca, Los derivpdos de les diamides genersdores de emi-
des comprenden el carbasmsto, los derivados N~formfliocos

¥y los derivedos N, ¥ diformilicos.

Las poliamiﬁas;ubien sean poligmidas s;mples, inter-
poliamidas 0 interpolimeros derivsios de mezoles genersdo-
rag8 de poliamides y de mezclas genersdorgs de otros polf-
meros pueden ser unidos e otros ingredientes o asgentes de
modificscibn spropisdos. Ejemplos de materiss resinosss

que se pueden emplesr vent sjossmente Dare ciertos usos son
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meldehido ¥ 1ls o-~ocicloexilfenol-formgldehido, Los deslus=-

trentes spropisdos estén constituldos por sustenciss tsles
como el biéxido de titeno, el 6xido de oinc, el negro de
cerbén y el sulfeto de berio. Flastifiosntes apropisdos
son los fenoles ¥y las sulfonsmidass.

Bl polimero se puede cglentsr no solgmente por con=-
tacto con lIguidos inertes celientes tgles como el metsl
Vood, el querossno, las seles fundides, etc., sino ten-
bién por geses inertes cglientes teles.oomo el nitrégeno,
el hidrégeno j el ges csrbénioco. Se puede tgmbién efectuar
le trensferencis de oaloriss necevariss 8 la sustancia'
por contecfo con superficies metéliocss oalentadas; Ademés
otros procedimientos permiten todevia llevsr la tempers=~
ture de lp poliemide sl valor deseado consistente en so-
meterla e ls radiascién infrarrojs o en oolocérla en un ocam-
ro eléctirico de slte frecucncise Sstos procedimientos son
perticularmente eficeces porque no 1llevan consigo trens=-
ferencia de celor s través de ls superficie, 31 el dispo=-
sitivo de celentemiento est$s previsto pare sesar el fi-
lemento sntes de lg splicscibn de la tensibn de estirsalo,
es posible operer con un filamento inicielmermte hfimedo,

Los filgmentos y pelfculas obtenidos con los proce=
dinientos segin le invencién presenten un médulo de elass=-
ticided y ung resistencia & ls treccién superior sl 204
por lo menos & los que se obtienen en productos,anélogos
egtirzios por los métodos anteriores, Ademfs sbsorben me-
nos humedsl, Asi ge puede obtener por el procedimiento se-
gﬁn ls invenoién filementos de yoliexametileno-gdipamida
que gbsorben menos del 4,7% de su peso de humedsd gl 100%

de humeded relativa, mientres que los filementos de polie-
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¥y le rigidez noteblemente elevsia obtenidos grocies el
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lo menos 7,6% de humedpgd al mismo gradé de humedpd relastive
éne antea, Una ventaje del procedimiento segfin lg inven-
0ifén, epsrte de las propiededes mejorsdss del producto
es que permite gumentar lg cspacifed de lszs unidesdes de
hilegdo. Bn efecto, les relaciones de estirsio elevades
obtenibles permiten hilsr filamentos de un denier superior
a lo que serfs posible de otro modo pars obtener un Filgmene=
to estiredo de un denier dpdo. Otre ventaje importente del
Procedimiento es que el estirgio en caliente se efectde
oon rupture de filamentos menos frecuentea gue en los eg=
tirsdos & la tempersture ambiente modersdm.

Los productos de poliemides perfeccionsdos cbtenidos
por ios Procedimientos segin la invenoibén, presenten un
velor grende pera les gplicaciones mencionsdes en lgs pa-
tentes ye citadas, Entre loé prodﬁctos en los cusles 1lp

resistencie e la treceidn, le resistencis 2 le humedsld

Procediniento de la invencioh son perticularmente nota-
bles, se pueden citer los csbles y telss de psrsceides,

les telas de gviones, lo tele de gioboa; lss cerdes péra
usos generalea , sedesles de pesce, el hilo de coser, lasg
peliculas fotogréficss, les cortines de ducha, loas psregues,
le8 hojes de embgleje, los recipientes impermesbles & la
humedsd. Las fibrss que presentsn un &ébil faotor de termo=
extensibilided obtenides segfn le invencién son utiliza-
bles pere los tejidos de neumfticos, Una termo-extensibi-
1ided eleveda ge hag de eviter en ellas porque Provoca une
@iletaciSn de la cubierte del neumftico cuendo éste se ca-
liente en el uso, & veces en une foms tal que el neumé;

tico no se adeptas mé&s & lp llente e incluso de tsl modo
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que no se puede utilizsr 8l lado de otro neumétioojl
hg sufrido ls misma dilstecién en el ceso de los éamionea
con ruedgs treserps dobles,

Como numerosss formss de le invencibn psrecen dife-
rentes de primer momento se pueden reslizer sin sslirse
del marco de ells, ni de le idee inventive, debiendo ser
entendido que ls invencidén no debe considerarse limitesde
por los detalles de ejecucibn descritos.

N O T &

En resumen: L& Fatente de Introduceidn que se solici-
ta receerf sobre las reivindicsciones siguientes:

18,~ Procedimiento de fabricsoién de filementos, pelf-
cules y otrom ohJetos a bese de poliemides, cerscterizedo
porque consiste en calenter los erticulos de polismides
por encimg de 120%¢ pero por debajo de su punto de fusibn,
estendo en un estedo de sequeded prégtieamente totsl ¥
sometides @ une tensibén sufiociente pafa eviter le contrac=~
cidn,

22,- Procedimiento de fabricgoibn de filamentoé, peli-
auias y otros objetos & beae de poliemides, segtin la rei-
vindiceoién 18, ocarscterizsdo porque le poliemide se soite-
te 8 uns tensibn que le estire de mgnera que sumente sen-
giblemente le longitud,

38, Procedimiento de fabricaeién de filgmentos, peli-
cules y otros objetos & bese de polismidss, segln las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizsdo porque el objeto
de polismida tretsdo es un filaménto, ung pelicule o end=-
logo, y se calients hests uns tempersturs de 30 e 1502 ¢,
inferior e su punto de fusifn y le tensién splicsde es tsl
que el slgrgemiento ses por 1o menos del 400%;

48,~ Procedinmiento de fabricaeibn de filementos, peli-

cules y otroa objetos a base de poliegmidmes, segtin les rei-
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Pesar el filgmento o le peifoule sl estedo de sequedad

Précticamente total & un bsfio liquido ocslentgdo y, dursnte
este peso, se le somete a une tensién que le hegs sufrir
un élargamiento permanenté.

58,~ Trocediniento de fabricscién de filsmentos, peli-
cules y otros obJetos & bese de polismides, seghrn las Trei-
vindicseciones enteriores, cerscterizsdo pérque el producto
industriel nuevo obtenido es un filsmento de poliemids linegl
sintétice, que presente une resistencis & la tresccién su-
Perior & 8,0 grs, por denier y une ocspgcided de absorcién
e le huneded inferior al 4,75 en peso de lg poliemids
el 10055 de humeded relstive, el ouel filsmento ha sido
obtenido por estiresdo de les poliemida bajo tensién & par-
tir de un estedo moleculer incompletemente orientsdo, hes-
te obtener un sorecentamiento de longitud permenente du-
rente el cusl esté précticamente cseco ¥y & une tempersturs
suwerior & 12020, pero de 30 e 1502 C, inferior al punto
de fusibn de ls polismids.

68,~ Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de receger la Patente de Introduceién que se soli-
cita, FROCEDIMIZNYO DE FABRICACION DE FILAMENTOS, PELI~
CULAS Y OYROS OBJIIOS A BASE DE FOLIAMIDAS.

Todo conforme queds desorito en le presente llemoris,

que.oonsta de dieciocho péginas escrites é méquins por

une gole cars,,;

Medrid, 19 de Bnero de 1952
ALFONSO UNGRIA
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