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MZMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCIORN
g n 7 éf
EsPak 4
por DIEZ afios
& nombre de JULLIEN DUFOUR y ALPHONSE BISTOS, de nacionali-
dad francesa, residentes sn 167, Boulevard Rabatau, Marse-

1la, Franela, por:

"UN HORNO DE FUSION Y DE AFINO 0SGILANTE PARA
COBRE Y ALBACIONES CUPROSAS®,

- e e o R e Er oem e e e e e M mm ma S B 4 em ™ en e e e e A e wm e

Actualmente, las fundiciones de aleaciones cu-
Prosas para elaboracidn de lingotes o pieszas moldeados de
fundicidn, se sirven de hornos de fogdn con crisoles o bien
hornos fijos o basculantes también de erisol o ademés hor-
nos sistema de reverbero, fijos o rotatorios. Todos los hor-
nos utilizados respondsn a fines de fusidn pura y simple con

exclusidn de todo afino.




De esta suertse las fundiciones de estos meta-
les se hallan en la necesidad de partir de productos o meta=-
les nuevos o de lingotes procedentes de la industria del afi-
no o también de viejos metales recuperados, como serfa el ca-
so mds corriente.

' Cuando el fundidor parte de viejos metales de
recuperacidén industrial se ve obligado a seleccionar minu-
closa-mente los lotes que emplea, sin cuya precaucién reali-
zarfa coladas gue darfan lo que se llaman "fusiones blancas"
totalmente impropias para la colada de las piezas normales
de fundicidn., Tales fusioneé deben ser rechazadas y perdi-

das.

Ahora bien: tal geleccidn se revela desds as-
te punto ds vista como muy diffcil para separar los bronces
o laton de alta resistencia, generadores de aluminio, de man-
ga-nesoc, de silicio y tods los metalss productores ds fusio-
nes blaness ¥y como imposible cuando se trata de paquefias pie-
zae o torneaduras, herrajes y desechos divididos de aleacio-

nes cuprosas.

La presente invencidn consiste en un horno de
fusibén y de afino, permitiendo al que lo utilice servirse de
todos los desechos de aleacidn cuprosa de recuperacidn y es-
to sin seleccidn preliminar, puesto que el citado horrno se
encarga por si mismo de fundir ante todo las aleaciones as&
como de afinarlas despuds, eliminando todas ias impurazas

parjudiciales,

Se obtiene as{ un bafio metdlico que puede pa-
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aar & colada y del gue resultan piezms o productos absoluta-
mente normalss,

Bn los dibujos anejos, dados a titulo de sjem-
plo no limitativo y mds bilen esquemltico de una de la for-
mas de roalizacién del objeto ds invencidn:

la figura 1 representa el horno, en su conjun-
to, visto en cortse longitudinal.

Lasg figuras 2 y 3 muestran el mismo objeto en
su posicidn de utilizacidn.

Bl horno astd constitufdo por su armadura exte-
rior Tormada verticalments por un solo cuserpo 3 o sl snsame-
blaje de dos cuerpos 1 y 2, cilindricas u ovales.

La parte superiqr 2 poses un perfil preferente-
mente esférico y estd provista de una abertura central 4 en
la cual penstra un orisocl gque sobrepasa por el interior el
revestimiento dibujado en perfil con la abertura 6 que pona
el interior del horno sn comunicacidn con el aire exterior.

Bl fondo 7 es de forma apropliada y tiene un es-
palddn 8 el cual recibe una pleza mdvil y orientable 9 quse
permite el despnlazamisnto del centro de gravedad.

Bste horno =a sostiené por una cuha 10 median-
te soportss 1l ooldcados'paralelamente y recibiendo en su par-
ts superior los Arboles de oscilacidn 12. Un medio regulador

ds la oscilacidn en torno a los &rboles 12 se halla fijado so-

" brs el armazdn con mango de gobierno 13 y husillo roscado 14.

Sobre el revestimiento se halla disvuesta una cé-

mara de reparticidn o caja de viento 15 con bloque amovible
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ds toberas 16 y otras. En la cara opuesta estd colocado el
conducto de salida 17 o conducto de colada.

Un dispositivo de calefaccidn 18 con uno o dos
macheros 18a de petrdleo o de otra clase, asegura la eleva-
cidn de tsmperatura sn el intarior del horno hasta sl grado
dessado, con el fin de_obtener la fusidn.

Una puerta 18h se halla previsté en la parte
delantara. =l interior del horno se halla guarnecido por

un ravestimisnto refractario 19 de materia apropieda que

da su perfil a la plaza 20 y a la bdveda 21 con el objsto

de garantizér un determinado circuito de calefaceidn, asi
como la avacuacidn de los gases o productos ya utilizados.
Se concibe, en consecusncia, como funciona el

conjunto:

La materia objeto del tretamiento se halla dis-
pussta en el interior del horno donde recibe 21 efecto de la
llama producida por el mechero o les mecheros 18. Los gases
sxcedentes y los productos ds la combustidn son evacuades
por el erispl 5. HBste crisol por el hacho de sobrepasar el
revestimiento obliga a la llama a recorrsr vn circuito tal
que la fusidn resulta muy rdpida y por tanto, el rendimien-
to calorifico es elasvado.

Una vez realizada la fusidn se procede a una
inclinacidén del horno - figura 2 - de modo que el nivel del

metal 1fquido quede por encima de las toberas que se ponen

- en aceidn para que sl aire o el alre oxigenado penstre a tra-

vés de la masa en fusidn y realice sl tratamiento ds afino




que se desea.

Mediante esta sencilla basculacidn en el senti-
do de la flecha este mismo horno puede por tanto se utiliza-
do, tal y como estd, para el afinado de los metazles trata-

dogt

Cuando sl horno heya‘sido‘repuesto an su posi-
cidn horizontal se podrén extraer las escorias por la aber-
tura mediana 18,

) En fin, se efectuard la colada procedisndo a
la basculsacidn dsl horno en el sentido de la flechavB, jmpul-
sendo ol lfquido hacis el conducto de salida.

Por.tanto, estd bien claro que lo que caracte-
riza esta invencidn es, tanto la basculacidn del horno alra-
dedor de su eje, facilitando por una parte la oxidacidn o
el tratamiento del metal en fusidn por el aire u otros ga-
ses comprimidos y su colada, como el empleo de un crisol}ad
hoc qus produce un elevado rendimiento calorifico.

No obstante, las formas, dimensiones, disposi-
ciones, as{ como las materias empleadas para la fabricacidn
de los diversos elementos podrdn variar, sin cambiar, por
ello, la concepcién-ganeral de la invencidén que acabamos

da describir.
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.. MALA FEPRODUGCION
\ por DLFECTO DEL ORIGINAL

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no estableclida, practicada, ni divulgada en Espaiia, que se
presentan para que Sean objeto de csta Patente de Introduc-

cibn, son los siguientes:

le, Un horno de fusibn y de afino, oscilante,
caracterizado por:

a) Armadura externa del horno formada por una

doble reirola y fondo Que sostiene o2l revestimisnto intsrno.

b) Revestimiento refractario pasrforads en su

cima ¥y que recibe un crisol sin obturacidn en su fondo y que
sobrepasa las parfes internas.

'¢) Fondo que recibe un soporte articulado qus
cirve para desplazar el horno y provocar una inclinacidn en
embos sentidos opuestos.

d) oCuna de sostdn que soporta los drboles axi-

las para la rotacidn del horrno.

®) Dispositivo de arrastrs progresivo que permi-
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te la basculacidn.del horno.

f) Bloque tobera amovible con cdmars de vien-
to o cdmara de reparticidn de los flufdos comprimidos, dis-
puesto por sncima del nivel de carga del horno, cuando éste
se halla en su posicidn horizontal.

g) Conducto de salida dispuesto por encima del
mencionado nivel de carga del hbrno en su posicidn horizon-

tal.

h) Dispositivo de calefaccidn colocado en la
parte superior dsl horno. |

1) Dispositivo ds salida, con o sin carril,
permitiendo un desplazamienfo rdpido del conjunto.

j) Guarnicidn interna del horno'por madio de
materias .refractarias formando la placa y la bdveda, confor-
‘me un perfil determinado, con abertura lateral de carga.

’ ‘ k) Combinacidn y ccoperacidn de los slzmsn-
tos érriba menclonados y descritos para realizar un horno
oscilante de fusidn y de afino, '

2¢, Un horno de fusidn y de afino oscilante
bara cobre y uleaciones cuprosas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qus an-
tecede, llustrado en 21 dibujo gue ss acompaila y para los
fines que se han especificado.

RBsta Memoria consta de slete hojas escritas
a miquina por una sola cara. ;’; S ENC.1952
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