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La p re sen te  p a te n te  de in tro d u c c ió n  se r e f i e r a  

a un d is p o s it iv o  para  l a  r a d i c a c ió n  de oolas de ac e ro , e l  cual 
p a rtie n d o  de un tro zo  de acero  p re v ia  y  convenientem ente c a len ­
ta d o , p roporciona la s  o c la s , some*tiendo aquel a l  tra b a jo  de 
unas can a les  de p e r f i l  acorde con e l d iám etro de la s  oolas que 
ee desee ob tener cuyas can a le s  van  p ra c tic a d a s  en un p la to  f i ­
jo  y  en o tro  montado ae modo que puede g i r a r  sobre s i mismo, 
obligando a l  tro zo  de acero a p a sa r po r la s  can a le s  y s a l i r  
en forma de bola*

D ichas c a n a le s  t ie n e n  sus bordes de modo que 
no se  encuen tran  e q u id is ta n te s  de l plano de sep arac ió n  e n tre  
lo s  p la to s .

El número de can a les  puede se r  dos o mas se­
gún sea  n e c e sa r io  p a ra  e l  tra b a jo  t o t a l  a r e a l i z a r .  El tro zo  
de acero  se in tro d u c e  por un punto próximo a l  c e n tro  de l p la ­
to  f i j o  y es a r ra s tra d o  por una c a n a l, por e l  movimiento de 
ro ta c ió n  que l e  l le v a  a s a l i r  por o tro  p u n to , en e l que es r e ­
cogido y  a r r a s t r a d o  de nuevo para después s a l i r  por l a  canal 
da evacuación .

domo se ha in d icad o , e l numero y d iap o s ic ió n  
de la s  can ales depende d e l t r a b a jo  a que haya de s e r  sometido 
e l tro zo  de acaro  de que se p a r te ,  para o b ten e r h o la s  de l d iá ­
metro que se d esee ; pero la s  v a r ia c io n e s  que a s í  se hagan, como 
la s  que puedan in tro d u c ir s e  mi e l  tamaño y forma de lo s  p la to s  
i en o tro s  d e ta l le s  de su p re se n ta c ió n  y o rg an iz ac ió n , no a fe c ­
ten  a  la  e sen o ia lid a d  re iv in d ic a d a , darán  lu g a r  a v a r ia n te s  d e l 
i ia p o s i t iv o  igualm ente comprendidas y p ro teg id a s  per el p resen te

i * *

e g is tro *
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Bn e s ta  id e a , la s  a d ju n ta s  f ig u ra s  co rrespon- 
dsn únicamente a una forma de e je cu c ió n , s in  c a rá c te r  alguno 
l im i t a t iv o ,  que se p re se n ta  a t f t u l o  de ejem plo de r e a l iz a c ió n  
para c o n c re ta r  cuanto se d ice en e s ta  memoria d e sc r ip tiv a *

Ha f i g .  1 p re se n ta , en secc ió n  d iam e tra l y p ro ­
yección  sobre e l plano que la  produce, l a  d isp o s ic ió n  de lo s  
p la to s  que dan lu g a r  a la s  co las de a c e ro .

La f i g .  2 corresponde a l  esquema de la s  can a le s  
de t a le s  p la to s ,  p royectadas sobre su p rop io  p la n o .

Con re fe re n o ia  a d ichas f ig u ra s  y a l a s  l e t r a s  
que sobre e l la s  designan  lo s  d e ta l l e s  de lo s  elem entos r e p r e ­
sen tad o s , que in te re s a n  a lo s  f in e s  de e s ta  memoria, l a  des­
c r ip c ió n  de t a l e s  p la to s  es como s ig u a ;

E l d is p o s i t iv o  e s ta  formado por e l p la to  A 
f i j o  y el B montado en un e je  que l s  imprime un movimiento de 
ro ta c ió n , en cuyos p la to s  van p ra c tic a d a s  la s  can a le s  6 y H (o 
mayor numero de e l l a s ,  s i  se  estim a conven ien te) la s  cu a les  
tie n e n  un p e r f i l  aoorde con e l d iám etro  de la s  co las que se  
q u ie ran  o b te n e r .

En el p la to  f i j o  á ( f i g .  2) va qu itado  e l  sec­
to r  38 y d e ja  v e r  la s  canales que r e a l iz a n  e l  t r a a a jo .

31 modo de fu n c io n ar e l  d is p o s i t iv o  es como s i ­
g u e; e l  m a te r ia l  de acero  de que se p a r te ,  p rev iam ente ca len tada 
se in tro d u c e  por E y es a r ra s tra d o  en la  canal por a l movimiento 
de ro ta c ió n , h a s ta  que s a le n  en I  y a l l í  es recog ido  por l a  ca­
n a l  D, que lo  l le v a  a F, de donde de nuevo es a r ra s tra d o  por e l 
p la to  en movimiento p ara  s a l i r  p o r J  donde es recogido  por l a  
can a l C que evacúa l a  bo la  te rm in ad a .
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Las can a les e s tá n  hechas de modo que sus bordee 
K y L, a s í  como H y N, no se enouen tran  a l a  misma d is ta n c ia  
del e je  v e r t i c a l  OP. E sta  d isp o s ic ió n  o b lig a  a la  bo la  a g i r a r  
con r e la c ió n  a l  e je  c e n t r a l  autom áticam ente, a l  mismo tiempo 
que su forma se  a la r g a r ía  según e l e je  OP.

De e s te  modo l a  bo la se rá  p rác ticam en te  redon­
da a su s a l id a  por l a  canal de evacuación .

N 0 T A .-

La p re se n te  p a te n te  de in tro d u c o io n  comprende 
l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s ;

1 . -  D isp o s itiv o  para la  fa b r ic a c ió n  de bo las 
de ace ro , c a ra c te r iz a d o  porque e s tá  formado por dos p la to s  o 
m a tric e s  en lo s  cuales van p ra c tic a d o s  can a le s  o ran u ra s  de 
p e r f i l  aoorde con e l diám etro de la s  bo las a  o b ten e r y ouyos 
bordes no e q u id is ta n  d e l plano de sep arac ió n  de lo s  p la to s ,  de 
lo s  cuales uno es f i j o  y o tro  r o t a t o r i o ;  yendo d isp u e s ta  h a c ia  
al cen tro  d e l prim ero la  en trada  para e l tro z o  de acero que se 
co n v ie r te  en b o la , e l  onal en e l  movimiento de ro ta c ió n  d e l 
segundo p la to  es a r ra s tra d o  p o r una can a l que l e  l le v a  a s a l i r  
por o tro  punto , en e l  que es recog ido  y a r ra s tra d o  de nuevo, pa­
r a  que, despu.es de o c u r r i r  o tro  ta n to  l a s  veces que re q u ie ra  
l a  transfo rm ac ió n  a e fe c tu a r , sa lg a  l a  b o la  por e l can a l de 
evacuación .

a . -  D isp o s itiv o  para  l a  fa b r ic a c ió n  de bo las
de ao e ro .
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gegón se d e sc r ib a  y r e iv in d ic a  en l a  p re sen te  
memoria d e s c r ip t iv a  y se i l n s t r a  con lo s  di an jea  qne a l a  m is­
ma se acompañan.

Consta e s ta  memoria ae cn a tro  n o ja s  fo lia d a s  
y e s c r i ta s  a  máquina por una s o la  de sns c a ra s .

Madrid, a 17 ds^ncero de 1952.
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