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partlendo de un trozo de acero previa ¥ convenientemente calen-—
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La precsente patente de introuuccidy se reriere

a un aispositivo pere la raoricacidn de polas de acero, el cusl

tado, proporcionas las pclas, some~tiendo agquel sl trab2jo de
unss canales de pertil scorde con el diéametro de las bolas gque
ge ges@e ObhTenaer ounyas canales vén pracilcaunss en un plato 1l
Jo ¥y en otro montado ds modo que pusde girar sobre si mismo,
obligando al trozo de aoero'; pasar por las cgnsles y salir

en rforme de bola.

rbichas ctusles tienen sus borces de modo due
no se sencuentran equidistannes del plano ae separacidn entre
los platog,

Pl nimero de cansles puede Ser «oS O mas Se-
gun sea necesario para el trabajo total a realizer. El trozo

de zgoero Se 1ntrocues por uil punto proximo al ceutro del pla-
to rijo ¥y es'arrasuraao por una canal, pdr el movimienvo ae
rotaolidn que le lleva & salir por otro punto, en el que es Tre-
aogido y arréastrado de nuevo pgr® después salir por la cansl

de evacuacion. \

| Como se ha iualcsdo, el numero y digposicion
de las ctnales depende del trabajo & que hayas de ser sometido
el trozo de aocere de gue aé parte, para obtener bolas del dié;
metro gue serdeséégipero las varlaclones que as{ se hagan, como
Las que puedan introducirse en el tamaﬁo y forme de los platos
p en otros detalles de su 9resentag16n y organizacién, no gfeoc-
ten & la esencialidad rei;indioada, daran lugar & variantem del

?iapositivo igualmente comprendidas y protegidas por el presente

eglistro.
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En esta idea, las adjuntas figuras corraspon-
den @niocamente & una Torma de ejecucién, =in caridcter alguno
11m tativo, que se presenta @ tftulo de ejemplo de realizacidn
para concretar cus:ulo se dice en esta memoria descriptiva.

La fig. 1 presenta, en seccidn diameiral y pro

yecaidn sobre el plano que la produce, la disposicién de lo=
platos gue dan lugar a las bolas de acero.

La fig. 2 corresponde al esquema de las canalel
de tgles platos, proysctadas sobre su proplo plano.

¢on referencia & adichas rTiguras y 2 las letrﬁ&
que sobre ellas designan los detazlles de los elementos repre-
gentados, que interesen a los tines de esta menmoria, la des-
eripeidn de tales platos es como sigue:

El dispositivo esta rormado por el plato &
fijo y el B montado en un eje que le imprime un movimiento de
rotacidén, en ouyos platgs van praoticadaa‘las canales G y H (o
mayor nimero de ellas, si se estima conveniente) las cuales
tienen un perfil soorde con el diémetro de las boles que Se
Quieren obtener. _
| En el plato rijo & (fig. 2) va ﬁuitaao ol 860~
tor 88 y deja ver las csnsles que reallzgn el traiu&jo.

Bl modo de xunoionar’el dispositivo es como 81
gues el material de acero de que se parte, previamente calentadd
ge introduce por B y es arrasirsgdo én la cgnel por el movimientq
de rotaqién, bhazta qus salen en I y allf es recogido por la oa~
nal D, que'lo lleva 8 ¥, de donde de nuevo es arrastrado por el
plato en movimiento para salir por.J donde es recogido por la

sanal creua evacua la bola termingds.
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las siguientes reivindicasciones:

‘de 806TO0.

Las qanales estan hechas de modo gque sus bordﬁs
K vy L, as{ como M ¥ N, no se.encuentran a la misma distancia
del eje vertical OP» Esta disposicién obligs 2 la bola a girar
con relacién al eje central sutomdtiosmente, al mismo tiempo
que su forma se alargar{a segin el eje OP.

De este modo la bola sera préacticamente redon-

da & su salida por la ocansl de eveouacidne.
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la presente patente de introduceidn comprende

l.~ Dispositivo para la tabricacidn de bolas
de &cero, omracterizado porque estd formado por dog platos o
metrices en 1l0s cuzles ven practicados cansles o rgnuras de
perfil acorde con el diametro de las boles a obtener y ouyos
bordes no equidistan del plano de separacidén de los platos, de
lo8 cusled8 uno es fijo y otro rotatorio; yendo dispuesta hacia
¢l centro del primero la entrada para el trozo de mcero gue Se -
convierte en bola, el cmal en ol movimiento de rotacidn del
gegundo plato es arrastirado por una canal que le lleva & salir
por otro punto, en el que es recogido y arrastrado 'de nuevo, pad
fa que, despues de ocurrir otro tanto las veses gue requiera
la transformacidn & efectuar, salga la bola por el ocanal de
evacuaclons

Ze~ Dispositivo para 1g fabricacidn de bolas
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Segin se describe y reivindica en la presente
memoria aescriptive y =e ilustra con los dibujos que & la mis-

ma Se acompafian.
Conate eata memoria de cuatro hojas Tolladagm

y escritas a maquina por una gola de sus caras.

Madrid, & 17 d ’ﬁﬁero ae 1952,
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