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-^ a p ré s e n te  in v en c ió n  se r e f i e r e  generalm ente  a  mate 

r í a l e s  de banda f ib r o s o s ,  no t e j i d o s ,  mechosos. Mas p a r t i c u l a r ­

mente se r e f i e r e  a  m a te r ia le s  no t e j i d o s ,  mechosos, que exh i­

ben l a  a p a r ie n c ia  y l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de géneros p a ra  t o a l l a s  

5 , de baño a b so rb e n te s , a ltam en te  esp o n jo sas  y s im ila r e s .

Según se  sabe b ie n , l a s  té c n ic a s  convenc iona les de f a  

b r ic a c ió n  de p ap e l en húmedo han producido  tra d ic io n a lm e n te  l á ­

minas com pactas, ap re tadam ente  form adas, que exhiben una su p e r-

...  f i c i e  sa t in a d a  y l i s a  a so c ia d a  usualm ente con e l  p a p e l. En lo s

ú ltim o s  años, cada vez  se ha hecho mayor h in c a p ié  en l a  produc­

c ió n  de t e l a s  no t e j i d a s  p a ra  a p l ic a r s e  a v e s t id o ,  a s í  como a 

o tro s  usos dom ésticos e i n d u s t r i a l e s .  T a les  t e l a s ,  aunque se -  

producen in ü a lm e n te  como g u a ta s  f ib r o s a s  se c a s , t r a ta d a s  so­

b re  equipo ca rd ad o r t e x t i l ,  in c lu y en  aho ra  c i e r t a s  bandas te n d í 

1 5 . das con agua, hechas sobre  m áquinas de f a b r ic a c ió n  de p a p e l, em 

pleando té c n ic a s  d e s a r ro l la d a s  e sp ec ia lm en te  p a ra  l a  p roducción  

de m a te r ia le s  no t e j i d o s .  Los m a te r ia le s  a s í  p roducidos exhiben 

c a r a c t e r í s t i c a s  de t ip o  t e x t i l ,  incluyendo  suav idad , caidp. y — 

ta c to ,  y han encon trado  a p lic a c ió n  e x te n sa  en e l  campo den las -  

2 0 . t e l a s  d e sech ab le s .

Muchas de l a s  t e l a s  no t e j i d a s  p roducidas h a s ta  aho ra , 

han u t i l iz a d o  una c o n fig u ra c ió n  de p a tró n  predeterm inada;,'.de  una 

forma y o t r a ,  con e l  f i n  de im p a r t i r  a l  m a te r ia l  l a s  c a r a c t e r í s ­

t i c a s  d e seab les  de l a  t e l a  t e j i d a .  E s ta  c o n fig u ra c ió n  de p a tró n  

25. p rede term inada  ha sid o  lo g ra d a  generalm en te  som etiendo una banda 

preform ada a fu e rz a s  d e s tru to ra s  c o n tro la d a s  que re a rre g la n , y reo  

r i e n ta n  l a  c o n s tru c c ió n  de l a  f i b r a  y proveen  una m u lt i tu d  de pe

quenas a b e r tu ra s  que m ejoran l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de c a íd a  d e l ma
<1- *

t e r i a l  no t e j id o  r e s u l t a n te .  Pueden e n c o n tra rse  ejem plos t íp ic o s  

de e s ta  té c n ic a  de r e a r r e g lo  de f i b r a s ,  en l a s  p a te n te s  de lo s  -30
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E stados Unidos Nos. 2 ,863 ,251 , 3 ,042 ,576  y 3 ,081 ,515 .

O tra  té c n ic a  p a ra  im p a r ti r  a lgunas de l a s  c a r a c t e r í s ­

t i c a s  de l a s  t e l a s  t e j i d a s  a  m a te r ia le s  f ib ro s o s  no t e j i d o s ,  es 

e l  empleo de una o p e rac ió n  de punzonado a ag u jas  que form a "es­

p ig as"  de f i b r a s  que increm en tan  l a  in te g r id a d  e s t r u c tu r a l  de -  

l a  banda m ie n tra s  que m ejoran su f l e x i b i l i d a d  y su t a c to .  Aun -  

o t r a s  té c n ic a s  in v o lu c ra n  un c e p il la d o  s u p e r f ic i a l  l ig e r o  p a ra  

p ro v ee r una s u p e r f ic ie  lan u d a  r e a lz a d a  que exhibe su av id ad  mejo

ra d a , por e jem plo , en l a  p a te n te  de lo s  E stados Unidos NB ----

3 ,1 0 1 ,5 2 0 , o e l  empleo de a te rc io p e la d o  e l e c t r o s t á t i c o  de f i -  -  

b ra s  p a ra  lo g ra r  una s u p e r f ic ie  lan u d a  com parable. Una té c n ic a  

a d ic io n a l  in v o lu c ra  l a  u t i l i z a c i ó n  de una o p e rac ió n  de form a- -  

c ió n  de c repé  o e n s o r t i ja d o ,  ya sea  s o la  o en com binación con -  

un punzonado a a g u ja s . Las t e l a s  no t e j i d a s  que c o n tie n e n  l a s  -  

f i b r a s  e n s o r t i ja d a s ,  t ie n d e n  a im ita r  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  do -  

c o n fig u ra c ió n  e n s o r t i ja d a  de l a  t e l a  t ip o  " te r ry "  t e j i d a  y exhi 

ben según se in fo rm a, suav idad  m ejorada y a l t a  e sp o n jo sid ad .

S u bstanc ia lm en te  en todos lo s  p ro ced im ien to s a n te r io ­

r e s  es n e c e sa r io  form ar prim ero una banda y después so m e te rla  a 

un tra ta m ie n to  de a l t e r a c ió n  a d ic io n a l  de l a  e s t r u c t u r é , 'p a r a  -  

p ro v ee r l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  deseadas. Además, en m uchos,casos -  

lo s  m a te r ia le s  de banda no t e j id o s  de p a r t id a  no son p roducidos 

de conform idad con l a  té c n ic a  más económica de f a b r ic a c ió n  de -  

pape l en húmedo, increm entando a s í  u lte r io rm e n te  e l  co sto  del -  

p roducto  term inado . Se ha log rado  c ie r to  p rogreso  en l a  produc­

c ió n  de bandas de p a tró n  p redeterm inado  u t i l iz a n d o  un p ro c e d i­

m iento de f a b r ic a c ió n  de p ap e l en húmedo y puede h a ce rse  .mención 

de l a  té c n ic a  de m a lla  doble de alam bre d e s c r i t a  en l a  p a te n te  

de lo s  E stados Unidos NB 3 ,322,617 y l a s  té c n ic a s  en co n trad as en 

l a  p a te n te  de lo s  E stados Unidos NB 2 ,940 ,891 .
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Independien tem ente  de e s to s  in te n to s  p re v io s , se o ree

que h a s ta  aho ra  no se h a b ía  u t i l iz a d o  una té c n ic a  de f a b r ic a ----

c ió n  de p ap e l en húmedo p a ra  p ro d u c ir  ún p roducto  de t o a l l a  no 

t e j i d o ,  mechoso, que ten g a  l a  e sp o n jo s id ad , l a  su av id ad , e l  vo­

lumen, l a  ab so rb en c ia  y l a  c a íd a  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  géneros 

tu rc o s  p a ra  t o a l l a s .  Un f a c to r  c la v e  en l a  in ca p ac id a d  de l a s  

té c n ic a s  a n te r io r e s  p a ra  p ro d u c ir  t a l e s  m a te r ia le s ,  ha sido  l a  

in c a p a c id a d  d e l p roced im ien to  en húmedo p a ra  p ro v ee r m a te r ia le s  

de a l t a  e sp o n jo s id ad , que tengan  una c o n c e n tra c ió n  e lev ad a  de -  

f i b r a s  a b so rb e n te s , r e la tiv a m e n te  f l o j a s  y f l e x i b l e s ,  aunque ro  

b u s ta s ,  que se e x tien d a n  h a c ia  a fu e ra  d e l cuerpo p r in c ip a l  de -  

l a  banda.

C onsecuentem ente, es un o b je to  de l a  p re s e n te  inven­

c ió n  p ro v ee r un p ap e l en húmedo, p a ra  p ro d u c ir  m a te ria le s , de -  

banda f ib r o s o s ,  no t e j i d o s ,  mechosos, de a l t a  e sp o n jo sid ad , que 

exhiben c a r a c t e r í s t i c a s  de suav idad , c a íd a , t a c to ,  sen sa c ió n , -  

volumen y ab so rb en c ia  a so c ia d as  con lo s  m a te r ia le s  e n s o r t i ja d o s  

t e j i d o s ,  t a l e s  como lo s  géneros tu rc o s  o t ip o  te r r y  par a " to a -  -  

l i a s .  En e s te  o b je to  se in c lu y e  l a  p ro v is ió n  de un m a te r ia l  nue 

vo y m ejorado, tend ido  con agua, que exhibe e s ta s  c a r a c t e r í s t i ­

c a s .

Es o tro  o b je to  de l a  p re se n te  in v en c ió n  p ro v eer un -  

p roducto  que combina sin g u larm en te  lo s  a sp e c to s  v e n ta jé a o s  de -  

l a  te c n o lo g ía  de fa b r ic a c ió n  de pape l en húmedo de una manera -  

nueva y c o n tro la d a , p a ra  p ro v ee r un producto  c a ra c te r iz a d o  por 

te n e r ,  sobre  po r lo  menos una de sus s u p e r f ic ie s ,  una m u l t ip l i ­

c id a d  de mechones o fa s c e s  de f i b r a s  que se ex tien d en  h a c ia  afue  

r a  de l a  p o rc ió n  de cuerpo p lan a  y c o n tin u a  d e l p ro d u c to , en l a  

form a de fa s c e s  de f i b r a s  de h eb ras  m ú lt ip le s  que exhiben una -  

a p a rien c ia  s im ila r  a  um tram a de c a b e llo s  o de "c o la s  de ce rd o " .3 0 .



O tros o b je to s  se haran  en. p a r te  obvios y en p a r te  se 

e s ta b le c e rá n  con más d e ta l l e  más a d e la n te .

E s to s  o b je to s ,  a s í  como o tro s  re la c io n a d o s  se logran, 

de conform idad con l a  p re s e n te  in v en c ió n , proveyendo un m ate­

r i a l  de banda no t e j i d o ,  f ib ro s o ,  tend ido  con agua, que exhibe 

e sp o n jo s id ad , volumen y ab so rb en c ia  e lev ad o s . La banda e s t á  -  

c o n s t i tu id a  por una p o rc ió n  de cuerpo de banda su b s tan c ia lm en te  

p lan o , de f i b r a s  d is p e rs a b le s  en agua, a le a to r ia m e n te  d isp u e s­

t a s  y una m u lt i tu d  de mechones sep arad o s, de f i b r a s  e sp ac iad as  

¿e a l t a  c o n c e n tra c ió n , a r re g la d o s  sob re  por lo  menos una de sus 

s u p e r f ic ie s .  Los mechones e s tá n  c o n s t i tu id o s  por una p l u r a l i ­

dad de f ib r a s  apretadam ente  a so c ia d a s , re la tiv a m e n te  indepen­

d ie n te s ,  su b s ta n c ia lm e n te  a l in e a d a s , a n c lad as  den tro  de l a  por 

c ió n  de cuerpo de banda, pero que se e x tien d e n  h a c ia  a fu e ra  de 

e l l a  en l a  forma de fa s c e s  de f i b r a s  d e l t ip o  de tram a.. E l ma­

t e r i a l  de banda no t e j i d a  se produce por medio de un p ro c e d i­

m iento de f a b r ic a c ió n  de pape l en húmedo, que ha sido  m o d ifica ­

do p a ra  i n c l u i r  lo s  pasos de p ro v eer un medio acuoso de d is p e r ­

s ió n  de f i b r a s  que t ie n e  una v is c o s id a d  f l u id a  c o n tro la d a , de -  

aproxim adam ente 3 c e n t ip o is e s  y más, d is p e r s a r  d en tro  d e l medio 

v isc o so  f i b r a s  se le c c io n a d a s  que t ie n e n  un tamaño d e 'p o r  lo  me­

nos 1 d p f, a  una c o n c e n tra c ió n  de f i b r a s  de por lo  menos ap ro x i 

madamente 0 . 02% en peso , y d ep o sita r ' l a s  f i b r a s  dentfo  de d ich a  

d is p e rs ió n  sob re  un elem ento de re c o le c c ió n  ¿e f ib r a s  p ro v is to  

con a b e r tu r a s ,  en donde e l  á re a  a b ie r ta  promedio es de aproxim a 

damente 19 x 1 0 * 4  cm^ y más, p a ra  form ar l a  banda f ib r o s a  no te  

j i d a ,  mechosa, con lo s  mechones formados por fa s c e s  de f i b r a s  -  

in d iv id u a le s ,  ap re tadam ente  a so c ia d a s , su b s ta n c ia lm e n te  a l in e a ­

das, que se e x tie n d e n  a t r a v é s  de l a s  a b e r tu ra s .

Podrán com prenderse m ejor lo s  o b je to s ,  v e n ta ja s ,  a s -
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p e c io s , p rop iedades y r e la c io n e s  de l a  in v en c ió n , de l a  s i ­

g u ie n te  d e sc r ip c ió n  d e ta l la d a  y d e l d ibu jo  anexo, que e s ta ­

b lec en  una m odalidad i l u s t r a t i v a  y son in d ic a t iv o s  de l a  -  

form a en l a  c u a l se emplean lo s  p r in c ip io s  de l a  in v en c ió n .

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La f ig u r a  1 es una i l u s t r a c i ó n  de l a  manera p ro — 

g re s iv a  en l a  c u a l se  forma e l m a te r ia l  de banda mechoso;

La f ig u r a  2 es una f o to g r a f ía  de l a  s u p e r f ic ie  -  

d e l m a te r ia l  de banda de l a  p re s e n te  in v en c ió n , a un aumen­

to  del 10X; y

La f ig u r a  3 es una f o to g r a f ía  de una secc ió n  d e l 

m a te r ia l  de banda de l a  f ig u r a  2 , aproximadamente a l  mismo 

aument o .

DESCRIPCION DE UHA MODALIDAD PREFERIDA

E l m a te r ia l  de banda no t e j i d o ,  mechoso, nuevo y 

m ejorado de l a  p re s e n te  in v en c ió n , se  produce de conform i­

dad con l a  misma m ediante una o p e rac ió n  de f a b r ic a c ió n  de 

pape l c a r a c te r iz a d a  por l a  u t i l i z a c i ó n  de un miembro to sco  

form ador de banda, acoplado con un medio de d isp e rs ió n  de -  

f i b r a s ,  de v is c o s id a d  c o n tro la d a . E s ta  té c n ic a  da como r e ­

su lta d o  un m a te r ia l  no t e j id o  que t ie n e  una a l t a  c o n c e n tra ­

c ió n  de mechones o tram as ¿e f i b r a s  sep arad o s , q u e ,se ex­

t ie n d e n  h a c ia  a fu e ra  de l a  s u p e r f ic ie  del m a te r ia l 'd e  banda 

su b s ta n c ia lm e n te  a ángulos r e c to s  con l a  misma cuando se -  

form an. E s te  m a te r ia l  mechoso, no t e j i d o ,  puede v i s u a l i z a r ­

se m ejor ap reciando  prim ero l a  c o n fig u ra c ió n  e s t r u c t u r a l ,  -  

ta n to  de géneros t e j id o s  p a ra  t o a l l a s  como de m a te r ia le s  de 

banda no t e j i d o s ,  e n s o r t i ja d o s  y lan u d o s .

Los géneros tu rc o s  o t ip o  t e r r y  p a ra  t o a l l a s  son 

de una t e l a  de t e j id o  f lo jo  c a r a c te r iz a d a  por una l a n i l l a  -



c o n s t i tu id a  por un número grande de gazas in d iv id u a le s  de h eb ras 

que se p ro y ec tan  h a c ia  a fu e ra  de l cuerpo de l a  t e l a .  E s ta s  gazas 

in d iv id u a le s  proveen un e fe c to  de aco jinam ien to  p leg a b le  o r e í a  

ja b le  y se f le x io n a n  fác ilm e n te  o se deforman d u ran te  su uso , no 

solam ente p a ra  dar l a  sen sac ió n  de suav idad  del volumen o espon­

jo s id a d  e lev ad o s , sino  tam bién p a ra  exponer un á re a  de s u p e r f i ­

c ie  de h e b ra  mayor p a ra  r e a l i z a r  l a  fu n c ió n  deseada de ab so rc ió n  

y f ro ta m ie n to .

Las t e l a s  no t e j i d a s ,  de t ip o  e n s o r t i ja d o ,  de a l t a  e s ­

p o n jo sid ad , son en c ie r to  modo s im ila r e s ,  pero t ie n e n  una base -  

a d h es iv a , f l e x i b l e ,  con f i b r a s  in d iv id u a lm en te  engazadas h a c ia  -  

a fu e ra  de l a  base  y adhesivam ente in c ru s ta d a s  en l a  b ase . La t e ­

l a  puede form arse  produciendo prim ero una banda de base e s tr ia d a , 

form ada en seco , de f i b r a s  su b s ta n c ia lm e n te  a lin e a d a s  que t ie n e n  

una lo n g itu d  de f i b r a  de aproximadamente 5 a  7 . 6  cm. La banda se 

imprime después con un p a tró n  s im ila r  a una r e j i l l a  de apíhesivo 

y se te n s a  p a ra  r e te n e r  e l  a r re g lo  de f i b r a s  a lin e a d a s . El adhe­

siv o  se cu ra  y l a s  f ib r a s  en l a  banda se e n s o r t i ja n  alim entando 

l a  banda a una c u c h i l l a  ag rupadora .

H asta  ah o ra  se  ha  a p lica d o  suav idad  m ejorada a  l a s  t e ­

l a s  t e x t i l e s  c e p illa n d o  lig e ra m e n te  su s u p e r f ic ie  p a ra  le v a n ta r  

un v e l lo  o p e lu s a  f ib r o s o ,  de f i b r a s  in d iv id u a le s .  E s ta  té c n ic a  

ha sido  a p lic a d a  tam bién a  m a te r ia l  de banda no t e j i d o ,  pero  ha 

dado frecuen tem en te  como re s u l ta d o  una p é rd id a  s u b s ta n c ia l  de re. 

s i s t e n c í a .  Se ha inform ado que una unión adecuada re te n d rá  l a  r e  

s i s t e n c i a  del m a te r ia l  m ie n tra s  que p e rm it i r á  que l a s  f ib r a s  ce­

p i l l a d a s  se e x tien d a n  in d iv id u a lm en te  h a c ia  a fu e ra  del cuerpo 

p r in c ip a l  de l m a te r ia l  p a ra  p ro v ee r l a  suav idad  deseada.

E l m a te r ia l  a ltam en te  espon joso , no t e j i d o ,  mechoso de 

l a  p re s e n te  in v en c ió n , t ie n e  una s u p e r f ic ie  c a r a c t e r í s t i c a  que -
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d i f i e r e  su b s ta n c ia lm e n te  y a  sea  d e l m a te r ia l  e n s o r t i ja d o  o de -  

bandas co n v en c io n a les  con una s u p e r f ic ie  c e p i l la d a  o lan u d a . En 

lugar* de e l l o ,  según se m uestra  en l a s  f ig u r a s  2 y 3 , se c a ra c ­

t e r i z a  porque t ie n e  un numero grande y una c o n c e n tra c ió n  e le v a ­

da de fa s c e s  o mechones de f i b r a s  sep a rad o s , que se  e x tien d e n  -  

h a c ia  a fu e ra  de l a  p o rc ió n  de cuerpo f ib ro s o  p r in c ip a l  de l a  -  

canda. Las f i b r a s  m ú lt ip le s  en cada mechón te rm in an  en extrem os 

de f i b r a  l i b r e s ,  separados^ a  d is ta n c ia s  a le a to r ia m e n te  d ife re n ­

t e s ,  de l cuerpo f ib ro s o  p r in c ip a l .  Independ ien tem ente  de l a  po­

s ic ió n  a l e a t o r i a  de lo s  extrem os de f i b r a  l i b r e s ,  lo s  mechones 

exhiben una a p a r ie n c ia  algo  ahusada, muy s im ila r ' a una t r e n z a  -  

de c a b e l lo ,  porque e s tá n  l ig a d o s  firm em ente a l a  p o rc ió n  de — 

cuerpo p r in c ip a l  de l a  banda y se ahusan a su mayor lo n g itu d  — 

c e rc a  de l c en tro  del haz o mechón. Según se  ve m ejor en l a  f ig u  

r a  2 , l o s  mechones la rg o s  ten d e rán  a e x h ib ir  una ondu lac ión  a -  

lo  la rg o  de su lo n g itu d  y se  apoyarán  f lo ja m e n te  sobre  l a  super 

f i c i e  d e l m a te r ia l  de banda. Ya que cada mechón e s t á  c o n s t i t u i ­

do de una p lu r a l id a d  de f i b r a s  estrecham en te  recog idas" o agrupa 

das y aun cada  f i b r a  e s tá  su b s tan c ia lm en te  á in ead a  y es r e l a t i ­

vamente in d ep e n d ie n te  de l a s  o t r a s  f ib r a s  den tro  de l mechón, lo s  

mechones exhiben f l e x i b i l i d a d  s u b s ta n c ia l ,  p le g a b il id á d .y  suavi, 

dad m ie n tra s  que im p arten  tam bién esp o n jo sid ad , volumen y absor 

b e n c ia  e levados a l  m a te r ia l  de banda. A d i f e r e n c ia  d e ! la  " e s p i­

ga" p roducida  por l a s  o p e rac io n es  ¿e punzonado a a g u ja s , l a s  f ^  

b ra s  den tro  de lo s  mechones no e s tá n  su b s tan c ia lm en te  f le x io n a -  

das o r o t a s  y e l  mechón no exhibe un hueco o ag u je ro  c e n t r a l  -  

p ronunciado . Según se com prenderá de l a  s ig u ie n te  d e sc r ip c ió n , 

e l  numero de f i b r a s  en cada mechón y l a  c o n c e n tra c ió n  de mecho­

nes v a r i a r á  su b s ta n c ia lm e n te , dependiendo de l a s  co n d ic io n es  de 

o p e ra c ió n  em pleadas en l a  p ro d u cc ió n  d e l m a te r ia l  de banda.



Las f i b r a s  que form an lo s  mechones re c ib e n  su o r ie n ta  

c ió n  p ro y e c ta n te  d u ran te  l a  form ación  de l a  lám ina) con tro lando  

un número de f a c to r e s  a so c iad o s  con e l  p roced im ien to  de f a b r ic a  

c ió n  de p ap e l en húmedo. S in  embargo, e l  f a c to r  p r in c ip a l  in v o r  

5. lu c rad o  en e s t a  té c n ic a  es l a  p roducc ión  de l a  dinám ica de f l u í

dos adecuada d en tro  d e l s is te m a , en e l  momento en que l a s  f i -  -  

b ra s  se  d e p o s ita n  in ic ia lm e n te  s o b r e . la . .e s t r u c tu r a  r e c o le c to r a  

de f i b r a s  y se  c o n v ie r te n  en l a  banda no t e j i d a .

Aunque no todos lo s  f a c to r e s  a so c iad o s  con l a  d inám i- 

1 0 . ca  de f lu id o s  d e l s is te m a  se comprenden com pletam ente debido a 

sus com plejas in te r r e l a c io n e s ,  se ha observado que se lo g ra n  me 

jo re s  r e s u l ta d o s  m ediante un f l u jo  lam in ar a  t r a v é s  d e l elemen­

to  form ador de p a p e l, b a jo  co n d ic io n es  de d ren a je  de f lu id o  con 

t r o la d a s .  E l f l u jo  lam in ar t ie n d e  aparen tem ente  a  o r i e n ta r  l a s  

15. f i b r a s  a  sus p o s ic io n e s  p e rp e n d ic u la re s , su b s ta n c ia lm e n te  a l i ­

neadas re la tiv a m e n te  a l a  banda y s in  c au sa r a l  mismo tiempo — 

que l a s  f i b r a s  pasen  to ta lm e n te  a t r a v é s  de l a  e s t ru c tu ra * re c o ­

l e c to r a .  j

Dos de lo s  f a c to r e s  co n sid erad o s como e s e n c ia le s  p a ra  

2 0 . lo g r a r  l a s  co n d ic io n es  óptim as de f l u jo  de f lu id o  re q u e r id a s  pa 

r a  e l  producto  no t e j i d o ,  mechoso, de l a  p re s e n te  in v en c ió n , gn 

( i )  e l  empleo de un elem ento form ador de p ap e l re la tiv a m e n te  — 

to sco  o g ru eso , t a l  como una m alla  de alam bre o una I^ á c a  p ro — 

v i s t a  con a b e r tu r a s ,  que tenga  á re a s  s ó l id a s  más g ru esas  y árese 

25. a b ie r ta s  mayores con re sp e c to  a una m alla  de alam bre form adora 

de pape l t ip o  F o u rd r in ie r  norm al, y ( 2 ) una v is c o s id a d  f l u id a  -  

c o n tro la d a  en l a  d is p e rs ió n  de f i b r a  u t i l i z a d a  p a ra  form ar e l  -  

m a te r ia l  no t e j i d o .  Según se a p re c ia rá ,  o t ro s  f a c to r e s  in te r r e - .  

la c io n a d o s  a  l a s  dos c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s  a n te s  menciona­

d o .  - das a fe c ta rá n  tam bién l a  fo rm ación  de l m a te r ia l  no t e j i d o ,  me—
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choso , deseado. E s ta s  in c lu y e n , e n tre  o t r a s ,  l a  c o n s is te n c ia  de 

l a  c o n c e n tra c ió n  de l a s  f i a r a s  de l a  d is p e rs ió n , e l  v ac io  u t i l i  

zado p a ra  e fe c tu a r  l a  se p a ra c ió n  de i medio de d is p e rs ió n , e l  t i  

po y l a  com posición de f i b r a s  em pleadas, a s í  como su d e n ie r y -  

5 . lo n g itu d , y e l  peso oase del p roducto  r e s u l t a n te .

Según se  mencionó, uno de lo s  f a c to r e s  p rim a rio s  y ne 

c o s a r io s  con l a  té c n ic a  nueva y m ejorada de l a  p re s e n te  in v en ­

c ió n , es l a  u t i l i z a c i ó n  de elem entos r e c o le c to r e s  de f i b r a s  o -  

form adores de p a p e l que sean  su b s ta n c ia lm e n te  más to sc o s  o grue 

10. sos que a q u e llo s  u t i l i z a d o s  normalmente en l a  m anufactura  de pa 

p e le s  que t ie n e n  lo s  pesos base  ex h ib id o s por lo s  p ro d u cto s de 

l a  p re s e n te  in v en c ió n . Según se sabe , lo s  tam ices F o u rd r in ie r  -  

norm ales son miembros de alam bre típ ic a m e n te  f in o  y t ie n e n  apro 

situadamente 25 a  39 h i lo s  por cada cm. en cada d ire c c ió n , lo s  -  

15. h i lo s  ten iendo  un e sp eso r o d iám etro  de aproximadamente OJ152 

mm. Los e lem entos de tam izado u t i l i z a d o s  de conformidad--cón l a  

p re s e n te  in v en c ió n  e s tá n  muy por debajo de l a s  75 m a l la s = t íp i ­

cas  de lo s  tam ices o m a lla s  F o u rd r in ie r  y de hecho son ido^apro­

ximadamente 45 m a lla s  o menos y p re fe r ib le m e n te  de a lre d e d o r  de 

20. 14 a  24 m a lla s . Además, e l  e sp eso r de l a s  á re a s  só lid a s , e,s por

le  menos e l  duplo de l a  del tam iz  F o u rd r in ie r  y pueden,.ser 4 o 

5 veces más g ru e sa s  o más anchas. De t a l  m anera, pued'ep u t i l i ­

za rse  con buenos re s u l ta d o s  p la c a s  o tam ices p ro v is to ^ °c o n  aber 

tu r a s  adecuadam ente.

25. Los tam ices o m allas  de alam bre guesos, form adores de

p a p e l, t a l e s  como lo s  a s í  llam ados "obleado" o "de cab le  t o r c i ­

do", o lo s  tam ices de p l á s t i c o ,  más r e c ie n te s ,  son lo s  que se -  

p r e f ie r e n  genera lm en te . E sto s  t ie n e n  esp eso res  en sus h i lo s ,  de 

por lo  menos 0 .305 mm y p re fe r ib le m e n te  en l a  e s c a la  de 0 .4 5 7 - 

30 0 .889  mm, dando como re s u l ta d o  a b e r tu ra s  de d re n a je  que t ie n e n
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generalm ente un á re a  p e rfo ra d a  promedio de aproximadamente 2 a

60 veces mayor que e l  á re a  de aproximadamente 6 . 1 2  x 10**̂  orna­

do l a s  a b e r tu ra s  de l tam iz F o u rd r in ie r .  Se a p re c ia rá  que e l  t i  

co y e l  tamaño ex ac to s del tam iz  u t i l i z a d o ,  v a r ia r á n  dependían

do d e l p roducto  deseado, del t ip o ,  del d e n ie r  y de la lo n g itu d  

de f i b r a  u t i l i z a d a  en e l  p ro d u c to , de l a  c o n s is te n c ia  del p ro ­

ducto , a s í  como de l a  v is c o s id a d  del f lu id o  de suspensión  y de 

l a  c a n tid a d  de v ac ío  a p lic a d a  d u ran te  la form ación  de la banda 

Muy n a tu ra lm e n te , y de hecho p re fe r ib le m e n te , lo s  tam ices a b ie r  

to s  o to sc o s  t ie n d e n  a dar como re s u l ta d o  una c o n fig u ra c ió n  de 

banda ond u lan te  y una ondu lac ió n  de mechón que increm en ta  tam­

b ié n  e l  volumen y l a  e sp o n jo sid ad  a p a re n te s  d e l m a te r ia l  no te

j id o  y se  c re e  que im parte  t a c to ,  c a íd a  y a p a r ie n c ia  m ejorados 

a l  p roducto  r e s u l t a n t e .  La c o n fig u ra c ió n  to s c a , a b ie r ta ,  d e l -  

tam ig o p la c a  p e rm ite  un f l u jo  lam in ar mayor d e l f lu id o  d isp a r  

sa n te  a  t r a v é s  de l a s  a b e r tu ra s  d e l elemento perfo rad o  re c o le c  

to r  de f i b r a s ,  du ran te  l a  form ación  de l a  banda, a modo ¿e im­

p u ls a r  l a s  f i b r a s  a l a  o r ie n ta c ió n  re q u e r id a  p a ra  p ro d u c ir  l a  

c o n fig u ra c ió n  mechosa deseada. Al mismo tiem po, e l  tamaño de -  

l a s  a b e r tu ra s  en e l  tam iz  o p la c a  no debe s e r  ta n  grande como 

p a ra  que l a s  f i b r a s  que se en cu en tran  den tro  de l a  d is p e rs ió n  

de f i b r a s  no sean  r e te n id a s  o "co lgadas" sob re  e l  tami,z duran­

te  lo s  p ro ced im ien to s de form ación  de banda y e l  tamaño de l a si-**,;
á re a s  s ó l id a s  no debe s e r  ta n  grande como p a ra  que i n t e r f i e r a  

con e l  d ren a je  de l a  d is p e rs ió n  de f i b r a s .  E l tamaño p re c iso  -  

req u e rid o  es aq u é l que sea  lo  su f ic ie n te m e n te  grande p a ra  p ro ­

v e e r  e l  f l u jo  de f lu id o  req u e rid o  d u ran te  e l  d re n a je , pero lo  

su f ic ie n te m e n te  pequeño p a ra  p e rm it i r  l a  re c o le c c ió n  re q u e r id a  

de f i b r a s  a  medida que e l  medio de d is p e rs ió n  de f i b r a s  pase  -  

ráp idam ente  a t r a v é s  d e l tam iz .



Es una v e n ta ja  de l a  p re s e n te  in v en c ió n  e l  que pueda 

u t i l i z a r s e  una t e l a  o m a lla  no t e j i d a  o t e j i d a  como elem ento -  

p r im a r io 'r e c o le c to r  de f i b r a s .  En e s te  c aso , e l  tam iz y l a s  -  

a b e r tu ra s  en l a  t e l a  f a c i l i t a r í a n  l a  fo rm ación  de mechones míen 

5. t r a s  que in c r u s ta r ía n  sim ultáneam ente  l a  t e l a  en l a  banda f ib ro

sa , no t e j i d a ,  d e p o s ita d a  sobre  l a  misma. Dicha d is p o s ic ió n  r e ­

f o r z a r ía  su b s ta n c ia lm e n te  l a  bahda s in  s a c r i f i c i o  indeb ido  de l a  

suav idad  del m a te r ia l  mechoso.

. Según se mencionó a n te r io rm e n te , e l  elem ento form ador 

10. de banda es preferib lem ente  un tam iz  de aproximadamente 45 m a lla s  

o menos, c o n s tru id o  de h i lo s  p lá s t i c o s  o de alam bras de c ab le  -  

to r c id o s .  De conform idad con l a  p re s e n te  in v en c ió n , se ha encon 

trad o  que se han empleado con e fe c t iv id a d  lo s  tam ices que t i e ­

nen una C an tidad  ta n  pequeña como 3 h i lo s  por cada cm y que con 

15. t ie n e n  a b e r tu ra s  que t ie n e n  un á re a  p e rfo ra d a  promedio d e .ta n to  

como 60 veces mayor que lo s  e lem entos form adores de banda.con­

v e n c io n a le s . Aunque l a s  m a lla s  de d i f e r e n te s  fu e n te s  de sum inis 

t r o  v a r ia r á n ,  se  e s ta b le c e n  en e l  cuadro I  unos cuan to s tamaños 

de m alla  i l u s t r a t i v o s ,  t í p i c o s ,  ju n to  con a lg u n as de sus c a ra c -  

20. t e r í s t i c a s  f í s i c a s .  G eneralm ente, e l  tamaño de l á re a  a b ie r t a  o 

p e rfo ra d a  se r e la c io n a  a l  d iám etro  de f i b r a ,  ya  que l a s " f i b r a s  

más g ru esa s  form an mechones más e fec tiv am en te  sobre  lo s  tam ices 

de m a lla  más to s c a  o menor. P a ra  l a  mayor p a r te  de l a s 'á p í i c a c i o  

n e s , se p r e f i e r e  un á re a  a b ie r ta  o p e rfo ra d a  promedio de e n tre  

25. aproximadamente 19 x 10**4 y -¡29 x 1 0 * * ^ ^ , aunque l a  e x te n s ió n  

ex ac ta  de l á re a  p e rfo ra d a  o e l  tamaño d e l tam iz  exacto  emplea­

dos pueden v a r i a r  su b s ta n c ia lm e n te , dependiendo de o t r a s  numero 

sas  c o n s id e ra c io n e s  r e l a t i v a s  a l  p ro ced im ien to .

.............. / .......... ...
30.
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Un segundo aspec to  e s e n c ia l  de l a  té c n ic a  de f a b r ic a

c ió n  de pape l de l a  p re s e n te  in v en c ió n  in v o lu c ra  e l  empleo de 

un f lu id o  d is p e rs a n te  v isc o so  p a ra  l a s  f i b r a s ,  es d e c i r ,  un -  

f lu id o  d is p e rs a n te  que exhibe una v is c o s id a d  mayor que a q u e lla  

e x h ib id a  por e l  agua. La a l t a  v is c o s id a d  perm ite  ventajosam en­

te  l a  u t i l i z a c i ó n  de num erosas f i b r a s  y m ezclas de l a s  mismas 

no u t i l i z a d a s  h a s ta  aho ra  en un p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  -  

de p ap e l en húmedo, incluyendo  m ezclas de f i b r a s  t e x t i l e s  c o r­

ta s  con f i b r a s  que t ie n e n  una lo n g itu d  su b s tan c ia lm en te  más -  

c o r ta .  La so lu c ió n  v is c o s a  u t i l i z a d a  p a ra  d ispersar- l a s  f ib r a s  

e v i t a  l a  form ación  de aglom erados de f ib r a s  den tro  de l a  d is ­

p e rs ió n  y reduce  l a  ten d e n c ia  de l a s  f i b r a s  d isp e rsa d a s  a enma 

r a n a r s e .  Además, e l  medio de d is p e r s ió n  m antiene l a s  f i b r a s  en 

su c o n d ic ió n  d isp e rsa d a  d u ran te  e l  d ren a je  y a seg u ra  una d is ­

t r ib u c ió n  más uniform e de l a s  f i b r a s  den tro  d e l m a te r ia l  de ban 

da r e s u l t a n te ,  con tribuyendo  a s í  a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  m ejora­

das de su av id ad , f l e x i b i l i d a d  y c a íd a  d e l m a te r ia l  p roducido .

De hecho , e l  medio v isco so  de l a  p re s e n te  in v en c ió n  am plia  -  

su b s ta n c ia lm e n te  e l  número y e l  t ip o  de f i b r a s  que pueden u t i ­

l i z a r s e .  A ctualm ente, só lo  l a s  d is p e rs io n e s  en l a s  c u a le s  to ­

das l a s  f i b r a s  son f i b r a s  de madera d u ra , muy c o r t a s , . s o n  in e ­

f ic a c e s  p a ra  p ro v ee r una banda b ie n  mechoneada. S in  embargo, -  

e s to  se  debe p rim ariam ente  a  l a  a b e r tu ra  e x ce s iv a  d e l , ta m iz  em 

p leado  p a ra  l a s  f i b r a s  muy c o r ta s  y no es to ta lm e n te  a t r i b u i ­

d le  a  l a  v is c o s id a d  d e l medio de d is p e rs ió n . Por o t r a  p a r te ,  e l  

medio de d is p e r s ió n  p e rm it i r á  l a  u t i l i z a c i ó n  de f i b r a s  c o r ta s  

100% n a tu r a le s ,  o s i n t é t i c a s ,  p a ra  f a b r ic a c ió n  de p ap e l o te x ­

t i l e s ,  o m ezclas ap ro p iad as  de l a s  mismas.

Como r e g la  g e n e ra l ,  e l  medio de d is p e r s ió n  debe exhi 

b ir  una v is c o s id a d  mayor que aproximadamente 3 c e n t ip o is e s .  -



Aunque puede lo g ra r s e  a lguna  form ación  de mechones -  

aún a e s te  b a jo  n iv e l  de v is c o s id a d  cuando se c o n tro la n  ap ro ­

piadam ente o t r a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de o p e rac ió n  y cuando se em­

p lea n  f i b r a s  s e le c c io n a d a s , se re q u ie re  una v is c o s id a d  mayor -  

5. de 10 c e n t ip o is e s  p a ra  o b ten e r buenos r e s u l ta d o s .  P r e f e r ib le ­

m ente, se  u t i l i z a  un n iv e l  de v is c o s id a d  de 30 c e n t ip o is e s  y 

más, p a ra  o b ten e r m ejores r e s u l ta d o s .  La v is c o s id a d  rea lm en te  

u t i l i z a d a  v a r ia r á  y , p a ra  a p lic a c io n e s  p r á c t ic a s ,  puede s e r  -  

ta n  a l t a  como 250-300 c e n t ip o is e s .  Según se a p re c ia rá ,  c i e r t a s  

1 0 . c o n s id e ra c io n e s  p r á c t ic a s  c o n tro la rá n  e l  l ím i te  s u p e r io r ,  y a  -  

que l a s  v is c o s id a d e s  extrem adam ente e lev ad as pueden te n d e r  a  -  

i n t e r f e r i r  con l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de d ren a je  de un s is te m a . 

O tros l ím i te s  p r á c t ic o s  r e l a t i v o s  a  l a  o p e ra b i lid a d  de l a  má­

qu ina  de f a b r ic a c ió n  de papel in c lu y e n  e l  v ac ío  d isp o n ib le  p a - 

1 $. r a  s e p a ra r  e l  medio de d is p e rs ió n  s in  romper l a  banda, í a  fac í, 

l id a d  de e x tra c c ió n  d e l medio y e l  e fe c to  de su p resenc ia : res j. 

dual en l a  banda a s í  como lo s  f a c to r e s  económicos aso c iad o s -  

con e l  s is te m a .

E l m a te r ia l  c o n tro la d o r  de v is c o s id a d  puede se r"u n  ma 

20. t e r i a l  n a tu r a l  o s in t é t i c o  o m ezclas de lo s  mismos. SiMjambargo, 

lo s  m a te r ia le s  c o n tro la d o re s  de v is c o s id a d  p re fe r id o s  sen: l a s  re. 

s in a s  de a l to  peso m o lecu la r, t a l e s  como lo s  p o lím e ro s^ so lu b le s  

an agua, form ados por l a  p o lim e riz a c ió n  de a c r ila m id a . E s to s  -  

po lím eros se u t i l i z a n  p re fe r ib le m e n te , ya que sus so lu c io n a s  -  

25. acuosas d i lu id a s  pouden c o n tro la r s e  fá c ilm e n te  p a ra  p ro v ee r l a  

v is c o s id a d  deseada én e l  á re a  de d re n a je  d e l s is te m a . E l p o l í ­

mero de a c r ila m id a  p re fe r id o  empleado es un m a te r ia l  vendido -  

por l a  Dow Chemical Company ba jo  e l  nombre co m erc ia l Separan -  

AP-30. Pueden tam bién  u t i l i z a r s e  o tro s  m a te r ia le s  t a l e s  como e l  

30 óxido de p o l ie t i l e n o  vendido por l a  Union C arb ide C o rp o ra tio n
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bajo  e l  nombre Polyox WSR 301, a s i  como so lu c io n e s  se lec c io n ad a s  

de c a rb o x im e tilc e lu lo s a  p ro d u c to ra s  de v is c o s id a d . Además, o tro s  

m a te r ia le s  convencionalm ente empleados que p ro d u c irá n  v isc o s id a d  

c o n tro la d a  en so lu c io n e s  acu o sas , in c lu y e n  e l e c t r o l i t o s  po lim éri, 

eos s i n t é t i c o s ,  so lu b le s  en agua, de ácido  m e ta c r í l ic o  y sus co - 

p o lim ero s , a s í  como m a te r ia le s  p ro d u c to re s  de v is c o s id a d  n a tu ra -  

l e s ,  t a l e s  como enzim as d eg ra d ab le s , m ezclas de gomas n a tu ra le s  

y s i n t é t i c a s  y s a le s  in o rg á n ic a s . S in  embargo, de conform idad -  

con l a  m odalidad p r e f e r id a  de l a  in v en c ió n , e l  m a te r ia l  de con­

t r o l  de v is c o s id a d  debe s e r  t a l  que se a  e s ta b le  a  l a s  fu e rz a s  -  

c o r ta n te s ,  que pueda a ñ a d irse  en e l  cab eza l o to lv a  y que man­

ten g a  su v is c o s id a d  h a s ta  e l á re a  de d ren a je  del s is te m a  y a -  

t r a v é s  de l a  misma.

Según se  m encionó, e l  t ip o  p a r t ic u la r ' de elem ento f o r -

mador de banda u t i l i z a d o  y l a .v i s c o s id a d  e s p e c í f ic a  empleada pa-
, ' ''r a  e l  medio de d is p e r s ió n , dependerán de o tro s  f a c t o r e á 'i n t e r r e -  

la c io n a d o s , t a l e s  como e l  t ip o ,  e l  d e n ie r  y l a  lo n g itu d  dé l a s  -  

f i b r a s  empleadas en l a  d is p e r s ió n  de f i b r a s .  Uno de Ice"A spec­

to s  p a r t ic u la rm e n te  v e n ta jo so s  de l a  p re s e n te  in v e n c ió n ,e s  e l  he 

cho de que l a s  bandas mechosas pueden p ro d u c irse  de una am plia -  

v a r ie d a d  de f i b r a s  n a tu r a le s  y s i n t é t i c a s  p a ra  f a b r ic a c ió n  de pa 

p e í  y t e x t i l e s .  Por ejem plo, l a s  f i b r a s  c o r ta s  a r t i f i c i a l e s  o 

s i n t é t i c a s  p a ra  f a b r ic a c ió n  de p ap e l o t e x t i l e s ,  ra les-com o r a ­

yón, ny lon , p o l ié s t e r e s  o po lím eros v i n í l i c o s  o copolím eros v in í  

l í e o s ,  pueden u t i l i z a r s e  y a  sea  s o la s  o en com binación con f ib r a s  

n a tu r a le s  t a l e s  como f ib r a s  de f a b r ic a c ió n  de p ap e l K ra f t  no -  

b lan q u ead as, de cáñamo de m an ila , y u te  y s im ila r e s .  Además, pue­

den tam bién em plearse  f i b r a s  in o rg á n ic a s , t a l e s  como v id r io ,  cu ar 

zo, cerám ica , la n a  m in e ra l, a sb es to  y m a te r ia le s  s im ila r e s ,  de -  

conform idad con l a s  enseñanzas de l a  p re se n te  in v en c ió n .30.
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Las f i b r a s  s i n t é t i c a s  pueden v a r ia r  ta n to  en d e n ie r 

como en lo n g itu d , aunque se p r e f ie r e n  generalm ente l a s  f ib r a s  

de menor d e n ie r . Se han u t i l i z a d o  con é x ito  f ib r a s  de aproxim a 

demente 1 o 1 , 5  d e n ie r  por fila m e n to  (dp f) a aproximadamente -  

15 dpf y más, con p roducc ión  de r e s u l ta d o s  e x c e le n te s . S in  em­

b arg o , con e l  m a te r ia l  de mayor d e n ie r es generalm ente  necesa­

r io  u t i l i z a r  una menor c o n c e n tra c ió n  de f i b r a s  y un medio de -  

d is p e r s ió n  más v is c o s o . Según se a p re c ia rá ,  e l  d e n ie r  mínimo y 

máximo empleados dependerán de muchos o tro s  f a c to r e s  r e la c io n a  

dos, incluyendo  lo s  req u e rim ie n to s  d e l p ro d u c to , l a s  c o n d ic io ­

nes de o p e rac ió n  de l a  m áquina, l a  c o n s is te n c ia ,  e l  tamaño de l 

tam iz , e t c .

La lo n g itu d  de l a s  f i b r a s  s i n t é t i c a s  empleadas depon 

de en un a l to  grado de l a  m a lla  de alam bre o tam iz p a r t i c u l a r  

u t i l i z a d o  y v a r i a r á  de aproximadamente 3.-]8  mm o más h a s ta  va­

r i o s  c e n tím e tro s  y puede s e r  del t ip o  de e s to p a  c o rta d a  r e c ta ,  

u t i l i z a d a  en l a s  o p e rac io n es  de fa b r ic a c ió n  de papel c* del t i ­

po de f i b r a  c o r ta  t e x t i l ,  r iz a d a  o r e c t a .  Según se m encionó, — 

se p r e f i e r e  u t i l i z a r  e l  m a te r ia l  de d e n ie r  más f in o  que tenga 

una lo n g itu d  de aproximadamente 1 2 . 7  a  19.05 mm o más; con e l  

f i n  de im p a r ti r  a l  m a te r ia l  suav idad  m ejorada m ie n tra s  se r e ­

t ie n e n  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e sp o n jo sid ad  de ab so rb en c ia  de­

sead as . S in embargo, pueden tam bién em plearse m ezclas que u t i ­

l i c e n  f i e r a s  n a tu r a le s  y s i n t é t i c a s  p a ra  f a b r ic a c ió n  de p a p e l, 

que tengan  lo n g itu d e s  menores que 1 . 5 9  mm o menos, dependiendo 

de l a s  p ro p ied ad es y c a r a c t e r í s t i c a s  p a r t i c u la r e s  re q u e r id a s  -  

en e l  p roducto  f i n a l .

Ademas de l a  lo n g itu d  y e l  d en ie r de l a s  f i b r a s  em­

p le a d a s , l a  c o n s is te n c ia  o c o n fig u ra c ió n  de l a s  f i b r a s  en l a  — 

d is p e r s ió n  a n te s  de l a  form ación de l a  banda r e q u ie re  un con—
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t r o l  aprop iado  p a ra  f a c i l i t a r  l a  form ación  de l a  c o n fig u ra c ió n  

m echosa. Como r e g la  g e n e ra l ,  l a  menor c o n c e n tra c ió n  o c o n s is ­

te n c ia  de f i b r a s  com patib le  con una buena l ib e r a c ió n  del p ro­

ducto r e s u l ta n te .d e  l a  m alla  de alam bre form adora de banda, es 

muy d eseab le  p a ra  una m ejor fo rm ación  d e l mechón. C onsecuente­

m ente, se puede u t i l i z a r  una c o n c e n tra c ió n  de f i b r a s  que v a r ié  

de aproxim adam ente 0 . 02% a aproximadamente 1%, l a  e s c a la  p re fe  

r i d a  siendo de aproximadamente 0.05% de c o n c e n tra c ió n  de f i b  -  

b ra s ,  En l a s  o p e rac io n es  norm ales de la b o ra to r io  se  ha encon­

tra d o  que una c o n c e n tra c ió n  de f i b r a s  de aproximadamente 0 . 1% 

produce re b u lta d o s  c o n s is ten tem e n te  buenos. La c o n s is te n c ia  so­

b re  m áquinas g randes de fa b r ic a c ió n  de p ap e l v a r i a r á  por supues 

to  con l a s  co n d ic io n es  de l a  m áquina.

La c o n c e n tra c ió n  de f i b r a s  y l a  v is c o s id a d  de l d isp e r  

san to  a fe c ta rá n  tam bién e l  grado de v ac io  o su cc ió n  que 'debe  -  

s e r  ap licad o  a l  lado  i n f e r i o r  de l elem ento form ador de p a p e l du 

r a n te  l a  form ación  de l a  banda, con e l  f i n  de p ro v eer e l .e f e c to  

mechoso deseado. Aunque puede o b te n e rse  un buen mechoneado bajo  

co n d ic io n es  ap ro p iad as  aun en a u sen c ia  de v a c io , se p r e f ie r e  ge 

nera lm en te  a p l ic a r  un v ac ío  a l  lad o  i n f e r i o r  de l a  m alla  de — 

alam bre form adora de banda, a medida que l a s  f i b r a s  son d eposi­

ta d a s  sobre  l a  misma, con e l  f i n  de a se g u ra r  l a  dinám ica de 

f lu id o s  a p ro p iad a  d e l s is te m a . S in  embargo, e s ta s  v a r ia c io n e s  -  

dependerán no únicam ente de l a  c o n c e n tra c ió n  de l a  f i b r a  y de -  

l a  v is c o s id a d  del medio de d is p e r s ió n , sino  tam bién de o tro s  -  

f a c to r e s  a so c iad o s  con e s to s  s is te m a s , t a l e s  como e l  g ro so r del

alam bre y e l  t ip o  y l a . l o n g i tu d  de l a  f i b r a  u t i l i z a d a .

Un f a c to r  a d ic io n a l  que debe c o n s id e ra rs e  cuando se -  

u t i l i c e  l a  té c n ic a  de l a  p re s e n te  in v en c ió n  es e l  peso d e l mate 

r i a l  que se e s tá  p roduciendo . La té c n ic a  d e s c r i t a  en l a  p re se n -
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t e  es capaz  de p ro d u c ir  un p roducto  mechoso a  pesos ta n  b a jo s  

como aproxim adam ente 17 g/m^ y aun ta n  b a jo s  como 8 .5  g/m^. -

S in  embargo, d ichos m a te r ia le s  de peso l ig e r o  son p roducidos -  

únicam ente por c o n tro l  muy f in o  sob re  lo s  o tro s  f a c to r e s  aso­

c ia d o s  con l a  té c n ic a ,  y e l  peso base  de l a  mayor p a r te  de lo s  

m a te r ia le s  es de por lo  menos 34 g/m^ o mas.

Puede a p re c ia r s e  que l a  fo rm ación  de l a  c o n fig u ra c ió n  

mechosa se i n i c i a  a l  p r in c ip io  d e l p roced im ien to  de form ación  

de l a  banda y se  c re e  de hecho que e l  mechón es l a  p rim era  por 

c ió n  de l a  banda que s e ré  form ada a  medida que l a s  f i b r a s  son 

d e jad as  c a e r  sob re  l a  p o rc ió n  s ó l id a  d e l elemento form ador de 

banda y son im pulsadas a  t r a v é s  de l a  a b e r tu ra  in te rm e d ia , de 

b ido  a  l a  dinám ica de f lu id o s  d e l s is te m a . E sto se m uestra  -  

i lu s t r a t iv a m e n te  en l a  f ig u r a  1 . A medida que l a  banda aumenta 

su e sp e so r , se d e p o s ita n  más f i b r a s  ta n to  en lo s  mechones o -  

f a s c e s  como d en tro  d e l cuerpo de l a  banda, h a s ta  que é s ta  a l ­

canza  sus peso base  y r e s i s t e n c i a  deseados. S i l a  d e p o s ic ió n  -  

de l a s  f i b r a s  te rm in a ra  después de l a  form ación  de l mechón o r i  

g in a l  ún icam ente, se  o b se rv a r ía  que, aunque se p roveyera  una -  

re d  de mechones, e l  m a te r ia l  f ib ro s o  e x h ib i r ía  muy poca r e s i s ­

t e n c ia ,  no te n d r ía .s u b s ta n c ia lm e n te  un c a r á c te r  de lám ina  y no 

p o d r ía  s e r  separado de l a  m a lla  de alam bre form adora "de banda. 

Además, se  ha observado que cuando e l  peso base exoedp de apro, 

ximadamente 204 g/m^, pocas o ninguna de l a s  f i b r a s  d e p o s ita ­

das ad ic io n a lm en te  toman p a r te  en l a  form ación del mechón, s i ­

no que meramente forman una e s t e r i l l a  sob re  l a  p a r te  su p e r io r  

de l a  base  mechosa, con poca o n inguna in te g ra c ió n  de f ib r a s  -  

con lo s  mechones.

Aunque lo s  muchos f a c to r e s  a n te rio rm en te  mencionados 

e s tá n  todos in te r r e la c io n a d o s  con e l  f i n  de p ro v ee r l a  con figu30



ra c ió n  mechosa d e se a b le , se  ha encontrado que pueden e s ta b le c e r  

se c i e r t a s  g u ia s  g e n e ra liz a d a s . En e s te  a sp e c to , se ha en co n tra  

do que se lo g ra n  m ejores re s u l ta d o s  cuando se  u t i l i z a  l a  mayor 

v is c o s id a d  f l u id a  p o s ib le ,  com patib le  con l a  o p e rac ió n  de l a  má 

5 , q u in a , l a  menor c o n s is te n c ia  de f i b r a  com patib le  con l a  buena -

l ib e r a c ió n  de l elem ento form ador de banda y e l  menor d e n ie r de 

f i b r a  a c e p ta b le  en lo s  re q u e rim ie n to s  d e l p ro d u c to . Además, se 

ha encontrado que l a s  f i b r a s  más l a r g a s  no solam ente producen 

mechones más la r g o s ,  sino  que cambien ayudan a l a  l ib e r a c ió n  -  

1 0 . re sp e c to  a l a  m a lla  de a lam bre, debido a l a  banda más f u e r te  -  

que es p ro d u c id a . Además, se  ha encontrado que l a s  m allas  más 

to s c a s  dan m ejores mechones que l a s  c o n fig u ra c io n e s  de m allas 

f in a s  y que l a s  f i b r a s  de d e n ie r  i n f e r i o r  dan un m ejor producto  

mechoso que l a s  f i b r a s  de d e n ie r  s u p e r io r ,  independ ien tem en te  -  

1 5 . de l a  lo n g itu d  de l a s  f i b r a s  empleadas. En r e la c ió n  c o n .íq -a n te ­

r i o r  y según ya se  m encionó, l a s  f i b r a s  de mayor d e n ie r  re q u ie ­

re n  generalm ente una m alla  más g ru esa  y re q u ie re n  tam biáhjuna 

v is c o s id a d  su p e r io r  y una menor c o n s is te n c ia  que l a s  c o rre sp o n ­

d ie n te s  f ib r a s  de d e n ie r  más f in o .  Por ejem plo, una f i b r a  de -  

2 0 . 1 * 5  dpf p ro v ee rá  un producto  mechoso a c e p ta b le  a una v isc o s id a d

de 50 cps y a una c o n ce n tra c ió n  de f ib r a s  de aproxima,dañiente -  

o . 2%, m ie n tra s  que pueden o b ten e rse  r e s u l ta d o s  com parables ú n i-  

cam ente con una f i b r a  de 15 dpf a una v is c o s id a d  de 150 ops y a 

una c o n s is te n c ia  de 0.1%. Según se a p re c ia rá ,  e l  l ím i te  i n f e r i o r  

25. sobre  e l  peso base de l producto  mechoso v a l l a r á  con l a  to squedad  

o g ro so r de l a  m alla  de alam bre em pleada, de modo que puede obte  

n e rse  un m a te r ia l  de menor peso de base  con una m alla  de alam bre 

form adora más f i n a  que con una m a lla  de alam bre más g ru esa .

Según se  m u estra , lo s  mechones son p roducidos sobre  un 

lado  d e l m a te r ia l  únicam ente y lo s  p roducto s que exhiben mechones30 .
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sob re  ambos la d o s  pueden form arse  fá c ilm e n te  d isponiendo  lo s  ma 

f e r i a l e s  de banda mechosos en r e la c ió n  de e sp a ld a  a e sp a ld a . 

Puede a c u d irse  a l  e n tre la za m ie n to  de lo s  p lie g u e s  y a l a  in c o r ­

p o rac ió n  de ag en te s  re fo rz a d o re s  o l ig a d o re s ,  de manara conven- 

5 , c io n a l ,  ya sea  d u ran te  o después de l a  form ación de l a  banda.

Puede tam bién u t i l i z a r s e  suav izam ien to  subsecuen te  u o tro s  t r a ­

ta m ie n to s .

Con e l  f i n  de que l a  p re s e n te  in v en c ió n  pueda s e r  com 

p ren d id a  más fá c ilm e n te , se d e s c r ib i r á  u lte r io rm e n te  haciendo -  

.¡O, r e f e r e n c ia  a  lo s  ejem plos e s p e c íf ic o s  s ig u ie n te s ,  que se dan a 

manera de i l u s t r a c i ó n  únicam ente y s in  p re te n d e r  que e s ta b le z ­

can un l im i te  sob re  l a  p r á c t ic a  de l a  inv en c ió n :

EJEMPLO I

1 b.

2 0 .

25.

Se p rep aró  un medio de d is p e r s ió n  de f i b r a s  con una 

v is c o s id a d  de 150  c p s , como una so lu c ió n  acuosa a l  0.15% ne una 

p o l ia c r i la m id a  so lu b le  en agua (S eparan  A P-30). Se ag regaron  su 

f i c i e n t e s  f i b r a s  c o r ta s  de rayón  de 15 dpf y de 19.05 mm a l  me­

dio v is c o so , p a ra  p re p a ra r  una d is p e rs ió n  de f i b r a s  a l  0.1%. La 

d is p e rs ió n  de f i b r a s  se v e r t ió  en un molde manual de lám ina,. ** 

equipado con un tam iz  de alam bre cab leado  de bronce de '24 x 16 

m a lla s , con un á re a  a b ie r ta  promedio de 8 . 1 6  x 10"^ om '̂ y se -  

drenó con e l  a u x i l io  de v a c ío . E l p roducto  f ib ro s o  r e s u l ta n te  -  

fuá  una e x c e le n te  banda de t e l a  mechosa con un peso base  de 86 .7

g/m^.

EJEMPLO I I

S iguiendo e l  p roced im ien to  g e n e ra l del ejem plo I ,  se 

p rep aró  una d is p e r s ió n  a l  0 . 1%, de f i b r a s  c o r ta s  de rayón  de 

1.5 d e n ie r , de 19.05 mm, d isp e rsa d a s  en una so lu c ió n  de p o l ia ­

c r i la m id a  (S eparan  AP-30) con una v is c o s id a d  de 50 c p s . La d i s -3 0 .



p e rs ió n  de f i b r a s  se v e r t ió  en un molde manual de l a  lám ina, 

equipado con una m a lla  de alam bre de p o l i e s t e r ,  de t e j id o  reg u ­

l a r ,  de 1 ó x 16 m a lla s , ten iendo  a b e r tu ra s  con un á re a  a b ie r ta  

promedio ¿e aproximadamente 78 .7  x 10*4 cm^. Se a p lic ó  vacío  a l  

5. lado  i n f e r i o r  d e l alam bre y se p rodujo  un m a te r ia l  de banda no

te j id o  con e x c e le n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  de mechoneado y .un peso -  

base  de aproxim adam ente 8 6 . 7  g/m^.

EJEMPLO I I I

10. Se r e p i t i ó  e l  p roced im ien to  del ejem plo I I ,  u t i l i z a n ­

do una d is p e rs ió n  a l  0.05%, de 70% de f i b r a s  c o r ta s  de rayón  de 

1.5 d e n ie r , de 19*05 mm y 30% de l í r a f t  N eyerhauser en una so lu ­

c ió n  de p o l ia c r i la m id a  (Separan  AP-30) con una v is c o s id a d  de 25 

cp s . E l m a te r ia l  de banda r e s u l ta n te  exh ib ió  e x c e le n te s  .carac te  

15. r í s t i c a s  de mechón a  un peso base  de 8 1 . 6  g/m^.

EJEMPLO IV

Se p rep a ró  una d is p e rs ió n  de f i b r a s  a l  0.12% de f ib r a s  

c o r ta s  de rayón  de 1.5 d e n ie r  de 1.27 cm d isp e rsa d a s  eá una so lu  

20. c ió n  de goma k a ra y a , con una v is c o s id a d  de 40 cp s. La d is p e rs ió n  

de f i b r a s  se v e r t ió  en un molde de lám ina m anual, equipado con 

l a  m alla  de alam bre de p o l ie s t e r  de 16 x 16 m allas  del'.;,ejemplo 

I I  y se a p lic ó  un v a c ío  a l  lad o  i n f e r i o r  de l a  m a lla  p a ra  ayudar 

a  l a  se p a ra c ió n  d e l medio de d is p e rs ió n . Se p rodujo  una t e l a  me- 

25. chosa no t e j i d a ,  e x c e le n te , con un peso base  de 224.4 g/m .

EJEMPLO V

Se p rep aró  una d is p e rs ió n  de f i b r a s  c o r ta s  de rayón  

de 1.5 d e n ie r , de 19.05 mm, en una so lu c ió n  acuosa de una s o lu -  

30. c ió n  de p o l ia c r i la m id a  (Separan  AP-30) con una v is c o s id a d  de 50



**1

5.

10.

* ** * 
J* ... *!* 23

c p s , y se  a lim en tó  en a l  cab eza l de l a  máquina de f a b r ic a c ió n  de 

p ap e l a  una c o n s is te n c ia  de f i b r a  de 0.2%. La máquina se proveyó 

con una m alla  de alam bre cab leado  de b ro n ce , in c l in a d a ,  de 24xi8 

m a lla s , con a b e r tu ra s  de un á re a  promedio de aproximadamente

43*7 x 10*"  ̂ cm^. La d is p e rs ió n  se a lim en tó  a l  c ab e za l de l a  má­

q u ina  de f a b r ic a c ió n  de p ap e l s in  cam biar l a  v is c o s id a d  y e l  dre, 

n a je  fu e  a u x il ia d o  por v a c ío . E l p roducto  r e s u l ta n te  fu e  una ex­

c e le n te  t e l a  mechosa con un peso base  de 97 g/m^.

E l ejem plo se r e p i t i ó  u t i l iz a n d o  l a  m a lla  de alam bre -  

de t e j id o  r e g u la r  de p o l i e s t e r  de 1 ó x l6 m a lla s  d e l ejem plo I I  y 

se produjo  tam bién un e x c e le n te  m a te r ia l  de banda no t e j i d o ,  me­

choso .

EJEMPLO VI

Como un ejem plo de l a  v is c o s id a d  increm entada  r é q u e r i -  

15. da p a ra  p ro d u c ir  p ro d u c to s mechosos cuando se emplean f i b r a s  de 

d e n ie r  mayor y menos f l e x i b l e s ,  l a s  f i b r a s  estab lec id as* m ás ade­

la n te  se  d isp e rsa ro n  ait una so lu c ió n  de l a  v is c o s id a d  in d ic a d a . 

En cada c a so , se p rodu jo  un p roducto  mechoso que exhibió,, ex ce len  

t e s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e sp o n jo s id ad , c a íd a  y t a c to ,  cqm parables 

2 0 . a  l a s  de lo s  p ro d u c to s t e x t i l e s .  - y *.

F ib ra D enier L ong itud C oncen trac ión V isco sid ad

V id rio 9 x 2 .54 .03% 250 c j s '

Rayón 15.0 dpf 1.9 .05% 150 cps

Rayón 5 .5  dpf 1.27 1 1 % 100 cps

Rayón 3 . 0  dpf 1.27 . 1% 50 cps

Rayón 1.5 dpf 1.27 . 25% 12  cps

Rayón . 1.5 dpf 1.9 1 1 % 3 cps

30 x  Diámetro en m ieras



EJEMPLO V II

Se r e p i t i ó  e l  p roced im ien to  de l ejemplo I  u t i l iz a n d o  

f i b r a s  c o r ta s  de rayón  de 1.5 d e n ie r  y de una lo n g itu d  de 19.05 

mm, y f i b r a s  de ny lon  de 3 d e n ie r  y de una lo n g itu d  de 3 . 8  cm. 

En cada caso , e l  m a te r ia l  de banda r e s u l ta n te  exh ib ió  ex ce len ­

t e s  c a r a c t e r í s t i c a s  m echosas, l a s  f i b r a s  de ny lon  mayores p ro ­

duciendo mechones de lo n g itu d  su b s ta n c ia lm e n te  mayor que aque­

l l o s  p roducidos por l a s  f i b r a s  de rayón  más c o r ta s .

EJEMPLO V III

Se r e p i t i ó  e l  p roced im ien to  d e l ejemplo I ,  u t i l i z a n ­

do f i b r a s  de rayón  de 1 . 5  d e n ie r , de una lo n g itu d  de 1 9 . 0 5  mm 

y una d is p e rs ió n  con una v is c o s id a d  de 100 c p s . La c o n s is te n ­

c ia  de l a  f i b r a  fu e  de 0 . 1% y se p re p a ra ro n  lám inas q u e-oxh i- 

b ie ro n  e x c e le n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  mechosas y con pesos base  en 

gramos por m etro cuadrado de 2 2 , 3 2 .4 , 5 7 .8 , 7 4 ,8 , 8 8 .4 , 1 1 2 , 

129, 153, 235 y 306. '

Según se  mencionó a n te r io rm e n te , e l  m ate ria l,, de ban­

da mechoso, no t e j i d o ,  de l a  p re s e n te  in v en c ió n , e s tá  p a r t i c u ­

la rm en te  b ie n  adaptado p a ra  u t i l i z a r s e  en l a  m anufactu ra  de a r  

t í c u lo s  "d e se c h a b le s" . E sto s  usos in c lu y e n  no s o la m e n te 'te la s  

de lav a d o , t e l a s  de f ro ta m ie n to , t o a l l a s ,  lim p iad o re s  p a ra  co.s 

m é tic o s , m a te r ia le s  de c u b ie r ta  p a ra  p añ a les  o s e r v i l l e t a s ,  to a  

l i a s  s a n i t a r i a s  y s im ila re s ,  sábanas, paños p a ra  se c a r  p la to s ,  

v e n d a je s , c u b ie r ta s  y o tro s  a r t í c u lo s  m édicos, bandas p a ra  b a r 

b o ro s , c o j in e s  f i e l t r o s  reco g ed o res de po lvo , t e l a s  y motas -  

p a ra  p a ra  polvo y t e l a s  de fro ta m ie n to  da todos lo s  t ip o s ,  sino  

tam bién ropa  t a l  como t r a j e s  de baño y chaque tas d e sech ab le s , 

m a s c a r i l la s  q u irú rg ic a s ,  g o rro s  d esech ab les  y ro p a  i n d u s t r i a l  

y dom éstica  t a l e s  como t r a j e s  y ro p a je s  de novedad incluyendo



f o r ro s  p a ra  ro p a je .  Se a n t ic ip a  que e l  m a te r ia l  de banda no t e j í  

do de l a  p re se n te  in v en c ió n  puede tam bién em plearse ventajosam en 

te  p a ra  baberos a e se c h a b le s , c u b ie r ta s  p a ra  c h a ro la s ,  m an teles -  

in d iv id u a le s ,  t o a l l a s  f a c i a l e s ,  c o r t in a s  d e sech ad le s , b a jo - a l -  

5* íom bras y ta p e te s  de du rac ió n  m edia, c u b ie r ta s  p a ra  p a re d es , ma­

t e r i a l e s  a i s l a n te s  incluyendo  a i s l a n te s  c r io g é n ic o s , lám inas obs 

t é t r i c a s ,  fo r ro s  p a ra  b o lsa s  de dorm ir, fo r ro s  y c u b ie r ta s  p a ra  

alm ohadas, m a te r ia l  de e n v o ltu ra  p r o te c to r ,  o como s u b s tr a to s  pa 

r a  un re v e s tim ie n to  de una com posición su av izad o ra  de t e l a .  E l -  

1 0 . m a te r ia l  de banda p o d r ía  tam bién em plearse como un m a te r ia l  f i l ­

t r a n t e  ya  sea  p a ra  a i r e  o p a ra  f lu id o s ,  t a l e s  como f i l t r o s  p a ra -  

ca fé  o m a te r ia le s  de h o ja  p a ra  in fu s ió n ,  t a l e s  como p a ra  b o lsa s  

de t e ,  y s i  fu e ra n  adecuadamente t r a ta d o s  p o d rían  u t i l i z a r s e  co - ^ 

mo un s u b s tra to  de re v e s tim ie n to  p a ra  a r t í c u lo s  v a r io s ,  t a l e s  co 

15. mo un s u b s tra to  p a ra  cuero s in t é t i c o  o como un s u b s t i tu to  'p a ra  -  

lo s  f o r ro s  de bucaram . Según se  a p re c ia r á ,  p o d rían  form arse  tam­

b ié n  e s t r u c tu r a s  lam in a re s  d e l m a te r ia l  de banda no te j id o  de l a  

p re s e n te  in v en c ió n , incluyendo  un idades lam in a re s  p a ra  capas r e ­

fo rz a d a s  de p e l í c u la  de p l á s t i c o ,  p a p e le s  lam inados o m oldeados, 

2 0 . d ifu s o re s  de lu z ,  p a n ta l l a s  p a ra  lám paras o p ap e l d e c o ra tiv o  pa­

r a  p u e r ta s  c o r r e d iz a s ,  o e l  m a te r ia l  p o d ría  u t i l i z a r s e  éh b o rd e -  

l e n a ,  b o lsa s  o sacos e s t i r a b le s  o p a ra  u t i l i z a r s e  en t a p i c e r í a  

p a ra  m uebles dom ésticos y de au to m ó v ile s . Según se a p re c ia rá ,  l a  

a n te r io r  l i s t a  de usos no se p re te n d e  que sea  e x h a u s tiv a  sino  me 

25. ram ente i l u s t r a t i v a  de l a  v e r s a t i l i d a d  d e l m a te r ia l  producido  de 

conform idad con l a  p re s e n te  in v en c ió n .

Según s e r á  e v id en te  p a ra  p ersonas e x p e rta s  en l a  tecno  

lo g ia ,  pueden h a c e rse  v a r ia s  m o d ific a c io n e s , a d ap tac io n e s  y va­

r ia c io n e s  de l a  d e sc r ip c ió n  a n te r io r ,  s in  a p a r ta r s e  de l a s  en se- 

30. Ranzas de l a  p re s e n te  in v en c ió n .
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E l Modelo de U t i l id a d ,  que se s o l i c i t a  por v e in te  — 

años, p a ra  España, de acuerdo con l a  v ig e n te  L e g is la c ió n  debe­

r á  r e c a e r  sob re  "MATERIAL EN FORMA DE BANDA, FIBROSO, NO TEJI­

DO Y TENDIDO CON AGUA.", con P r io r id a d  de l a  Demanda de P a te n te  

en U.S.A. núm. 341.699^ de fec h a  15 de marzo de 1973, (R eiv inn

d ic a c io n e s  1 a  l a  6 ) ,  según l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s  dei
l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . — M a te r ia l  en form a de banda, f ib ro s o ,  no t e j id o  y 

tend ido  con a g u a ,d e l t ip o  que exhibe a l t a  e sp o n jo s id ad , a l to  -  

volumen, a l t a  suav idad  y a l t a  a b so rb en c ia , c a ra c te r iz a d o  por­

que comprende una p o rc ió n  p la n a  de cuerpo y una p lu r a l id a d  de 

mechones de f i b r a s ,  sep arad o s, in te g r a le s  con l a  p o rc ió n  de -  

cuerpo y que se e x tien d e n  lib re m e n te  h a c ia  a fu e ra  de su su p e r­

f i c i e  en l a  form a de fa s c e s  de f i b r a s  de t ip o  de tram a, lo s  ma 

chones estando  c o n s t i tu id o s  por f i b r a s  in d iv id u a le s  su je ta d a s  

en l a  p o rc ió n  de cuerpo por uno de sus extrem os únicam ente.

2 .  -  M a te r ia l  en forma de banda, f ib r o s o ,  no t e j id o  y 

ten d id o  con agua, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  por 

que lo s  mechones de f i b r a  e s tá n  c o n s t i tu id o s  por una "p lu ra lid a d  

de f i b r a s  in d iv id u a le s ,  apretadam ente a so c ia d a s , sub stán c ia lm en  

t e  a l in e a d a s ,  a n c la d a s ;e n  l a  p o rc ió n  de cuerpo y q u e ,te rm in an  

en extrem os de f i b r a  l i b r e s .

3 .  -  M a te r ia l  en form a de banda, f ib ro s o ,  no t e j id o  y 

ten d id o  con agua, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  por 

que lo s  mechones se d isponen en una c o n ce n tra c ió n  e lev ad a  so­

b re  una s u p e r f ic ie  p lan a  de l a  p o rc ió n  de cuerpo y exhiben una 

a p a r ie n c ia  ondulada y ahusada con una c o n fig u ra c ió n  d e l t ip o  -  

de tram a.



4 .  -  M a te r ia l  en forma de banda, f ib r o s o ,  no t e j id o  y 

ten d id o  con agua, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  por 

que l a  banda e s tá  c o n s t i tu id a  por f i b r a s  d is p e rs a b le s  en agua, 

d isp e rsa d a s  a le a to r ia m e n te  a  t r a v é s  de l a  p o rc ió n  de cuerpo y

5. a lin e a d a s  su s ta n c ia lm e n te  den tro  de lo s  mechones in d iv id u a le s .

5 .  -  M a te r ia l  en forma de banda, f ib ro s o ,  no t e j id o  y 

tend ido  con agua, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  por 

que l a s  f i b r a s  den tro  de l a  banda in c lu y e n  f i b r a s  s i n t é t i c a s  o 

a r t i f i c i a l e s  de por lo  menos aproximadamente 1 dpf y una lo n g i

1 0 . tu d  de aproxim adam ente 3 . 1 8  mm h a s ta  25.4 mm y más.

6 .  -  M a te r ia l  en form a de banda, f ib ro s o ,  no te j id o  y 

ten d id o  con agua, según l a  r e iv in d ic a c ió n  5, c a ra c te r iz a d o  por 

que l a s  f i b r a s  son una m ezcla de f i b r a s  p a ra  f a b r ic a c ió n  de pa 

p e í y t e x t i l e s .

1 5 . 7 . -  MATERIAL EN FORMA DE BANDA, FIBROSO, NO TEJIDO Y

TENDIDO CON AGUA.

Según queda su s ta n c ia lm e n te  d e s c r i to  en l a  p re s e n te

........................ / ................... ..

2 0 . ,



o*

-  28 -

Memoria que c o n s ta  de 28 h o ja s ,  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  

c a ra  y acompañada de d ib u jo s .

M adrid, 1 1  1974
THE DESXTER CORPORATION
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