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MEMORTIA DE3CRIPTIVA
sobre:
"Procediniento y aparato para la produccidn continua
¢s vidrio chapeado®,

SOLICIPACTES:  GLACSRIES DE ST.ROCH, Société Anonyme,

con domicilio en 50, Fue du Luxembourg,

La prosente inveneidn ze refiere a un procedimiento
¥ su aparato especlal corresgp .udiente para ia fabricucidn ae
vidrio chapeaco en contInio, aplicable & las instalaciones
de producecidn de vidrio en uojas tanto vor laminado como
por estirado.

Los procedimientos hseta shore utilizados tropezsban oon
la dificultad de¢ produclr, ¢n contfnuo, vidrio chapeado en el
cue el espesor de la capa d4¢ chapesdo pudiera variar a voluntad
a la vez qus permaneciz uniforme nor toda la extensidn de

la :{lojao
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Bn clertos procedimiontos, low vidirios & chapear
se leminan scparadamerte y ce sueldan desrudc mediante un
laninedo ulterior, No ¢s sin cuibargo posible lamdnar de
un modo regular dos hojas cs un espegor inferdor a 2 mm,

¥n otros rrocedimientos , se smnlea vidrio triturado
que se vd extendicndo mediante un distribuidor sobre el vidrio
de base en fusidn, Como el Lafio &¢ dicuo vidrio dsbe estar
necegeriaments préuimo ¢ lu tunveratura de trabajo, le fusidn

de vidrio triturado eg imper ecta y las sune rficisebbltenicas,

g

gosas,
Tambien es conocido zplicar vidrio fundiao zobre el

vidrio de base en fusidn y wrovocar la Loldamdure € 108 (08

vidrios en el dispositivo de alimentzcion do uns instalecion

irado. Dicno procediciento permitc obtener, al formarse
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la hoja d= vidrio, una capu welgsds e chapeado, perc p.rjudi-—

3

ca la rogulzridad ce l2 Tormacidn o lu hojm, 81 espescr acl
chapeaco CGeperde escneizlmerte du las tempersturas és los
dog vidriow gue es muy dific l controlar con exachitud,
Dicho procedimiento ez muy delicado, 1w regularided en ancaura
dszl chapeado no puede woaificarsc cuundo 1o operacilbn estd
en marcha y &l rendlamiento dtil el wvrocedimizsnto cs reducildo.
Ie dinvencidn tiens por cbjeto evitar dichos inconve-—
nientes y sbtener con una regularidaed nerloctn vidrios cuya
capa G cnspeado pucds roducirsc = ueg fraceidn <o un milfvietro,
puaiendo adunds cfoctuarse la vegulaclén (el espednr curante
el furnclonmi iento ce lz instelzeibi, yu ses uns instal eidn
de lawinadc o de egtiiado.
Segun la presente invencifn,se hucs nesar el vidlo
e base en fusidn bujo un fistador gque constituye un recipiente

en el sue so¢ int.uvduce, tambicn en ectado de sidn, sl vidrio



N
&)
.

60.

C
Ui
.

oy
i Y
s

201467 ..

de chapeado que se vierte para yue forme en la superficie del
vidrio &o base una cupé Gelgaca gue ge susica a este wltimo
antes Ge tormarse la noja. E1 esresor de la capa de chapeado
puede regularse an todo momento vacriungo iz cantidad de widrio
d= chapeado iatroducida en ¢l flotador y 1z regularidad del
especor de la capa de cuormezdo nor toda la anchura de la hoja
ge pueds mantensr con fucilicad, aun cuando dicho espesor
llegue a ser ten roducido como uns fraceidn ¢ milimctro.

Los aparutos uitilizados para la ejecueldn del
procedimiento abjsto de la preserte invencidn comrrenden un
Tlotador on forme te artesa sumergido en ol baXo de vidrio
de base y alimentado ror un pesauetic rociplente suxiliar
que contiene ¢l bzilo Gul chapezco, Para lo fabriczcidn ds
vidrios cunapezcos do difercvntes colores so puedu: aispouner
convenientencente varios recinisntes suxiliiares gue, en reposo

estdn calisntes por lor sa.es de culefuceldn del recipivnte

principal ¢us= contisne <l vidric ¢z baze, estando dizpuesto
el ruciciente suxilisr =n Za2rviclio, enirents del recinicznte que
debe ir alimentando

in los dibujos adjurtos que repr:isentan dos ejemmlos
de ejecuci 8n el invontos

La fig. 1 ropresenta une inctalicids parm la produe—
cién < nojms as vidrio ciazpeado oor lawinado, en corte horizon-
tal seain una 1fnez gque ES2 nor eneima del nivel gel vidrio
Ge bvase,

la fig. 2 es un corte vertical narciszil seain la 1linca
TI-1I de la £ig. 1.

Ia fig. 3 es un cirte vertical ssgin la 1fnsea TII-IIT
de la fig, 1.

Is fig. 4 e , a uzyor cscala, Ul corte sransversal
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del flotador de digtrivucidn del viario &e charneado,

Iz fig,5 reprusenta on ccrte vorticel unzs instalacidn
para la produccidén de vicrio chapeado por estirado,

#n la Torma de ojecucidn representacs en las figuras

a4 4, ¢l vidrio do base a eztd fundido .n ur reeipiente 1 que

puede szr de counstruceldr usual, viendose Unicausnic en el
dibujo su parte posterior,., ol wvidrio fundido y afinado fluye
por urn travesadic 2 a un pequefio ante-recipienie 3 en el que

etd casi completumente sumergido un flotadar 4 en forma de

.,«Y

artesa provisto deo ura espocie de tabiyue int:rioxr § que le

divide en dor compartiuientos ¢ y 7 ( Tig. 4).

31 flotador 4 se extiende por toda la arichurs del
ante-recipiente 3 que ss senciblemente igual @ la anchura de
le. noja C» viario chapeada que na de formarse, Para mantener
el flotagor con su posicidén debida, hay Tormadas e¢n las parsdes

¢l ante-reciviente, dos musccas 8, destinadas a encajarse por
sus extremos, bztan@o constituiao el flotador de un matoerial
cerdmico menc: denso qQue :1 vidrio, dicho flotador se mentiene
& la alturs descaga con relucidn al nivel dsl vidrio fundido
por medio s custro rescrtes regulubles 9 fue oo zpoyan gobre
gue extremos, Dichos revtrtes se regulan desde sl exterior
por wedio ds dicpositivos conocidoz, tules como log que se
utilizan por sjemplo en el nrocedimicnto Fourcault parz la
regulacidn ce 1z posiecidn el dispositivo de =limentzcidn.

31 flotador 4 forma un tabique ¢n la srayedoris del
vidrio de base cuc viene ol roeipiente 1, pasando dicho vidrio
por debajo dzl flotador scgin las flechas a' (fig. 4) y
fluye por el vertederc 11 del srie-reeciviente hacis la

laminadora 12,

il vidrio de chapeado b, por ejemnlo, un vidrio OPACO



110,

120.

130,

2014067

© colorcado,estd conterido sn wr pequedis recipiente auxiliar

10 que se aplicz contra uns de lag npurcdes del ante-recilpients
3s Zn dicho rucipiente auxiliar, calentzdo por un quenador 13,
un hornillo 14 de caudul reguluble esrga continuanmente
Una cantidad dsterminada de couposicidn. W1 vidrio de chapeado,
fundido y refinado en el reei, iemte 10 pass nor dobajo wel

Ttabigue 15 ¥ fluye 10T Wi tuberfs 1€ al compartiwiento pos—
terior 7 &l flotador 4, dondu wse eutience. Degpuds de haber

pasado bajo el tuiique 5 (fig.4) sube seqin indiczn lag flc cnas
b' al compartimiento 6 y franjues el lgbio 17 que le

distribuye en una sdban. de esnesor uniforme sobrs el vidrio

as base ol gue se suelds,

El espesor do la cupu d: chupeado cevends dirsctauente
ds la velocidad & que vdn irtroducidndose las piezas en el
horno 14; serd ,pues, suficiente regular dicha velocidzd
para regular s voluntad el esyesor de la cupa ds chtpe ado
por otra parte, la regulicidn relative te low resortes?ﬁé el
modo de mantencr uns Gloiribueidn reguler aol chupeado por
todae la anchurs ce lo holJa.  Lgts ltine s den
tel moGo conoeido, nor lg lamincdora 12,

Ia sold .dura G: los do. vidrios se= efectda g este
modo tan pronto cowmo 22 elcucniran , en la proximidaed inme-—
diata del 1labic 17, G=l flotador, es decir, antes de que tengg
lugar la formacidn ae 12 noja en la lzminadora, & esie modo

ge muedern obtensr vidrics chapeados nerfectanente Svldados, en

@
}_.l

log gque lao capa ac cnsjeado puede tener cualquiler espeaor

deseado en relacidn con la del vidrio d: bas
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tftulo de ejemplo, s hu podido, con recipientes
suxilisres ds Gimensicnes muy restringidas, febricar hojas ge

vidrio en laz gue la c2p2 4o chursado no tenfa wds que un
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@sve gor del orasrn de una afeiim Ge nilfmetro; wef pues, para
chapear BOUOm2 vor &fu con una cepas de O,1 mm, de vidrio
opzco,le capacidad horaria de fusidn del reciriente auxiliarp
no era mas que de unos 32 kgs,

Sucede por ello yue =2 dsbe pasar rdpidamente de la
fabricucidn ¢ un vidrio chupeado a stro vidrio de color
diferunte. Con dicho objeto sc dilsnone convenientemente
varios recipientes zuxiliares pequefios 10, 10', 10" ...

(fig. 1), montados sobre ruedas 18, (fig. 4) d¢ mcdo gue

puedan desplazarse por unos carriles 19 y ser conducidos wor un
transbordador 20 a la posicidn az trabzjo o a la posiecidn de
egsmera donde pucacen czlentarse por medio goe leog zases guena-
dog del reciniente gprunde,

In la figura 1, el reci iente .raunde 1 g3 supone que

¢

tiene dos guenudar s ern cuve2a ¥y unae llzma en forma de verradu—
ra,puciendo utilizarse evidentenente cualguier otrz conctruc—
cidn. 5n una do lag wuredes luterzsles hay dispuestas unes
aberturas 21 enfrente de las cuzles se colocan los recipientes
pequefios 10' , 1O en espera, cuys zbortura de envrada estd
en comunicunidn por sedio Gu R oriilicio 22 con la chimones
princina

Tembien go pucden digponar unos= recipientes ds
regerva gue cceiltlenen cada uno un vidrio de color diferente y
8s csilentan por una pequera dsrivacidn de los zases yuemsdcs
dul depdedito grande

%1 procediniento sesgul la invencidn -e e« lica igual-
mente u le produceidn de hojas do cnspeado por estirado. Ia
fig. 5 represeita esquemdticaliente uns disposicidiu convenien-—
te par:z dicho cobjoto, indicando zn este caso lus cifras de

referencia utilizadaz :n les figuras 1 o 4, slemento: correge
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pondientes a los de¢ las roeferidas figursg, wstande el norno 10
auxiliar coloczde al ladec d: 12 chniucnes de estirado, el

vidrio d: chanexdo b es conducido por el canal 186 al

flotador 4 cuyo emnlazani-nto, con relacidn 2l vié d: la

1o5. hoja estirada 23, se dotsruing d¢ modo gue no =xlista peligro

2lgzuno de gue gz produzcan corrisntes de  retorno del wviario

«¢ basz a

e cobrentiende que rodrdn iutroducirsse wmodificacio-

(921

nes en les disposiciones represeniadas, o titulo ds ejemplo,
170, sgin gzlirse por ello ael Srew os la invenci éa.

E_C 2 4

Descrita gsuficientenente 12 nuwturaleze &wi invento,
yef como 1& manera Go realigarlo en la prdetice, debe hacerse
censtar cuc lag Gicposiciones anteriormerte indicadas son
175, suscesptibles oo modificaci-nes Jde detalle, < cuanto no
2lteren £u principioc fundanentel. Takibien se nace constar
gue el invento corresponde « unz patente preseniaca en
Belzioa con fecha 1@ dz Mobrern ¢e 1951, w2 300.996, wcogiin—
doge ,nor 10 tanto, o los deneficloS vue concsda los

180, oonvenincg Tibtoricoelovales on vigor ¥ oslendo lo gque constituye
la egercia dd raferido invento ¥ POY leo gue e solicita
Patente ée Invencidn, nor 20 atios 4 =Zgpaflat " Procedimiento

> vidrio chapeado";

y aparato para la produccidn cortiInua g
caracterizdndoss por 1o siguiented
185. 1¢,= Procedimiento y cparato pare la produccidn
contfnua d= vidrio cnzpeudo, caracterizdndose el procedimiento
orgus s¢ intriduce ¢l vidrio du ch&pendo er un flotador que
estd sumergidco pereialmesite on el vidrio do base, y se  hace
pasar ¢l vidrio de base bajo el flotador dw modo qus al

=)

190, trusnzesr este Ultimo, el vierio Ge chureado se reparte
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formando sobre ¢l vidrio e
19 de base unc capa superticianl,

28,.= Procedimicrte s
.= Proc lemto, sequn relvindiewcisn le,

caracterizdndose poraue el vertido del vidrio ds o a
CoHe L0 4 caanezdo

tiene Jugsr = une dlsturei. o
© ) TS JULicsente aol punto de forwscidn

S5 iz la hoja para que 18 £21d.auvs A .
155, de 1 10Ja para que .u eold.dura gu logo @oe vidriow ze haps
A [ b

antes ce gue la hojs vs Torme,
.= Procecivdento, as s
30.= [ plento, ssgur reivindicsel dn 18, carsc—

terizado porque se imprime 2l vidrio ac cnape £do un movimiento

agcendente  wntes do dUe S& Csubords fo rods que

- 3
108 Qo8

vidrios sc¢ pongan cn coutacto en Forma o

™
()

corric enteg S890CCN—-
dentes
4¢,= Procecimiento segdn reivindicwel &n le, carac-

terizado vorgue se regull el ssiesor de la capa de cnanszdo

»J
&

regulzando 1s
203, ] 59 ,= Proéeaimisnto ----- v r=ilvindleocidn 28,
carwctoriz.do porgne =€ Togula lu unifornidsd o lo cape
&5 chapeado regulzndo 1& wosicifn del flotzgor.
68.= Aparato, Pers Lo reslizucién del  procedimiento
. especificudo en la roivildic.cidn 18, caracterizdndose porque
210. Galante sl punto do formacidn do la noja 8¢ dispone un flo-
tador gue Toria un reclriente varcizluento sumergido en el
vidrio ce base y gue prefenta un libio de desbordamiento
situado wmor éebuajo el n1v.l do dicho vidrio estando wlimernta-—
do dicho flotador cw moG? continus &= vidrio ée caapeado oY
215, un recipier te suxiliial.
79,=Aparcto, SEEUN reivindic.cidén 68, caracteriz-do
porque ol flotador sc¢ ré¢duld en alturus con relacién al nivel
d=1 wvidrio de¢ basce.
80.= Aparato, ©-8A reivindic.cidén ve, caracteriz.do

3
[

220 poruue el Flotwdor tione WS unchura correspondiente a la
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enchur: G# lua hoju gue se ho de formal.

90,= Aparato, segun reivindic-cifn 08, caracterizudo
rorque el flotador cstd dividido por una especie do tabigue en
dos compartimicntos, uno yue rseibe el vidrio do chapeado vy el
oero el gus distribuye el lobio 4z aesborda:.iento sobre el
vidrio de base,

108,= Aparuto,segun reivindicacl én b, caracterizaedo
porque ¢l Tlotador vd encujndo en unss wUSScasS que hay
dispuestes en lag smuredes de un ante-recipiente,

11®%.= Aparato, segun reivindic.cidn 68, caracterizado
porque ¢l rocipiente wuxilier v nprovisto de un guenwdor
individual, av un aorno du czud=l rogulsble ¥y de un canal
de paso hmelx ol Fflotador.

122.= Apurato, segun reivindic.cidn 68, caracterizado
porqua el reelpientc principsl que contiene =1 vidrio de base
presexnta en uns pared luatersl, uns o varias aborturas cesti-

nadas o la unidn ¢@ recipientes cuxiliares en espera, astando

. dichos hornos unidos « la chimcnea con objeto de gue puedan

celentarsegpor una parte de log gase8 gquenwdos del recipiente
principzl.

13%.= Aparato,scoun reivindice.cidn 128, carcctari-
zéndose porgue log rocinimmtes suxiliares gson reemplazables
¥y vén montados sobre rueda:, de modo que puedan ponerse gl-
ternativanente en sorvicio, sogun loes necesidsdes,

149.= Frocediidonto y aparsto para lu produccidn
contInus, de vidrio chizpsado; t2l y como gueds substancizlmente
descrito en lu wresente woemoria, e ilustrado ??\30.

dibujos.

POYr una solu curs, Imarid, ! 7 ENE. 1952
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