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PATENTE DE INVENCION

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre:
"FERFECCIONAMIENTOS EN MAQUIFAS TRITURADORAS DE DBSPBRDICIOS
DE GOMA"“.

Solicitante: ROCA-GUIX, S.A. ,
Residencias BARCELONA, Calle Torrijos, 42..

- Nacionalided: Espafiola.

Inventor: Don Enrique Guix Pujadas.

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en'méquinaé trituradorzs de ddsperdicios de gomas y materias
similares, del tipo de las que comprenden dos © mas cuchillas
estacionarigs y otras dispuestas en una pieza porta—cuchillas
rotatoria, de tal forma, que durante la rotacidn de dicha
Pieza se producen cortes sucesivos entre las dos clases de
cuchillas.

Concretamente se refiere la presente invencién a una
construceidn me jorada de la pileza pofta—cuchillas rotatoria
que permite aumentar considerablemente la produccién de la
méquina sin aumento sensiﬁle de la fuerza motriz requerida,

y & un nuevo dispositivo de alimentacién.

En las mdquinas trituradoras conocidaes, las cuchillas

estacionarias y las montadas en La pieza porta-cuchillas

rotatoria son de igual longitud, de modo gue al pasar las
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giratorias frente a las estacionarias 8s produce una

accidn cortante sobre toda la longitud de éstas. De acuerdo
con la presente invenocidn, las cuchillas fijadas en la pieza
portae—~cuchillas rotatoria son de longitud menor que las
ouchillas estacionarias, por ejemplo la mitad de éstas, y
van dispuesfas en dos o més grupos de brazos radizles des-
plagados angularmente los de un grupo con respscto a los. del

otro u otros y que en conjunto corresponden s la longitud

.de las cuchillas estacionarias, de modo gue al girar la

pieza porta~cuchlillas rotatoria se producen cortes sucesivos

entre cada cuchilla estacionaria y alternstivemente las

"cuchillas de uno y o6tro grupo de la piega porta~cuchillas

rotatoria. Esta disposicién permite conseguir un aumento
considerable de 15 prcduécién sin necesidad de aumentsr a
la vez la fuerza motrliz, ya gue los cortes se producen con
nés frecuencia que en las mdquinas conocidas.

Bl diépositivo de alimentecidén comprende un &rbol
trensversal montado en la varte inferior de la tolva y

accionado desde el Arbol principal de la méquina, presentando

dicho 4rbol transversal dos o més ufias que cooperan con tapas

basculantes, equilibradas por contrapesos, abriéndolas a
tntdrvaloe determinados durante la marche de la méquina.

‘ Otras caracteristicas y ventajas de la invencidén se .
desprenderdn de la siguiente descripeidn que se hsce con
relaeidn a los dibujos sdjuntos, en los cuales se ilustra,

a tftulo de ejemplo no limitativo, una forma de realizecién.
Enrdichos dibujos:
Fig. 1 es un corte parcial de la méquina realizado
por un plaeno vertical segin I-I de la Fig. 3.
'Fig. 2 ilustre un corte parcial segin II-II de la
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Fige 1. 201435 

Pig. 3 representa la misma mdquins parcialmente en
corte segin III-III de la Fig. 1. |

Pige 4 es una vista en perspectiva de la pieza porta-
cuchillas rotatoria.

La miquina representada comporta un cuerpo o pedestal 1

que sostiene en cojinetes correspondientes 2 un £rbol

_horizontal 3, as{ como dos platos laterales 4. El 4rbol 3

lleva montado en uno de sus extremos un volante 5, que a la
\
vez sirve de polea de accionamiento, y en el espacio compren-

dido entre los platos laterales 4 la pieza porta-cuchillas

"rotatoria 6, Esta pieza posde dos grupos de cuatro brazos

radiaeles 7 cada uno. Dichos brazos radiales de cada grupo
fﬁrman entre s{ un éngulo de 90° y los de un grupo estén
desplazados en 45° con respecto a los brazos’adyacentes del-
otro grupo (véase especialmente Figs. 1 y 4). Oada uno de
los brazos 7 sostiene una cuchilla 8, sujeta mediante tornillos
de fijabién'g y otros de graduscidén no ilustrados para no
complicar el dibujos |

Con 10 se designan las cuchillas estacionarias gque
por ejemplo en nimero de cuatro estidn montadas en corres-
pondientes traﬁesaﬁos 11 sujétos a su vez a los platos
laterales 4. Dichas cuchillas 10 estén fijadas igualmente
mediante tornillos de fijacidén 12 y otros de graduacién,
no representados, y los mismos se extienden sobre todo el
ancho determinado por los platos laterales 4, es decir, su
longitud es el doble aproximadamente de la de las cuchillas 8
montédas en la pleza porta-cuchillas giratoria 6. La distri-
bucién de las cuchillas estacionarias 10 es tal que en

ningdn caso se efectia simultiieamente un corte entre més
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de una cuchilla‘estacionaria y otra giratoria, aumentdndose
con ello el rendimiento de la miquina y reduciéndose la
fuerza motriz requerida. El maferial desmenuzado pasa de
manera conocida por una plancha perforada semi-cilindrica 13
fijada por debajo de la pieza porta-cuchillas giratoria 6.
Bn los platos laterales 4 esté montadé de menera en sf
conocida una tolva de alimentacién 14, de cualquier tamafio
desegdo, qué conduce el material a triturar al interior de
la m{quina. Con el fin de obtener una alimentacién regular
de la misma, en la parte inferior de la tolva 14 estd die-
puesto un eje transversal 15 gue recibe su accionamiento

desde el drbol prinoipai 3 de la mdquina mediante una correa

‘w .otro 8rgano de transmisidén. El eje transversal esté provisto

de una o varias ufias 16 que corresponden a otras tantaé‘tapag

basculantes 17 que por efecto de contrapesos 18, preferenteé
mente graduables, son cprimidas poﬁ»su extremo libre contra

el oitado eje trensversal 15. Por el lado opuesto de las |
tapas basculantgs 17 estén dispuéstas unas tapas articuladas 19
que se apoyan con su extremo libre soﬁre el eje 15, Diches
tapas articuladas 19 van provistas de escotaduras 20 para
permitir el paso de las uflas 16 durante el giro del eje trans—
versal 15.

El funsionamiento de la midquina descrita es como g

continuacidn se expone:

‘Bl material a‘desmsnuzar se introduce en la tolva de

‘alimentacién 14, de modo que viene @ descansar sobre las

tapas 17 y 19. Las tapas 19 guedan apretadas contre el eje 15
por el mismo peso del material, en tanto que las tapas
bagoulantes 17 se mantienen cerradas por efecto de'ios

contrapesos 18. Al poner la miquina en marché, el ele 15

-4 -



10

15

20

25

30

abren altefnativamente en cada rotacidn las tapas basculantes

17, permitiendo as{ el paso de una cantidad determinada de

mgterial. Para lograr la apertura y cierre de las fapas

' basculantes 17 en forma alternativa y con intérvalos regulares,

las vfias 16 estin distribuidas regularmenteé en el eje 15, es
decir, ocusndo se trata por ejemplo de dos tapas basculantves
como en el.ejemplo ilustrado en el dibujo y de dos ufims
correspondientes, éstas van colocadas en un i smo plano
medio del eje 15 con separacidn angular de 180°, El material
gue pasa al interior de la mdquina cae soﬁre la pieza porta-
cuchillas gigatoria 6 y debido a:lea répida rotaéién de la
misma sé efectia la trituracién de los distintos trozos a
deémenuzar entre las cuchillas rotatoriaa 8 y las estaciona-
rias 10, Los trocitos aortados caen sobre la plancha
perforada 13, pasando por la misma cuando su temafio es més
pequefio que el de los mgujeros de que va'provista; mientras
que_los.trozos todavia mayores contindan siendo arréstrados
y vuelven a ser cortados entre las cuchillas.

Tea disposicién de las.cuéhillas rotatorias en dos o
més grupos de brazos radiales desplazados angularmente loe
de un grupo con respeotova los del otro u otros y que en
conjunto corresponden a la longitud de las cuchillas estacio-

narias, permite una sucesién muy répida de cortes sin que la

 fuerga motriz reguerida sea mayor que la necesaria para eféctuar

un corte entre dos cuchillgs'de la longitud ddlas rotatorias,

consiguiéndose con ello un importante aumento de produccidn.
Se haoe constar que las cuchillas estacionarias pueden

disponerse en cualquier nimero deseado e iguslmente puede

construirse la pieza porta-cuchillas rotatoria con cualquier
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némeio de brazos rediales, es decir, en lugar de prever dos

‘grupos de cuatro brazos radiales cada uno, como en el g¢jemplo

representado en el dibujo, podrfan disponerse dos grupos de
tres brazos radialeé cada uno, etc. |
N 0 T A.

Descrite suficientemente la nafuralezg del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar
que fodo cuanto no altere, cambie o modifigue su principio
fundamental puede estar gometido a variaciones de detalles,
siendo lo esencial y por lo gue se solicita Patente de
Invencidén por veinte aﬁos-en Espafia, sus Colonias y Protec-
torados, lo que gueda resumido en las siguientes feivindica—
cionesn:

1e,- Perfeccionamientos en mdquinas trituradoras de

desperdiciocs de goma, del tipo de las gque comprenden dos

o més cuchillas estacionarias y otras dispuestas en una
piéza porta=-cuchillas rotatoria, caracterizedos porque las
éuchillas estaclonarias se extienden sobre toda la longitud
de la plezs porta-cuchillas rotatoria, en tgnto,que lag de
éata se extienden sclamente sobre una parte de la longitud
de las cuchillas estacioﬁarias y van fi jadas en dos o més
grupos de brazos radiales.

28,- Perfeccionamientos en miquinas t:ituraddras de
desperdicios de goma segﬁn reivindicacién 18, caracterigzados
porgue los brazos radiales de cada grupo de la piega porta—

cuchillas giratoria esté&n desplagados angularmente los de

" un grupo con regpecto a los del otro u otros,

38, PERFECCIONAMIENTOS EN.MAQUINAS TRITURADORAS DB
DESPERDICIOS DE GOMA,

tal y como queds descrito y reivindicado sn la presente
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memoris wue consta de glete hojas mecanografiadas por una

sola cara y de una ldmina de dibujose.

Barcelona, 8 de Enero de 1952,

ROCA~GUIX, S.As

P.P. |
J. GUMEZ ACEBU y MULL
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