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Por "PROCEDIMIENTO PARA Li PREPARACION DE MASAS PRENSADAS
4 BASE DE RESINA DE AMINOTRIACINA-FORMALDEHIDO, TERMOENDU
HENTES, PARTICULARMENTE APROPIADAS PARA ‘EL MOLDEO DE VAJI
LIA", g favor de la firma suiga, CIBA, Société Anonyme,
de Basilea (Suiza).

MEMORIA DESORIPTIVA

El presente invento se refiere a nuevas composiciones
resinosas termoendurentes y, méhs particularmente, a resinas
a base de benzogusnamina-melaminawformeldehido, llevadas a
reaccibn entre si, que estfn particulasrmente adaptadaes para

moldear ertioculos de vajilla que presentan una muy esencigl

mente perfeocionsda resistencia e las manchas de cafb. Esta

invencibn se refiere, ademfs, & los mismos articulos moldea
dos de vajilla, que son obtenidos por moldec de resinas a '
bage de benzoguanamina-me1amina-fozﬁaldehido, conteniendo una

carga.
Constituye uno de los objetos del presente invento,

‘obtener una composioibn resinosa Que seré particularmente

splicable para su uso en la fabricacibn de artioulos moldea
dos de vajllla que presentan una perfeccionada resistencia

e manchas de cafb.
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Ea‘bien conocido que rsesinas a base dé'ééiﬁoffiacina-
~gldehido en general, y resinass de ls melamina-formgldehido,
en particulaer, presentan ciertas ventajes notables en el te
rreno de composiciones de moldeo resinosas. Por ejemplo, di-
chas resinas son termoendurentes, presentando en estado endu
reoi&o una resistencia superior al reblandecimiente per agua,
disolventes, u otros defectos bajo calor, toreclido bajo esfuer
zos oléctricos, resistencia a defectos de superficie, como
pbrdidae de brillo, agrietamiento y descolorido, a consecuen-—
cia de la agci&n de calor y luz. Estas y otras ventajas permi
ten la fabricacibn de articulos moldeados de calidades superi
res. \ |

Hay, no obstante, ciertas propiedades fisicas de re
sings de melgmine en general, que limitan su utilidad pare fi
nelidedes particuleres. Resinas de melamina-formaldehido, por
ejemplo, usades solas, producen articulos moldeados gque bre-
sentan une resistencia a menchas de café, mhs bien escasa, si
la proporcién molar de melamine a formaldehido en lg resins
es de 1 ¢ 2, o mbs elavada, como de 1 s 3. Los peticionarios
han descublerto que las resinaes & base devbenzogdanamina-fqg
maldehido presentan, estando moldeadas, une resistencia exce
lente a manchas de cafb. Las resinas de benzogusnamina-formel
dehido, sin embargo, no muestren las deseadas caracteristicas
de gragdado qﬁe son propias a las resines de meleming-formel—

dehido. Se ha descublierto, adembs, que si se hace reaccionar

‘benzognenaming y melsmina con formaldéhido, pueden producir

. una composicibn resinosa que, siendo moldeada, produce art;

culos de una resistencia a las manchas de café muy esencial
mente gumentada, en la ocuasl todas las ejecuciones deseables

de resines de benzoguanamina-~formaldehido con respecto a re
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sistencia & manchas de café, quedan conservadas; guedando afin
mantenidas las caracterisficas de fraguado desesbles de las
resinas de melaming-formaldehido. Diche resina co-reacciong
da deberd contener melamina y benzoguanaming en una relecibn
molar oomp:endida dentro del orden de 1 : 2 a 3,3 s 1, respeg
tivémente ¥y, de preferencia, de 1.6 s 1, respectivamente. Ade
més, resulte deseable que la relacibn de berizoguanamina y me
lemina a formaldehido, en la resina Bo-reaccionada, sea den

tro del ordenvde l:1.5y1: 2.1, respectivamente Yy, de pre

" ferencia, de 1li1l.5 reaéectivamente. Para Que la idea de la

presente invendién sea nfs completamente entendida, se facl
lita el siguiente Ejemplo, que ilustra un procedimiento para
la preparacibn de la resina co-réaccionada, en el oual todas
las partes son partes en peso. No obstante, se deberé hacerse
cargo que este ejemplo se facilita inicamente por la finali-
dad de dilucidacibn, no debiendo interpretarse como limitaeiln
al caso, sino conforme a lo indicado en las relivindicaciones
adjdntas.
EJEMPIO 1 ’

184 partes de benzoguanemina, 192 partes de melamine
¥y 335 partes de una solucibn ascuosa de formgldehido gl 37 por
ciento, son introducidas en una conveniente chmara reaccionsl
equipada de termbmetro, agitador y condensador de reflujo, y

mezcledas durasnte aproximadamente 5 minutos. El pH es gradua

do a 6,2 - 6,6 (electrodo de cristal =a 25° C.), usando hidrb

xido sbdico. La mezcla reaccional es calentada al reflujo
(97° C.) en 25-35 mimutos. Se continfia el reflujo hasta que
le resina acusa repulsibn al agua en el recipiente (90~120 °
minutos). E1 jarabe, asi obtenido, es enfrisdo a 60-65°C. en

10 a 20 minutos. Seguidemente son adicionadas 289 partes de
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una solucibn acuosa de butanol al 60 por oianto; mezclada

intimamente con el jarabe, y filtrada. 100 partes del jara
be, asi producido, (un 50 por ciento de sblidos), y 19.5 par
tes de §ulpa cortada de bptima calidad (pulpae de alfacelulosa)
son mejzcladas a fondo e 60~65°0., duranfe 25 minutos. La mez
cla de pulpe~resins es descargada y oribada para el secado.
La mezcla es secada durante 30 minutos a 175° F., tubo seco;
115° P tubo hfmedo; seguida por secade durante 15 minutos a
182° F., tubo secoj 115° F, tubo hfinedo. 100 partes de la
resins seca, asi rroducida, son molidas con 0,25 partes de

enhidrido fthlico y 0,75 partes de estearato de oinc en un

‘molino de bolas durante 16-18 horas. La mezcla de pulpa resi

noea resultas, seguidamente, lista pare el moldeo. E1l produecto,
obtenido de esta menera, fub moldeado, seguidamente, a 3500
libras por pulgede cuadrade & 150° G. durante perfodos de
tiempo variendo de 2~20 minutos. Articulos moldeados obteni A
dos de este modo, presentaron excelentes caracteristicas y
aspectos en todos los ciclos de fraguado. Estos articulos mol

deados fueron sometidos, seguidamente, & pruebas de manchado

estrictamente controlgdas, como sigue: la prueba fué llevadsa

a cabo por inmersibn de los artiéulos moldeados en ung infu-

~ 8i1én de cafb que simulaba las condiciones de uso de vajilla.

En diche prueba se adicionan 40 gramos del café molido a 700
om3 de agua (4 tazas) y la mezcla llevada e ebullicibn e hir-

‘viéndola durente 5 minutos. A le solucibn de café son adicio

nadas 6 cucharaditas de azficar (por taza 1 1/2 cucharadita)

y 60 on’ de nata (50/50 nata/leche homogeneizada). La mezcla
es agltada a fondo y filtrada a través de estopilla. 500 am?
de la solucibn de ocaf$, anteriormente preparada, son inerQE

cidos en un vaso de bateria de 8 pulgadas, cubierto de un oris
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tal de reloj. Muestras de la resina.moldeada midiendo 2 1/2

x 1 son medio sumergidas en la solucibn de caf8, y el vaso
de baterla colocado en un horno a 60%°¢. El café, preparado
por este mbtodo y usado en esta prueba, tuvo un pH de 5,1.,.'
El caf§ es cambiado cada 24 horas, preparéndose café nuevo
del mismo modo como va expuestio arriba. Se usan la misma
marca y moliends de café en cada preparacibn, con objeto de
asegurar la uniformidad en cads prueba sucesiva. Las muegtras
de resina moldeade son lavadas cada veinticuatro horas de la
sigulente masneras se caliente 1 cuarto de galbn y 1 cuchara
de sopa de un egente detergente, a 55-60° C. Ios trozos son
colocados en esta solucibn durante 3 minutos y enjuagadbs en
agua clara a 85°C. durante dos minutos. Las muestras son puég
tas sobre un trapo limpio, de jéndolos sécarse al aire. Seguigg
mente se somete las muestres a un examen visual y microscbpiu:
con respecto g sefinles de manchado, agrietamiento, picado y
descolorido. Las muestras son comparadas después de cada in-
mérsibn de 24 hores con una pleza del moldeovoriginal. Mues~
tras moldeadas presentaron las primeras sefiales de mﬁnchas

de café a las 1.000 horas, y las primeras menchas censurables
al cabo de 2,000 horas, mientras las muestras de moldeo de
une resina de melamine-formaldehido, teniendo una relacibn
molar de 1 3 1,5, respectivamente, presentaron laes primeras
sefiales de manchgdo después de 600 horas y el primer menchado
inconveniente al cabo de 1.500 horas. Las muestras moldeadas
de uns resins de melsmina-formgldehido teniendo una relacibn
molar de 1 : 2, respectivamente, presentaron las primeras se
finles de manchado despubs de 350 horas y el primer manchado
inconveniente despubs de 700 horas. Muestras moldeadas de ana

resing de melamina-formgldehido teniendo uns relacibn molar



5

10.

15.

20.

25.

—6-

£~ 201411

de 1 5 3, presentaron, respectivamente, las primeras sefiales
de menchado despubs de 150 horas y el primer manchedo incon
veniente a las 450 horas. | :

Ademfs de los articulos moldeasdos claros y cargados,
antes descritos, pueden ser preparadas composiciones de mol
deo por incorporacibn de otras adiciones con le resina, tales
camo colorantes, es decir, pligmentos y colorantes, y similg~
res, 8in rebajar las otras propiedades ventajosas de los ar
ticuloa moldegdos,

En vez de la pulpe cortada de bptime calidad, puede
utilizarae cualguisers de las cargaes bien conocidss, gue se
emplean convencionalmente en la preparacibn de resipas sin
téticas de moldeo, como harina de c&scaia &e nuez, harina de
madera, pulpa slfa, fibras celulbsicas sintéticas, o sesz,
reybn, etc., y similares. Adicionalmente puede emplearse, en
vez del estearato de zine, oualeaqﬁier de los otros lubrifl
cantes convencioneles que sirven pars finalidades comparables.
Ademfis, alin se puede utilizsr como catelizador de fraguado
&c1do en vez del anhidarido ftélico, &cidos de le indole de

_&cido clorhidrico, sulflirico, acético, benzoico, maleico, y

similares. Ademfs del uso de la composicibn de moldeo termo
endurente en le fabricacibn de articulos de vajilla, como
tazas, pletillos, plaetos, etc,, pueden ser ﬁaada la composi
cibn del presente invento, eficazmente, en la febricacibn de
botones y otros erticulos moldeados y, péra‘tal uso, puede
ser déseable obtener un producto moldeado limpio, en ouyo oca
so se eléminaria la carga, pudiendo optarse pbr user o elimi

nar adiciones como pigmentos, colorantes y similares.
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La 1nvenc16n,> dentro de su esencialidad, podrf llevar

" se & la prhotica en otras varisntes de realizacibn que las des

critas a titulo de ejemplo, a laa cuamles alcanzarf también la
proteccibn que se recaba. Podrf, pues, reaslizarse, empleando
los medios, proporciones, temperaturas y tiempos més a&ecu_g

dos a cada cag0s por quedar todo &é1lo comprendido dentro del

espiritu de las ‘reivindicaciones.
NoT A

Hecha la desoripclbdn del presente invento, se declara
como huevas'y de propis invencibn, las siguientes reivindica
ciones, hé,oiéndose constar gue esta solicituq 8e acoge g los
derechos de _pr_ioridad de la patente RE.UU. nf 206.502‘, depo
eitada el 17 de enero de 1951. - o

12 .~ Procedimiento para le preparacibn de masas pren-
e_ada,a a base de resina de aminotriacinae~-formaldehido, fermoeg_
durentes, partioularmente apropiadas para el moldeo de vaji
lla, con perfeccionada solidez a menchas de caf$, caracteri-
zado porgque se transforma, por condensgcibn, benzogusnemins,
melamine, y formaldehido en una resing endurecible, en la cual.
queda la proporeibn molar de benzogusnamina e melamina entre
1: 3,3a2: 1, siendo la relmcidn molaer de benzogusnamins y
meleming & formaldehido 1 @ 1,5al1l: 2,1, que la resins es
mezolada, eventuslmente con materia.svde cargs.

22 .~ Procedimiento segfln la reiwvindicacibn 12, carac
terizado porque la relacibn molar de benzoguanamina & melgming

importa aproximadamente 1 : 1,6 y le relacidn molar de benzo-
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guananina y melsmina a formaldehido, aproximagdemente, 1:l,5.
32.~ Procedimiento para la preparacibn de masas pren
sadas a base de resina de aminotrisoina~formaldehido, termo
endurentes, particularmente apropiedas para el moldéo “de
vajilla. . '

Segfin se demcribe y reivindica en la presente memorie
descriptiva, que oonata de ocho hojas, foliadas y escoritas a
miquina por una sola cara.

Madrid, a 14 de enero de 1952.
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