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üR M TU S CRIPTIVA 
para so lic ita r

P A T E N T A  DA I N V 3 N C I 0 N
en

3 S r  A í  A 
por Y3INT3 años ^

a nombre de jAlñSüN & GHURCE J&hl^NY, entidad r^rteameri- 
cana, esteolacida en 321 North Hamilton Avenue, gaginaw, 
Michigan, Retados Unidos da America, por;

"UNA ÍNRNSA DJ EXPULSION PULÍAS".
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HL presenta invento se re fiere  a prensas de 
extrusión a a lta  presión y, en p articu lar , a una prensa 
de varias fa se s , continua, pera extraer y exprimir líq u i­
dos desde so lidos.

Un objeto del invento es el de crear una 
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piensa continua de extrusión a a lta  presión que tiene un 
cuerpo y un husillo  de extrusión cónico, dispuesto para 

formar una cámara da extrusión que es progresivamente con­
traída hacia la  extremidad de descarga de la  prensa, y 

5 crear medios para regular automáticamente la  abertura o
estrechamiento de daaoarga sin  necesidad de detener la  pren­
sa o de cesar la  operación de extrusión.

Otro objeto es el de crear un oontrol auto­
mático, accionado hidráulicamente, de la  óesoarga o e s t r i ­

lo chamiente, con el cual el estrechamiento es ajustado auto­
mática y fácilmente, o variado sn tamaño, para producir 
cualquier restricción  deseada de le sa lid a  de la  pulpa 
para el material particu lar que se e stá  prensando.

Otro objeto es el de crear una prensa con- 
5 tínua del tipo citado que pueda usarse para extraer zumos 

o a c e ite s  de cualquier material sólido deseado, y que ten­
ga un a ju ste  completamente automáiioo del estrechamiento 
con la  retropresión en la  prensa por e l material que se 
está  prensando y, por consiguiente, que e l control del es- 

20 trechamisnte pueda hacerse que responda a variaciones en
la  carga y que opere de modo que mantenga la  carga v irtu al-  
m'inte constante.

Otro objeto es al de crear una prensa de 
extrusión continua en la  cual la s  paredes in terior y ex- 

5 terior da la  cámara de extrusión están perforadas, de modo 
que lo s líquidos o zumos exprimidos del material de la  pul­
pa en la  cámara de extrusión pasen tanto haoia dentro como 
hacia fuera desde lados opuestos d^l material de la  pulpa.
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Otro objeto es al de cr>a.r una prensa de 
extrusión continua a a lta  presión en la  cual la  extremi­
dad d= descarga de la  cámara de extrusión está  estrechada 
per nt:' abre s cónicos in terior y exterior que tienen super­
f ic ie s  generadas en torno &e e je s  de longitudes d iferentes, 
ta le s  que el área existente ¿ntre lo s  miembros cónicos 
sa contraiga progresivamente desde la  extremidad de des­
carga da la cámara da extrusión hasta <&1 o r if ic io  o aber­
tura de salida da la  prensa.

Otro objeto es si de crear una prensa de 
extrusión continua a a lta  presión que no se atasque debida 
a una formación excesiva de la  torta de la  pulpa junto al 
o r ific io  de des-oerKe.

Otr^3 objete el da cr$ar uní:. prensa de
extrusión  ce n t  i nu a --:.n la cual. l a s  su p e r f ic ie s de l e s  miam-
t r e s  ocn i es a en la " Xtr a.ia. c i - ; s c a r ^  de 1 L cámara de
extrusión  tienen t:in ic ie  para a um#ntar te gaví í la  extru-

? í t s s  y pars J'UiiáC fa se  ¿e

Otro objste es al de crear una prensa de 
extrusión continua qu& acoínonará m ateriales qu,? posean una 
ampl̂ -*-' variación :.n su contenido de 1 íqu.idc ,

de
Otro ocjsto es eL ns croar una prenea de 

extrusión continua con m sciis para recoger y descargar la  
fina torta dg: pulpa a< medida qu? abandone la extremidad

on -^-u--cicnamint?; la  -renca.

d? c^-scarga de la  prensa, elimine^nd-., con 5I.I0 al atasca-
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0 ti" c'bj^t^* -  -̂* g i - y - n t e i  une ciRnsa

ou-? _.uacíc i ; . ;b i io c is 'g  y Rnntí i'n '̂ d,. m  ¡n ^cenomioc-, que 

se a  o.'* íuncionami. alté a i i e a z  y q u ,- nc x e q u ig ia  s in o  muy 

peca  v ig il< ..ncia  y cons.givaü y/n.

O tio o b je to  a a da c i  ex uí^ p ie n s a  da 

e x t i u s i e n  euntínua o-;.n un cene d.? c c ^ t i c l  oa igade  peí gxa-

d# gicsidn 

t i .-n

11 UÍdO
- s ca. i  y a  le  1. ss*l a  ^ e n t i c l a i  Ib: a b u t u i a  ¿a 

Ce -La ¿. 1 ̂ Uísa.

o t i c  c b j r t c  e s  si da c x e a i  un cana ds cun­

t í  o l  m óvil del se t i-o h am í-u ito ,  que . ; in c a ig a  de g c i  l e  

g ia v e u a d  y so p a x ta c a  poi una s s i t e  da c i l í n c i s s  h id x ^ u l í -  

cc s  c i i c u n f e i c n c i a im .n t s  e s e s  endites a d i s t a n c i a s  an g u le -  

l e s  i g u a l e s  de modo que él ceno de c-cnticl no s e  una y 

so lo  s s a  se- c i ta d o  peí í l u t á o  ó.e l o s  o i l i n d i o s .

í t i c - s  o b j e t e s  y v e n t a j a s  d s l  invente i e -  

s u l t a i a n  av id  unte s  durante  *-i t r a n e c u i s o  3q- l a  s i g u i e n t e  

¿ " s e l í p e l e n  d€- T es  d ib u je s  e n g ib o ,  en l o s  c u a le s :

i  a l í g u l a  1 e s  u.e v i s t a  nn a lz a d o  l i c n -  

t a l  de l a  piensa., de s n t i u a i a n  co n t in u a ,  can p u t a s  axxan-

caa.es paxa í l u s t i a i  1c c o n s t iu o c io n ;

l a  l í g u l a  % s s  una v i s t a  Ix  aginen te ü a  an 

a lzad o  l a t e x a l  que i l u s t i a  a l  mecanismo ue aec ionam ignte  

p e ía  -a. a iu u l  aig a l m e n  -ac i  i s t i s e ñ a i

la  lígu la  ¿ ..* s un vista. - i*, glauca ciagi a—



2 013 §4
mática que muestre e l sistema hidráulico para le a  medios 
de control a el ee tr 3 chamanto;

l a  figura 4 as une v ista  en corte vertical 
fragmentaria, a escala ampliada, qua muestra la  extremi- 

5 dad de descarga de la  prensa de extrusión; y

la  figura 5 es uní v ista  en corte horizon­
ta l transversal dado por la  lín ea t-5 de le  f i g u r a  4 mi­
rando en la  dirección de la s  ¿lechas pare ilu stra r  el es- 
paciamlgnto circunferencial g# io s cilindricos hidráuli- 

10 ccs da control.

Rn lo s  d icu jos, con rsi&rancia mas d eta lla­
da, se muestra una prensa continua de extrusión que -ata 
adaptada a instalaciones in d ustria les y que incluye una 

estructura de armazón <n„.rror d&signada en general con lo ,  
15 una sección central de cámara de* extrusión designada en ge­

neral con 11, y una extremidad in ferior de extrusión y de 
estrechamiento o descarga, dsaignada en gen-ral con 12.

la  estructura superior de bastidor lo  es 
capaz ae ser soportada sobre l a s  vigas del ed ific io  de 

0 una instalación de extrusión con la extremidad in ferior 
de descarga c estrechamiento 12 soportada sobre piso 
u otro apoyo, la  estructura sup^r-^? de armazón incluye 
una placa de bastidor 13 e&pa ciada ds una. placa de b a sti­
dor 1¿ y soportándola, por medio de mentantes adecuados 

5 15 situados en la s  esquinas ds la s  placas 13 y 14. Col­
gando de la  cara in ferior de la  placa ds armazón 13 y 
aseguradas a a lie  hay uní-- serta de barras de armazón vgr-

5
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eicalSS le ,  CUjCS —ĵ .j.,*¿.'.<.s.—'̂ *i5 ^Sean C. a :gumdw &
& ms,fil&ulaC 17 01' * 1 ,; ni .̂í y.j,-̂ ..- n na Oía L -i-*L—  ̂ nrm&daS dd 

Una UÍ0Z8 Ol... Una ¿ÍSZ a CUlaca a n u la r  Ib  aayaC$ntS d  

a x t r  imr d .' drSCa.rga 0 .* U <*— -: O îa.ni .n  ̂̂  l l  C.'. 2.i ' j ,<r ¿!nía .

l a  p l a z a  oc iaba  Ib  a s t a  p r o v i s t a  de una p o rc ió n  anulan  

19  i n c l in a d a  ha c ía  ¿ e n tr e   ̂ h a c ia  a m i b a , que l ia n a  una 

30Tt-*< o- a b a r t u l a s  10 d r  c u n t ir  .-ancialm-nte e s p a c i a d a s .

30 p a r t a  da en una a b e r t u r a 21 de l e  p la c a

armasen 13 hry  una j a u l a  li­ -frenas 22 da se c c ió n  c í -

id r i c a  y l i  cha j a u l a  a cu arpe. 21 i'.-rma l a parad  axte-
r i c r  de uní- cámara d^ e x t r u s ió n  23 . l a  j a u l a  c i l í n ñ r i c s

P*-riere.¡na para í a c i l a t a r e l  p aso  d

su e n tre ; .iidad s u p l i r é i a s i r e s a l  i$ndc

r t ura 21 de l a  p la c e  a a erm

15 dar una cub.-ta 3 t o l v a  da a l i i ren ta  c ien  1 1. la ex trem id ad

i  n i  t r i a r  de l a j a u la  a cuerpo c i l i n d r i c o 11 da l a  ^r.-yusa

e s t á  ^ .san c iia aa h a c ia  lu c r a  como en 25 y 8S ::X tiende a

t r a v é s  ce l a  pa­r ;d m o l  i m  da na me. a r r i b a  19 de l a  p i t

co l a  da 18 de me di que cubra l e s  ata---rturaa 20 y ce une, :

p e r ü  c íe  cón ica para  aum-nrar tcdaimíe. l a  e x p r r s i& i  d e l

mc t i r i í l  de l a p ul pe..  1.a su  p e r i  i  oi :̂  c í n i c a  e s  g a n 'r a d a

acor^  un ejt- di cana ¿Inade un punto Re v é r t i c e  a d y a c e n te  

a l a  ^ x tr-m id sa  supari-.-i cíe l a  cámara Re e x t r u s i ó n .

Rod-nnci it. j a u la  i  r f o r a d a  c i l i n d r i c a  22

25 y e ci e d a ci no ¿ i.t r i  cael e n t e  d" "-.na hay una

d ri cc 26 e -is t i  iv- su b;':rc<* fn t r ; . ir: t n p ^ r i t r

dt *t* -" -y- O'ií J.i-e '..-Ld.-Cai C.-n b a s t id o r 1 2 ,  y su bar e x t r  amo

b
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ím .r ,c r  ., . ^ ryjn,^í^- , . ^ .n l^ g  t i l i n ­
tes ii.t murales 17 o ^  se unas mén-
s^lí.5 a tc u a e e s  (ni r.,pr* s^tndAS) eg d i s p o n  pnra ^gg_ 

la  aajá cilíncricn  2ó n lt  ns uaotídor 13  y,
si^ilarm ante, pue-iiín disponerse ménsulas para l i ja r  ^1 bar­
de extreme in f^ri — g,..-, :n.. caja c ilin d rica  2ü a i i g  geiian- 
t-as 17 qus se extienden hacia dentro,

Formadas in t 6g-r.-H.ni. nte cm la  pigza celada 
an;ilar 18 y espa ciadas circunf -?r ?nctalm 1 nt^ a :u alrededor 
hay unr s^rf r - tr r 27 ( i i  erras 1 y C) a la s  cre ías es- 

te-í. r n i r t  r gxtrmeee suy^rirr^^ r:-Lduc.*.crs ce un numere 
c^rr- s¿ endi^nt^ de var J i la s  d̂  r-nfe 28, era ?rn mantenidas 

en e;.tí : y-y tu .reas 3s i? t. no ion 29. lo s  extr emos infe­
rio ras de la s  "varille s da guía 28 3 sitia reducidos sim ilar- 
rnsn^g come en 3o, y se  <: xtienden a través de aberturas ade­
cuadas an patas clrcunfsr encialmente espaciadas 31 que es- 
ten formadas integralmente con una. pieza colada 32 circu lar, 
en forma de reoeptáoulo. lo s  extrames in ferioras de la s  va­
r i l l a s  de guía sen mantenidas -m su s i t io  por tuercas 33. 
A sí, la  pieza colada anular 18 y la  pieza colada 32 en for- 

de receptáculo, están rígidamente aseguradas entre s í  
en relación espaciada, s i  se desea, la  pieza colada circu­
la r  32 en forma de receptáculo puede soportarse sobra el 

piso de un ed ific io  o suspenderse encima de é l .

l a  pieza colada 32 en forma de receptáculo 
esta provista da una pared levantada anular 33 para divi­
d í! le  pieza citada ^n cámaras de rucoai da concéntricas

-  7 -



y también hecha integralmente ccn la  pieza celada en forma 
de recepta calo y centr aleante a i l l i ,  M y una pared, anular 
34 que forma un apoyo para la  extremidad, in ferior de la  
hélice cónica de alimentación que se describ irá ahora.

Formados integralmente con l a  parte inferior 

de la  pieza colada 32 en forma de receptáculo hay un par de 
conductos 35 q ue se extienden radtalmente que tienen par­
tes 36 "que se extiendan hacia arriba que están integradas 
con l a  pared p erifé r ica  de la  pieza colada 32 en forma de 
receptáculo, lo s  extremes superiores de la s  prolongaciones 
de conducto 36 están provistos de brida y están destinados 
a su jetarse  por torn illo s c-mo en 38 a lo s  extremos infe­
r io re s, también p y rv ístss de brida, de conductos de descar­
ga 37 dispuestos diametrsímente, que satán  formados inte­
gralmente con la. pieza colada 18. Ie s  conductos de descar­
ga 37 sobresalen hacia abajo y están provistos de abertu­
ras de limpieza adecuadas que son carradas por placas de 
cubierta 39.

Montado ccn posib ilidad  da rotación en la  
cámara de extrusión 23 hay un árbol hueco 40 estrechado 
o conloo, que está perforado para permitir que lo s  líq u i­
dos de extracción pasen 1 ibramante a través de é l por al 
centro o in terior de dicho árbol hueco, la  extremidad in ­
ferior del árbol hueco 40 e stá  estrechada come en 41 y 
termina en su extremidad inferior en un muñón 42 que e stá  
montado en e l cojinete 34. Formada también junto a la  ex­
tremidad in ferior del árbol conloo 40 encima de la  ^trcián
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reducida. 41 hay uní superficie  cil fnlrtea y l i s a  de apoyo 
43. le  porción de arte l reducía- ^  a s í  come la  porción 

de epcyc ^  bracas para permitir la  descarga de lo s , 
l i q u i d e s  a la  parta central de lo s cenó netos 35 que se ex— 
tienden ra&lalment3, a través de una abertura central 44 
de le parad in ferior de la  pieza celada 32 en ferina de re­
ceptáculo.

l a  extremidad superior del árbol estrecha­
do hueco 40 e stá  prevista de una porción d# apoyo c ilin d ri­
ca 45, y di cha porción de apoyo e stá  montada en un collar 
de soporta 47 de un travesano 48 soportado ,n sus extre­
mes per un par de armazones de ménsula de apoyo 49 dis­
puestos uno a cada lado de la ..leca da bastidor 13. l a s  
ménsulas de apoyo 49 están aseguradas a la  placa de bas­
tidor 13 por pernos o sim ilares (que no se han represen­
tado) y, análogamente, el travesano 48 pueda asegurarse 
e lo s armazones 49 de ménsula de apoyo per pernea a otre-s 
medios a? f i ja c ió n .

Lcnta-ñí.. yo t i  a 1? extremidad s u p e r io r  da ca­

da uno de lo s  a. raja senes d-- ménsula de apoyo 49 hay una 
ta.pa de cojinete 5o para a p a r t a r  en íürma rotativa un
L re-el ^1 on - i

huscc ^r:tr--clu

1 .nOl; C. ÓS HXtldJ

1 ci t n c p ap 0 yo c il  fndr i ca -15 del
.0 40.
iá -i- te' C aup-crior d ;,l árbol

1-dacida c**.aü ?n 5 2, y ¿rev ista

btinaca a a í¡r j^.gr ana ca un im

-  9 -



r '

15

20

Mna yo -.-Jc. c,- icí  a-i ánchevstada. o* tsop.nraáa ció s t r i  modo 

*1 árbol 51 juot* a na r-nrir^m: g -1. misma.

Unas nrt-jio io n es  5 6 ( l i s u r a  2) á-- l e e  m?'n- 

pnlc's ¿ * " " t a n  i'*.rma-5a o "nt^pralooont^ c o n l o a

armazcn-o d* sn anula aa a "9 y provistas 3? co j inetes  

5 7 paya o a p c r ta r  un, á r b o l  de. ímpuls ion 56 . Un s x t r  *mn d^l 

a 2 col d  ̂ í cc io  namiontc l l e v a  nchavsted.&c, a él l o a  cubos

J t- Oc.-'..<h. ,1 a y col 58

¿ a 2a  g i r a r  1 áre:. 1 hue ce coñacs d u l rm -n tac íán  40 a una

V̂.L'lü*LL-.C,C C i a Ui¿L- t 7. U í OÍ U --¿L U ̂ -,, <, na 1'. ós rrli't C JJi
^um i n tí .da .

11 á r b o l  hunco r o t a t i v o  40 a s t á  p r o v i s t e  

5.a uj;Tn p l u r a l i d a d  do adunas a s p i r a b a s  65 p a ra  a l im e n ta r  

m a te r ia l  d# a lp í  h a c ia  a b a ja  sn d á r e a ,  prograsivam an - 

ta g.-ocrocí nt , do tí. cámaro ¿p e x t r u s ió n  23. g c b re sa l i^ n d í  

dentro  1" l a  cámara de n n tr n n i 'n  23 hay una s ^ r io  ¿ a i  mata­

r í a !  que e& a a t e  prenronde y para  peear  e n t r e  grupos de r a ­

m ales 63 durante  r e t a c i á r  ño?. á r b o l  cánico  huocí 40. 

l a s  m s í ^ t  e n c ía s  64 e s t á n  e s p a r t a d a s  .o b re  une o más de 

l e s  b a r r e s  v - r t i o a l e e  co arm asen 16 por e s t a r  t i l d a d a s

L e n ta  da d.? s i  i  sab iam ente so b ra  l a  p a ra d  p#- 

rí^. r^0- * .^i r . r *̂. .*  ̂c. c^rmoo ca.ul^r 10 n^y uun

banda 65 oue t io m  una bo ina on cu., b a r d a s  ¿up ^r ie  r  a  in -

25



í 2 „ ..r 66 y 67 , y m m is a b a  m t r e  l a s  b r id a s  & d i s ­

t a n c i a s  í-ny-alares c i i 'c u n in '  ncj.L..?n- .tr ^ ?-o a c ia ¿a s  irijal-ge 

a l  a s pac lamí-nal. dr l a 6 ¿ .a ta s  27 ¿9 l a  c a j a  18 hay una p lu ­

r a l id a d  a '- blí-qn.ts 68 qu$ nstár, r a in a le s ,  a l a s  su - . ' - r f ic ie a  

8 o p u e s ta s  c-. l a s  b r id a s  66 y 67 y tan b i ?n s l a  banda mi v i l  

o a n i l l o  uc. y e s  b i s e  usa 68 se  an d im u ^ n  ?a 1 i r  c o ila ,  r a ­

d i a l  y l l ^ v í n  a s e g u r a d a s  a. su s  i n t r u s a s  ax t-m cr-fG  l a  ca s  

c o lg a n t e s  69 n^n ten ida  a an a i s l a  por i . m a L l c s  70 a s im i­

l a r  s .

10 Les  extrem es i n í A i i c r  s  a¿ las .  f l a c a s  co-1 -

g a n ta a  69 s a t á n  d s -a t in a c - t  a so p o r ta r  an ierma m cví^ la  e l  

cana e s tre c h a d o  e s p i r a l  de cent r e í  d-.s ígnase  an gs-nsral con 

72 (r-._,um i ) ,  n i  cana a s  ,5 s t  r - - chamí a ̂ -t c a r a  rarntm spor una 

c a ja  que ií-r-ns n;d; y. r c iá n  a- man,_urt^ ... m .  a r m  73 qua 

15 s s t t '  mentada ni i  eran, c t r i - d i z a  s a b r a  ls- .n r c i á n  c i l i n d r i ­

ca 43 d r l  á r b ' . l  hu^cr retare-ve 40 , y hacha in te g ra lm e n te  

can s i  manguita 43 ju n ta  a l  b a r 3- eup?ri;..r da l  m im e hay 

una p ar  -d 74 cu - a s  m a rc h a  hacas ab&.j*  ̂ jnmna íu a r a  qa . 

t tn n a  una s*<rí* 3 , sb r t - i r a s  75 u lr e u n ía r  'noüahnnan -sspa- 

20 c i a d a s  cubi r t a s  par i - l a s  m ^tá'l. cas c- t a l  p '= m r a i o  76 .

l a  í. -ip r r f i  c i '- cana es. 3^ 1 a car ' 71 qu^ s=- -nunaolia h a c ia  

l a r r a  y 'mcir- rbí ja  s s t á  i '-n ir s s s .  ¿ r un ij-. ern su v é r t i ­

ce s i t i a r a  sa b ré  un ¿unto a l a  l a r g o  c a l  a j^  d-1 á r b i l  hue­

ca 40 ju n te  a l a  s x t r  nusa^.i rn ia r , . , .r  s -  l a  cámara de a x t r u -  

25 a i á n .  h s í ,  l a  a n g s l s r i s a l  .1 '- l a  ¿ a r a d  ca n ic a  e s t r e c h a d a  74 

es  más aguan qua Ir da la. par ; 3 19 ín e l  n n d a  hacas a.rr b a , 

y l a s  as,:- ^.nr d.- n e s t á n  á s e  t in a  c a s  a cccp-srar p a ra  iarrüar

11
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Ui-ib ;*̂ c. -L - - - d. ... .'. L-̂. I-!— --t ̂  *- y *—'- -.' .̂. 'l"* ..< b-L - Uii ií JL. \ rá  ̂ CL i¡í- í.. Z
- L- ' GjL'''Uí.'-.i..î , - - i . ' u  3. (yiim 5

g a l a  p a x te  in fa y io y  da l a s  m i c ^ s .

FeTí^ ae- tambL 3-n íntpgyalfm. nt-E- coa l a  p l  ^za 

ctlado; 73 y la. pared  74 in c l in a d a  h a c ía  a b a j a , hay ana pa­

rad  78 e n u lo r , ene s s  ^naan alie h a c ía  cantra  y ha ote a b a j e ,  

cuya p n fr n i ia a c  i n f e r í - r  t-ric ina y <La c ie n  a s i  a c í a d s  dal 

á r b o l  41 paya p e r m it i r  cu? lo o  r-cna' y a c a í t - s  eaepri:.T,dos

" t C ' á' t 2 *  ̂ f 1 * 1  ̂%r .-̂  I r;

y 3i T-'CO^iln"; brntye df? l a  

lL  1 U Vnn"uU.d3 ^ ,  jj*nlc ü. :4i3.

3 --ii 1 ^ pax^d inf^yiz-y da l a  

c u s  l a  a zuma & a l í q u i d o s  p a sa n

15 ami mu  ̂ .Lâ c- Si3 yo n. .̂ .y. . -̂*L - - djE^.s -EL. ^ay^d

pyaliii íií*t *." o-ín *" .:... o., una a y. y j-.. aá' ¿a .a y i b a- s &0 o a y c u n̂ * 

i#ícncia.l.m- nt.'*' "aya.áiaüaG a l o s  c u a le s  e s t á n  a t o r n i l l a d o s  

como an 81 b r a z o s  82 c u s  ae  ^ x t isn d a n  r a d i s lm ^ n te .  L a s  ¿,cr- 

20 s i e n a  a ex trem as ds l a s  b r a z o s  82 s a t á n  p r o v i s t a s  da a b e r ­

t u r a s  conven t a n ta s  cus t ían -m  c o j i n e t e s  8 4 ,  p ara  r e c i b i r  

l a s  v a r i l l a s  do guíe 28 so b re  l a s  e r a l e s  e s t á  montada an 

forme c o r r e d iz a  t e d a  l a  t i e z a  co lad a  72 d e l e strech am ien to

pa e en na. c^.a a a i ^ r a  le ye

10 3 2 -;y' f a m a  d - r e c  y tác rlp

cámara c e n tra l  .,. ra....de. yar

ha cera a a. b r t  ura s a ñ ac aa. de

gr e za cc la  o.at 32 pe. ra. -̂. j a r

déntre d a l  crnñnato 38 .

da d e s c a r g a , p ara  movimiento v e r t i c a l  h a c ia  y desde e l oo- 
28 no de e s trech am ien to  da d e sc a rg a  co^iparante 1 9 .  Los e x t r a ­

moa i n f e r i o r e s  de l a s  pie ca s  89 c ir c u n fe r e n c ia lm e n te  e sp e ­

c i a d a s ,  c o lg a n t e s ,  e s t á n  f i j a d o s  a l o s  extrem os l i b r e s  da

12
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lo s  brazos 82 per medio do to rn illo s mecanices o sim ilaree 
como en 85 de modo que el movimiento de deslizamiento ver­
t ic a l  del an illo  o banda 65 determina similarmente e l movi­
miento alternativo v e r tic a l del conjunto del estrechamiento 
de descarga con inclusión de la s  partes 73, 78, lo s  brazos 
82 y la s  placas colgantes 69.

¿seguradas a l a  pieza colada anular 18 hay 
una se rie  de p lacas de mena ala colgantes 86, eircuní esen­
cialmente espaciadas, cada una de la s  cuales e stá  prevista 

de patas espaciadas 86, entre la s  cuales está conectada pi- 
votadamente por medio de espigas de pivote 88 l a  pata o 
brazo 89 de un cilindro hidráulico 90.

l a  brida in ferior 67 del an illo  65 está  re­
cortada para acomodar el cilindro 90, y dicho dicho c ilin -  
dre está  provisto de un pistón a ltern ativ o  (no representa­
do) a l  cual e stá  unido un vastago de émbolo 91. la  extre­
midad superior de cada vastago de émbolo está roscada y 
destinada a pasar a través de aberturas 92 circunferencial­
mente espaciadas do la  brida superior 66 de 3a. banda o ani­
l lo  corredizo 65. Unas tuercas de retención 93 están  ros­
cadas sobre lo a  extremos correspondientemente re sea dos 94 

de lo s  vastagos de embolo 91 para anclar con seguridad di­
cho vástago a l an illo  o banda corredizo 65. por tanto, 
cuando es admitido flu ido a presión a l a  extremidad in fe­
rior de lo s  c ilin dros 90 (siendo la  presión igual an cada 
cilindro) el an illo  o banda corredizo 65 será movido hacia 
arriba sobre la  p er ife ria  exterior de la  pieza colada 18
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y análcganusnt e, la. pieza, colada. 72 del estrechamiento de 
descaiga sera movida sobre la  superficie cilindrica 43 del 
árbol hueco 40 en una dirección correspondiente, de modo 
que la s  superficies de pared cooperantes 19 y 74, provistas 

5 de tamices, serán movidas una hacia otra y restringirán pro - 
gresivsmente el orific io  de descanga del estrechamiento. 
Cuando la  presión sea aliviada, e l anillo o banda corredi­
zo 65 y la  pieza colada 72 del estrechamiento de descarga 
bajarán por gravedad y la presión de flAido en los e ilin ?

10 drices será expulsada desde e llo s.
A fin  de suministrar flóido a presión a los 

cilindricas hidráulicos 90, una bomba 95 está montada sobre 
la  placa de bastidor superior 14 de la estructura de arma­
zón 10 de la  prensa, y montado también sobre dicha placa 

15 hay un motor eléctrico 96 que está conectado en acó ion amien­
to con la bomba por medio de una correa de transmisión 97 
(figuras 1 y 3). Un liquido, t a l  como aceite, es alimentado 
a la  bomba 95 desde un depósito 98 a través de una tubería 
99 que está conectada con la  admisión de la  bamba en 100.

20 la  salida o lado de descarga de bomba está provista de un 
herraje 101 a l  cual va conectado un tubo de alimentación 
102. Una válvula de control 103 que tiene una palanca de ma­
niobra 104 está interpuesta en el tubo 102, y dicha válvula 
está provista de un par de salidas 105 y 106. La salida 106 

85 está conectada con la  bomba 95 por tuberias 107 y 108 por
medio de un herraje 109 que tiene válvulas de retención 
opuestas dispuestas para permitir e l paso de fldido a través 
de los tubos 107 y 108 y de nuevo a la  bomba 95 cuando la

14 -
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válvula de control manual 103 e stá  en posición de abrir 
la  sa lid a  106^ Un tubo 110 tiene una extremidad conectada 

con la  bemba y la  opuesta conectada con el depósito 98 pa­
ra devolver al aceite  o líquido en exceso por l a  tubería 

s loe.

Conectada con la  sel ida lo5 bey una tubería 
1 1 1  en la  oual está  interpuesto un manómetro 1 1 2 . y dicha 
tubería 1 1 1  está  conectada a una válvula selectora 113 que 
tiene un control manual l i é .  El lado de sa lida  de l a  vátvu- 

lo  la  se lectora está  previsto de una tubería 115 para suminis­
trar fluido a presión a le s  cilindros 90 que están conecta­
dos entre s í  por un múltiple arqueado 116, y con él cual 
está  en comunicación dicho tubo 115.

Una tubería de descarga 117 está  conectada 
15 con la  válvula seleotora 113 come en 118 y dicha tubería 

tiene su otra extremidad conectada a l herraje 109 de modo 
que permita s i paso lib re  sin  restriccion es del fluido a 
través de la s  tuberías 117 y 108, pero que impida el paso 
de fluido en una dirección opuesta a través del herraje 109.

20 HL múltiple e stá  previsto de herrajes cir-
cunfereneialmanta espaciados que comunican al múlti&le con 
lo s  extremos in ferioras de lo s cilin dros 90* A sí, el fLni­
do a presión puede ser suministrado a lo s  c ilin dros 90 para 
mover lo s  pistones an él loa hacia arrib a  y con e llo  elevar 

25 la  pieza colada 72 en forma de cono hacia la  superficie
cónica cooperante 25. Cuando l a  empuñadura de control 104 
es movida a posición de conectar lo s  tubos 102 y 1 1 1 , el

-  15 -
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fluido a presión moverá loa  pi 3 te na a en lo s  c i l í  nares 90 

a igualas distan oías paca su oir e l an illo  o canda 65 y, 
análogamente, l a  pieza calada cónica 72. sin  embargo, 

cuando el control manual se desplaza para cerrar la  s á l i-  
6 da 105, l a  sa lid a  106 se abre para permitir que el fluido 

a presión circule por la  bomba 95. Si después de que loa  
pistones han sido ajustados y se desea bajar la  pieza có­
nica 72 , por cualquier razón, l a  válvula 103 e s desplaza­
da para permitir la  circulación del fluido a presión a 

10 través de l a  bomba, y la  válvula se lectora 113 se abre pa­
ra permitir que el peso de le  pieza colada cónica y sus 
partes asociadas fuerce a l fluido ocluido en los c ilin dros 
hacia fuera por el tubo 115, y luego por la  válvula selec­
tora 113 a l a  bomba por la  tubería de retorno 117. La vál- 

15 vula selectora es de un tipo convencional de tees v ía s
para permitir que la  entrada y l a  sa lid a  estén en comuni­
cación en una posición de la  válvula, para poner en comuni­
cación la  tubería 115 con l a  tubería 117 en o tra  posición 

y para cerrar todas la s  lumbreras en la  tercera posición.

20 A sí, se verá que la  válvula se lectora pue­
de situ arse  de modo que el fluido a presión sea suminis­
trado a lo s  c ilindros 90 para situar la  pieza cónica 72 

en una posición predeterminada, y que después de que la  
misma ha sido a ju stada, la  vaLvula se lectora se opere por 

8 l a  empuñadura 114 para cerrar la  tubería 115 de modo que 
la  pieza cónica permanezca en su posición aju stada pre­
determinada. s í  ahora, por cualquier razón, se desea ba­

2013 84
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j a i  la  pieza conloa 72, el control manual 114 se opera pa­
ra poner en comunicación la  tubería de al imantación 115 

con la  de retorno 117, de modo que e l  líquido en lo s  p is­
tones 90 sea expulsado de dichos pistones y devuelto a l a  

5 bomba 95 y a l depósito 98,

121 que tienen paletas rascaderas colgantes 122. formadas 
de modo que rasquen la s  paredes de la  cámara anular exterior 

10 de l a  pieza colada 32 ¡formada por e l borde marginal de la  
misma y la  pared levantada anular 33. una sa lid a  de descar­
ga en el piso de la  pieza colada 32 (no representada) es 
controlada por una compuerta 123 que tiene una empuñadura 
de control 124. Así la  torta de prensa sera retirad a  con 

15 facilidad  y sen cillez  mientras que lo s zumos, ace ite s  y 
otros líquidos serán recogidos por lo s  diversos conductos 
y tubos que se  han descrito .

bien sobre lo s  brazos rad ia le s 121 y está  situado debajo 
20 de la  extremidad ab ierta  in ferior de la  pared de drenaje 

anular d irig ida hacia dentro 78, de modo que lo s  líquidos 
todavía exprimidos desde l a  pulpa a medida que pasa por el 
estrechamiento de descarga sean dirigidos a través de l a s  
aberturas con tamiz 75 y hacia el centro de la  pieza cola- 

25 da 32 para recogerlos sn al lado in terior de la  pared le ­

vantada 33, y encuentran camino finalmente hacia al conduc­
to de dasoarga 35.

Asegurado a l a  extremidad in ferior del árbol 

reducido 41 hay un co llar 120 provisto de brazos rad ia le s

Un deflector anular 125 e stá  soportado tam-

17 -
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31 conducto de descaiga 35 está  provisto de 
un tubo de sa lid a  central 126 que tiene una brida 127 que 
puede su jetarse  con to rn illo s p l a  brida de un múltiple co­
lector de la s  tuberías (que no se ha representado).

5 Sn el funcionamiento, un motor o sim ilar ea

conectado en impulsión a la s  poleas 5 9 para comunicar movi­
miento da rotación al árbol hueco rotativo 40 a una veloci­
dad reducida. Ra pieza colada cónica 72 se a ju sta  luego pa­
ra reproducir la  abertura deseada del estrechamiento re str iñ ­

ió  gido de descarga manipulando la s  válvulas en la  forma antea 
d escrita . Después de que la  pieza colada cónica 72 ha sido 
ajustada a la  posición predeterminada deseada, e l material 
a exprimir es alimentado a la  tolva 24. A medida que g ira  
el árbol hueco, el material es alimentado hacia abajo y ai 

15  contenido liquido es expulsado por la s  aberturas de lo s 
cuerpos in terior y exterior 40 y 22 y e s  recogido en la s  
piezas coladas 16 y 32, respectivamente. La pulpa pasa lue­
go hacia e l estrechamiento da descarga o abertura restrin ­
gida de la  prensa y es exprimida todavía durante su desple­

go zamientc a través del espacio gradualmente decreciente en­
tre l a s  su p erfic ie s de pared cónicas cooperantes 19 y 74, 
y el líquido es recogido en la  cubeta de la  pieza colada 
anular 18 y también en la  parte central de la  pieza oolada 
32 en forma de receptáculo, l a  torta de prensa pasa luego 

25 dentro de la  cámara amular exterior de recogida de la  pie­
za colada 32 del exterior de la  pared anular levantada 33 
donde es recogida y descargada finalmente por la  sa lid a

-  18 -
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(no representada) controlada por la  compuerta 123 y por l a s  
pal atas rascaderas 122.

g& líquido o lo s  zumos recogidos en éL árbol 
hueco pasan hacia abajo por la  porción del árbol reducido 
43. y dentro de la  parte central del conducto 36 donde se mez­
clan con e l líquido procedente de la  cubeta de la  pieza 18 y 
son conducidos a un depósito adecuado por la  sección de tubo 

126.
Durante e l movimiento- de ay anos descendente 

del material de pulpa en la  cámara de extrusión, l a s  r e s is ­

tencias 64 retardan el m aterial y, además, sirven  para limpiar 

l a  superficie exterior del árbol cónico hueco rotativo 40*

El líqu id o , ta l oomo aoeitee y zumoa, pasa por 
el tamiz 76 y es dirigido hacia dentro por e l Reflector có­

nico 78, y para impedir que lo s  zumos y ac e ite s  encuentren 

camino hacia al cojinete 42, se forma una corta brida in c li­
nada hacia abajo 128 sobre la  extremidad in ferior del co lla r , 

de modo que le s  zumoa y ace ite s  u otros líqu idos sean d ir ig i­
dos dentro de l a  cámara central de recogida dentro de los l í ­
mites de la  pared levantada 33 y con ello  no produzcan dete­
rioros a l a s  partes de soporte y al árbol 42.

h fin  de impedir que lo s  zumos y ace ite s  expul­
sados por l a  jau la exterior c ilin d rica  22 de la  prensa goteen 
hacia l a s  aberturas 20 p rev istas de tamices de la  pared cola­
da 19 inclinada hacia a rr ib a , se  forma una brida 130 que se  
extiende radial mente en la  extremidad superior de l a  pared 
inclinada hacia arriba 19 para salvar dichas aberturas 20
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provistas de tamices y, con e l le , d ir ig ir  lo s  zumos, acei­
ta s  y otros liqu ides dentro de la  cubeta formada por la  pa­

red 19 inclinada hacia axxiba y la  pared exterior de la  pie­
za colada anulax 18.

5 Ha de entenderse que la  forma del invento mos­
trada y descrita  en esta Memoria, ha de tomarse como re a li­
za, cien preferida y que pueden hacerse diversos cambios en 
l a  forma, tamaño y disposición de la s  partes, s in  s a l ir s e  
por e llo  del e sp ír itu  del invento ni del alcance de la s  re i- 

10 vindicaciones an e jas.

- O  - N O T A  -  C -

3*os puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta patente de inven­
ción en España, por VEINTE años, son lo s siguientes:

15 i s .  - En una prensa de expulsión continua,
miembros da prensa in terior y exterior que definen una cá­
mara de extrusión entre e llo s con una extremidad de descar­

ga, una pieza colada anular montada en la  extremidad infe­
rior de dicho miembro de prensa exterior que tiene una pa- 

20 red d irig id a  lia cía dentro y hacia arriba provista de aber­
turas con tamiz, un an illo  montado corredizo sobre dicha 
pieza colada anular, un miembro de estrechamiento soporta­
do por dicho an illo  móvil acercándose y apartándose de la  

extremidad de descarga de dicha prensa, una serie de c i l in ­
dros hidráulicos asegurados a dicha pieza colada en rela-

-  2C -
25
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ai¿n circunfargncialmentá espaciada, y vastagoa da ánbolú 
qu3 conactan lo s  pistones de dichos cilin dros hidráulicos 
con el an illo  movible con lo  cual la  extensión da dichos 
vastagos de émbolo moverá al miembro de estrechamiento 
hacia la  extremidad de descarga de dicha prensa.

2s. - En ana prensa oe expulsión continua, 
miembros de prense perforados in terior y exterior que d e fi­
nen una cámara de extrusión anular que tiene una extremidad 
de descarga, una pieza colada anular mentada junto a l a  
extremidad in ferior de lo s  miembros de prensa exterior e 
in terior con una superficie  de pared, inclinada hacia a r r i ­
ba provista de aberturas con tamiz, un an illo  montado móvil 
sobre dicha pieza colada, un miembro de estrechamiento so­

portado) por dicho an illo  y dispuesto junto a la  extremidad 

de desoarga de dichos miembros de prensa in terior y exte­
r io r , estando dicho miembro de estrechamiento provisto de 
una pared inclinada hacia abajo y hacia fuera destinada a 
cooperar con la  pared inclinada hacia arrib a  y hacia den­
tro de l a  pieza colada para formar un o r ific io  de descarga 
restrin gido , y c ilin d ro s hidráulicos entre l a  pieza colada 
y el an illo  y dispuestos en relación circunferencialmente 
espaciada para mover dicho miembro de estrechamiento hacia 
dicha extremidad de descarga de di oha prensa.

32. -  En una prensa de expulsión continua, 
miembros de prensa perforados in terior y exterior que de­
finen una cámara de expulsión anular que tiene un extremo 
de descarga, una pieza colada anular montada junto a la
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extremidad inferior de loe miembros de prensa exterior e 
interior oon una superficie de pared inclinada hacia dentro 
y hacia arriba provista de aberturas con tamiz, un anille 
montado móvil sobre dicha pieza colada, un miembro de es­
trechamiento soportado por dicho anillo y dispuesto junto 
a la  extremidad de descarga de dichos miembros de prensa 
interior y exterior, estando dicho miembro de estrechamien­
to provisto de una pared inclinada hacia abajo y hacia fue­
ra, de la  pieza celada para formar un orificio  de descarga 
restringido, cilindros hidráulicos entre la  pieza colada 
y el anille y dispuestos en relación circunferencialmente 
espaciada para mover dicho miembro de estrechamiento hacia 
dicha extremidad de descarga de dicha prensa, y ana cámara 
de recogida anular formada en la  pieza colada anular para 
recibir líquido exprimido a través de la s  aberturas provis­
tas de tamiz de dicha pared inclinada.

4R. - En una prensa de expulaién continua, 
una jaula cilindrica de prensa, un árbol hueco rotativo 
montado para rotacián dentro de dicha jau la, estando dicho 
árbol estrechado y perforado para definir una cámara de 
extrusión de área gradualmente decreciente hacia la  extre­
midad de descarga de la  prensa, ramales de hélice sobre di­
cho árbol para hacer avanzar material hacia la extremidad 
de descarga de dicha prensa, una pieza colada anular adya­
cente a la  extremidad infer jor de la  prensa con una pared 
inclinada hacia arriba y hacia dentro provista de una serie 
de aberturas con tamiz, un anillo  montado corredizo sobre

22 -



dicha pieza celada anular, brazas que cuelgan desde dicho 

a n illo , una pieza colada de estrechamiento soportada sobre 

lo s  extremos in feriores de dichos brazos, estando dicha pie­

za colada de estrechamiento provista de una pared inclinada 

hacia abajo y hacia fuera para cooperar con l a  pared colada 

anular inclinada hacía dentro y hacia arriba para formar un 

paso de descarga restrin g ido , cilindros h idráulicos entre e l 
an illo  y la  pieza colada anular para mover dicho an illo  hacia 

arrib a , estando dispuestos dichos cilindros en relaoión e ir -  
cunferenoialmente espaciada, medios para suministrar a dichos 
cilindros fluido a presión, medios para controlar dichos me­
dios Ultimamente citados, medios para hacer g ira r  dicho árbol 
conloo hueco para hacer avanzar material hacia dicha extre­
midad de descarga, medios para recoger lo s líqu idos expulsar- 
dos exterior mente a dicha jaula y la  pared colada anular in ­

d in ada hacia arr ib a , y medios para recoger líqu idos expul­
sados interiormente a través de dicho árbol hueco y l a  pieza 
colada de estrechamiento.

50. -  En una prensa da expulsión continua, una 

jaula c ilin d rica  de prensa, un árbol hueco rotativo montado 

para rotación dentro de dicha jau la , estando dicho árbol es­

trechado y perforado para definir una cámara de extrusión de 
área gradualmente decreciente hacia la  extremidad de descarga 

de la  prensa, ramalea de hélice sobre dicho árbol para hacer 
avanzar material hacia la  extremidad de descarga de dicha 
prensa, una pieza colada anular adyacente a la  extremidad in­
ferior de la  prensa, con une parad inclinada hacia arriba y

2 0 1 3  8 4
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hacia dantrc provista da una se rie  d# aberturas can tamiz, 
un an illo  monta de corredizo sobre dicha pieza colada enular, 
brazos que cuelgan desde dicho a n illo , una pieza ociada de 

estrechamiento soportada sobre lo s  extremos inferíoxea de 
5 dichos brazos, estando provista dicha pieza de estrechamien­

to de una paxed inclinada hacia abajo y hacia fuera destina­

da a cooperar con la  paxed de la  pieza colada anular in c l i­

nada hacia dentrsy r̂ hacia axriba para formar un paso de des­

carga restrin gido , c ilin dres hidráulicos entre e l an illo  
10 y l a  pieza colada anular para mover dicho an illo  hacia a r r i­

ba, estando dispuestos dichos c ilin dros en relación  circurb- 
fereneial me nte aspa.ciada, medios para alimentar a dichos 
cilindros fluido a presión, medios para controlar dichos 
medios últimamente citados, medios para hacer g irar dicho 

15 árbol hueco estrechado pare hacer avanzar meter ia l  hacia 
dicha extremidad de descarga, una cubeta da recogida cir- 
oular formada en dicha pieza colada anular, para recoger 
lo s  líqu idos expulsados exter tormente a di día jau la y la  
pared de la  pieza colada anuíar inclinada hacia arr ib a ,

20 y medios para recoger líqu idos expulsados interiormente a  
través de dicho árbol hueco y d ich a  pieza colada de estre­
chamiento .

t>a. -  Rn una prensa de extrusión continua, 
una jaula de prensa c ilin d rica , un árbol hueco rotativo 

25 montado para rotación dentro de dicha ja u la , estando d i­
cho árbol estrechado y perforado para definir una cámara 

da extrusión de área gradualmente decreciente hacia la  ex-

-  24 -
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tremidad de descarga de la. prensa, ramales de hélice sobre 
dicho árbol para hacer avanzar material hacia la  extremidad 
de descarga de dicha prensa, ana pieza colada anclar adya­
cente a l a  extremidad in ferior de la  prensa que tiene ana 

5 pared inclinada hacia arriba  y hacia dentro prevista de ana 
serie de aberturas con tamiz, en an illo  montado corredizo 

sobre dicha pieza colada anular, brazos que cuelgan de dicho 
a n illo , una pieza colada de estrechamiento soportada sobre 

lo s  extremos in ferio res de dichos brazos, estando dicha píe­

lo za colada de estrechamiento prevista de una pared indi inada 

haoia abajo y hacia fuera destinada a cooperar con l a  pared, 

inclinada hacia dentro y hacia arriba  de la  pieza colada anu­

la r  para formar un paso de descarga restrin g ido , cilindros 
hidráulicos entre e l an illo  y dispuestos en relación  cir cu nr- 

-15 ferencialmente espaciada, medios para alimentar a dichos c i­
lindros fluido a presión, medios pare controlar di dios me­
dios últimamente citados, medios para hacer g irar dicho 
árbol hueco estrechado para hacer avanzar material hacia di­
cha extremidad de descarga, medios para recoger lo s líqu idos 

20 expulsados exteriormente a dicha ja u la , y la  pared de la  pie­
za colada anular, inclinada hacia a rr ib a , y medios para re­
coger líquidos expulsados interiormente por dicho árbol 
hueco y la  pieza colada de estrechamiento, siendo dicha pie­
za colada de estrechamiento inclinada y di cha pared, de la  

25 pieza colada anular de diierante angularidad re la tiv a  para 
formar una segunda fase de extrusión.

7R. - Rn una prensa da extrusión continua,

25 -
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miembros de prensa interior y exterior que definen ana cá­
mara de extrusión de ár ea gradualmente decreciente ha cía 
la  extremidad de descarga estando la  extremidad de descarga 

de dicho miembro exterior ensanchada hacia fuera y coneo- 
5 tada con ana cámara de recogida anular, un miembro de es­

trechamiento cónico montado móvil dentro de la  extremidad 
de descarga de dicho miembro de prensa, estando dicha ex­
tremidad de descarga ensanchada hacia fuera del miembro ex­
terior de la  prensa y al estrechamiento conico provistos 

10 de una sa r is  de aberturas con tamiz para orear miembros
mutuamente cooperantes de una segunda fase  de extrusión, un 
receptor de recogida montado debajo de dicho estrechamien­
to conico para recib ir jaaterial líquido , y medios hidráu­

l ic o s  para mover dicho miembro cónico en una dirección ha- 

15 oia la  porción ensanchada hacía fuera de la  extremidad de 
descarga.

82. -  gn una prensa de extrusión continua, 
miembros de prensa in terior y exterior verticalmente dia­
puestos de sección ciroular que definen una cámara d?* ex- 

20 trusión de área gradualmente decreciente hacia la  extremi­
dad de descarga, estando la  extremidad ae descarga de dicho 
miembro exterior ensanchada hacia fuera y provista de una 
serie  de aberturas con tamiz circunferencialmente espacia­
das, un estrechamiento cónico montado móvil junto a la  ex- 

25 tremida! de descarga de dicho miembro Ae prensa exterior 
para formar con él su p erfic ie s mutuamente cooperantes de 
una segunda fase  de prensado y para re str in g ir  eL o r if ic io

26
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d$ d-asoarga da dicha prensa, estando dicho astrochamiento 

cónico provisto de una seria  da abar tu ras con tamiz d is­

puestas también en relación circunferenoicl mente espacia­

da, una cámara de recogida montada debajo de dicho estre- 
5 chamiento para recib ir i f  quides exprimido que pasa por di­

chas aberturas con tamiz y cilin dres hidráulicos dispuestos 

oircunferencialmente torno de l a  p er ife r ia  de dicho rnien*- 
bre de prensa exterior para mover ajustablemente dicho es­
trechamiento cónico hacia dicho miembro de prensa exterior. 

10 9R. - 8n una prensa de extrusión continua,
miembros in terior y exterior de prensa, perforados, dispues­
tos verticalm ente, que definen entre e llo s una cámara de 
extrusión de área gradualmente decreciente hacia la  extre­
midad de descarga de la  prensa, estando dicho miembro de 

15 prensa exterior ensanchado hacia fuera en su extremo infe­
rior y conectado con una pared anular v ertica l para formar 

una cámara de recogida, medica sobre e l miembro in terior 

de la  prensa para hacer avanzar m aterial hacia la  extremi­

dad de descarga de dicha prensa, un miembro cónico de estre­
no chamiento destinado a cooperar con la  porción ensanchada

hacia fuera del miembro exterior de l a  prensa para crear su­
p e r fic ie s  de extrusión mutuamente cooperantes de ura segun­
da fase  de prensado, estando dicha porción ensanchada hacia 
fuera y e l miembro de estrechamiento provistos de una se rie  

25 de aberturas con tamiz oircunfar^ncialmente espaciadas, un 
receptor de recogida montado debajo da dicho estrechamiento 
y medios para a ju star dicho estrechamiento en relación con

-  27



la  extremidad de descarga ensanchada hacia fuera del miem­
bro exterior de la  prensa.

lo s .  -  En una prensa de extrusión continua, 
una jau la  de prensa perforada, un árbol perforado estre- 

5 chadc ro ta tiv o , montado dentro de la  jau la para defin ir um 

cámara de extrusión de área gradualmente decreciente hacia 
la  extremidad de descarga de la  prensa, estando l a  extremi­
dad in ferior de dicha jaula de prensa inclinada hacia fuera 
y conectada con una cántara de recogida anular, medios para 

10 hacer g irar dicho árbol hueco rotativo para expulsar l í ­
quidos desde so lides alimentados a. dicha cámara de extru­
sión, un miembro de estrechamiento movible montado junto 
a le  extremidad de descarga de dicha prensa destinado a 
cooperar con la  extremidad inferior inclinada hacia fuera 

15 de dicha jau la de prensa para crear su p erfic ie s mutuamen­
te cooperantes de una segunda fa se  de prensado, estando di­
cha per cien de jaula inclinada hacía fuera y dioho miembro 
de estrechamiento móvil provistos de una se rie  de abertu­
ras con tamiz dispuestas en ralacien  circunferencialmente 

20 espaciada, un receptor de recogida montado debajo de dicho 

miembro de estrechamiento, y medios hidráulicos para mover 
dicho miembro de estrechamiento hacia la  extremidad infe­
rior de dicha jau la  de prensa perforada.

l i e .  - 3n una prensa de extrusión vertica l 
25 continua, un cuerpo da prensa cilindrico  perforado, que

tiana a l extremo inferior ensanchado hacia fuera y terminando 
an una parad anular levantada para formar una. cámara de re-

201384
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cogida, estando la  porción achanchada hacia fuera da diche 
cuerpo prevista da una se ria  de aberturas con tamiz para 
permitir que #1 liquido expulsado pase a dicha cámara de 
recogida, un árbol perforado estrechado rotativo montado 

5 dentro de dicho cuerpo definiendo una cámara de extrusión a 
su trayea de área gradualmente decreciente hacia, l a  extre­
midad de desoarga de la  prensa, medios en e l  árbol perfora­
do para hacer avanzar material a la  extremidad de descarga 

da la  prensa, un miembro de estrechamiento que tiene la  

10 forma da un tronco de cono y provisto de una serie  de aber­
turas con tamiz para permitir que pase líquido a dicha cá­

mara de recogida, estando dicho miembro de estrechamiento 
montado móvil y ajustableme nte junto a la  extremidad 
descarga de la  prensa para cooperar con eLla y crear su- 

15 p é r f id o s  mutuamente cooperantes de una segunda 33ase de extru 
sión, y cilindros hidráulicos de maniobra situados sobre la  
p er ife ria  exterior de dicho cuerpo con sus pistones opera­

tivamente conectados con dicho miembro de estrechamiento 
para mover el miembro de estrechamiento en dirección hacia 

20 dicha extremidad in ferior ensanchada del cuerpo de prensa 
perforado.

12a. - Bn una prensa de extrusión v ertica l 
continua, un cuerpo de prensa cilindrico perforado que 
tiene la  extremidad in ferior ensanchada hacia fuera y ter- 

25 minando en una pared levantada para formar urm cámara de 

recogida, anular, estanco dicha porción ensanchada haoia 

fuara provista da una s a r is  de abertura# con tamiz para
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permitir qus pase líquido a dicha cámara, un árbol p e ro ­
rada estrechado rotativo montado ¿entro de dicho cuerpo y 
definiwido una cámara de extrusión entre e llo s  de área 
gradualmente decreciente hacia la  extremidad de descarga 
de la  prensa, miembros de hoja e sp ira les montados sobre 
el árbol perforado para liacer avanzar material hacia la  
extremidad de descarga de l a  prensa, una cámara de recogida 
montada debajo de dicho árbo l, un miembro de estrechamien­
to que tiene la  forma de un tronco de cono y previsto de una 
se rie  de aberturas con tamiz para permitir que fLuya líquido 

a dicha cámara, estando dicho miembro de estrechamiento 
montado móvil y ajustablemente junto a la  extremidad de 
descarga de la  prensa para cooperar con l a  pereián ensan­

chada ha oía fuera y crear su perfic ies mutuamente cooperantes 

de una segunda fase  de prensado, y cilindros hidráulicos 
da maniobra sobre la  p erife ria  exterior del cuerpo que t ie ­
nen ens pistones conectados operativamente con dicho miem­
bro de estrechamiento para moverlo hacia dicha extremidad 
in ferior ensanchada de la  prensa perforada, siendo el ángu­
lo  de estrechamiento de dicha porción ensanchada mas agudo 

que #1 ángulo de estrechamiento de di dio miembro de estre­
chamiento,

13s. -  gn una prensa de extrusión continua 
v e r tic a l, un par de miembros de prensa c ilin dricos in terior 
y ex terior, perforados, dispuestos para defin ir una cámara 
de extrusión entre e l lo s ,  estando ..$1 miembro exterior de 
la  prensa inclinado hacia fuera junto a su extremidad in-
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fericr  y terminando en una pared anular levantada paya for­
mar una o ¿mapa de r acogida, medies paya hace y girar el miem­
bro in terior de la  prensa en torno de su e j# , un miembro 

de estrechamiento mentado a ju stab le  y moviblemente entre 
la s  extremidades de descarga de dichos miembros de prensa 
interior y exterior, una cámara de recogida mentada debajo 
de dicho miembro in terior de la  prensa, estando dicho miem­
bro de estrechamiento y la  porción inclinada hacia fuera 
del miembro da prensa exterior provistos de una se rie  de 
aberturas con tamia para permitir que e l líquido expulsado 
pase a dicha cámara de recogida y receptor, formando dicho 
miembro de estrechamiento y dicha porción inclinada hacia 
fuera su perfic ies mutuamente cooperantes de una segunda Ta­

se de prensado, medios de pistones y cilin dros h idráuli­

cos soportados sobre l a  p er ife r ia  del miembro de prensa ex­
terior para mover dicho estrechamiento hacia l a  extremidad 

in ferior de dicha porción in d inada hacia fuera del miem­
bro de prensa exterior para restrin g ir  d  o r if ic io  de descar­
ga entre dichos miembros de prensa interior y exterior y me­
dios para suministrar fluido a presión a dichos medies h i­
dráulicos.

14c. -  Bn una prensa de extrusión v ertica l 
continua, miembros de prensa cilin dricos in terior y exte­
rior que definan entre s i  una cámara de extrusión que t ie ­
ne una extremidad de descarga, una piaaa colada montada en 
el extremo in ferior de dicho miembro de prensa exterior 
formando una cámara anular de recogida y teniendo una su-
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lo

15

p sr fic ie  interior inclinada hacia dentro y hacia arriba 

y estrechada prevista da aberturas con tamiz para permi­

t ir  que pase líquido a dicha cámara de recogida, un miem­
bro cónico da estrechamiento provisto de aberturas con 

tamiz y destinado a cooperar con la  superficie  in d in ada 
hacia arrib a  y hacia dentro y estrechada para formar miem­
bros mutuamente comparantes de una segunda f&se de prensa­
do , estando dicho miembro de estrechamiento montado movi­
blemente junto a dich^superficíe y teniendo en ángulo de 
estrechamiento menos agudo que el ángulo de estrechamien­
to de la s  superficies in teriores de di día pieza colada, 
y medios hidráulicos de control dispuestos alrededor de 
la  p erife ria  del miembro exterior de la  prensa para a ju star  
el área de descarga entre la  superficie de pared interna 
y dicha superficie del miembro de estrechamiento#

antecede, representado en loe dibujos que se acompañan y 

con lo s  fin es que se han especificado.

Bata Memoria consta de tre in ta  y dos hojas 
e sc r ita s  por una sola cara.

15a. - -gna prensa de expulsión para pulpas. 

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que

32 -



VARIABLE jysoN & co 1/11
!

A-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



