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Por "PROCEDiMinrfO PARA LA FABRICACION DE OXIDOS DE HIERRO
ROJOa", a favor de Don -^-Benjamín Harrison Marsh, de nacio^ 
nalidad estadounidense, residente en El Carrito (California) 
U.S.A., 434 Norvell Street.

MEMORIA DESCRIPTIVA

5.

10.

13.

El presente invento se refiere a la producción de pi^ 
ciento de hierro y, més particularmente, a la preparación de 
óxido fórrico rojo puro conteniendo de un 1 a 5 por ciento 
de agua de cristalización.

Constituye un objeto de la presente invención, propor 
cionar un método para producir pigmentos de hierro de estruc 
tura blanda, exentos de arenisca y de sales deletéreas, para 
su empleo, tanto en el negocio de los colores y tinta de im­
prenta, como en las industrias del caucho, cemento y linóleo, 
y en las diversas artes que necesitan tales pigmentos.

Los pigmentos rojos de hierro, como se fabrican ac­
tualmente, son hechos por calcinación de óxido de hierro ama 
rillo, o calcinando caparrosa. Aquellos que son obtenidos por 
calcinación de óxido de hierro amarillo carecen, por regla ge 
neral, de brillantez, cuando estén molidos en aceite de linaza
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y presentan elevada absorción de aceite. Los óxidos rojos, 
obtenidos por calcinaci6n de caparrosa son daros de estructa 
ra y contienen, con frecuencia, areniscas de compuestos man 
ganosos insolubles, rapón por la caal resaltan deletéreos 
para machas indastrias que necesitan pigmentos rojos de hierr¡.

So ha intentado prodacir pigmento rojo de hierro sin 
la fase de calcinación, por ejemplo, por electrólisis de ana 
solución salina ionizadle en presencia de an agente oxidante, 
o por ebullición de peróxido de hierro hidratado bajo presión; 
pero debido al elevado coste de fabricación y a otras carac­
terísticas inconvenientes, tienen los referidos métodos poco 
valor.

Se ha encontrado cae resalta posible prodacir pigmen 
to rojo de hierro, brillante, de estructura blanda, exento de 
impurezas deletéreas, sin calcinación, por precipitación qaí 
mica por vía h&meda, a elevada temperatura, debajo de 100° cen 
tigrados, mediante oxidación de hierro metálico sumergido en 
ana solación acaosa de sulfato o cloraro ferroso en presencia 
de an oompaesto do hierro conveniente.

Por lo tanto, conforme al invento, se proporciona an 
procedimiento para la fabricación de pigmentos rojos de óxido 
de hierro, que comprende la formación de ana solución de pre 
cipitado inicial, mezclando ana base tal como hidróxido sódi 
co con ana sal soladlo de hierro, tal como sulfato ferroso, 
de manera qae la solación resalta alternadamente écida y alca 
lina, mientras experimenta la oxidación por gases qae contie_ 
nen oxígeno, finamente dividido, suministrados en cantidad 
suficiente para convertir por oxidación el precipitado de hiê  
rro ferroso en su estado férrico, en aproximadamente 15 a 20 
minutos, siendo la solación mantenida a una temperatura, de
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preferencia, de alrededor de 16 centígrado^.

Seguidamente es sumergido hierro metálico en la solu 
oión, la cual es calentada a aproximadamente 80° centígrados, 
suministrándose oxigeno conteniendo gases, hasta que se áaya 
logrado el matiz deseado y óxido rojo. En vez de utilizar ga 
sos de oxigeno, finamente divididos, para formar el precipita 
do inicial, pueden emplearse cualquier compuestos químicos ap& 
piados que por su naturaleza tengan la aptitud do convertir 
rápidamente por oxidación ol hierro ferroso on su estado fé 
rrico.

Segdn el procedimiento, constituyo una, modalidad de 
proceder, preparar un precipitado inicial por adición do hi- 
dróxido sádico a sulfato ferroso acuoso, escaso en el importe 
molecular necesario para combinarse con la totalidad de la 
solución de sulfato ferroso, presentando entonces la mezcla 
un pH algo mayor que 6 y forzando gases conteniendo oxigeno 
finamente dividido, a tr.-vós de la solución, bastante para con 
vertir por oxidación el precipitado ferroso en el estado férri 
co en*aproximadamente 15 a,20 minutos. Seguidamente se adício, 
na hidróxido sódico para formar una mezcla con un pH mayor 
que 8, do preferencia, de 9 a 12, o 14, forzando, gases conte, 
niendo oxigeno finamente dividido, a través de la solución, 
suficiente para convertir por oxidación el contenido ferroso 
del precipitado en el estado férrico, en aproximadamente 15 a, 
20 minutos. Entonces se*adiciona más solución de sulfato ferro
so, para formar una mezcla con un pH do 6, o mayor, de prefe 
rancia un pH de 5 a 5,5, forzando gases conteniendo oxígeno 
finamente dividido, a través de la solución, suficiente para 
transformar el contenido ferroso del precipitado por oxidación 
en el estado férrico, en más o menos 15 a 20 minutos. Luego



se adiciona hierro metál 
sabir la temperatura, de

.co, so suministra calor para hacer 
preferencia, a más o menos 80° cen­

tígrados, forzando gases conteniendo oxigeno finamente divi 
dido, a través de la solución, siendo llevada a calo la oxj. 
dación hasta ene so haya logrado ol matiz deseado de pigmento 
Se forma óxido de hierro brillante en matices que varían del
rojo amarillento al ocre escaro.

El invento es dilucidado, pero no limitado, por el 
siguiente Ejemplo, en el cual las partes son partes en peso.

440 Kgs. de caparrosa son disueltos en 6.000 litros 
de agna a 16° centígrados o inferior, a lo cual son adiciona 
dos 115 Kgs. de sosa cáustica, disuelta en 1.000 litros de 
agua, presentando la mezcla entonces un carácter ácido, foj¡?
zando seguidamente gases que contienen oxígeno finamente di 
vidido, a través de la solución, en cantidad suficiente para 
convertir por oxidación el precipitado de hierro ferroso de 
su estado ferrodo en al estado férrico, en aproximadamente 15 
a 20 minutos, después de lo cual son adicionados 57,5 Kgs. de 
sosa cáustica disuelta en 500 litros do agua, presentando la 
mezcla entonces un carácter alcalino, y haciéndose pasar otra 
vez, bajo presi'ón, a través de la solución, - gases que contie 
nen oxigeno finamente dividido, en cantidad suficiente para 
convertir por oxidación 1 contenido ferroso del precipitado 
en el estado férrico, en aproximadamente 15 a 20 minutos, 
siendo seguidamente añadidos 285 Kgs. de sulfato ferroso,
disuelto en 500 litros de agua, presentando la mezcla enton
ces un carácter ácido.y, haciendo pasar, seguidamente, bajo 
presión, a través de la solución, nuevamente, gases que con 
tienen oxigeno finamente dividido, en cantidad suficiente p a . 
ra transformar por oxidación el contenido ferroso del preoipi
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tado en el estado férrico en 15 a 20 minutos. Entonces es 
agregado hierro metálico y suministrado calor, para hacer 
subir la temperatura a más allá de 60° centígrados, de 
preferencia, mantenida a aproximadamente 80° centígrados.

5. En alrededor de 24 horas adopta la mezcla parda un color
rojo iápido y, a medida que va avanzando la oxidación, va 
intensificándose el color. Cuando se obtiene el matiz de 
deseado,' al pigmento es retirado del recipiente, lavado y 
secado, y manipulado en cualquier manera conveniente.

Resultan preferibles hidróxido sódico y sulfato fe 
rroso acuoso para formar el precipitado inicial, si bien 
pueden Emplearse, tanto cualesquiera otros convenientes 6xi. 
dos de un metal de la índole que consiste en los*metales al 
calinos y alcalinotórreos, como un cloruro soluble de hierro. 
Mezclas de sales fórricas y ferrosas tambión resultan apli­
cables para la formación del precipitado inicial, las cua­
les pueden dar igualmente principio a un pH mayor que 8, en 
vez del pH 6, siendo la fase necesaria la que la oxidación 
tenga lugar alternadamente en un estado alcalino y ácido al 
formarse el precipitado inicial.

La invención, dentro de su esencialidad, podrá lle­
varse a la práctica en otras variantes de ejecución que las 
descritas a titulo do ejemplo, a las cuales alcanzará igual, 
mente la protección que se recaba. Podrá, pues, realizarse, 

25* empleando los medios, proporciones, temperaturas y propadades
de las materias más adecuadas a cada caso, por quedar todo 
ello comprendido dentro del espíritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripción del presente invento, se decía 
ra cono nuevas y de propia invención, las siguientes reivin 
dicaciones:

1-.** Procedimiento para la fabricación de óxidos de 
hierro rojos, que comprende las fases de mezclar una solución 
acuosa de sulfato ferroso con hidróxido sódico para formar 
hidrato ferroso, presentando la mezcla entonces carácter áci 
do, y forzando gases que contienen oxigeno finamente dividido 
a travós de la mezcla, en cantidad suficiente para convertir 
por oxidación el precipitado ferroso en estado férrico en 
aproximadamente 15 a 20 minutos, adicionando suficiente hi­
dróxido sódico para llevar la mezcla a un estado alcalino, 
haciendo pasar bajo presión, gases que contienen oxígeno fi 
namente dividido, a travós de la mezcla, en cantidad suficien 
te para convertir por oxidación el contenido de hierro ferro, 
so del precipitado en estado férrico en, aproximadamente,
15 a 20 minutos, adicionando bastante sulfato ferroso acuoso 
para llevar la mezcla al estado ácido, haciendo pasar bajo 
presión gases que contienen oxigeno finamente dividido, a 
través de la mezcla, en cantidad suficiente para transformar 
por oxidación el contenido de hierro ferroso del precipitado 
en el estado férrico en aproximadamente 15 a 20 minutos, adi 
cionando hierro metálico y suministrando calor para mantener 
una temperatura elevada, haciendo pasar bajo presión simultá 
neamente, gases que contienen oxigenofinamente dividido, a 
través de la mezcla.

25
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2- .- Procedimiento seg&n la reivindicación 1&, carac­

terizado porque el producto obtenido es filtrado, lavado y 
secado.

3- ".- Procedimiento seg&n la reivindicación 15, en . 
el cual son utilizados cualesquiera .compuestos químicos que 
por su naturaleza tienen la aptitud de transformar rapidamen 
te por oxidación, hierro ferroso en hierro fórrico, tales 
como cloratos, percloratos, permanganatos, cromatos, clora 
ro y compuestos de cloruro, en vez de gases conteniendo oxi 
geno finamente dividido.

46.- Procedimiento para la fabricación de Óxidos de 
hierro rojos.

3eg6n se describo y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que consta de siete hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, n  11 de enero de 1952.

- ^ J ^ R O C U W O tt  
POR r.^E C lO  DEL ORlGMAL
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