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S8 satlco ue lo: segmentos pers vistones se
fabricen susvauco de cauto cinta eldctice de scero eu uaa
bence esuvirel y luego rividlieulo esta cianta elditicu espirel

t
e se;mentos cortauco lus esblras, sécmentos gue guedau cous

=

5 tituidos por wais o tamui€n POr Jdos espiras,

Lrn este mdétodo conoeido la cinta elédstica se
ecurva dée canto sobre un espigdn ¥ ce sujeta con rodillos la_
terales Ge gulam y ce couduce e modo gue sl curvar se obten_
ge una voime a modo de tromnce cdnigo e log segmentos. Pero
10 con este mftoic de curvado £0l0 se tueden curvar clutas elds
ticas de pequetiz anchurs, (e £olo %-4 s, esto es, ©0lo pue-
gen fobricarse segmentos para peyuelios didmetios de piston,
de 8C-15C imi. &l emyvlesr cintas eldstious mds cichas, de mds
de b mm, en el survaio la cinta eldstice cede »or su dldmetro
15 intesior, uve cuerte gque agui se rozmis uns oudulacidd. Ior es_
t: motivo no »ueden curvarse de cuuto wuillos :¢e€ suchOs de
pistdn, esto es ve. Meuntos vara vistoues ue uayor didmetro,
por el procediniedto husta shors conocido,

wete Drocedimiento de curvado ysa counocido tiene
20 tambi€n otroc inconveuientes: la oblliculdal del tronzo de co_
no de lo: segmentos es desigusl, especislmente cuando la lon
gitur de lu clutu eldstica es slgo grande. .demde uu seguento
de pistdu Ifovricado por el método coumece ido y metldo en un ei_
1indro de travajo, no es excctareute circulsr, especialuente

25 no lo es por las ramas del gegmento. Por esto los motores de
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comvuutidn o loc coumpresores eguilpsdos cou cegnentos fabri~

cedos por el nétodo concclido, necesitan wu izzyor tiempo de
suaevizacidu, presentdncote ademds eutre el segmeanto y las
remas y La parved del cilindro wi fuerte rozsmiento gque da
por resultalo que se desgadlen iuertemente dichas ranas,

: #n el procedimliento segin el invento la cinta
eldstica de acero en posicidn de canto se rete en las ranu _
ras roscadas de un cilindro rotatorio, ranuras cuyo ancho
corresponde al espesor de la cinta metida y cuya profundided
corresponde por lo menos al ancho de la cinta de acero. ZEn
este método de ecurvado lu cinta eldstica se sujeta y gula
de tal modo en las raunaru® espirales del cilindro gue eg im_
nosible se desvie o ceda lateralmente el materlsl curvado,
esto es, es imposible toda onaulacidén en el didmetro inte_
rior. Graclas = esta excelente couduccidu o gula de la juata
eldstioa en el curvado resulta tambidn posivle curvar periec |
tamente cintas de nayor suchurs, posr ejemplo de un ancho de
15 nmme

ra introcucsidn de la ciuta eléstica de acero
eil lgs ianuras roscadas 0 espirales de un cilindro garantizsa
el curvedo uniforme indepericilentemente de la longitud de la
cinte curvadsa, de csuerte gue al favricar anillos de cinta
eldstica de forma troncoecdnica, la oblicuidad del tronco de
20110 Dpermenece tambidn igual en todas las esgpirsas.

Los detalles c¢el procecimiento del invento se
explicardn a coutinuzeidn mae detenidamente valiéudonos de
los ejemulos de ejecucidn ilustrados en loe dlbujos.

L Tigura 1% presenta de frente y en viste
perspective un segmento de »istdn curvaco de cainnto y hecho

te cinta de acero.
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La figurs 28 es una seccibu por la linea II-II
de la i‘ié‘tur& 12,

La fipura %% es une alzade de un disyositivo
vara la laoricgeidn de ciuts de ucero espiral curveda de

canto.

La figura 4% es una vista lateral de este dis_
positivo.

La igura 5" sreseuta una seccidn longitudinal
parcial Por g1 ,ilindro curvador de la figura 3% en mayor
escala.

La Tigura 6% ofrece la vieta luteral del e¢ilin |
dro curvador gg 1g rigura 9% ul expulser le cinta eldstica
espirale

La figura 7% es une seccidn longitudinal por
Al Y ooy ~ t . . .
wl Clepositive yuxiliar para esmerilar la cinta espirul.
Lo [lgura 8, presenta wna seccidn lougitudinal
por un “iSvosjtivo pare Gividir la cinta eldestica espiral

64 A1Versos ggomentos de pictdn.

Lo I'ifsure Y8 es ung vista froutal de este dis_
positivo.

un lus riguras L% y g2: ge ilustra a titulo de
ejemplo Un an;iilo de nistén -1-, hecho de una espiral y for_
mado de clntg eldstica Ge acero curvada de cauto y el cual
forma un trongo de cono zoil el gugulo Ol

“n las fiouras #8 y 4% ge ilustre un disposi_
tivo que sirve vere la Tabricacidn de anillos cde pistdu s6_
gén las Tiguras 1% y 2%, isenclalmente se comvone de un oi_
1indro curvaldr -2~ giratorio alrededor de su ele -8~y

que estd orovisto en su veriferia de ranuras esoirales -3=s
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setas ranuras espirales de seccibu rectangular corresponden
en su forma y ramaiio exactameite a las dinensiones de la cin
ta de ucero -4- metida‘en dichas ranuras esbo es, el auncho

B = al espesor s de la ciata metida, eun tamto gue la rrolun
didad T de las ranuras corresponde por lo menos al ancho b

de la cintu de acero. usta cinta de azero -4~ sujeta vor un

extremo ea el cilindro -g- y gue se mete eun las ranuras espl_

rales al girar el cilindro, se adapta vor tanto exactanente
dentro de estas ranuras y pvor couslsuiente gueda suleta y
gulada de la forma mejor posible. Como se ilustra eu la figu_

ra &%, pueden duado el casc meterse sinmultdneamente en las

rgnuras esvirvales dos o més clntas de acero =4a- y -4b- yuxte

puestas cuyo ancho B corresvonderd por tanto al doble espe__
sor -se~ de la cinta.
Para la fabricacidn de anillos de cinta elds_

tica de forma troacocdnica segin las figuraes 1% y 2%, se dis

s

porien segdin las figuras 3% y 5% ranuras esplrsles -Z- con ao

rrespondiiente oblicuidad, esto es, la generatriz & de las ra_
nuras espirales formard un dagulo agufo con la seneretriz de
la superticie del ciliandro.

como se desyreade de las [iguras 3% y 4%, con

el cllindro aceionaGco ~2- coopera uiu sonorte =5-, que se ue

ve en direccidn axil de este gilindro ea couformidad con el
paso eq las rauures esiirales -3« ¥ guia a la cinta elsastica
~4-. Pura tensar o sujetar conveulentemeate la ciuta eldsti_
ca al girar el ollindro -2«, se prevé w: Ireuado de dichsa
cinta, el cual puede osbtenerce mediante un husillo rosecedo
-G,

. ’ .
~demas exn el uuevo vrocediniento de curvado se

clerran las ranuras espirales -%- al meter la ciuta eldstics
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-4 ¥ despu€s de terminado el curvado y de invertir la direc_
e¢idn de rotacidn del eilindro, se wbrei espira por espira.

da se necesita 20or los siguleuntes mo

e

ota ned
tivos: gi des uds de terminado el curvado, ce corta la cinta
eldstics euntre el sonorte -5- y el cilindro, la cilata arro_
1lada en Torma espiral sobre el cilindro -2-, saltarfa inme_
diatemente fuera de les =aaures -p2- con la rdpidez de un re_
ldmpago por efecto de su tensidn y »or ello se produciridn
deformaciones de los muelies espirales arrollados. For ecte
motivo ce mantienen cerradas las ranuras -3- y desyués de
iavertir el sentico de rotacidén del ellindro, =ze van dejando

11 7
P4

o

libres esnira vor espira.
wn el ejemplo de ejecucidn ilustrado se prevé

pera este objeto un mzunguite -7- que envuelve estrechamente
al eilindro -2- y el cusl estd recortado o presenta una eseo_
tadura eu =-8-, esto ez por el lado de entrads y de salide de
le cinta ¢e acero, oote mansuito se une coa el scporte -o5-,
esto es, se wvoye preferenteniente oscilauble en el Lrazo -¥=-
del soporte, en =1¢ y 1ll-. .

¥n la figura 68 ge ilustya la Tforme en gque, después
de invertir el centido de rotaeidn del cilindro, tiene lugar
la exoulsidn de la esoiral eldstioca arrollada espira por es_
pira.

Segin el iuvento la cints esviral -12- se gula
en este roceso u través de un ojete -13-, de tal mod que
por €ste se curva eox .idmetro wa voco mayor. Si1 por ejemnlo
el digdmetro D del rolle en el cilindro -g- ¢g de 70 mm el
digmetro interior del muelle espiral -1p- cejado libre se

agranda por ejemilo a 90 mm. Dero como lz dureze de estos

muelles espirsles y sus tensiones interiopres en todos los
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te gue 8l gaiir el rnuelle espiral -15- no e wioya ya en un
. 4 3

puntog de los mismos nmuelles 110 son iguales, el dildmetro
interior antes indicado (90 mm) del muelle esyiral no resul_
ta exactameute igual eun todos los suntos. Para eliminar es_
tas desagradables tolerzuciss y obtener un muelile eswvirsl con
didmetro igual vor todas sus nartes, el muelle curvado a 9C
mn de 4idmetro, se curva mediante el ojete -13«, por ejemplo
a wun digmetro iﬁterior algo mayor de 91 rum.

9l se ewmplease wademas uu Magsuito -7« exacta__
meunte cilindrico, 201 el zsnto de sgiida G se ejercerisa una
presidn demasiudo fuerte sobre el muelle espiral Saliénte
-12-, la cugl actuariu lnconveuleutemeunte cobre la relaja
eidu 0 distensidu unilforme del nmuelle. Para evitar esta pre_
sidn dura eu los .orGeg, sge aumenta paulat namente segin el
iuvento el.didmetros interior éel manguito por el puato de

selida de la ciuta de ucero, como ce iandica en -l4-, de suer_

canto, sino mds vieu ean una superficie mayor ~14- del mangui_
to.

Sexin el invento la cinta eldstica -12- arrolla;
da en esvirael segin las figuras % y 6% se reduce ahora al
digmetro corresroniiente &l cilindro-de trabajo (esto es al
didme tro con que mds tarde el segnento trabaja en el c=illin
dro),se comprime axilmente e wi anillo y en este egtado se
1lija © vulimente por la periferia exterior.

Grucias a este pulimento por la periferia exte_
rior se eliminsn esencialmente las fuertes tensiones existen
tes allf en el anillo de ciute eléstica, de tuerte gue al di_
vidirlo posteriormente o corte-1lo en segmentos de pistdn no
ce nrecentan ultersaciones ¢e forma. Loo segmentos fabrimdos

vor este métoco ce pulimento son consletamente redondos en
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su 2osicidn de travajo, esto es, euw el cilindro. La consecuen
sla es gue solo se necesita un pbrevisimo tiemno de suaviza_
eidn {unss coe horss) de la mdguine ae »istdu proviste con

sezmentos facrricuuos por el nuevo procedimieuto.

Pare llevar & la osrdetica el esmerilado o puli

guxiliar segsin la
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mento antes iludicado sirve
cigura 7%, uoud madgulto -15-, cuyo diame tro ianterior co_
rrespounde al didmnetro del cllliucro de travajc, ce intoroocduce
la ciuta eldstica -1g~ convenientemente comprimida en su
didmetro y mediznte loc wunlilos aprisionadores -16- y una
tuerce -17- se comorime axilmeute. wos walllos aprisionado_
rés =16~ gagentadios sobre un cje -lo- cirven al mosmo tiempo
para la ceutracidu en el munguito =1lo-.

Despuds e comurimida le ciate eldstica -18-
se caca €l eje 18-~ vrovieto de Huntog e punegdn -1Y%e ¥y lue_
&0 €il una sdgudie csmeriladora se puliments la periferia del
alii 1o ts ciubs -12-.

Yarg olvidir eua Glversos segaentos lu elata
espirel -19- wsi pulimentads, el anlilo de ciuta -12- compri_
mido y recucido de didmetro como indican las Tiguras g™ y 9“,
se divide eun una multitud de anillos individuales med iante

wil ciceo esmeril -2C- guliuto axilmente.

<

Ppra ecte cbjeto se prevé unm malguito ~22- pro

vigto de wiie reaure loagltudinal -2l- pzsante, varsa recivir
la ciutu espiral -Llg=, ¥y uu “lsnceltivo de suje cidn ranurado
lguclimeute ¥y ceatraco eu dlchno mansuito nedlante la cinta,

fispositivo que cu el ejemuslo de ejecucidn ilustrado se com_

pone de loc “og ilucor aprisionaiores -%8- y de uns tuerca

- ?4-0
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de que la elute eldstics se divide eu uwa nultitud de segmen
tos ein que £e oNrefeste singuus derormacidn ai se iormein re__
cabas en loe puntos de separacidi.

{01 el uuevo vroced imlento pueden favricarse
adllloy de cluta ce acero cu.vatod de canuto y en egpiral, de
las rifs aiversas cimensiones, DO ejemplg 200 un espesor de
U35 hasta 1,2 mm ¥ con uns szachurs e unos 3-15 mm. 3Zn lugar
de scero en cinta puede tambui€n emplearse otro cuzlguier ma_
terigl adecusdo o aleacidn.

£l nuwevo sroeeedimiento no se limita a la Tabri
cacldu ve anillos de cinta de zcero en Jorma troncodouica o
segmentos de pilstdn, gino que tambidu pueden por el mismo
nroced L leuto suvricarse zalllos planos de cluta de zgero.

wl muevo procedimiento vuede unsturslmeunte em_
plearse no solo nara febricar segmeuntos de nistdn con wiae
gola espirsl segdi lus Uiguras 1% y 2%, eino tambidn anillos

de dog O wmfs ecpiras.
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TLa orecente patente de Inveneidu, sonsta de

las sigulentes reiviundiecaciones:

l. -~ Procecimiento varg la isbricacidn de ani_
llos espirales ue cinta Ge acero curvedos ce canto, especilal
mente segmeutos para pictones, caraczterizado vorgue la cintu
de scero e mebte de cauto eit las ranuras esvirales de un ol _
lindro curvedor giratorio, roiures cuyo ancho corresponde
al espesor de la cinta de ucero wmetica v cuya profundided Qo__
rresponde por lo menos al sucho e lu ciuts de aceroe

£e¢ == Procedimiento segin lo reivindicado en
ei punto primero, csaructerizato vorgue dsio el cuso se meten

en les rauuras esudrales del cellindro coujuutame.te 80os 0 més

cintas de &acero yuxtspuestas.

3e == Procedimie nto segtn lo reiviaidlizado en
los puntos primero y segundo, para la prowuceidén de anillos
de cilnta de wcero de fowma tromcocdnice, carasterlzado porque
la cinte de scero se mete eun ranur&s'espirales, cuya genera
triz se wispone en dngulo agudo respecto s la generatriz de
la guperiicie del eilincro.

4e -- ¥Yrocediimiento segin lo reiviudicado en
los puntos primero y seguudo, caracterizadc rorque las ranuras
esplreles se clerran al meter la ciuta de acero gracias & en_

cajar por edcima un meuguito escotado por la cara frontel, y
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despu€s de invertir el seuntido de rotuegidn d4el cilindro, se
gbren de 1nuevo es0ira mOr €sSDirsm.

5. ==~ Procedimiento sesdn lo reivindicsdo en
los puntos primero a cuarto, caracterizudo porque flespuds de
juvertir el seatido de rotucidi del cilindro la cluta dejada
1ibre por este dltimo se guia a traveés de un ojete de tal
manera que se agranda algo de didmetro.

6. ==~ Procedimiento segun lo reiviudiecado en
los puntos primero a cuarto, caracterizado vorque la ginte
elédstica espiral se r.duce al didmetro correspondiente del
eilindro de trevgjo, se comprime luego exilmente en una ani__
1ls y en este estado se esmerila y pulimenta por su verife_
ria exterior.

7. == Procedimiento sesgua lo reiviudicado ea
el punto sexto, caracterizado porgue el anillo Ge cinta eom_
primido y reducido de ¢idmetro se divide en una multitud de
diversos anlilos mediante un disco esmeril guiado sxilmente,

8. -- Procedimiecnto para la Jabricad én de ani_
llos espirales de clnta de acero curvados de canto, especlal
mente segmentos para Dictornes. - |

Segun se describe y reivindics e esta memorig
descrit iva, se¢ detalla e ilustra coa los slence gue & la migy

vy cuye memoria consta de diez hojas, folisadas

.

se acombuiiau,

¥ escritas g maguina 7or una sola de sus garaSe

kadrid, & 10 de .nero de 19524 =

he.
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