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a favor de
JOSEPH BANCROPT & SONS CDe — de nacionalidad norteamericsns -
domiciliada en Rockford, Wilmington (Delaware, E.U.),
por: ’
» Procedimiento para obtener un aczbado lustroso ¢ sstinado
rermanente de los tejidos »,

Hemozxia Descriptiva

Esta patente se refiere a la fabricacidn de teji=-
dos con un acabado satinado o ”chintz”, y tiene por finamli-
dad un procedimiento pexfeccionado para aprestar el tejido

déndole una superficie que retenga el lustre despuds de repe-
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tidos lavados, no sea manchadiza, resista aprecigblemente
gl fuego y posea cierto grado de flexibilidad y plegabili-
dade

Para estos fines, ya se hs empleado la resina de
urea~formaldihido, preferiblemente en presencim de una pro=
tefna coagulaeble por €l calbr, como albdmina o0 gluten de
trigo, y en segundo lugar, con caseina.

54 bien el uso de urea-fommuldehido solamente no
pemmite rasgar el material de orillo a orillo tan en linea
rects como cuando se combina €l formaldehido con una pro-
tefna cosgulable, hemos comprobado gque manipulando adecuse
damente ¢l material cuando se usg resina de urea~formaldehie
do sola, se consigue un acsbado muy satisfectcrio para mu-
chos fines y bajo diferentes aspectos, como son lg conser-
vacidn del lustre adn despuds de lavados repetidos y la pro—
pliedsd de no mancharse y no ser inflamable,

81 se cogguls la resing de urea=-formaldehido dal
mismo tiempo gue se satina, por ejemplo, pesando la tela por
una sgtinadora celiente, el acabado es muy lustroso, y si la
tela se pssa por una calandra con gran presién y calor, el
lustre no es tan intenso,

La resing de ures~foxmaldehido se emples venta-
Josamente en solucidn acuosa en concentraciones de 10 a 30%
en peso; pero es preferible mantenerla entre 15 y 20% apro-
ximadamente, Esto tiene importancia, como también las fa-
ses de elaboracidn que seguidaemente se describen, para Ob-
tener el mejox tipo de acabado,

Con referencia & esta cuestién, es de observar
que se han empl cado resinss de formaldehido de varios tipos
bara tratar telas con otros fines, pero en tales casos la
manipulacién del material o la concentracidn de la resina

de urea~formaldehido, o ambos factores, han Sido 108 aproe
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piados para procducir efectos distintos por completo del

acabado chinty confomme gl presente invento,

Tembién se han empleado pare tratar telas con
diversos fines otras resinas, tdles como las resinas natue
rales hidrosolubles y resinas sintéticas solubles o emule-
sionasbles en agua (por ejemplo, resinas fendlicas y acrfii-

cas), Pero tamles resinas no pueden utilizarse eficazmente

'para los fines de este procedimientoe Algunas de ellas no

pueden resictir €l calor y se agrietan, y con otras el aca-
Pado no es satisfactorio, pues se disuelven en agua después
de polimerizarse, o tienen otros inconvenientes,

Sin enbargo, le resina de ureg-formaldehido cone
cretanente, cuando se emples dentro del margen de concentra-—
ciones y de acuerdo con el nétodo que a continuacidén se ex-
pone, resulta eficaz para producir el acabado que se desea,
Esta resina particular es incolora en lo esencial, y angue
sus componentes son solubles en agua, ung veg polimerigada
no se disuelve en este 1fquido ni siquiera es atacada por
una solucidn jabonosa hirviendo; adem#ds, es temopl £stica
entes de calentarla,

AL poner en préctica este procedimiento, la so=
lucidén de ures~foxmaldehido se prepara en frfo. Bs prefe=
rible disolver lg resina primerc en mgua y afiadir luego dos
ingredientes complementarios: un cgtalizador, que puede ser
une sal #cida (por ejemplo, fosfato amdnico), y un emoliente
como la etile~cel ulosa,

Como ejemplo ce solucidn gue ha dado resultados
muy satisfactorios puede oitarse lg siguiente: ureas~foxmal-
dehido, 12,5 partes en peso; fosfato aménico, 1,25; etilce-
lulosa, 1,25, y ague suficiente para 1004 partes,

La tela se somete & la accidén de la solucidn por
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un lgpso suficiente para que se impregne bien, La aplica-
cién de la solucidn o la impregnacidn de la tela se puede
efectuar de varios modos, por ejemplo, empleando rodillos,
el inferior de los cuales esté sumexrgido en la solucidn,

A continnacién se seca la tela, con preferencia
& una temperatura de 1502 a 200¢F pproximadamente, y en to-
do caso inferior a la temperstura a la que se polimeriza
de un modo gpreciable la resina de urea~fom gldehido. Cone
viene secar de maners que la tela retengm un 10% de hume-
dade

Después de impregnar y secer la telm, &sta se
somete con preferencia a uno o dos tratamientes que sirven
para satinar y apliocar cslor a la vez, Se puede satinar
por presién, por deslizamiento de rodillos o de ambos modos,
¥y la temperatura preferida es de unos 3202F,

Para obtener un acabado muy lustroso, la tela
impregnada, después de secarla en un bastidor, se hace p&e
sar por una satinadora ée construccidén corriente, cuyo ro-
dillo superior se prefiere de gcero y se calienta & ung tem=
peraturm de 3202 a 4002PF poco més o menos, mientras que el
intermedio es el rodillo forrado ordinario y el de abajo es
de metale Los rodillos intermedio e inferior no se calien-
tan directamente, y sdlo reciben calor por absorberlo del
rodille o cilindro superior., Bn esta satinadora, el cilin~
dro de arriba gira = més velocidad que el intemedio forra-
do,

Si se quiere obtener un acgbado no tan lustroso,
la tela impregnada, después de secarla sobre un bastidor,
se hace pasar por uns calandra cuyos cilindros giran exac—
tamente a la misma velocidad, y allf se le pueden dar dos

presiones y una o més passdas, L& temperatura no debve bajar
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de 400¢F, y la presidn seré por 1o menos de cinco tonela=
des inglesas por pulgada ouadrada, y mejor algo més alta.

En ambos casos el calor coagulsé © polimeriza la
resina, y a la vez se d4 lustre a la tela,

Cuando se trata ¢sta en la satinadora, puede
llevarse luego a la estufa para asegurar la polimerizacidn.

Bste procedimiento puede aplicarse especialmen-
te g los tejidos conocidos con los nombres de ”chintz” o
de »zarggzae”, perc €8s aplicable de un modo genexgl & todos
los tejidos que puedan lustrarse o satinarse por medios
mecdnicosg,

Il acabado obtenido por este procedimiento es
bastante permanente, y su color y dibujo, si loa tiene,

quedan esencialmente inalterados por el tratamiento,

Se reivindica como objeto de ests patente:

le.= Procedimiento para obtener un acgbado lus-
troso 0 satinado permanente de los tejidos, que comprende
someter la tela a la accidn de una solucidn acuosa de
urea-fomaldehido a la concentracidn de 15 a 20% aproxi-
mzdamente, secarla hasta cierto grado de huhedad & una tem-
peraturs inferior & la de polimerizacién de la resina, y
satinarla en presencia de calor suficiente para coagular
0 polimerizar la resina de urea~formeldehido, con lo que
el acgbado y la polimerizacién de la resina se producen

8l mismo tiempoe
24~ Procedimiento para obiener un scabado lustroe-

80 o satinado permanente de los tejidos, gue comprende S0

meter 1a tela & la accidn de una solucidn acuosa de urea-
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formaldehido a la concentracidn de 15 a 20% gproximada-
mente, secarla hasta clerto grado de humedad & una tem-
peratura inferior a la de polimerizacién de lg resina,
y someterla & la accién de una satinadora cmlentada a
una temperatura comprendida entre unos 3202 y 400¢F, &
fin de polimerizar la resina y satinar la tela =1 mismo

tiempo.

3 e= Procedimiento para obtener un acabado lustro-

S0 0 satinado pemsznente de los tejidos, gue comprende
someter la tela & la accidn de una sclucidn acuosa de
urea-formaldehido a la concentracidén de 15 a 20% aproxi-
madanente, secarla hasta cierto grado de humedad & una
tempergtura inferior a la de polimerizacidn de la resina,
y someterla a la acocidn de una calanira que ejerce una
presidn poxr 1o menos de unas 5 tonsladas inglesas por pule
gada cuadraia, en presencia de calor suficiente para po-
limerizar la resina, de modo que la polimerizacidn se
produce al mismo tiempo que se aplica el acabados

4= Procedimientoc para obtener un ascabado lus-
trog0 © satinado pemmanente de los tejidos, que comprende
someter la tela a la accidn de una solucidn acwosa de
urea-formaldehido & la concentracidn gproximada de 15 a 20%,
secarla hasta cierto grado de humedad & uns temperztuze in-
ferior & la de polimerizacidn de la resinm, y aplicar me-
cénicamente el =cabado que interess, en presencia de ca~—
lor suficiente para polimerizar la resina, con lo gue la
polimerizacidn y el acabhado se efectdan simulténeamente.

5= Procedimiento para obtener un acabado lus-

trog0 0 satinado permanente de los te jidos,

Esta menoria consta de siete piginas, escritas
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