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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

a fa v o r  de

JOSEPH BANCROPT & SONS 00 . — de n acion alid ad  norteam ericana — 

d o m ic iliad a  en Rockford, Wilmington (D elaw are, E .U .) ,

p or:

"  Procedim iento p a ra  obtener un acabado lu s t r o so  o satin ad o

permanente de l o s  t e j id o s

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

E s t a  paten te  se  r e f ie r e  a l a  fa b r ic a c ió n  de t e j i ­

dos con un acabado sa tin ad o  o "c h in tz " ,  y tien e  por f i n a l i ­

dad un procedim iento perfeccion ado  p a ra  a p re s ta r  e l  t e j id o  

dándole una su p e r f ic ie  que re ten ga  e l  l u s t r e  despuás de repe-
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t id o s  lav ad o s, no se a  manchadiza, r e s i s t a  apreciablem ente 

a l  fuego y posea c ie r to  grado de f l e x ib i l id a d  y p le g a b i l i -  

dad.

P ara  e s t o s  f i n e s ,  y a  se ha empleado l a  r e s in a  de 

u rea-fo im ald ih id o , p referib lem en te  en p re se n c ia  de una pro­

te ín a  coagu lab le  por e l  ca lO r, como albúmina o g lu ten  de 

t r ig o ,  y en segundo lu g a r ,  con c a se ín a .

S i  b ien  e l  uso de urea-form aldehido solamente no 

perm ite r a s g a r  e l  m a te r ia l  de o r i l l o  a o r i l l o  tan  en l ín e a  

r e c ta  como cuando se combina e l form aldehido con una pro- 

te ín a  co agu lab le , hemos comprobado que manipulando adecua­

damente el m a te r ia l cuando se u sa  r e s in a  de urea-form al debi­

do so la ,  se  consigue un acabado muy s a t i s f a c t o r io  p ara  mu­

chos f in e s  y b a jo  d ife re n te s  a sp e c to s , como son l a  con ser­

vación  d e l l u s t r e  aón después de lav ad o s re p e t id o s  y l a  pro­

piedad de no mancharse y no se r  in fla m ab le .

S i  se  coagu la  l a  r e s in a  de urea-form aldehido a l 

mismo tiempo que se  s a t in a ,  por ejem plo, pasando l a  t e l a  por 

una sa tin ad o ra  c a l ie n te , e l  acabado e s  muy lu s t r o s o ,  y s i  l a  

t e l a  se p a sa  por una ca lan d ra  con gran p re s ió n  y c a lo r , e l 

lu s t r e  no es tan  in te n so .

La r e s in a  de urea-form aldehido se emplea venta­

josam ente en so lu c ió n  acuosa en con cen tracion es de 10 a  30% 

en p e so ; pero e s  p r e fe r ib le  m antenerla en tre  15 y 20% apro­

ximadamente. E sto  t ie n e  im p ortan cia , como también l a s  f a ­

s e s  de e lab o rac ión  que seguidamente se  d escrib en , p a ra  ob­

tener e l  m ejor t ip o  de acabado.

Con re fe re n c ia  a e s t a  cu e stió n , e s  de ob servar 

que se  han empleado r e s in a s  de form aldehido de v a r io s  t ip o s  

p a ra  t r a t a r  t e l a s  con o tro s  f in e s ,  pero en t a l e s  c a so s  l a  

m anipulación d e l m a te r ia l o l a  con cen tración  de l a  re sin a  

de urea-form aldehido, o ambos f a c to r e s ,  han s id o  l o s  apro—
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p iad o s p ara  produ cir e fe c to s  d is t in to s  por completo d e l 
acabado ch in tz conforme a l  p resen te  in ven to .

También se  han empleado p ara  t r a t a r  t e l a s  con 

d iv erso s f in e s  o t r a s  r e s in a s ,  t a le s  como l a s  r e s in a s  natu­

r a l e s  hidro so lu b le s  y re s in a s  s in t é t ic a s  so lu b le s  o emul­

sio n a  b le s  en agua (por ejem plo, r e s in a s  fe n ó l ic a s  y a e r i f i ­

c a s ) .  Pero t a le s  r e s in a s  no pueden u t i l i z a r s e  eficazm ente 

p ara  l o s  f in e s  de e s te  procedim iento . Algunas de e l l a s  no 

pueden r e s i s t i r  e l  ca lo r  y se a g r ie ta n , y con o tr a s  el aca­

bado no es s a t i s f a c t o r io ,  pues se d isu elven  en agua después 

de p o lim e riz a rse , o tien en  o tro s  in co n v en ien te s.

S in  embargo, l a  r e s in a  de urea-form aldehido con­

cretam ente, cuando se emplea dentro del margen de concentra­

cion es y de acuerdo con e l  método que a  con tin uación  se  ex­

pone, r e s u l t a  e f ic a z  p ara  p ro d u c ir  e l acabado que se d e se a . 

E s ta  re s in a  p a r t ic u la r  e s  in c o lo ra  en lo  e se n c ia l ,  y aunque 

sus componentes son so lu b le s  en agua, una vez pó lim erizad a 

no se  d isu e lv e  en e ste  l íq u id o  n i s iq u ie r a  ea atacad a  por 

una so lu c ió n  jabon osa h irv ien d o ; ademas, e s  te im o p lá st ic a  

an tes de c a le n ta r la .

Al poner en p r á c t ic a  e s te  procedim iento , l a  so­

lu c ió n  de urea—fonnaldehido se  p rep ara  en f r í o .  Es p re fe ­

r ib le  d iso lv e r  l a  r e s in a  prim ero en agua y añ ad ir luego dos 

in g re d ie n te s  com plem entarios: un c a ta l iz a d o r , que puede se r  

una s a l  ác id a  (por ejem plo, f o s f a t o  aménico) , y un em oliente 

como l a  e t i l —c e lu lo sa .

Como ejemplo ¿e so lu c ió n  que ha dado re su lta d o s  

muy s a t i s f a c t o r io s  puede o ita r so  l a  s ig u ie n te : urea-form al— 

debido, 12 ,5  p a r te s  en p e so ; fo s f a to  amónico, 1 ,2 5 ; e t i l c e -  

lu lo s a ,  1 ,2 5 , y agua s u f ic ie n te  p ara  100+ p a r t e s .

l a  t e l a  se somete a  l a  acción  de l a  so lu c ió n  por
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un la p so  su f ic ie n te  p a ra  que se  impregne b ie n . La a p lic a ­

ción  de l a  so lu c ió n  o l a  im pregnación de l a  t e l a  se puede 

e fe c tu a r  de v a r io s  modos, por ejem plo, empleando r o d i l lo s ,  

e l  in fe r io r  de l o s  c u a le s  e s t á  sumergido en l a  so lu c ió n .

A con tin uación  se  se ca  l a  t e l a ,  con p re fe re n c ia  

a  una tem peratura de 150a a  200SF aproximadamente, y en to­

do caso  in fe r io r  a  l a  tem peratura a  l a  que se  p o lim eriza  

de un modo ap re c ia b le  l a  r e s in a  de urea-fom  a ld eh id o . Con­

viene se c a r  de manera que l a  t e l a  re ten ga  un 10% de hume­

dad.

Después de impregnar y seo ar l a  t e l a ,  é s t a  se  

somete con p re fe re n c ia  a uno o dos tra tam ien to s que sirven  

p ara  s a t in a r  y a p lio a r  c a lo r  a l a  v e z . Se puede s a t in a r  

por p re sió n , por deslizam ien to  de r o d i l lo s  o de ambos modos, 

y l a  tem peratura p r e fe r id a  e s  de unos 320SF.

P ara  obtener un acabado muy lu s t r o s o ,  l a  t e l a  

impregnada, después de se c a r la  en un b a s t id o r , se  hace pa­

s a r  por una sa t in a d o ra  de con stru cción  c o r r ie n te , cuyo ro­

d i l lo  su p erio r  se  p r e f ie r e  de acero y se  c a l ie n ta  a una tem­

p e ra tu ra  de 320B a 400SF poco más o menos, m ientras que e l  

interm edio e s  e l  r o d il lo  fo rrad o  o rd in ario  y e l  de aba jo  e s 

de m eta l. Los r o d i l lo s  interm edio e in f e r io r  no se c a lie n ­

tan  d irectam en te, y só lo  rec ib e n  c a lo r  por ab so rb erlo  del 

r o d i l lo  o c il in d ro  su p e r io r . En e s t a  sac in ad o ra , e l  c i l i n ­

dro de a r r ib a  g ir a  a más v e lo c id ad  que e l  interm edio fo r r a ­

do.

S i  se q u iere  obtener un acabado no tan  lu s t r o s o ,  

l a  t e l a  impregnada, después de s e c a r la  sobre un b a s t id o r , 

se  hace p a sar  por una ca lan d ra  cuyos c i l in d r o s  g ira n  exac­

tamente a  l a  misma v e lo c id ad , y a l l r  se  l e  pueden d ar dos 

p re sio n e s y una o más p a sa d a s . La tem peratura no debe b a ja r
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de 4-OOsp, y le  p re sió n  se r á  por lo  menos de cinoo to n e la ­

das in g le s a s  por pulgada cuadrada, y mejor a lgo  más a l t a *

En ambos c a so s  e l  c a lo r  coagu la o p o lim eriza  l a  

re s in a , y a  l a  vez se dá lu s t r e  a  l a  t e l a *

Cuando se t r a t a  é s t a  en l a  sa t in a d o ra , puede 

l le v a r s e  luego a l a  e s tu fa  para  asegu rar  l a  p o lim erización * 

E ste  procedim iento puede a p lic a r se  especialm en­

te  a l o s  t e j id o s  conocidos con lo s  nombres de "c h in tz *  o 

de "z a r a z a " ,  pero e s  a p lic a b le  de un modo gen eral a  todos 

l o s  t e j id o s  que puedan lu s t r a r s e  o s a t in a r s e  por medios 

m ecánicos*

El acabado obtenido por e s te  procedim iento es 

b a stan te  permanente, y su c o lo r  y d ib u jo , s i  lo s  t ie n e , 

quedan esencialm ente in a lte ra d o s  por e l  tra tam ien to *

——===: N O T A  :===----

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  p a ten te :

1 . — Procedim iento para  obtener un acabado lu s ­

tro so  o sa tin ad o  permanente de l o s  t e j i d o s ,  que comprende 

som eter l a  t e l a  a  l a  acc ió n  de una so lu c ió n  acuosa de 

urea-fonm aldehido a l a  con cen tración  de 15 a 20% aproxi­

madamente, s e c a r la  h a s ta  c ie r to  grado de humedad a una tem­

p era tu ra  in f e r io r  a l a  de p o lim erizac ió n  de l a  r e s in a ,  y 

s a t in a r la  en p re se n c ia  de c a lo r  su f ic ie n te  para  coagu lar 

o p o lim eriz ar  l a  r e s in a  de n rea-fo im aldeh ido , con lo  que 

e l  acabado y l a  p o lim erizac ió n  de l a  r e s in a  se  producen 

a l  mismo tiem po*
2 * -  Procedim iento p a ra  obtener un acabado lu s t r o ­

so o sa tin ad o  permanente de lo s  t e j i d o s ,  que comprende so­

m eter l a  t e l a  a l a  acc ió n  de una so lu c ió n  acuosa de u rea-
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form aldehido a  l a  con cen tración  de 15 a  20% aproximada­

mente, se c a r la  h a sta  c ie r to  grado de humedad a  una tem­

p era tu ra  in f e r io r  a l a  de p o lim erizac ió n  de l a  r e s in a ,  

y som eterla a l a  acc ión  de una sa t in a d o ra  ca len tad a  a 

una tem peratura comprendida entre unos 320* y 400SF, a 

f i n  de p o lim erizar  l a  r e s in a  y s a t in a r  l a  t e l a  a l mismo 

tiem po*

3 *— Procedim iento p ara  obtener un acabado lu s t r o ­

so  o sa tin ad o  pegcanente de l o s  t e j id o s ,  que comprende 

someter l a  t e l a  a l a  acc ió n  de una so lu c ió n  acuosa de 

urea-form aldehido a  l a  con cen tración  de 15 a  20% ap ro x i­

madamente, s e c a r la  h a s ta  c ie r to  grado de humedad a  una 

tem peratura in f e r io r  a  l a  de p o lim erizac ió n  de l a  r e s in a ,  

y som eterla a  l a  acc ión  de una ca lan d ra  que e je ro e  una 

p re sió n  por l o  menos de unas 5 to n e lad as in g le s a s  por pul­

gada cuadrada, en p re se n c ia  de c a lo r  su f ic ie n te  p ara  po­

lim e r iz a r  l a  r e s in a ,  de modo que l a  p o lim erizac ió n  se 

produce a l miaao tiempo que se a p lic a  e l  acabado*

4#— Procedim iento para  obtener un acabado lu s ­

tro so  o satin ad o  pegnanente de lo s  t e j id o s ,  que comprende 

som eter l a  t e l a  a l a  acc ió n  de una so lu c ió n  acuosa de 

urea-form aldehido a  l a  con cen tración  aproximada de 15 a 20%, 

s e c a r la  h a sta  c ie r to  grado de htznedad a  una tem peratura i]&- 

f e r i o r  a l a  de p o lim erizac ió n  de l a  r e s in a , y a p l ic a r  me­

cánicamente e l  acabado que in t e r e s a , en p re se n c ia  de c&— 

l o r  s u f ic ie n te  para p o lim erizar  l a  r e s in a , con lo  que l a  

p o lim erizac ió n  y e l  acabado se  e fe c tú an  sim ultáneam ente*

5 . -  Procedimiento p ara  obtener un acabado lu s ­

tro so  o satAnado permanente de l o s  t e j id o s *

E s ta  memoria co n sta  de s i e t e  p ág in as , e s c r i t a s
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por una so la  cara#
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