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MODELO DE UTILIDAD 
por 20 años

A favor de D. ARTEMIO TEIXIDO BORRAS, de nacionalidad  
española, re s id e n te  en RIUDECOLS (Tarragona), C arre te ra
de A lcolea, s / n 8 . ------------- --------- ----------------------------------
Por: "SEMIBISAGRA MEJORADA PARA GAFAS".-----------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

El p resen te  modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a una 
im portante mejora aportada a la s  sem ibisagras para gafas 
del tip o  que t ie n e  pedida e l propio s o l ic i ta n te  en su 
modelo de u t i l id a d  185.341.

En e fec to , se r e f ie r e  t a l  modelo a l  t ip o  se 
sem ibisagra p a ra  gafas que se d e s tin a  a se r soldada a 
p a t i l l a s  o monturas provocando con e llo  l a  f i ja c ió n  en tre  
ambos elementos, lo  cu al, en t a l  modelo, se re a liz a b a  de 
una forma perfeccionada respec to  a l a  convencional



a base de do tar a l a  p a la  de l a  sem ibisagra de un 
engrosamiento mecanizado que, aplicado con tra  l a  
p a t i l l a  o montura, producía mediante e lec tro d o s l a  
fu sió n  de dicho engrosamiento s in  necesidad de ap orta r 
soldadura.

Ahora bien , t a l  so lución p resen ta  e l  incon­
ven ien te  de que en l a  zona de unión en tre  elementos se 
ven ía  produciendo un exceso de m a te ria l sobrante que 
afec tab a  fu nc io na l y esté ticam en te  l a  e s tru c tu ra  de 
dicha zona. Debido a  e l lo , l a  a c tu a l mejora cp n sis te  
en p ra c tic a r  a lrededor de l c itado  engrosamiento de l a  
p a la , un vaciado circundante destinado asúo jar e l 
mencionado m a te ria l sobrante en la  fu sió n , con l a  obten­
ción de una perfecc ió n  en la s  su p e rf ic ie s  con mejora 
no tab le  especialm ente desde e l punto de v i s ta  e s té tic o  
y de ca lid ad  de acabado.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  exp licac ión  se 
acompaña a  l a  p resen te  memoria d e sc rip tiv a  una ho ja  
de d ibujos en l a  que se ha representado un caso p rác tico  
de re a liz a c ió n , e l  cual se c i t a  sólo a t i t u l o  de ejemplo 
no l im ita t iv o  d e l alcance de l p resen te  modelo de u t i l id a d .

En dicho dibujo:
La f ig u ra  1 es una v i s ta  en alzado de l a  semi­

b isag ra  para  gafas en cuestión , por l a  cara de unión.
La f ig u ra  2 se corresponde con un d e ta l le  en 

sección aplanada de l a  p rq ia  sem ibisagra t a l  y como queda 
d isp u esta  resp ec to  a l a  p a t i l l a  o montura y a  lo s  e lec ­
tro d o s.

Segdn t a l e s  f ig u ra s , l a  sem ibisagra mejorada para 
g afas ob jeto  de l p resen te  modelo de u t i l id a d ,  que ha



sido, rep resen tad a  como una sem ibisagra macho, pero que ü 
también pudiera  se r de l tip o  hembra, consta de una o re ja  
-1 -  con una p e rfo rac ió n  -2 -  para  e l  paso d e l e je  co rres­
pondiente, que asimismo a tra v ie s a  l a s  o re ja s  de l a  semibi­
sagra hembra (no rep resen tad a  en l a s  f ig u ra s ) , que se 
a lo ja n  en lo s  re b a je s  -3 -  ad juntos a  t a l  o re ja  -1 - .

Es fundamental que, en l a  cara  -4 -  de unión 
de t a l  sem ibisagra con l a  p a t i l l a  -5 -  o montura, e x is ta  
un engrosamiento -6 -  de l propio p e r f i l ,  debidamente 
mecanizado, que es e l  que produce por fu sió n  l a  unión 
en tre  elementos cuando se a p lic a  l a  aportación  de ca lo r 
mediante lo s  éLectrodos -7 -  y -8 - .  La c a ra c te r ís t ic a  
p rim ord ia l de e s te  modelo ra d ic a  en que a lrededor del 
engrosamiento -6 -  e x is te  un vaciado circundante -9 -  que 
re c ib e  e l  m a te ria l sobrante en l a  c ita d a  operación de 
soldadura por fu sió n  dejando la s  su p e rf ic ie s  de unión con 
un p e rfec to  contacto  y acabado.

El modelo, dentro de su esen c ia lid ad , puede ser 
llevado  a l a  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a liz a c ió n  
que d if ie ra n  sólo en d e ta l le  de l a  ind icada únicamente 
a t i t u l o  de ejemplo, a la s  cuales a lcanzará  igualmente 
l a  p ro tección  que se recaba. Podrá, pues fa b r ic a rse  e s ta  
sem ibisagra en cu a lq u ie r forma y tamaño, con lo s  medias 
y m a te ria le s  más adecuados y lo s  accesorios más convenientes, 
por quedar todo e llo  comprendido en e l  e s p í r i tu  de la s  
s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A
Se re iv in d ic a  como objeto  d e l p resen te  modelo 

de u tilid a d :
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1 . -  Semibisagra mejorada para  gafas, de l tip o  

destinado a se r  soldado a l a  p a r te  correspondien te de la s  
gafas, mediante l a  ap licac ió n  de c a lo r a  un engrosamiento 
mecanizado d e l propio p e r f i l  de l a  sem ibisagra, c a r a c ­
t e r i z a d a  esencialm ente por disponer alrededor de l 
c itado  engrosamiento un vaciado circundante destinado a 
r e c ib i r  e l  sobran te de m a te ria l de l a  fu s ió n  en l a  opera­
ción de soldadura, mejorando e l  contacto  y e l  acabado
de la s  su p e rf ic ie s  de unión co rrespondien tes.

2 . -  SEMIBISAGRA MEJORADA PARA GAFAS.-
Consta l a  p resen te  memoria d e sc rip tiv a  de cuatro 

ho jas m ecanografiadas, fo lia d a s , numeradas y e s c r i ta s  por 
una so la  ca ra , acompañada de una lámina de d ib u jos.

Madrid, a  ^
ARTEMIO TEIXIDO BORRAS
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