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w PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA 

CONEXION METALICA RIGIDA ENTRE LAMINAS 

DELGADAS DE ALUMINIO Y CONDUCTORES DE 

CONEXION, ESPECIALMENTE EN CONDENSADORES 

ELECTRICOS ENROLLADOS
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Los e lectro d o s de lo s  condensadores e lé c t r i c o s  

enrollados se oomponen c a s i siempre de láminas m etálicas  del__ 

gadas. Antiguamente se u tiliz a b a n  oas i  siempre láminas de e s_  

taño y , actualm ente, se ha p re fe rid o  e l  uso de láminas de 

alum inio. Debido a e s ta  evolución han aumentado considerable__ 

mente la s  d if ic u lta d e s  que anteriorm ente se oponíai a una 

buena conexión e l á c t r i c a  en tre  lo s  e lectro d o s y la s  conexio__ 

nes e x te r io r e s  d e l condensador.

E stas  d if icu lta d e s  se deducen de la s  sig u ien tes  

co n sid e ra cio n e s : E l elemento de conexión debe s e r  un buen 

oonduotor e lá o tr io o , debe ocupar e l  menor espacio posible  

y se debe poder so ld a r, puesto que la s  conexiones e x te r io re s  

del condensador deben sold arse en c a s i  todos lo s  ca so s . Por 

e ste  motivo ca s i siempre se u t i l iz a n  con p re fe re n cia  alam__ 

b re s , o lám inas muy delgadas, planos o curvos, de cobre o 

de a leacio n es  de cobre. Los elementos de conexión de diohos 

m etales se pueden so ld a r  y , por lo  ta n to , son muy apropiados 

para la s  conexiones e x te r io r e s  del condensador, aunque, s in  

embargo, h a s ta  l a  a c tu a lid a d , no ha sido p osible e s ta b le ce r  

un contaoto e lá o tr io o  p erfe cto  entre e llo s  y la s  lám inas de 

aluminio en el in te r io r  del condensador. H asta ahora se ha 

salvado e s te  problema laminando dichos alam bres, o láminas 

delgadas de chapa, por uno de sus la d o s , de forma que ofrez  

oa una gran s u p e r f ic ie ; enrollando dicha p a rte  laminada oon 

e l condensador; y estab lecien d o  e l  co n tacto  entre el elemen 

to  de conexión y l a  lámina de aluminio tínicamente pm* l a  pre
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sión  de ambas p a r te s . Este  contacto  de presión  ha conducido 

a innumerables d e fe c to s . Como e l  aluminio e s tá  constantemen_ 

te  re cu b ie rta  de una lámina de óxido alumínioo - (A 1 -0 -) y 

e ste  cuerpo o frece  una gran r e s is te n c ia  e l é c t r i c a ,  no se pue_ 

de e s ta b le c e r  nunoa un co n tacto  e lé c t r i c o  p e rfe cto  por la  

s o la  presión con o tro  conductor e lá o t r i c o , cualquiera que 

sea e l  m a te ria l de que e s tá  formado este  últim o. E x isten  

siempre r e s is te n c ia s  de con tacto  rué no se pueden re g u la r .  

Además, l a  capa de óxido hace la s  veoes de d i e l á c t r i c o ,  con 

lo  que ap arece , en e l  punto de co n ta cto , un e fe c to  ad icio n al 

de condensador. P ara  e v i ta r  e s ta s  d if ic u lta d e s , se han des 

a rro lla d o  innumerables procedim ientos que, en e se n cia , oonsis_ 

ten  en p e rfe cc io n a r  lo  m ejor posible e l  con tacto  a p resión , 

limpiando a fondo lo s  puntos de co n tao to , dando una forma 

adecuada a lo s  elementos de conexión, u tiliz a n d o  m etales  

nobles en lo s  puntos de co n tao to , haciendo gran presión du 

rante e l  enrollam iento (que impide u t i l i z a r  l a s  delgadas hojas  

de papel para el d ie lá c tr io o  y que exige máquinas de e n ro lla r  

muy com plicadas), a s í  como mediante o tro s  muchos prooedimien_ 

to s  s im ila re s . Como todos e s to s  procedim ientos se lim ita n  a 

una simple p resió n , no se pudieron e lim in ar con su ayuda la s  

d ificu lta d e s  ni e v i t a r  queihnumerables condensadores se e s_  

trop earan  ni que o rig in asen  d ificu lta d e s  en aparatos (por  

ejemplo ruidos en aparatos de ra d io ) llegan d o, en c ie r to s  

oasos^ a e s tro p e a r  completamente e s to s  ú ltim os, El contacto  

de presión  tien e  tambión l a  culpa de que no se hayan podido 

e x p lo ta r  completamente h asta  la  fech a la s  m aterias d i e lá c t r i_  

cas de gran  rendim iento y de reducido c o e fic ie n te  de párdida.

E sta s  d if icu lta d e s  fundam entales, cuya in flu e n cia  

in d u s tr ia l ni s iq u ie ra  se puede c a lc u la r , teniendo en cuenta
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e l  enorme ndmero de condensadores que se u t i l iz a n  hoy en 

día en l a  e le c tr o té c n ic a , se puede elim in ar completamente 

mediante e l  presente in vento. G racias a  l a  reducción del 

m ateria l y l a  elim inación de todos lo s  métodos que se n t i l i  

zaban h a s ta  l a  fech a para conseguir un buen co n tacto  de pre 

sió n , se consigue simultáneamente un menor p recio  y una ma_ 

yor s e n c il le z  en l a  fa b ric a c ió n  de lo s  condensadores.

El nuevo procedim iento co n sis te  en so ld ar por 

puntos a l a  lám ina de alum inio, mediante un d isp o s itiv o  de 

soldadura p or puntos, un elemento de conexión de forma ade 

cuada, por ejemplo un alambre, y de m a te ria l adecuado, por  

ejemplo cobra. Se ha demostrado, durante lo s  experim entos 

para l a  a p lica ció n  del procedim iento, que es posible so ld a r, 

in clu so  láminas muy delgadas de alum inio, con cu alq u ier me__ 

t a l ,  de forma que se consiga una conexión m e tá lica  p e rfe c ta  

y a l  miaño tiempo un co n tacto  e l é c t r i c o  de gran r ig id e z .

La soldadura se puede r e a l i z a r  oon un d isp o si­

tiv o  de soldadura de dimensiones adecuadas y de tip o  c o rrie n _  

t e ,  s in  embargo, se ha demostrado que e l  m ejor método consis__ 

te  en u t i l i z a r  l a  ch isp a de descarga de un condensador eléo__ 

t r i c o .  Los e leo tro d o s de soldadura se unen para este  f i n  con 

lo s  dos polos de un condensador que, en estad o de reposo, 

se conectan con una fuente de c o rrie n te  oontfhua. Poco antes  

de haoer presión  con lo s  eleo tro d o s de soldadura sobre l a  lá__ 

mina de aluminio y sobre e l elemento de conexión que se deba 

s o ld a r , se desconecta l a  fuente de c o rr ie n te  continua, de 

forma que e l  condensador se descarga a tra v é s  de lo s  electro ^  

dos de soldadura y de la s  p a rte s  que se deban un ir por sold a_  

dura. La capacidad del condensador que se u t i l i c e  y l a  d ife _  

r e n d a  de p o ten o ial de l a  fuente de co rrie n te  continu a, se
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deben e le g ir  considerando e l  espesor de l a  lamina de alumi 

nio y e l  espesor y e l  m ateria l d el elemento de oonexión. Ya 

que, durante l a  fase  de soldadura, con una misma d ife re n cia  

de p o te n cia l y una misma capacidad d el condensador de sóida 

dura, pasa l a  misma en ergía  a tra v é s  del punto de soldadura, 

se consiguen de e s ta  forma soldaduras muy uniformes y se 

e v ita  que l a  lámina de aluminio ge queme en e l  punto de sol_  

dadura.
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La p resente P aten te  de Invención, consta de 

la s  s ig u ie n te s  re iv in d ica cio n e s?

1 . -  Procedim iento p ara l a  obtención de una 

conexión m e tá lica  r íg id a  en tre  lám inas delgadas de aluminio 

y conductores de conexión, especialm ente en condensadores 

e l é c t r i c o s  en ro llad o s, ca ra c te riz a d o  porque l a  conexión se 

r e a l iz a  mediante soldadura por puntos.

2 . -  Procedim iento, según l a  re iv in d ica c ió n  

1&, ca ra c te riz a d o  porque e l  alambre de oonexión e s tá  aplana^_ 

do en e l  punto o en lo s  puntos de soldadura.

5 .  -  Procedim iento, segdn la s  re iv in d ica cio n e s

13 y 2^  ̂ ca ra cte riz a d o  porque l a  soldadura por puntos se rea

l i z a  mediante desoarga de un condensador, determinándose l a
*

d ife re n c ia  de p o te n cia l y l a  capacidad d e l condensador en 

funoión del espesor de lo s  m a te ria le s  en e l  punto de sóida

dura
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4 . -  Procedim iento para l a  obtención de una 

conexión m etálica  r íg id a  entre laminas delgadas de aluminio 

y conductores de conexión, especialm ente en condensadores 

e ló c t r ic o s  en ro llad o s. -

Según se d escrib e y re iv in d ica  en e sta  memoria

d e s c rip tiv a .

La oual consta de cinco h o ja s , fo lia d a s  y 

e s c r i t a s  a máquina por una so la  de sus c a ra s .

M adrid, a  ^ d e  Enero de 1952 . -

E/Bat.*
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