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} bALA TEPROPUCCION
Do WFECTO DEL GRIGINAL

A,

FPA&TENTE
DE
INVENCION

Por PPLRPECCIONAMIEMNTOS EY Li raBRICACILN DE LA ESCUADRA-BRIDA DE JUNTA
AISLANTE EN LOS SISTEMAS DE SENALIZACINN PERROVIARIOS”, a fzvor ce Don
Blés Marfa de Szndoval Campder%, de naéionalidad espafiola, residente en

Medrid, *Narvaez, 557.

REWORIA DESCRIPTIVA

La presentr invencidn se refiere a perfeccionamientos en la feori-
cacién de la pieza gue como escusdra—prida se emplea en las juntas ais-
lantes entre carriies en 1los sisteuz de sefializzscidn ferroviarios.

Comoies sapigo, les plezas cuyo procedimiento de fapricacidn se per—
fecciona segin la presente invencién, +tienen un perffl en T inverticda
de alas desiguzles de lss que la mgyor horizontal es apoyo para el ca—
rril previz interposicidn de plzca aislante, ¥y la menor horizontal sir-

ve de¢ brida, mientras que el zlne vertical de la T es teladrada para va-—

50 de los tornillos que, atravesando el cerril, pusan asimismo a través

-de sendos tacos de madera dure l:zterales al mismo, y adapténdose & ese
alme la perte en escuadra de cdicha placa aislante.

Estes escuadras-bride con por lo tento piezzs que deben estar dota—
des de una gran resistenciz a {toda dlase de esfuerzos siendo sus diren-—-

siones relativamente pequefias, por lo ¢ue todo hay ¢ue fiarlo =z las ex-
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cel¥ias del scero y de su procecimiento de forjado para que las fibras
queden debidurente oriemiadas. En general, podemos fijar la extensién
del conjunto de lzs dos alas horizontales, en unos 250 mm. de los que,
185 son la correspondiente a la anchura de ala mayor, 50 la de la menor
0 bride y 15 es el espesor de &la vertical. La unidn anguler del zlma
vertical a las alas horizontales no &s, 1légicamente, a bese de diedros
rectos sind gue la arista de cada uno de ellos estd rodondeadsa mediante
superfcies curvas siendo meyor el redio de curvatura en la unidén del
diedro interior que le del exterior.

Besta 1o expuesto pare comprender las grendes dificultades que pre—
senta en nuestro pefz un laminado en gue se obtenga direciamen te la es—
cuadra~brida, y como 21 pve tendsr, hasta ahora, optenerla por moldeo de
aceros obtenidos en horno eléctrico, d4if por resultado una fragilidad
que inutilizé ri-pidamente estos elementos, se ided la modificacidbn que
constituy~ el objeto de la presente invsncidn.

La solucién del problema la consigue esta invencidn respe sendo las
grandes ventajas de obtencibn de Torjado y laminado pero salvendo la im-
posibilidad de efectuar tzl laminado del conjunto en los trenes naciona~
les. Pzara ello obtiene por sepzarado la parte de alma y la de ales, 0 sean
las dos partes del perffl en T invertida de alas d=siguales que debe afec
tar la escuadra—brida en este aplicacibén a juntas aislantes, y después
ampas partes,por medio de soldesdura eléctrica, son sélidamente unidas.

¢omo las partes obtenidas sepgradamente pueden sufrir an pecrfecto la-~

minado en los trenes gorrientes resultan sus fiwras con la deoida drien—

tzcidn longitudinal, y como la unidn de alma a alas se efectlia con un

gradual aumento de espesor de alma, la seccifn a emplear como de soldadu-
ra de ambes partes se elige preferiblemente en el sitio donde aguel en-
sanchcmiento de ecpesor alcanza y4 una cierta amplitud, o sea, gue ni se
busca para ello el drea mas estrecha ni la mas ancha en la citeda progre-—

sifn de espesor. De esta manera, 0 puede consegulrse un perfecto lamine-—
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do mediante una ligera modificacién de la superficie de compresidn de
los cilindros laminsaores, o pueden quedar estos completemente cilfndri-
cos ¥y, al efectuar la soldadurz eléctrica de sus éreas de contacto, a-
portar meterial efectuando el redondeo.

Sea de una forma u otre, la ejecucibn de esa unidn por soldadurs e-
léctrica proporciona escuadras—brida con cifras de resistencia que en
nada desmerecen respecto a las gue ofrecen las piezas de esta clase im-
portadas y ovitenidas dqirsctamcnte de una sola vez en laminado.

Las ventajas son, por lo tanto, evidentes, y4 que, empleando aceros
de la categorfa D que son los recomendavles parz el caso, el laminado
de alas y alme separadamente y su unidn posterior por soldadura sléctri-
ca, permite utilizar cualquier trén de laminado ganaado tiempo sin que

el resultado padegca en eficiencia.

E O T A

Hecha la descripcidn del presente invento se declaran como nuevas
y de propia invencibn las reivindicaciones siguien tes:

l.- Perfeccionamientos en la fabricacién de la escuadra-orida de
junta aislante en los sistemas de sefializacién ferroviarios, carac teri-
z2d0s porque, tanto las alas como el alma de la pieza a escuaara con
perfil en m'invertida de alas desiguzles que las forma, SOu Separauamey=-
te obtenidas por forjado y laminado & sus dimensiones definitivas, unién-
dose después el alme a las alas mediante soldadurz eléctrica de sus £-
reas de extremo correspondientes.

2.— Perfecclonamientos, segin se reivindica en la 1, caracterizados
porque, le soldadura del alme sobre las alas se verifica segin una sec-
cién que se encuenirs en la parte de vbase del alma, donde esta empieze

a2 ensanchar su espesor perae formar las superficies curvas dec unién o
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Ja care superior de cada una de las alag horizonteles.

3.~ FPerfecclonamientos, segln se reivindica en las anteriores,ca-
racterizados porque, los ligeros sazlicntes que supone la divisién del
conjunto segfin una secoién pruc ticada en el ensanchamiento de la unién,
rueden conseguirse con peguelias moaificaciones en el trazado de super-
ficies de los cilindros del trén lauminador, o manteniendo a estos ci-
lfndricos y verificando aportaciopes de materisl en el momento de efec—
tuar la socldedura eléectrica de amovas partes.

4 .~ Perfeccionamientos en la fauricacién de ls escuadra-bridza de
junta aislante en lcg sisteres de sefializacién ferroviarios.

Segun se descrive y reivindice en la presente memoris gue consta
de cuatro hojas foliacdas y mecsnografiadas por una sole cara.

Medrid, @& ooho de Enero de mil novecientos cincuenta y dos.

BlZs Marfa de SANDOVAL Campderfe




	Bibliographic data
	Description
	Claims



