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PATZTENCTE DE INVERCION

S
a fevor de |
D. Carlos LURIA PALAU ~ domiciliedo en o/ Londres, n¢ 86 -
BARCELONA - de nscionslided suizs, ’
por: 7
» Procedimiento para el tratamiento de vegetdles fi‘oroaéa »

wnarmzzzz2$ 000 ; BRDawre:
Hemoria Descriptivae

La presente invencidn tieme por objeto un nuevo
procedimiento para el iratemiento en genersal de toda clase
de vegetales fibrosos, y en particulsr, para la preparacién
de pastes con 1as fibrns de diches vegetslea, adecumdias pars
la febrioseidn de papel y para otros muchos fineé; Con es-
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te procedimiento se consigue el desfibrado completo de 1a
primera materia vegeisl escogida, obteniéndose la separacidn
de las fibras con gran rapidez, sin gque estas sean castiga-
das en 1o més mfnimo y en las condiciones optimas de resis-
tencia y porosidady.

En los métodos conocidos hasta la fecha psra la
fabricacién de pastea papelera, es indispensable someter la
primera materia escogide a tratemmientos qufmicos o f£fsicos,

0 ambos a la vegz, ocuyo principel objeto consiste en la trans-

formaoién de la primera materia escogida, diagesﬁnnola en
forma de haces fibrosos, ‘y separando de las fidras, las subs-
tancias encolantes naturales que las mantienen unidns.s Para
obtener este resultado, se utilizen substancias cafisticas de
atague qufmico, tal como sosa cafstica o bien cal viva, con
ayuda tembién de medios £fsicos para el tratamiento de lg ma-
teria por presidn y calor, en wm autoclave apropiedo, uti-
lizando, ademés, para la total sepsracidn y refino de las
fibras, méquinas del tipo apisonadoras, teles como las lla~
madas holandesas, cuyo objeto es el gplastamiento de las fi-
bras, separando unas de otras por preaiJﬁ. En reammen, todos
los sistemas utilizan la presidn como fuerza ffsioca para dis-
greger las fibraéé;

El procedimiento objeto de la presente invencidn,
consiste esencieimente, en someter la primera material vege-
tal escogida, en un recipiente apropiado y mezclada con abun
dante cantided de azgua en 1la gue se encuentra flotando, & la
accidén de 1la fuerza centrffuga producida por la enérgica Yo
tacidn y batido de la masa por medio de palas u otros drgams
rotatives, con lo ouel, la accidn del golpeo de dichas palas
sobre 1a materia en el seno del agus que sotda como medio o

venfculo mmortiguador, combinada dicha asccidn oon el roce del
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materiol entre sf y contra las paredes del recipiente, pro-
duce la disgregacidn y separacidn de las fibras componentes
de la primera materia utilizada, sin aplastamiento alguno
obtenidndose una ans;aensi&n acuosa de 1la materia desfibrads
en agua que llega & adéuirir el aspecto de un coloide o de
un gel, y 4€ luger a unk pasta de fibras utiliszsble para papel
y otros fines, obtenida por medios sumamente eocondmicos y ré-
pidos,

Para poner en préoctica e’ste nueve procedimiento,
se procede en primer lugar & hidratar lo m&s profundsmente
posidle, la primera materia escogida, constituida preferenw
temente por toda clase de herbdceas ampropimdes tales como 1la
paja y otras. Para ello se dispone la primers materia en
cubas adecuadas & razdén de un 5 & un 104 de primera materia
por un 95 a 90% de azgua corriente, a la cusl puede adicionare
se una ligera cantidud de productos humectantes, con el fin
de mcelerar la hidratacidn de las fibras, de modo que el agua
penetre profuniamente en las mismas y lus ablasnde haciéndoles
aptas para el trastamiento cehtrﬂugo siguien'be‘. Durante esta
nidrataeidn, el agus actds ¥niceamente para reblandecer los
productos natursles (pectosa, goma y otros) gue mantienen com~
pacta la materia, sin tratar de eliminar dichos moductos por |
disolucidn, circulacién y arrastre, tal como se efectfa.en
otros métodos, En esta forma, se consigne el méximo rendi-
miento de la primera materis, puesto que no habiendo arrastre
de aqbatancias y toda la primera materia interviene en el tra-
temiento para la formacidén de la pasta pepelera, Comoc humec~
tante, puede utiligzarse cualesquiera de 1los corrientemente
utilizados en la industria y se puede también consegulr una
mejor y més répids hidratacidn, sometiendo toda la masa al
vacfo durante la hidratacién en aparatos apzopi adost.
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Le hidratacidn se produce satisfactorismente en
an perfodo entre 5 y 24 horas de estar en remojo la primeras
materia en oubas miecusdas, y a una temperatura normsl y sew
guldamente se pass ls masa & 1os fparatos centrifugadores,
constitufdos por recipientes preferentemente cilfndricos,
constmidos sélidemente para poder soporter la centrifugs-
cién de ls masa flotante interior, y provistos en cualquiexr
fomme conveniente, de unas palas ¢ hélices de agitacidén para
poder imprimir grandea velocidades de rotucidn a 1l mesa cone
tenida en dicho recip:l.entev. Se han obtenido exoeleﬁtes resul-
tadoa con velocidades de 3.000 & 25,000 revoluciones por mie
nnl.tOcv _

La masa que se trata en estos eparstos centrifu-
gadores, constituye unn suspensién =cmwosa de 1a materia esco-
gida, a rezén de un 4 a un 10% de la misma por un 96 a 90%
de aguae La fuerza centr{fuge desarrollada sobre la primexa
materia y el golpeo y roce con las pelas y el depdsito, prow
ducen una desﬁbraoid’n ¥y separecidn completa sin aplastariento |
amortiguéndose la accidén por encontrarse en el seno del agna.
La operacidn de desarrolla oon €xito & rszdn de 1 kge de mesa
desfibrade por eproximadamente 1 HP de fuerzs en un minnto de
tiempo, lo gue equivale por hora, @& 60 kg, desfibrados por 1
HP de fuerza utilizadoss En otros métodos corrientes, se ocel-
cule aproximadamente un consmo de 15 HP por 100 Kge desfibrae-

dos durante 10 horaas de trabajos:

La masa centrifugada, adquiere el aspecto de un
coloide o de un gel de agua y fibras Intimesmente mezclados,
¥ basta intyroducirlia en cualquier prensa epropiadéd par® pro-
ceder al escurrido y posterior secedo en panes o léminas,

Tanbidn puede procederse al blangueo de la pastw,

8i esto es éonveniente, utilizando cualquier producto blan-~
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queador aproplasdo con la ventaja de que como las fibras no
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han sido cas‘l;i_gadas por la prea:l.&n,_ se gncuentra.n en un estado
de mrosided que permite obtener un blengqueo perfeoto y econd
mico en un tiempo mfnimo,

Este procedimiento tiene la gran ventaja de gue el
rendimiento de la primera materia, s muy elevado y superior
& otros procedimientos conocidos, puesto ém como las fibras
ne se desmemugan tanto por no estar sometides & presidn y
apl astemiento, en los lavados ulteriores hey una pérdids muy
pequefia, 1o gue representa una notsble economfa en materia
sprovecheble, Ademés, se suprime la engorrosa mequinaris de
gren presién, 1o que lleva consigo una gren reduceidn, m
solo en el coste de la instalacidén, sind también en el cone
sumo de la energfe necesaris, siendo de moter tembidn, que
se lleva & cebo 1a fabricacidn de pasta con un conswmo mf-
nims de agusa. '

La descripeién que antecede se refiere yniceamente
& una forma preferida de ejecucidn del procedimiento objeto
de esta patente y se comprenderd que pueden introducirse
todas aquellas variaciones de detalle en el proceso, gue
no al teren las caracterfstiocas esencisles, 1as cusles guedan

reswnidas & continuacidne
B Y ] i) 0 T ‘, § mE———

Se reivindica ocomo objetoc de esta patente:

le.~ Procedimiento para el tratamiento de vegetales
fibrosos que consiste esencialmente en someter la primera ma-
teria vegetsal escogida, en un recipiente apropisdo y mezcleada
con abundente centidad de agua en la que se encuentra flotando,

e la accién de la fuerza centrffuga producida por la enédrgica



10

15

25

30

rotacidn y batido de la masa por medio de palas u otros Srganos
rotativos a velocidad conveniente, con 1o cual la aceidn de
golpeo de dichas pazlas sobre la materim en el seno del agul
que actfa como medio o vehfculo amortiguador, combinada dicha
scoidn con el roce del materisl entre sf y con las paredes del
recipiente, produce la disgregacién y separacidén de lea fibras
componentes de la primera materia utilizada,. 8in apl astamiento
glguno de dichas fibras, las cusles conservan toda su elasti-
cidad, porosidad y resistencia, obteniéndose uns suspensién
acuosa de la materia desfidbrada en agna cine llega & mdquirix
el aspecto de un coloide o de un gel y 4 lugar & una pasts
de fibras utilizable para papel y para otros fines, obtenida
por medios sumemente econfmicos y répidoa‘.

2+~ Procedimiento segin la reivindicacién anterior,
ceracterizado en gque la primera materia escogida pare la fa-
bricacidn de la pasta, se somete previamente a un proceso de
hidratacién en cubas siecuadas, en proporciones por ejemplo de
un 5 a un 10% de primera materie, por un 95 a 90% de agua coO=-
rriente, a la cual se puede sdicionar una ligera cantidad de :
productos hmnectrantea » con el £in de acelerar 1a hidratacidn de
las fibras, durante cuyo tratamiento se reblandecen los pro-
ductos naturales gue mantienen compacta la materia, tales gomo
pectosa, goma y otxos, sin ser eliminandos estos prdductoa por
circulacién o arrastres.

3.- Procedimiento segén eualéuiera de 1la8 reivine
dicaciones anteriores, cerscterizado en gne la masa en suspen-
sién de la primePa materia hidratade que se somete a la accidn
indicada de la fuerza centrffuga y batido, estf constituida por
un 4% a un 10% de la materia vegetal y por un 96 a 90% de agua,
producidndose por le accién de la fuerza centrffuga y batido

enérgicos, la desfibracidn y separacidn completa sin apl asta—
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miento alguno y adéuizienﬂo la masa el aspecto de un coloi-
de o de un gel de agua y de fibras I{ntimemente mezcladas,
que se hace pasar a una prensa apyopiada par® proceder al
escurrido posterior y secedo si se desea.

4.- Procedimiento segin la reivindicacidn 2, oo~
racterizado en que la hidratacidn de la primera mazteria ce~
luldsioa escogida, se verifica sometiendo la mase al vacio
durante la hidratacién en aparatos apropisados.

Se= Procedimiento segin cualguiera de las reivine
dicaciones anteriores, caracterizaedo en gune la centrifugacidn
de la materis vegetal flotante se 1leva & cabo en aparatos
centrifugadores apropiados, con rotacidn total de la mase g
velocidades de 3.000 & 25,000 revoluciones por minuto, por

SN
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medio de palas giratorias o rotores dispuestos en el interior

de los recipientes, o por otros medioa convenientesa,

6e~ Procedimiento para el tratemiento de vegeta-
les fibrosoéi v

Este memorie consta de siete pélgings, escritas

PoYr una s80la cares.

sarcEnoma, 2 901C.1951
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