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En sus Potentes anteriores el wolicitznte ha descri-
to un procedimiento pars curvar ltubos, de acuerdo con el
cual el tubo recto que se trata de curvar, se enrolla, del
modo conocido, en un rodilio de curvado, con la particula—
ridad, de que se calienta la regidn situada cerca de lage~
neratriz interna del codo Tinal, inmediatamente antes de
arrollerse la parte citada en o1 rodillo de curvado.

Se he nrevisto que el rodillo de curvado, que contie-
ne una garganta en nrincinio semicilindrica del modo corrien-
te, pueda presentar un vaciado de esta garganta més acusa-
do que el difmetro del tubo, para facilitar ¢l desplaszariien—
to del metal, sin arrugas, en la residn interna del codo,

v el asumento de esnesor de metal de ello resuitante.

Este invento tiene por objeto especificar que la gar-
ganta en cuestién no sdlo puede presentar un vaciado més acu~
gado y culculado, para cue el senipérimetro ofrecido al me-
tal emmujzdo @ dicha garganta durante el curvado, sea supe-
rior a la semicircunferencia de seccifén del ftubo a curvar,
de nodo que, en lugar de tener un awuento de espesor impor-
tante del metal en esta regibn, sSo0lo se ovitensa un aumento
de espesor reducido o incluzo nulo. Simumltaneamente, el au~
mento del semipérimetro de iz rezidén interna del codo, au—~
renta 1o seccibn interna de paso que se ofrecerd al flfido
que circule por el interior ¢el codo. in definiviva, se oOb—
tiene un codo de seccibn aovada, que ofrece una seccidn de
paso mayor que un codo de seccidn circular, y que en su re-
#ién interna tiene solamente un aumento de espesor de pared
n4s débil que un codo de seccién circular, o incluso nulae.

Se comprende, que un rodillo dotado de la gmrganta a

gue egte invento se refiere, resultz especialmente aplica-
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ble con un »nrocediniento de curvado en el que se calien~
ta la regibn del tubo correspondiente 2 lz zona interna
del codo, ya que, por el hecho de este caldeo, el metal
de esta zona se ablanda suficientemente para adaptarse
a2l fondo de la garzanta del rodillo de curvado. Pero és-
tepuede aplicarse con cualgquier nrocedimiento de curvado.

La descripcién siguiente, en combimmeibdn con el dibu-
jo adjunto, dado a titulo de ejermlo, rermitird compren—
der perfectamente comc se anlica el inventoe. .

Ia fize 1, representa un aparato de curvar, para la
aplicacion del procedimiento que constituye el objeto de
este inventio.

Ia fi. 2, 5 un corte axiel del rodillo de curvado,
acanalado de acuerdo con este invento.

Como se obServa en estas figuras, el tubo recto —j-
gque se trats de curvar, pasa por un-aparato de doblar cons-
titufdo por un rodillo de curvado -k en la garganta del
cual se anlica aquel por medio de dos rodillos —l1- some-—
4idos a un empuje ejercido en el sentido de laz flecha F.
Un medio de caldeo, tal como un soplete —o—, estd diri-
rido de modo que caliente la parte rayada A del tubo, in-
mediatamente antes del momento en que v4 a fomar su curva-

tura sobre el,rodillo de curvado =k-, R‘sta curvatura se

"1leva = cabo por nedie de un dedo o apéndice —ki- que Ssu-

jeta al tubo, 7 lu rotacibn del rodillo o tambor -it— en

el sentico de la fleche & lleva el dedo a la posicibn re—

presentada en liness de trazos, ascourundc La CUTVLIUID
And o BUne ol ¢oelOpTe La Dorg represertncua on 1ineus de

sruzos - puntos en la fige le

De acuerdo con este invenso, .. . ,waita del rodillo
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o tembor de curvado -k-, 88, como se anrecia en la Tig. 2,
de forre semieliptica o semioval en -nl-, para ofrecer al
netal reblandecido de la resibn inbterna del codo un semi-
perimetro superior a la semicircunicrencia de la seccibn
del tubo recto —j=. En otros términos, el didmetro hori-
zontal D D de la fig. 2, perr.unece isual al didmetro del
tubo recto, pero sl didmebro vertical € C estd auwwentado

en una nrovorcibn immortante, dando o la sgeccibdn del codo
uns, forma aovada. De este nodo, en lusar de obtener un au-
mento de espesor del vetal en loresidn interns del codo,
solo se obtiene un wawmento de espesor reducido de la capa
de metzl -n- que se anlica en el perimetro auwwentado, ofre-
cido por el fondo de la gsarsanta -n1—. Puede incluso no ha-.
ber aumento de espesor alguno, o sea, que el tubo tenga en
todos los puntos de su seccibn el nismo espesor de metal.
Adends, de la forma dada o la seccidn del codo, resulta un
awsento de la seccibn interna de paso del fltiido en el in-
terior de este codo.

Los extremos del codo obtenido de acuerdo con este in-
vento, 81 ello es preciso, pueden conformarse para Su em—
palme a tubos rectos de seccibdn circular.

Uomo es natural, en lo apliczceidbdn préctica de este
invento y sin sulirse del campo del mismo, pueden introdu-
cirse nodificaciones de detalle.

10 0 A

Se reivindican como pronios y nuevos nara que sean
objeto de una Potente de Invencibdn en EBspajla, por veinte
afios, reivindicfindose la nriocridad de la Patente deposi-
tode en Francia en 13 de Pebrero de 1.951 bajo el ndmero

604.733, los puntos sisuientes:
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1l.- Procedimiento para curvar tubos y codos de sec—
cibn ovoide, por su enrollamiento en un rodillo o tambor
de curvado provisto de una gorsanta, caracterizado porgue
el perfil de la garganta del rodillo o tambor es el de un
contorno semielintico o semizovado u ovoidal, pars ofrecer
un espacio mayor al desnlagamiénto del nmetal en la regidn
que corresponderd al interior del codo o curva final, con
objeto de disminuir o anular el aunento de egpesor de me-
tal en dicha regibn, ademds de aumenbtar, simulidneawnente,
Ja seccibn interna de paso del interior del codo o curvae

2.~ Procediniento para curvar tubos y codos de sec-
cidn ovoide, egnecialmente en codo o curva de tubo, carac~
terizado porque su seccibn presenta dos ejes rectangula-
res de tamafios distintos; el eje mayor estd situado en el
planc gue pasa por los ejes de los tubos rectos a los gue
el codo o curva ha de empalmarse; los extrenios del codo o
curva pueden conformarse, para su empalme a tuvos rectos
de seccibn circular,

3= PROCEDII IENLO PaRaA CURVAR 2UBCS Y COuCS DE SEC-
CION OVOIDE,.

Todo conforme se describe en la renoria gue antece-
de, se ilustra como ejeimlo de ejecucibn en los planos uni-
dos a ella y se reivindica en su Hota.

Bsta nemoria consta de cineo hojes foliadas y escritas
a miquina por une sola cara ¥y planos cue la acompaiiane

iadrid, 4 de Enero de 1.952

André Huet
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