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a nombre de KAIEER TRIEURFABRIX UND RaBRIK GNÍOCHTnR 

BLEúBE, MAYER & CIE., entidad damam, establecida en 

Eeumar, BezirkKoln, Alemania, por:

"PN SEPARADOR CENTRI^GO PARA INSTALACIOIÍES 

DE TRANSPORTE NEmiATICO Y SIMILARES".
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E1 invento se re fie re  a dispositivos sepa­

radores de mataEiales que trabajan con oorriente de a ire , 

especialmente separadores centrífugos, tales como son em­

pleados en instala clones neumáticas de transporte para los  

5 más diversos materiales a granel. Tales dispositivos encuen-
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tra& api loe o ión por ejemplo en forma de separadores cen- 

tr ifugo a de polvo del tipo ciclón, en el transporte neu­

mático de harinea y granos en molinos, fábricas de ma^ca, 

depósitos, silos pera granes y o tres industrias. Los se­

paradores, que forman una parte esencial de la instala­

ción neumática da transporta, tienen por objeto senerar 

el material que debe ser transportado, del aire transpor­

tador, Muestran en su parte in ferior un cierre estanco, 

que empero debe dejar pasar e l material que deba ser se­

parado, como por ejemplo polvo, harina o granos. A este 

f in  sirven por ejemplo la s  llamadas estre lla s  de cierre, 

cuyas cámaras de esclusa g irato rias aon impulsadas por 

ejemplo a unas 30 -40 revoluciones por minuto.

Los separadores accionados ccn a ire  a pre­

sión o a i r & de aspiración, consisten generalmente de una 

caja, que se estrecha cónicamente hacia abajo, con una 

entrada tangencial de aire .n su parte superior. La co­

rriente de aire  cargada con el material a transportar o 

que deba ssr separado, pasa en forma de espiral por la  

caja, d irigida hacia abajo, siando impelidas la s  partes 

sólidas de la  mezcla por la  tuerza centrífuga hacia la s  

paredes interiores de la  caja, de donde pasan a un tubo 

separador en le  parte in fe rio r . áR aire limpio de partes 

sólidas, que no puede sa lir  por abajo, sube por la  parte 

central de la  caja hacia a rriba , y la  abandona purifica ­

do a travós de un tubo de salida de a ire . Al tubo de s a li ­

da de polvo o de mat&rial va unida en la  parte in ferior



la  esclusa de cierre, por ejemplo en forma de estre lla  de 

cierre, que puede s :r hecha como rueda de celdas de cua- 

txo o seis partes. x3L áxbol de esta rueda es impulsado en 

la s  instalaciones conocidas, pox una fuente motriz exte­

rio r a través por ejemplo de una polea de transmisión.

la  necesidad de impulsar la  esclusa de cie­

rre mediante un árbol esp ec ia l ,  retrasante para muchas 

industrias una gran d ificu ltad  para el montaje: e llo  es 

debido a que la  ventaja de peder instalar libremente en 

cualquier lugar los separadoras accionados exclusivamente 

por a ire , de los cuales existe un gran número de empre­

sas de cierta importancia, sin  consideración a la  forma 

de transmisión o acoplamiento de ia  energía, se ve mermada 

fuertemente por la precisión de la  impulsión para la  es­

clusa de cierre .

Hl objetivo del invento consiste en poder 

instalar lo s  separadores neumáticos libremente, en cual­

quier parte, sin tener en cuenta lae  instalaciones de 

transmisión de fuerza o acoplamientos adicionales, que 

habrfan de a&adiree para la  impulsión de la  esclusa de 

cierre , a la s  ye precisas para la  impulsión del exhaus- 

tor. A este objeto, e l inv-nto propone impulsar la  esclu­

sa de cierre mediante un órgano, que se mueva a la  v?z 

con la  corriente de a ire  reinante an e l dispositivo se­

parador. Jgllo puede conseguirse por ejemplo de forma, 

que la  impulsión de la  esclusa de cierre de un separador 

acó piado a una instalación de exhaustor, sea producida.
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por la  propia corriente de aire  reinante en la  saja del 

separador.A *ste objeto puads ir montada an la  caja del 

separador o en uno de sus tubos de entrada de a íre , una 

Bueda de paletas, que esté en conexión motriz con el ór­

gano impulsor de la  esclusa de c ierre . De esta forma, el 

órgano impulsor para la  esclusa da cierre se mueve junta­

mente con la  corriente de aire reinante en áL d ispositi­

vo separador.

En otras instalaciones, en donde el exhaus 

tor se halla directamente acoplado a l separador, puede 

realizarse la disposición de forma que e l árbol de un 

exhaustor montado por encima de la  caja de transmisión, 

mueve, simultáneamente la  esclusa de cierre, los detalles  

de cómo se rea lice  este acoplamiento, son indiferentes 

para e l principio del presente invento. Es esencial tan 

sólo, el que también en este caso, el grupo separador no 

precisa ninguna conexión adicional para impulsar la  es­

clusa de cierre, aparte de la s  conexiones precisas para 

la  impulsión del exhaustor, es decir, que a su vez puede 

instalarse libremente.

Jomo esclusa da cierre puede servir por 

ejemplo una e stre lla  de cierre de construcción corriente, 

paro también puedan ser usados otros órganos de cierre  

o de esclusa, con propulsión continua o intermítante, cu­

yo movimiento se mantenga o se gobierne mediante un dis­

positivo que gire c en ia  corriente de a ire  del separador.

El empleo de una corriente de a ire  para la
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propulsión de cualesquiera dispositivos auxiliaras median­

te una rueda de paletas es en s i ,  desde luego, tan conoci­

do como la  impulsión de esclusas de material mediante una 

corriente de a ire  propulsor que circula con el material, 

erante a e llo , da lo que trata el invente es del aprove­

chamiento de la  corriente del a ire  en separadores centrí­

fugos para la  impulsión de la esclusa de cierre destina­

da a l material ya separado de la  oorriente, cosa que a 

pesar de la s  grandes ventajas técnicas, nc ha sido hasta 

ahora probada o prepuesta, y con la  cual se pueden conse­

guir lo s  importantes progresos técnicos mas arriba expli­

cados.

Mas detalles y características del invento 

se desprenden de la  descripción de algunos ejemplos de 

realización a base de los dibujos. En e llos representan: 

la  figura 1 , la  parte superior de un separador centrífu­

go de acuerdo con el invento, en sección transversal, con 

el mecanismo de impulsión para la  esclusa de cierre incor­

porado, esclusa que se encuentra en la  parte in ferior re­

presentada en los dibujes siguientes,

la  figura 2, una sección esquemática del mismo separador, 

visto desde arriba ;

la  figura 3, una representación análoga a la  de la  figu­

ra 1 de otra forma de realización de la  transmisión mon­

tada ;

la  figura 4, una sección esquemática del separador según 

figura 3, visto desde arriba ;
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la  figura 5, la  parte in ferior de un separador oentrífugo 

según el invente, que contiene la  esclusa de cierre, par­

cialmente en sección transversal, y a escala mayor; 

la  figura 5a, una perspectiva del dispositivo de trampi­

l la s  de la  esclusa en la  forma da realización de la  figu ­

ra 5,

la  figura 6, una representación de le  parte in ferior de 

otra forma de realización  del separador con esclusa de 

cierre,

la  figura 7, una representación en sección de la  parte in­

fe rio r de la  esclusa de cierre según figura  6, en escala 

todavía mayor,

la  figura  8 , una sección parcial a lo largo de la  línea  

A -  B de la  figura 7, v ista  desde a rriba ; 

la  figura 9, una vista parcial an diracoión de la  flecha  

0, v ista  desde abajo, sobre la  parte central de la  repre­

sentación según figura 7;

la  figura lo ,  una representación de le  parte in fe rio r de 

otra forma de realización más del separador, con esclusa 

de cierre,

la  figura 11, una v ista  del dispositivo según figura 10 

en dirección visual v e rt ica l,

la  figura 12, una representación esquemática, parcialmente 

sn sección, de otra forma de realización  de un separador 

o#ntrífuge según al invento, con exhaustor aooplado.

Bn los dibujos han sido designadas con igua­

le s  c ifras de referencia la s  partes iguales ^n la s  diver-



sas formas de realización. 3n la  ceja 1 dal separador,qa* 

se estrecha hacia abajo, penetra a través del tubo tangen­

cial de entrada 2 la  corriente de a ire  cargada del mate­

r ia l  que ha de ser separado, y se mueve en espiral hacia, 

abajo, mientras que al m aterial, bajo los efectos de la  

fuerza centrifuga, se arrima a la s  paredes de la  caja, l l e ­

gando por abajo a l tubo da salida para el material 3. EL 

aire ye lib r e  de componentes sólidos, sube por &1 cantro 

da la  caja hacia arriba, y la  abandona a través del tubo 

de salida ¿e a íra  4. a l tubo de salida 3 en la  parte in fe­

rior de la  caja, se unan la  esclusa de cierre y sus órga­

nos de impulsión y gobierno. De la s  cámaras de la  esclusa 

sale hacia abajo e l material separado.

En la s  formas de realización del separador 

representadas, la  transmisión motriz entre la s  partes que 

giran con la  corriente de a ire  y la s  piezas movidas del 

mecanismo de esclusa, está formada por un ramal de árbol, 

cuya parte in fa iio r  5 es guiada e través del oentrc de la  

caja del separador, pudiendc preverse todavía un mecanismo 

desmultiplicador, mediante el cual se rebaje el a lto nume­

ro de revoluciones de la parte que g ira  con la  corriente 

de a ire , a un numero de revoluciones menor, adecuado a la  

impulsión de la  esclusa.

lo s separadores según la s  figuras 1 a la  4, 

se hallan acoplados a una instalación de exhaustores no re­

presentada, mientras que f l  separador según la  ilgura 12 

lleva  el exhauator directamente montado, lo s  diferentes me-
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canismos da esclusa mostrados por la s  demas figuras, pueden 

conectarse e l tubo de unión 3 de la caja, bien sea en una 

u otra ¿Lase de separador que contenga e l  mecanismo de im­

pulsión de la  esclusa.

5 En e l separador según la s  figuras 1 y 2, la

parte de árbol 8 , que pasa hacia la parte in ferior a le  es­

clusa, es impulsada por una rueda de paletas 6, movida por 

la  oorríante de a ire , asentada sobre el árbol oantral y que 

gira  en el espacio de la oaja del separador, en e l cual cir­

io cula la  corriente de a ire  todavía cargada con el material 

que ha de ser separado. El árbol se halle  montado en un co­

jinete 7 en la  parte superior, y abajo, en otro cojinete 

no representado. El separador representado por la s  figuras  

3 y 4 se diferencia del anterior únicamente, porque la  rue- 

18 da de paletas 8, soportada por a l árbol 5, g ira  sn ¿1 tubo 

superior de salida de a ire  del separador, al cual está s i­

tuado centralmente, la s  paletas de la  rueda de aire  pueden 

ser regulables, con objeto de poder adaptar el número de re­

voluciones, respectivamente s i consumo de fuerza, de la  es- 

20 atusa de cierre, a las diferentes condiciones del servicio.

Otra forma de impulsión del árbol 8 , del cual 

se deriva el movimiento de los árganos de la  esclusa, l a  

muestran la  figura 12. Esta representa un separador, al cual 

van acoplados el exhaustcr y su motor impulsor. El árbol 

28 del motor, el dal exhaustor y el árbol para la  esclusa de

cierre , forman un ramal de árbol continuo, cuya parte in fe ­

rior es conducida a través del centro de la  caja del sepa-
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laRcr. la  oaja Agí separad.r 1, qu# se estrecha oónioamen- 

te hacia abajo, lleva  en so paite superior la  abertura 2 tan­

gencial pala la  entrada del a ire  y del material. Un el ex­

tremo in ferior de la  parta estrechada se encuentra e l tubo 

5 da salida de material 3, y an la  pared de cierre superior

de la  caja, se encuentra ésta equipada de un paso y de un tu­

bo de salida de a ire  4, pardal a ire  l ib r e  de material sepa­

rado. sobras este tubo de salida se halla  mentado si exhaus­

to r 9, que contisiM? en su interior -al ventilador aspirador 

10 10, mostrando an su costado la  abertura para salida del a ire

11. ni árbol del v&ntiladtr 12 se asienta directamente a l 

árbol de un motor eléctrico 13. El ramal de árbol formado 

por el árbol del motor y el árbol del ventilador, se pro­

longa hacia abajo como árbol 5, que conduce a través del 

15 centro de la  caja del separador, no estorbando por lo  tan­

to a la  corriente de a ire , que gira  anularmente a su a lre ­

dedor. El árbol 5 pueda desembocar por ejemplo en un meca­

nismo desmultiplicador 14, montado por debajo del tubo de 

salida de material 3, y del cual sala un árbol 15 menos 

20 revolucionado per ejemplo en la  misma dirección del ramal 

de árbol principal, y del cual se diriva la  impulsión para 

una. esclusa de cierre, por ejemplo una e stre lla  de cierre o 

una hélice de transporte que actúa conjuntamente con trampi­

l l a s  de cierre. Ejemplos para e llo  se dan más abajo.

25 las  figuras E a la  11 muestran algunas fo r­

mas de realización de esclusa de material con sus órganos 

de impulsión, que están acoplados a l árbol 5, e l cual pasa
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a través dal centro de la caja otd. separador. 3i  asta 

aíbol gira dgmasiadc d a r ían  para la  impulsión de la  es­

clusa, por ejemplo a 1500 revoluciones par minuto, es 

conveniente intercalar entre el y lo s órganos de la  es- 

5 clusa un mecanismo desmultiplicador, que puede ir  b lin ­

dado en un cárter. De éste sale el árbol de impulsión, 

que entonces g ira  por ejemplo a 60 revoluciones por minu­

to. Ies lugares por donde salen ambos árboles del cárter 

éa hallan protegidos contra la  entrada de suciedad medían­

lo  te an illos de empaquetadura. BEL cárter se haüle fijamente 

montado mediante soportes transversales, o análogas, a la  

caja de válvulas, Que se ancusatra por debajo del tubo 3.

El dispositivo de esclusa según la s  figu ­

ras 5 y 5a, se compone de una hélice transportadora 18 Que 

15 actúa junto con trampillas que se abren y cierran automá­

ticamente, y que se asienta sobre e l árbol de impulsión 17 

que sale de la  caja de cambios 14 ', Esta hélioe se hace 

cargo del material que sale del separador y lo  fuerza hacia 

abajo. En la  parta cónica In ferio r 19 se va acumulando 

30 primeramente al m aterial, solo si esta parte cónica se 

ha llenado hasta la  altura de la  h é lice , la  presión que 

sigue ejerciendo la  hélioe sobre esta cantidad de material, 

provoca la  apertura de la s  tram pillas 2L, provistas de pe­

sas 20. la s  tram pillas oscilan sobre muñones 22 en la  par- 

25 te in ferior del tubo 23 de la  hélice. la s  pesas hacen que 

la s  trampillas vuelvan automáticamente a su posición in i­

c ia l después de cada apertura. la  obturación del a ire  se
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consigue, tanto peí la  propia, helios, como también prin­

cipalmente por el material separado, que se acumula en to­

da la  parte c ilindrica  23, en la cual se ha lla  alojada la  

hól ice 18 .

5 Otra disposición da esclusa se muestra en

la s  figuras 6 a la  9. la  parte de árbol 5, muy revolucio- 

nada, penatra en la  caja 16 del mecanismo desmultiplicador, 

de la  cual sale e l árbol de impulsión 26, de un número de 

revoluciones rebajado por ejemplo mediente piñones 24 y 

10 árbol intermedio 25 o análogos, la  esclusa de extracción 

impulsada por este árbol, está formada por dos cuerpos de 

válvula 27 y 28. El superior forma un cuerpo hueoo en forma 

de cono trunoade, el cual, por su extremo superior, y con 

una parte central interior 29, que a continuación se des- 

15 orib irá  más detalladamente, es desplazable en un tubo del 

cárter de desmultiplicación en dirección ax il sobre e l ár­

bol 26 que pasa per su e je , mientras que le  es imposible 

g ira r , por ejemplo, mediante una unión de ranura y espiga 

no representada. El cuerpo de válvula in fe rio r 28, es a 

20 su vez desplazable longitudinalmente sobre la  parte infe­

rio r del cuerpo de válvula superior 27, que se encuentra 

fuera. Es además igualmente desplazable longitudinalmente, 

pero también no g ira to rio , sobre al árbol 26, mediante una 

parte central 30, que a continuación se describirá todavía 

25 con más deta lle .

lo s  cuerpos de válvula 27 y 28 se apoyan 

alternativamente sobre dos asientos de válvula 31 y 32 de

11 -



la  oaja de la esclusa. Entre ambos cuerpos de válvula se 

halle montado un muelle 33. La apertura alternativa do 

los des lados do la. esclusa dentro de la  caja de la  es-* 

clusa, es gobernada per el árbol 26, sobre ?l qua van f i -  

8 jadas des levas 34 y 35, que son presionadas constantemen­

te per el muelle 33 contra des árganos de contacto 29 y 30 

(mencionados ya más a rr ib a ), 31 árgano de contacte 29, que 

está unido fijamente con el cuerpo del p ía t i l le  de válvula  

27, lleva  en su parte superior, que se encuentra frente a 

10 la  leva 34, una superficie inclinada en forma de rampa 36, 

mientras que el árgano de contacto 30  ̂ que está unido a l 

cuerpo del p la t i l lo  de válvula 28, lleva  sobre su lado in­

fe r io r , adosado a la  leve 35, una correspondiente super­

f ic ie  inclinada un forma de rampa 37.

15 31 funcionamiento es al s í  gu i  ante:

la s  figuras 7 a 9 muestran Is sitúa ciáiy6n 

la  que la  cámara d$ la  esclusa se encuentra cerrada per 

abajo mediente, el p la t i l lo  de válvula 28. Durante esta  

tiempo, el material que previene del tubo de salida de 

20 material 3, cae al lado de la  superficie cónica exterior 

del p la t i llo  d$ válvula 27, para ir  a pasar a la  cámara 

de la esclusa 38, según lo  indican la s  flechas 39 en la  

figura 7. ¿1 seguir girando el árbol 26 y sus levas (com­

párense le s  flechas en la s  figuras 8 y 9 ), le. leva 34 das- 

25 alende finalmente de la  rampa 36 del árgano de contacto 

29, que se quiebra bruscamente, mientras que la  leva 35 

(hacia abajo) sube a la  altura de la  rampa indinada 37.
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á l descender la  leva 54, el cuerpo 3^1 p la t i llo  de válvula 

27 es impulsado repentinamente hacia arriba por el muelle 

33, de forma que se ajusta a.l asienta de válvula 31 ( f i ­

gura 6) ,  s lo cual e l material que va entrando desde a r r i ­

ba no puede pasar a la  cámara de la  esclusa 28, sino se 

va acumulando en la cámara de la  caja 40. Guando a l seguir 

girando el árbol 26 la  leva 35 alcanza si fina l da la  ram­

pa 37 del cuerpo del p la t i l lo  de válvula in ferior 28, des­

ciende a su vez bruscamente, es decir, que ahora e l muelle 

33 impulsa el p la t i llo  de válvula in ferior nuevamente a la  

posición da cierre in ferior (figu ra  7 ), a lo  ouel vuelve 

a repetirse t-1 juego.

Si en lo antedicho se ha hablado de subir y 

d<- caer la s  levas 34 y 35 por la s  rampas 36 y 37, es na­

tural que con e llo  únicamente se aluda a un movimiento re ­

la tivo  de la s  levas con respecto a la s  rampas. En re a li­

dad, la s  levas con su árbol 26 no hacen más que girar en 

círculo a una el tura Que permanece siempre igual, mí entras 

que el respectivo p la t i l lo  da la  válvule es el que sufre 

el desplazamiento en su postetón a# a ltura . 31 material 

abandona la  esclusa a través del tubo que se ancuentra 

debajo.

3n la  forma de realizan de las  figuras  

1& y 11, e l árbol impulsado por el árgano que gira en la  

corríante de aíra dal separador, penetra en la  caja 41 de 

un mecanismo desmultiplicador, que se compone de una h é li­

ce 42 montada sobre é l árbol 5, y de una rueda dentada
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43, quo sngrana con aquella. Esta ru-5da dentada está ancha- 

vetada <gi al árbol movido 44, que sale de la  oaja 41 y l l e ­

va una polea de transmisión 46, la  cual mediante una correa 

46 o análogo, impulsa otra polea 47 más, que está enchave- 

5 tada en el árbol 48 de una estre lla  da cierre 49. Debido 

a la  desmultiplicación descrita, la  e stre lla  da cierra 49 

gira despacio y abandona al mataría! por el tubo 5o, que 

se encuentra debajo.

se presentan pare que sean objeto de esta patente de Inven­

ción en España, por VáKNTE años, son los siguientes:

le .  -  un separador de material opntriíugo 

accionado por corriente de aire para instalaciones de lim—

rre impulsada para el transporte continuo del material se­

parado del aire de transporta, caracterizado porque la  es­

clusa de cierre es impulsada mediante un órgano, que se 

mueve juntamente con la  corriente dg a ire  reinante en el

P O T A

10 lo s  puntos de invención propia y nueva que

16 pieza y neumáticas de transporte, con una esclusa de cíe-

20 dispositivo separador.
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gs. -  Un separador de material cgntriiugo 

según reivindicación 1 , con ana caja que se estrecha có- 

nicamantá hacia ahajo, ana entrada tangencial en la  parta 

superior para al a ire  de transporte cargado de material,

5 y con un tubo de salida in fe rio r para el material separado, 

caracterizado porque la  esclusa da cierre acoplada al tubo 

de salida (3 ), está en conexión motriz con una rueda de 

paletas, que es mantenida en movimiento por la  corriente 

de a ire  reinante en la  caja.

10 3s. -  un separador de material centrífugo

según re iv i M i  cae ión 1, caracterizado porque el árbol (12) 

de un exheuster montado per encima 3s la  caja del separador, 

Hueve simultáneamente la  esclusa 5$ cierre.

4R. -  Un separador de material centrífugo 

15 según reivindicación 1 , caracterizado porque al dispositivo  

motriz entre 1 órgano movido juntamente con la  corriente 

de a ire  del separador, p .r uca partá, y la  esclusa de cie­

rro , r otra, a a ta -Lorma o o por un r amal de aroo l, qus es 

conducido a través del centro de la  caja del separador 

20 hasta por debajo del tubo de salida adosado en hL extremo 

estrechado de la  caja.

5s. -  Un separador de material centrífugo 

según reivindicación 4, caracterizado porque e l árbol nal 

motor impulsor (13) para e l exhaustor, e l propio árbol del 

25 exhaustor (12 ), y el árbol (5 ) para la  impulsión de la  es­

clusa de cierra, iernnan el ramal de árbol continuo, cuya 

parte in ferior pasa a través de le caja dsl separador, ñor

15 —



su centro.

6s. -  Un separador de material centrífugo 

según reivindicacien 4, caracterizado porque a l ramal de 

árbol contiene un mecanismo desmultiplicador por debajo 

del tubo de salida adosado a la  parte estrecha da la  caja 

5 del separador, mecanismo que preferentemente debe estar

encapsulado protegido contra el polvo y desde cuya parte 

que g ira  lentamente es impulsada la  sedo sa  de cierre .

7c. -  Un separador de material centrifugo 

según reivindicación 6, caracterizado porque de la  caja 

10 da cambios (14) en d  ramal del e je de la  caja del sepa­

rador, sale un árbol (17) de pocas revoluciones, que l l e ­

va una hélice de transporte (10) ,  que conduce el material 

separado a un sistema de trampillas de cierre da esclu­

sa.

18 8B. -  un separador de material centrifugo

según reivindicación 6 , caracterizado porque de l a  caja 

de cambios (16) en el ramal del aje de la  caja dáL sepa­

rador, sale un árbol (26) poco- revolucionado, que accio­

na un sistema ¿e varios p la t i llo s  de válvula (27, 28), que 

20 son llevados alternativamente a la  posición de cierre , y

recorridos sucesivamente por d  material a re t ira r .

9a. -  Un separador de material centrifugo 

según reivindicación 6, caracterizado porque de la  caja 

de cambios (13), sale de la  parte que g ira  lentamente un 

25 árbol (44 ), q ue impulsa una estre lla  de cierre (49) dis­

puesta por debajo del tubo de salida da la  caja del sepa­
rador.
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lo e . -  Un separador de material centrífugo

según reivindicación 2, caracterizado porque la  rueda de 

paletas ( 8) impulsada per la  corriente de a ire , se halla  

montada en aL tubo de salida as aire superior de la  caja del 

5 separador, situado centralmente.

112. -  Un separador de material centrífugo 

según reivindicación 2, caracterizado porque la  rueda de 

paletas ( 6) impulsada por la  corriente de a ire , se encuen­

tra  en el espacíe de la  caja del separador, por el que c ir­

io oule la  corriente de aire  todavía cargada del material que 

debe ser separado..

según reivindicación 10 ú 11, caracterizado porque la s  pa­

letas de la  rueda de paletas son graduables, e objeto de 

15 poder adaptar el número de revoluciones, respectivamente 

e l consumo de fuerza de la  esclusa da cierre, a variables  

condiciones dal servicio .

12B. - un separador de material centrifugo

20

13s. -  un separador centrífugo para insta­

laciones de transporte neumático y sim ilares.

B̂ai y como se ha descrito en la  Memoria que

anteceda, representado en lo s dibujos qu$ se acompañan y 

con le s  fines que se han especificado.

Hsta Memoria consta de diecisiete hojas es­

critas por una sola oara.
Madrid, -
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