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MEMORIA DASCRIPTIVA
pare colicltar
PATENTE DE INVENCIODN
e n
E SPAL A
por VEINTE afios
a nombrs de 0. MUSTAD & SON, entidad noruega, establacida en

Kongensgats 1/3, Oslo, Norusgs, por:

"UNA MAQUINA PARA FABRICAR TCORNILIOS DE ROSCA
DZ MADERA Y SIMILARES".
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Los tornillos denominados de rosca de madera ¥
los que poseen rosces similerss se fabrican a menudo medlan-
te tornos especiales en los cuales un Util cortante con mo-
vimiento alternativo hace, a cada desplazamiento, un corte
algo mas profundo que el corte precadente, hasta que la ros-
ca ha adguirido su forma final. 3l tornillo terminuado es
retirado autométicamsnte y se inserta una nueva pvieza en bru~
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Un inconverisznte principal de tales miquinas es
su bajisima capacidad d= produccidn, Por msdio de las méqui-
nas conocidas hasta chora sdlo pueden producirss unos pocos
tornillos por minuto porque, como ya se ha indicado, un so-
lo Gtil cortante debe cortar las roscas progresivamenta.
Desde luego, se ha sugerido ye la reduccidn en sl nimsro de
cortss, pero tal reduccidn tiene un lfmite natursl y ademis
supone un ssfuerzo sobre sl Util cortante, de modo que esto
dltimo habra de cambiarse muy a menudo con lo cual se redu-
ce a su vez lso capacidad de produccidn.

Por sl presente invento los citados inconvenien-
tes se svitan ds lg forma siguiente:

BEn lﬁgar de trubajar sobre uns sols pleza en
bruto en la forme descrita por msdio de un Util cortante so-
lamente, se trabajan una serie ¢z piczzas on bruto simulta-
necamente mediants wn rndmere corrsspondients ds dtilar cor-
tantes, los cuales astdn ajustados d= modo que cada corte
realizado por sllos sea algo més profundo que 2l corte pre-
cedente. Las piezas en bruto, con soportes rotativos y me-
canismos 4o accionamiento, estén situadss en un transporta-
dor que es movido escalonadaments hacia adelante. Dicho
transportador avanza un baso cadz vez gque un {til cortante
ha ofectuado un corte., A cadas paso, 25 acabado un tornillo
y expulsado de su soporte ¥ una nueva Dieza en bruto es in-
sertzda en la otra axtremidad dsl transportador, el cual pue-

de =star formado como cinta (cadsnz) o como disco.
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Una caracterf{stica espascial y muy importante
do

del invento reside en un modo operativo que hece posible ope-
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rar la miquina de un modo totalnente continuvo sin par&das ra-
ra insertar =1 Gtil. De scusrdo con el invento, esto es po-
sible disponiendo un nidmero meyor de Utiles y, con sllo, un
nimero mayor de posicionss o sstaciones de trabajo que el
necesario para obtener un producto irreprochabls. Si un tor-
nillo de cierta dimensidn requiere, por sjemplo, de 5 a 8
cortas nera hucer uvna rosca terminada, el invento prevé de

6 & 9 o mis posiciones de trabajo. De eéte modo, cads cor-
te tiene una profundidad considerablemsnte rsducida y resul-
ta as{ posibla, sin nerturbar sl funcionamisnto continuvo de
la miquina, quitar um Gtil de la fila de {dtiles desde su po-
sicidn de trabajo y sustituirlo con uno nuevo. Durante el

corto periodo de tiempo en sl cual tisne lugar ssta opera-
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nstitucidn, el siguients Otil 42 la fils de Utiles
tendrd que =fasctuasr un trabajo doble, pero como quisra gue
dicho Util efectta normalmente solo el 60-70% de lo que po-
drfa considerarse como un esfuarzo convenlenta, un sumento
transitorio dsl 25 al 50% por encima de lo normal carecera
de efsctos apraciables sobre el funcionamiento de la méqui-
na o0 sobre sl producto.

De este modo, una méquina del tipo descrito
pueds funcionar de modo conbinuo con lo cual la capacidad
de produccidn se aumenta mucho, y& que précticamente no se
precisan paradas. Zn comparacidn con la capacidad de pro-~
duccidn del tipo antiguo ds mdquina, ls capacidad de produc-
cidn de una mfquina del nuevo tipo queda, desde luego, mul-

tiplicada.

Ssta solicitud, qua= corresponde a lid presentada
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en Noruegs, el 12 de Julio de 1.951, bajo el Nimero 103.513,
se ucoge @ los beneficios dsl srtfculo 51 del vigente Esta-

tuto Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenfan para que sSean objasto de esta Patente de Invencidn
en Espafia, son los siguientes:

12, Una miquina para fabricar tornillos, ca-
racterizeda por la combinacidn de una serie d= soportes pa-
ra las plezas en bruto y medlos ds accionamiento para los
mismos, situados an una mess de trabajo intermitentemente
mdvil o sobre un transportador, con una series d=» dtiles cor-
tantes que trabajan simulténeamente, ajustables para cor-
tar roscas mediante un corte mds profundo en cada Plasza en
bruto sucesiva de la serie de las mismas, siendo ol nimero
de posiciones de trabajo mayor que el necesario para obte-

ner un producto irreprochable, en tal medida que la reti-
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rada de un solo til cortente durante un breve periodo de
tiempo pueda tener lugar sin gus results sobrecargado el si-
pguiente Qtil cortente de la fila de ftiles.

29, Uns miquina para febricar tornillos d= ros-
ca de maders y similares.

Tal y como se hia descrito en la Memoria gque an-
tecede ¥y para los fines que se han especificado.

Bsta Mamoria consta de cinco hojas eseritas =

médquina por una sola cara. C A
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