I - 9440

-y 4 T mp WD WS ety me W —

2347649 Case B

| Mn!.:% ' ZF&G?UCC?ON
POR DEFECTO Dl ORIGINAL

para oiliclter
P4 TB U LE DE ITVEROSCICOCLN
5
. an
A ] )
.‘F E S :L & .‘Ls. Fo

. por VIINTS efics
& nomdb¥a e DAVID WAZTON, dg naciunalidad cansdiense,
ragidsenie en 73 King strest sest, 2orcnte, Cutario,

Fnadd, pors

RO IIB20D0 Y ADAQLUN0 Tala RIDUSIR LATRRTAR

A T 3210 D3 TARDISTLLS DESZaDon,

tos mejerados peXe rsdacir 1 tomenc 48 nstsriglsc,
Bn l¢ Tetsats rporteemericunz num. 2,555,171
y en le¢ acpeiicle mim, 196883, prise tace s1 16 de Julic de

. - - i [ ST . et N
15 1951, S8 e dszoritec no mAtelo Qe nolisadas en el ol d



10

15

20

901223 &

matsriel e rsducir ea &l imsntedo & na molino dsl tipc de
tembor de natursleza especifica cus tisne une sceidn com-
binade de trituracidén y de moliends, 21 materisl reducide
es ratirado del tambor por medio de unz corriente de aire
gue pasd por el eje de rotmocidn dsl mismo, por cuyo medio
ung geme seleccionade de temafio de pertfculss es arrsetra-
de de acuerde con le velocidad del aire gue pasa & trevés
del tambox,

Se ha comprobado que sungue tal sistems
trabeja muy satisfactoriamente de scuerdo con lssg ense-
fienzas de las Patentes clisdss, existen formes y medios de
eumantar considerablemente la eflcacis totel de la opers~
cidn.,

As{, de ezonasrde con el presente invento, ze
cres un método y medlecs para preparar el materisl pSrticu-
lar que hz de reducirse #n sl molino con anterioridad &
la introduceidn del mismo, Tembién, el materisl se carga
en el molinc de unt manera especiul. §s ha comprobado
que los fectores generalesa que han de controlarse son:
segrsgacidn de le elimentacidn durante el elmacenamien~
to, relacidn volumétrica de perticulas gruesaus & finas, ¥y
contenido en humedsd de la alimsniacidn.

Bn lz prdctica entericr se hs intentado
controler el fsotor de sagregecidn durante le slimenta-
oién activa del metsrisl &l molinc, En todos los ocasos
préoticos, sin embarge, es necesaris elmacensr el meteriel

csrea del molino y en tal &lmecenemisnio se originen pro-
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blemas de ssgregaciin, Por consigujsnte, las tolvas de
elmaceneje se hen disefiade durantie muchcs aiics de scuerde
con principics que reducss &l minimo la segregucida du-
rante el &lmacentje, &1 msterisl he sido 1levado anterisre
mgnte desde dicho almacensje de acusrde con lag neceside~
dss del melino tenisndo sn cuenta la eficscia de este dlti-
mo, pero tal sleteme da como rssulisdo uns fslta de egquili-~
brio en @l sistema de slmacensje.

Se he comprobade qus 21 prublsme de le se-
gregacifn durants sl slmacenaje puede evitcrse en esencla
adeptando us sisteme muy ssncillo de mensjo. asf, se de-
termina primero l& alimsntacidn avs reguiers 21 melino
para su meycr efieecia. Per sjempls, si la selimentcoidn
final &1 molino dsbe comprender, por sjemplo, un mdxime
de 75, de matarlcl de menvs de 76 mm., sntonces se prepe-
ra una alimentacidn eriginel & partir dsl nsterizl & redu-
eir, &+ tal mode gue lu .L.. tecidn original comprende
un minimo de 255 de materisl de mes as 76 mm, Ge acusrdo
ocn sl sjsuplo de que ss trata, Luege, le elimentecidn
originel se sep&ra =u uuse parts rslectivamente gruesa ¥
ung perte reletiivamgnis Iine en Jas cpules la parte rala-
tivemsnts grusss cemprende en essacia dicho minimo de 254
de materiel de més de 76 mm,

Procadizndo de ssts modo ss comprusba gue
el protleme de la segregecin durante el slmacensje que-
de. evitado en gssucia, y& que, simplemente pueden guar-

darse estes partes por separalds. Cuanie las pertes son

-ns-.
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requerides pare la slimsntecidu fingl ¢l melino se dlstri~
buye simplemsnte dssie sl sluzcvneje msterisl grueso y me-
tsriel fino sn proporeidn o le relucidn és los mismos en ls
alimentecldn originel, Al hscerlo esf, puede coeptarse que
ocurre segraegecidn en cntlquiera as las gartes de le eli-
mentaciin original dursnts &l clwscensmisntc de este ulti-
M psro 88 he comprobadc que estoc no es uns limitacidn en
la prdctica. Lus Tormes especiiicus Gs trstamiento y les
tlternatives del métcdo se describen en leo que sigue con més
detelle,

Tembién en relucidn osn la pre;erzcién de
la elimsntacidn origluel &8 ccouerdo coa este invente y oeon
el slmscenamisnte de le misme&, &1 meteriel se pueds secer
ex ferma predetsrminsds, por asjemylo, efsctnendc 91 secsdo
sclamante ds lu perte reletivemente fins ¥y ecnsigulende
as{ uns sconomf{e occnsidsrsble el dajer ds seoar la parie
relativamsnts grussa, Se ha comprobudo que &l preperer la
elimentacidn finel de acuwerds con este irvento, para sum
entradea =n un melino ds la class derinida en lés solicitu-
des citades, sl conteniic gersral de humadad de 1l alimen~
tacidn prscise ser contralsdo selumenta hasta un valeor de
eproximedensnte 64 ¢ mencs,

Tsaisnce ea cuenta lo que unteceds, se spre-
clard que &l presents iaveinto 58 refisrs « un método de re-
duoir materiel & ua temaiio 88 partfculus desszdo pare gue
el dltime ees satregadc ocome producto de un molino de re-
duceldn a través dsl oual pess alirs, como medlio de axtrgo-

oidn del preducto, y comprsnds, en combinacidn, las opers-
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cionesa dea: prsperar =1 gmteriel nns slimsntecidn origi-
nel gue tisn: un porcsntaje rredsterminado de un tamafic
mdxime s§slsccionede ds motericl relativaments gruess dss-
tinsde & ssr reducido de un modo aficaz en sl molino ¥y
ocn une relecidn predeterminmde d& dichoe materisl rselati-
vamente grussc &l matsriel fino de lz misma; separsr la
alimzntacien orizinel en partes reletivomsnte gruvesa y re-
lativements fine; y entrsgar dichas purtes grusse y fins
el molino, en esencisz, en diche relacidn de grusso & iino
de lu alimentacidn original,

los objetos que unteceden, y otros, del
invente serdn evidentes por el estudio de le dsscripeidn
giguiente tomads conjuntamente con los divujos snejos.

~Bn los dibujos:

Ia figura 1 es un diegramna de paso de la
preperacidn de materiel pare le alimsentacién ds ecuerdo
con 8l inventa, y

la figura 2 es une ilustracidn diagremdtica
de un métcdo y aparato pere reduclr sl materiel de le
elimentacidn & va tamaflo desezdo ds producto y represen-
tendo en partioular un meli sz de la clease de tambor 1o-
tetivo del disefio prsfuridu ssgdn se deseribvid con mes
detalle an dlicims aclicitudss de patente antericres,

En un circuiic de molienda de mcuerdo ocon
al invento, se prapere sl metsrial g reducir pare dar nna
slimentacidén de curactsr{sticas deseadas. KL tipo de apa~

rato reduoctor 8l cusl nos rsferimss so @sta Manoris es
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con prsfersncia le clage que tiene lu forms de un tambor
rotativo destinado a triturar y moler el meterisl sesin

sg deseribld en las rolicitudas enteriores y desde el cual
el tamsilc deseadc de metsricl puede extraerse haciendo pe~
sar una corrisnte de aire & través del molino.

Cen referencis s la figura 1, lea prepars-
cidn del metsricl a reducir comienza esencialmente ccn la
preparacidn de una slimentecidn originel que tisne un por-
centaje pradeterminzdo de un tamsfic médximo sslsccionade
de materisl aptc para reduccidn eficaz sn el molino, tal
como hacieundo pusar sl material por unea o mds fages de
trituraciin, En slguass casca, les partfoules de tamaiio
minimo ssleécolonadas puedsn rsiucirse todavie su esta fa-
se d¢ la preparacidén ds le alimentacidu origiaoul tenieudo
an cuenta les condicionss meteldrgicas especiules en el
tratemi st posterlor despuds dsl molino. Si el materiel
esté solidificmdo por enfriemisnto, pusde templarse des-
puéds de pesar por el triturader primerio, o el meterisl
ruede esiar normelmenie mojzde ocon lo ounl se obtiane
uns slimentzoién iniclsl mejads,

&sf, an 1s cperacidn de reduccidn llevada
8 cabc en al mnllino 10 de le ficurs 2, puede mantenarss
una eflcisncia opwsrative zceptebls hasta un neéxime da 75%
de materisl de mencs ds 76 mm; Pera tal mdximo, se espe-
oifica qus el trituradsr primerio o las feses ds trito~
recidn primeriss preparen le &limentacidn psra un porcen-

taje minimo ds 257 de m€s de 76 mm. Sin embargo, en un
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molino de la clese raprsssnteds &n la Iigura 2, la erica-
cia d8 la operecidu puede mcatsnerse usuelmante a través
de une enplie gema de porcentajes de materiel de més del
tamefio seleccionado, es decir, desde 25 & 754 de méds de
76 mm. asf, existe oportunidad de un: flexibilided consei-
deravle de la slimentacién en relaciones que tlsenen menos
de 75% de menos de 76 mm, de acuerdo con este ejemplo.
Pombién, como se ha indicado anteriermente, puede haber
&l gunos cascs en gue 61l material de mencs de 76 mm., debe
comprender, por ejemplo, sustencizImante tode el material
de menos de 50 mm, con un porcentaje degprecisble de entre
nds de 50 y menos de 76 mm. Un caso de esta dlese puede
originarse cuando deben satisfacerse algunss condiciones
especiales despnds de la moliends en un proceso metaiﬁr-
gico particuler, 4s{, en un caso especisl de ests clase,
la prarte relativamente fina de mencs de 76 mm, procedente
del triturador primario sn la preparacidn de le &limente-
oidn originel puede hacerse pasar por un triturador secunda-
rio pera ser suministreda desde €1 como, por ejempls, de
menos de B0 mm, yrara formar por consigniente una alimenta-
cién de, por ejemplo, un minimo de 257 de més de 76 mm,

y un méximo de 754 de menos de 50 mm,

Gomo s8e ha ilustrado en la figura i, la 2l1i-
mentacidn originel ovtenida se hace rssar por un separa-
dor para distribulrla en dog pertes de material rels tive-
mente fino y relativemsnte gruese, Con preferencis, estas

partes oscilan en tameiio yor encima y por debajo de un ma-
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terial ds lameno selvccionzdo, Asf, la parts fims rusde
ser ds metwriel sustancaizlmeuts menor as 76 mm, pera la
pra3ssate ilustracidn, y la parte gruese de matsrisl sus-
tanecialmente mayor de 76 mm. hagta limitacionss de teaneiio
ds {ndole prdotica de menejo y alimsntacidn, tal como de
unos 45 om, en la dimensidn mayor., :
Bn el diagrams de paso representado en l&
figura 1, la parte fins puede estar mojada, en cuyo caso
8e secé ¥n un secador adecuzds tal cemo un tubo & través
del cuel pasa un transportadcr, heciéndose pasar asire oca-
lients & través del tubo en dirscoidn en contra-corriente
(no rerresentado), Puede smplezrse cuslguier otro tipo de
método da secado conocido, Bl secado se continde hasta gue
la parte fina slcance un contsnido de humedad de menos de
eproximsdamente 64 después de lo cuel la perte fina es con-
binada prefsrentsmsnte con la parte grussa y llevada por us
solo transporteder a un separador sobre 8l cual se viarte
el material, fine ¥ gruess., BEn sste punto, la &limentacidn
origlnal seca puede verterse mercwanis sn &lmacsiaje 1o
confingdo, tal cimo al mire libre, pars formar dos piles
de meteriel relativemants grueso y relativamsnte fino., Con
preferencia, la pile de metarial relativanente grusso com-
prende le gama de tamafio mdximo selecclonsde del matsrisgl.
Iuego, el matsrial es distribufdo desde cicho &lmmcenz je
no confinedo pars former une elimentzcidn finel que tiens
le misme relacidn ds la gems ds tamafios méxime sslecciom-

da con la game de tamefio minime selscolonsda gue la que se
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debe en le zlimsutocidn original, Al mensjer tel materisl
haclia y desds sl tlmaocenaje y para asegurar la deseads re~
lacifn ds nueve combinaciin de material gruseo ¥y fino para
entregerlo &l molino, pusdsl :n;lscrse dispusitivoes de cons-
truceidn bisn ccuvcida, spivs pare controlar la relacidu
volumdtrica de mutsrisl procedsats de wuua correa o tolve g
comprcbar +tegl relecidn velvmstrica contre =1 paso de mete-
riel que #std pascnic hecia y desds & almgcensje. Tembidn
rusden smplecrge Gigpesitivos ds cortrol dsl volumen en
cuai@uisr aplicacidn sspecl{fios, perc conssrvemiec susten-
ciglmsnte la relecidn de lo alimentacldén originsl en 1& en~
trsge desds el slmaecenzje ol meline, Bvidentemsnte, el &lma-
cenaje pusds reglizarse pcr métulos antericrmente conocides
en los cveles plles sepurades Js materizl sen gusrdedas en

tolvas y desds les cuzleés pusis ssluccionsrse mateorial en

une rele cidn predatarmineda. Do ceouwerio ocn &l mstode del

invernte, sin embergoe, tal rslacidn predsterminsds es dster~
minada por la releoidn qus se duba #n le slimentacidn cri-
glnael. 4demds, ss Lo dsccubisxrtc un mftodo de sumantar la
eficucia del wlmeesnsje su tulvas y 88 cunssrva sl critsriu
geasral ds desgprscler »n gseucia la ssgregscidn ds matsxigl
en cada gila,

&sf, en la figura £, un skip adecuzdo 11
qﬂﬁ'CGIIa sebrs une vie inclineda 12 puede iransportar los
finos secos y el metsrisl gruseo &l ssparader 13 & travéds
del cual le parte iins dsl meterisl oserd parz formar una

rila de fincs 14 en la tolva dnice 15. H3 matsrisl grueso

- 9 -
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cce dssd? 1z extrsrndded dsl ss;graﬁoflz rera formar una pi-
la 16 de meteriel reletivamsnte grusse. I& tolva 15 sirve
come dispesitive de elmeceraje y se obesrvaré gus las piles
14 y 16 se rscubren en unt re#zién intsrmedia 17, Ls porcidn
superpuesta 17 constitnye une mezcle del muterisl proceden-
te ds las piles en lu relacidn dssesds y propereionsl a la
alimentacidn origlnel procsdsnts del triturasor primario.
4sf, se hmce uns sbsrturs sn » 1 fondo ds 1o tolva 16 dl-
rectamsnts por debajo ae la poroicn ds rscmbrimisnto 17 y
que tisns un elimeuntadur 18 sobre ella gue puede ser del
tipo de vibrador eléctricc sooioneds en iorme conccida parsa
hacer que lndspendientemsnte =1 meterisl ses alimentade &l
transportador inclinado 19, Tembién puedsn disponsrse ali-
mentadores simileres 20 y 21 dsbejo ds sberturas de ls tole
ve 1 dirsctamente debejo d8 las piles 16 y 1l4. Bn algunos
cagog 66 puede transportar metwr isl dssde los climerntado=
res 20 y 21 sepsradesmsnts 2l meline y combiner el meter izl
proosdents de tales transpurtsderas sn el propio melino,
Ios &limentzsdorss 1€, 20 y 21 son con prsfersncis dsl tipo
vulumétr{co ajusteble comprebado por dispositivos pesado-
res pura Msdir de este mode 1a &limsntacidn desde la tolva. )
y les piles de le misms de scusrde con la relscidn predeter~
mineda de l& elimentacidn originsal.

& tclva 18 es de un digelic particular de
aousrdo con ¢l invants d¢ aete Msmoria contraerio & la prée—
tica anterior qus requiere todvas rslutivaments sltas pura

evitar el rrobleme de le segregacibn en uns solz plls de

- 10 -
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meterisl. Se dispone meramenis urs telva rslestivemente gran-
d2 comc se he indiocado sn 15 &pte pars recibir las piles de
neteriel reletivamente gruses y rslativamente fino 14 y 16
en rslzcidn yuxtapueste y.ﬁescubiarta una con otra y acep-
tendo ovalquisr segregeoldn que tusda tenir lugsr en les
piles., Ls posicidn del alimsutader 18 es de alguna imror-
tencia en une disgusiciin de este clase porone &s precise
sitnarlo de acusrdo con log dngulos 4o repcae naturales

de las pilams sepsrudas.y le poroidn ds recubrimisnte 17

-sltuade entre slles, altsrnativeamsnts, el metsrial para

lss piless puede ser alinentado Gilrsetamsnte & la tolva en
uns iorme predsterminade tel como moviendu el geparader 13
de mecdo que los vértices de las piles estén sitpades en le
tolva en forms predsterminada de acusrde ccn los £ngulos
de reposo del metarial qus esid sn elle. Otro punto de im-
portancia es gue 10s volumenes rslutivos de lme piles del
meteriel 14 y 16 son determinsdes per la distribuoidn del
temefic da las particvlas. aef, une :iventacidn de 254 de
meteriel ds mfs & 76 mm, pusde suvponer o mayor velumen
de este vltime que lsc fincs. Per ssta razdn, per consi-
gnients, come se h& ilusirzdo sn la fi:urs 2, el sepers-
dor 13 pueds t=nsr debeje vn vsrtedsro &8 fings 1% a trae
vés del cqa} los fincs pesan come s8 h& T8irsseatads por
la flecha Wa 1s pile 4= fince 14, repressntinince ests
dltime en sste caso cun un nener €ngule 86 Tepsw qus la
pile de gruesc, 16. 4l sa,crcicy @e musVe pare dirigir

ias partfculas grussus g r 1 trayeeto X con lg cn:l 1s
e s
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plles de moterisl relativememte grusso y relativamente
fino son virtuaimente de los voliumenss rslativos regueri-
dos dentro de la tolva.

a8{, el elimentedor 18 en la porcidén de su-
psrposicién 17 estd aispuesto més cercea en este caso &1 &li~
mentador 20 que &1 otro slimentador 21, Tel elimentader 18
gelecciona material de la porcidn de recubrimiento 17 de
ecuerdo con las condiciones impuestas por el dngulo de re-
poso del material de oada pila. Serd evidente, por tanto,
que cuande la alimentacidn se desvie de un criterio de 2534
de materisl de mds de 76 mm, para cambiar asf{ ls relacidn
volumdtrice entre s1 metsrisl relativemente gruese y el ma-
teriel reletivamsente fino o 2loun otro fzotor tel como el
almecenaje de¢ une clase difersnte de materisl gue poaes di-
ferentes relacicnes velumdtricas relstivas, entonces el
gseperadeor 13 y 6l vertedero 13e pueden sjustarse a las ne-~
cegidades. El procedimisate asl disefic ususl serd el de si-
tuaxr el elimentesdor 18 en un punto entre los alimsntadores
20 y 21 4e acuerdo con las caracterfsticas de temaiio prefe-
rides del meterisl ¢ue se sstd trabejando., Cnelquier cam-
bio en la clasificaocidn eu les pilas de matsriel relativaw
mente gruessc y relatlvamsnte fine que &fecte &8l €ngule de
reposo de les mismee puede cosmpsnserse £s8f sjustando el se-
parader 13 y ol vertedero 13s para mover los vértices de
les respectivas pilss & pnatcs deseudcs y disponsr la por-
oidn de recubrimisnto de lag pllee sncima dsl slimeantador 18,

basf, vueden ocompansarse difersnciss en ol dngule de reroso

- 12 -
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de las pllase debidas & verisciones en sus tansiios de pare
t{culas, Otro facter es gue les dimensicnes laterales de
la tolvae pueden todevie proporalcunarse =n olertos cescs de
acuerds con le préctica gensral dsl disefio de tolvea, como
antes se ha indiocedo, ;aro en gensrel egto resultard aer
un refinamiento Innecessrio del diseilo.

_ Jos allmsntedores 20 y 21 pueden emplecrae
como elimentadores de emergencia o como unidades sseperadas,
Ustmlmente, taoles climsntzdores reousrirdn ajuste cada 24
horas ds mode 'que ls distribucidn & travds de sllos esté
en proporoidn 2 la relscicdn de material grueso a fino ali-
mentade & le tclva 1£. En este punto sere evidente en slgu-

nos casos qué puede ser desgable alinsntar el material rela-

tivamente grueso y relativamente fino separcsdamente & la tol-

va 15 en cuyo ocasc l& posicidn de lus piles 14 y 16 puede
&justarse con més facilidsd,

Bn le f£igura 2, el material se muestra csyen-
do deasds los zlimentadores 20 y &L &l transpertador 19 y
pasende dentro del vsrtederc cerrado 228 gue tisne un msce~
nismo 23 de vélvula de control de entrade de aire en &1 en
le aberture 24 de entrada primaria, ¥l materisl de alimen-
tacidn cae por el vertedero 22 més &1lé de le abertura de
entrada seocundaris 8 y lusge se desliza haeie sbajo de 1la
pared inclinedae 26 & trevéds de la ebaerture central 27 del
muﬁén hueco 28, el cuml soporta ls estructura d2 tambor 29
del molino 10 en cooperscidn con vn asgundo mufién husco 30.

Debe epraeciarss claramsnte ¢ue el método dsl

-1% =
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laovente para elimentar el molino, aungus basado en nn &ri-
terio ds, por sjemplo, un minimo de 25,4 de matsriel de mes
e 76 mm. de souerdo oo al éjanpla dado ¢n esi& Memor ism,
raquiers meseseriaments que le slimsntecidén resl, tanmtc sa
estado criginal ocomo en estado finsl, tenga presente una
cantidad mayor gue la cdira dade de 25% de materisl de més
de 76 mm, asf, por ejemplo, le slimentacidn originel resl
preparade, aungus tenge neoesariamente un minimo de 254 de
mds de 76 mm; para le necessria eficacia de la accidn reduc-
tora final en ¢l meolino, se prepararfa para, por ejemplo,
un volumen de 305 de metsris) de més .de 76 mm, en slls. Bl
excesc de tamefilo mdximo seletccionsdo scbre sl reguisito
ninimo, compensa los cambics volumétricos relatives en la
slimentacidn dsbides & insficaciss de la separacidn pera el
slmacsnaje, y la ssgregacion gue ccurra su la pile de mats-
rigl grussc durante <1 slmzoeraje, Inclusc en ocndicionss
muy ssverss le segregaoldn an l1e plla relativamante gruesa
no herd gus #1 porcsntaje de meterial mdximo sslscciunade
en le elimsntucidu finel cuige por debaju dsl minime espe-
cificado con tel de gue le slimentacién srigiuel coutecge

uz volumen suficisntem:nte meyor Gel termiio méxinme selsceio-

" nede gue 3l porosniaje minime regusrido pare une zccidén de

molienda sficaz. &1 tiyc de segrsgucidn experimsniedo en el
elmagenc je de materisl grueso'de egta naitnreleza sslo gpuede
ger de severided suficiente peras reduclr la cantif.’ As me-
teriel grueso en lg zlimentaciln {inel durante cmlguier

unidad d¢ tiempe & .. veIzr ds, por =2jsmplo, 264, mds bien
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qus d¢ 30,5. Bs precicemente en razdn ds este sproximacitén
&l xroblsme por lo gue sl invsnts psrmite dssprecier la
segregecldn dursrts 8l 2lmacsnaje.

31 cuntrel ds le humsdad sn sl naterisl sli-

ngntads @l moline es particvlarmesnts imscrtunte con respso-

to & le ropereidu de entrezs ds nutsrizl reducido desde

8l molino en rezén de la eficacia de lt scoifn ds triture-
cidn y molisnda su 1. Wisentras que #n le crdctica normal
de moliends sn seco un osntenids de humedad en le glimenta-
cién de hugta sproximademente 2% pueds tolersrse ein afec-
tar & lu sficacia de talee unildades de mclienda conceldas,
g2 he comprmbelio cue, cuacdo s snple& un molino de la cla=-
g8 combinede tritursdere y moledora tal come la el dissfio
del Iinvente 8 qus €@ he heche rsf=rsncia, pueds tolsrarse
un meyer conisnide e humedcd £: e zlimantacidn antes ds
que descisnda la sficaciz del melino, Algdn trebhejo expa-
rimentel se he h=cho censter sun le vbre ititulade "Recant

iovestigetions Into The Bensfioiation of Cepnudisn Gypesum",

Dspertment of Mines ¢ :d Rescuroes KMemorandum, de Nevismobre
de 190, Informands agerca d¢l contsnido sdmisible de hume-
ded en la slimmntacidn hasta de 34 en la reducciin de yeso.
ie prdctica usuel &n ls sctuslidad en la molienda & ssco
3 9ste muterisl ss la de sscur hesta un contsnidc mEximo
de humeded de 17 autss de la reduccldén finel, 31 ccatenide
gdimigivle en humeded depinde del tipo de meterisl que s&
éstd reducisndo y de le finura de molisnda requsrida, asf,

en ls rgduccidn de arsnisca, se obtuve una eficacia setls-
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factoria hasta un contenido de humedsd de 5,8%. Bn gene-
rel, la 9ficacle desciende marcadamsnis pcr 2nocims de un
contenidc de humedad de sproximadamsnte 6%.

le esencia del sistems de molienda dsl in-
vente dsasorlto en esta Memoris 8 gue #1 msterial & redu~
cir, antes de entrar en cnalquisr separacidn del mismo pare
nueve combinacién a relscicnes de slimentzoidn predetermine-
das, se prex:ara*‘.primem para der una elimsutacidn origing
de rslacidn ds¢ tamsiios dessads oon un porceniaje de tamiio
méximo geleocciocnadc en ¢xcoso del minimo requerido para una
accidén de melisnde efiocsz, Bn general, por cousigniente,
g8 trats =1 matarisl sn une forms preaelimingy trituranio &
un poroantaje deseado de meterinl gruesp de une esoula de
tamefioc méxima seléccionada, seod, himedo o sclificado por
enfrismiento, Si el meteriel estd himedc, © requiere ser
templado &1 triiurerle, sntonces se sspara sn partes rela-
tivamentes gruesa y fine sn las cngles la parte fine sole
se geca hasla un contenido 48 humedad de mencs de eproxims-
damsnte 6%, Si el meterisl de slimsntzcldn estd en primera
instesnciz relativamsnte seco, que 1o reguiere sscado sepa-
rado de los finos de scusrdo con las ensafisnzes de e8ite Me-
moria, sntonces se hace paczar meramente desde la fase de
tritvracidn & une scle tolva de slmecenajs en la cudl es
sepersdo en pilaes raletivam: ute grusse y relativemente fi-
ne de matsrisl,. dn partiounlar, sin embargo, se dilstribuye
el metsrisl desds sl elmacenm8js sn uns forme groporclonsl

& la realacidn de gruest & Lioo en l& elimsntecidn origind
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comc s& he sbienide, por ejemplie, &3 tritprader primeric,
y de ests modo svitar cuslguier dssequilibriec en sl &lma-
cena je antrs lasg piles ds gruese y fino, por ejenplo,

Se prstsnds que esta descripcidn no sea in=-
terpretade en sentido linitative &lguno paritionlarmsnts en
cuante &l tipo prelerido de molino rsiuctur especificado

an esta Nemorie, salvo en cusntc 8e definm por 1 glcance

de les rsiviniicaecicnes unejes,

Z8te solicitua, gus corrssponie & le presen-
tada en les @stadcs Unidos de amérioca, el 2 de ensro de
1951, bajo el n¢ 202,861 se acoge & los bensficios del ar-
t{oulo £1 del vigente Zstutuio scbre Propiedad Industrial.

-0 NOTA =0 =

los puntos &e invencidn propis y nueve que
8e prssantan pars que setn cthjete de ssta Petente de Inven-
cidn en Bspeiia, por VSINTE afios, son los siguientes:

l¢, - Bn o método de reducir meterisl @ un
tamafio e particules deseadc para suministrarle come produo-
te desde un molino rsductor por el gue pase aiia & su trae-
vés comw medio de extraccidn dsl yruducte, las operaocionss,

a: combinacifu, ds: preperar dsl meterisl une alimsntacidn

- 17 e
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origingl qus tisne un poreentaje determinado de un temmilo
mExime ssleccionade oe metsrial relativamente grueso apto
para su redncoidn sficaz sn gl molino, ¥y que tiene uns re-
lacidén predetsrminada ds tal meterisl relstivaments grusse
con el matsriel fino dsl misme, ssparsr diche alimentacidu
original en partes reletivamenis gruesa y relativamente
fine, y suministrar dichas partes &l molino en esencia en
dicha relacidn de grusso & fino que la de la elimen~
tacidn original,

22, - Bu ¢l métodsc de reducir material a un
temafio de particules deseado para entregerlo como preduc-
to de un molino rsductor por &l gue pesa aire & su travds
con0 medio de extraceidn dsl pruducto, les operacicnes,
en combinecidén, de: preparar de¢l matsrisl uns allmentacidn
original gue tisns un porcentaje predsterminsdo de un te~
nefio mEximo sslscciouade de metsrisl relativamsnts grueso
en exceso dsl porcsntaje minime del mismu apto para su re-
ducoids sficaz eu %1 moline, y que tisne une relucidn pre-
Caterminada de tal metsriel relestivamente grusso &l mate-
rial finc ds la misse, separar diche elimentacidn origi-

nal sn partes r<lstivemsnte gruvesa y rsletivaments fina, ¥y

suminigtrar dichas purtes &l molloyv sn 8sencia an dlcha relea-

cidn de grueso & fint ds ls slimentacldn originel,

32, - Bn &l mdtcdo ds reducir matsrial &
ur tameiic ds particules dssecdo pars enirsgerlo como pro-
ducto desde un wolinc raductor por &l gu@ pasa aire 8 gsn

través comc medic de extraccidén del producto, l&s opara-

- 18 =



1o

&

ciones, en wmmbinscidn, de: preparar ds&l matsrial une ali-
mentgoldn origingl gue tiens un porcentsje determinsio de
un tamefio m€xime sels ccivnsdc de matserisl en exos o del
porcentaje minimo del mismo apto pars su reducaidn efiocaz
en el molino, separar dicha elimsntacidn origingl en partes
reglatlvamente fina y relativamente gruesz, comprendisndo
dichs parte gruesa sustancialmsnte &l tamefio médximo selso-
cionado de meterisl, transportar dichas partes como &l imen=-
tacidn final el molinc y mantensr sn esenala sl porcentaje
de tamsfio mdximo sslsccionsde de materisl en dichs alimen-
tacidn finel mientres me le tremsporta &l molino, siendo
dichas partes transportades &l molino de um rdacdidn um
con otra gus correspcnie en essiocla & le relacicn qus se
deba en la &limsntacicn original,

40, - Bn el método de reducir meterisl a un
temsfio de particulas desesds para entregarlo como producto
de up molinc refuctor qus tisne &ire pasend & su través
ccme meditv de¢ extraceoidn dal producto, las opaerscicnss, sn
ocombinacién, de:; preperar del meteriel ume &limentacidn ori-
ginal que tierm® un porosnteje predstsrminedo de un temafio
ndximo selsccluncdo de matsrigl epto para su redugeidn efi-
caz en & molinc, seperer diche slimentacién originsl en
partes relativemsnte grusse y reletivamsnte fins, entregar
diohas partes & molino en essncia 49 smerdd con & porcan-
taja de tameiic mdximo selsccicnedo de meterisl en 1l alimen-
taoidn eriginel, y secar le parts rslativemsntis fina de le
glimentacldn & un contenido de humsded de mencs de 63 entes

- 19 -
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de velverla a cowbiour cin la parts rslativamente grussa..
£2, - dn sl método de reducir meteriel &
un tanaiio de perticules desesde pare entregtrio como pro-
dneto de un molino redustor per sl que pasa &ire & su
través como medis de extracelin del producto, las opere-
eiones, sn combinacidn, de: prepersr ds) meterisl uns &l i-
menteeldn ericinsl qre tisne un weresnteje pradetsrminede
de uh temefio mévime ssleoccicradc de metsrisl apto pera su
reducelén eficez an 1 molino, sepersr 2icha sltasntacidn
orizinel en pertes relotivemsnts gruses y reletivemente
fine, entregar dichas pertes &l molino en essncis de acuar—
de con &l porcentaje en la elimsntacidu original ds temafio
medxime selsceicunsde dsl material , templer le alimsntacidn
entes ds serarerlie sn pertes relotivamante grussa y relati-~
vaensnte Iine, y secur le pacvte relstivensits fine & un col=
tenidc de humedsd G2 nsncs de 6% sutes ds combinarle nuevee
meate coil la purts relativamscie grusss,
68, - @n 8l método ds reducir metsricl &
un tensfic dssesds de perticulas pare sutregsrle como pri-
ducto de un molins rsiuctor & travds ¢»1 cusl pass zire
como medio de exiramccid: del producto, lzs opsracicuss,
en conbinacidn de; somster 3l matsriel a tritursoidén pre-
1iminer pare obtsnsr vne elimentecddn oripinel gue tisne
un porcentaje dstermirels previemsate de vn temsfic mé=imo
selrccirnade de metsris) erto pars redvceldn eficaz en el
meline, severer AQiche sllmertect<n orizxinel en partes re-

letivamenis grusss y rsletivamsnte fina, y entreger di-
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chas parigs &1 molino &n g88ncia 69 @ousrdo ova dicho pore
centaje predeterminado ds tamaiio méximo selsccionado en ls
elimsntacids origimal,

79, - @n el mdtodo ds reducir materisl a
un tamsfic de purticulas desedds paru antrsgurlo como pro-
ducto de un melino reduckcr poer &l gua pass alre @ e trae-
vés como medio de¢ extraceidén del predmcto, las operaciouss,
en combineoidn, de: someter &L meterial & trituracidén pre-
1iminer pars obtemsr uns slimentacidn original con un pore
centeje predeterminado de un tamafio méximo ssleccionsdo de
meteriel apto pera so reduccidn eficaz en el molino, sepe~-
rar dichg slinentacidn origingl sn partes relativamente
fine y relativamsnts gruesa, entreger dlchas partes &l mo-
1ino en essncia de scusrdo con dicho porecentaje predetermi-
nedo de temafio mdximo selsccionsdo en la slimentacidn ori-
gingl, v secar lg parte relativemente fina de la alimenta-
cidn & un contenido Ge humedad de mencs de 6% eantes de oom-
binarls de nusve oon le perte relativamente gruesa,

8¢, - Bn 61 método de reducir metsrial a
un tamafio de pertfculas desesdo para anir egarle como pro-
ducto de uu meliss reductor & travéde del cusl pasa aire
com® medio de extraceidu del producto, las operaciones,
eu combinscién, de: preparar del metsriasl une slimentacidén
original que tisne un porcentaje predsterminsdc de un ta~-
mafio m€ximo gel¢colonado ds material apto para reduceidn
8ficaz en &l molino, sepsrar aichs &l imsatacidn originsl

en partes relativaments gruesa y relativamsnte fins, y en-

-2 -
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tr:par dichas pertss ¢l mollns sen gssnc.a 48 @cusrdo con
el porcentajs sn le slimentucidn origilasl de tamaiio meximo
selsccionads de moteriel, praparindsse le &limesntacidn ori-
izl por tritureeids y temylado del metsrisl cuandc saste
dltinoe estd soliditicado por =nfriemisnto.

9¢, - Hn gl método de alimentar un material
& reducir & un molino & trevés del cugl pase 2irs como medio
de extraceidn del producte y en el cnel el meterisl s rsdue
cir es £lmacensio en paritss rslstivamente gruese y relztiva-
mente fine antes de sv distribucidn desdes el simacensje el
molino, les opercclones en combinacidn de: determinar el
peroentaje minime de nn temfic mfximo seleccioncdo del ma-
teriel necesarlo pars uvna accicdn de rsduccidn eficaz en el
mollinoc, preperar del metsrisl asntes del almécenaja del mig-
mo une elimentacidn original que tlens un porcsntaje prede-
terminedo de dlchc tamafie meximo sslsccionsdc de uns osnti-
dad suficlentemsnte an sxce@so de Gicho porosnteaje minime
para compenger log cambics sn =1 porcentaje- de tamafio médxi-~
mo sgleccionado & medids qus le slinmsniacidn originsl es
pesado & slmacenaje y distribuida desde €1 &l molinoy con-
troler le distribucidn &l molino de las partes Tels tivemente
gruess y relativamente fina del meterisl en slmecensje para
mentsner en esencla dicho porcentsje predeterminsio de te~
mefio médximo selsacionado de mutericl que me dsba sn 1s ali-
mentacidn original,

109, - Bn speretss para preparar materisl pa-

ra su elimsntecidn &€ un molino reductor, la combinacidr da:

- 22 -
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une secla tolva, medics para prepersr 4sl maf%rial une ali-
menteolda criginal que tiens un ;orcenteje predeterminsdo
de un tamafic m£ximo selsccionado de material, medios para
geparar dicho matesrisl en dos partes, una de les cunales
consiste sn un tamaiio seleccionado mdximo de materiel,
medios para stwministrer diches parteas & dicha tolvé pare
formar uvwoe pila de muterisl relztivamente grueso y uns pila
de materiel relativemente fino lado & lado en ells, medios
rare transporter matsrisl desde dicha tolva 81 molims, ¥y
medios an dicha tnlve pera distribuir metsrial desde ella
& diochos medios transyortadores su uus rslecidn de grusse
& fino proporcionsl & la que ce daba sn la elimsatecidn
origin=l,

1le, - Bn speratos para preperar materisl
rera su elimentecidn & un moline reductor, la combinacidn
de: una scla tolva, medics pare preparsr dsl meaterial unsa
glimentacidn originel que tisne un porcentsje predetermi-
nado de un tamseiio mdximo selecoionzdo de materisl, medics
yara separar dicho metericl en partes, uns de lgs cwmles
censiste en un tanafio mdximo seleccicunudo de muterial, me-
diog pare suministrer diches partes a dicha tolva peara
f3rmar pllas parcislmente superpusstes de material rela-
tivansnte grusss y reletivausnte fiao pers constituir une
poreién de supsrposicidn entre ellas, medics para trans-
rorter materiael desde diche tolva €1 melioo, y msdics en
dicha tolva para distribuir material desde la percidn de

superposicidn des diches piles a dicho itransportsdor.
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122, - 4n ¢l método & preparer usa alimen-
tacidn finel desde watsrisl de la dlase gus tiende & que
sus parti{cules finas s8 ssparen de sus pertionlas grusses,
lsas oferacionss, an combinacidn, de: separar dicho meterial
en partes relstivaments gruesa y relativemsnte fins en re-
lacidn predeterminande sntre sf y de acuerds con escalas
de tamafio predeterminasdss, degositar dichag partes en une
sole telva para fermar piles ds meteriel reletivemsnte
grusso y reletivamentes finc dispuvestas en d la en rela-
cidn lado a lado descubierts, cen relacidn une a ctra,

y distribuir desde dicha tolva materidl desde dicha pila
relativamsente grussa y material de dicha pile relsativamen-
te fine -de acuerdsv con dicha relacidn predetemiicde de
dichas pasrtes gruese y finza,

1392, - Kl método ssegun se rsiviniica en el
punto 12, sn €l cual las ypartes relstivamsnte grusse y re-
letivaments fina de materizl ss depositan en la tolvea en
pilas mraialmente superpuestss, |

148, - Bl método segin se relvinii e eu el
punto 12, sn el cuwal lag partes Treletivamente gruesa y re-
lativamaente fina de matserisl se depositen en la tolva en
piles parcislmente suparpuestes, sn el cusl ls operacién
de depositar las partes relativamente gruwese y rdlative-
mente fina 46l meterisl en le tolva comprende; especisy
los vértices de les pilaes de materisl formsdss en le tol-
ve de scnerdo con el éngule natvral de reposo del materisl
de dichas piles asi fcrmadas.

- 24~
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152, - 31 método regin ss rsivindica en el
punte 12, sz sl owel las partes rsletivenents grusss y rg-
lativansnte fina de melsrizl se dspociten en la tolva sn

piles parclalm:nte supsrpusgstes, § er el cudl la ¢peracidn

de dsprositar lug partes rslutivensnts grugss y r4lativumen-

te fine del mutsriel dsntro de 1la tolva comprends: espaciar
loc virticsa ds las piles de ietsrizdl formedes eu ls tolve
ds acusris con 4l dnpuvlo waturzl ds Tiycso dsl matsrisl ds
dichus piles vaf formadas, y espaciar dichus vértices con
relaoidn & lus puredss a8 lu tolva cin 10 cnsl les voldme
ney d¢ cula plle suon svstencielmente proporcictnsles & dicha
relacidn predetsrmineda de dichas partas,

162, - Bl métedo ssgiu se resivindica en el
puntolls, ex &l ceel les partss rslativamedts grusse y rae

lativansnte Tina del reterial se¢ dspositen sn le tolva pare

5
|

former plles percialmsnts supsrpusstes de metsrisl rslative- |

mente grussc y ralativemsnte fino, y le operaoidn ulterior
ds 2lotribuir metericl ds Aiche tolva desds le poreldn ds
supsrposiclon de les plles que se%dn sn elle, osn lo cual
tal meteriel comprsnde uns mezcle sustancielmsris no segrs~
gada &9 meltsrial relotivemsate grusss y relativamsnte fins

sr lu rsleeidn ds les portss rslutivamsnte grusss y raletie-

- vemsntg fine introducides sn la toiva,

172, - Bn ol métcdo de reduecir metsri:l e
un tamaic ds particulas dssesde pare sntregérlc como pYo=-
dvcto ds uu moline de reGuceién qus tisns &irs _es5endo @ su

travde conc m#dic de extreceidn dsl rroduots, las opsrucio-
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n, des praparay 431 meterisl uns elimsi-
4
2

tieue na nfilic ds 25% ds parsiculas

- . b R i 5 <y .'!- 2 (o
ere? JLchc alimiulacido vrigingl en

peries ralotivaments grvess ¥ relotivements fins, ¢Imoce-

ner Sichoe yartecs y s=Tr-celicncr peteric] 8¢ fichas nertss

- sy S A SN ] . . o - = s
pera e¥imantocidn £l €] miling pere sntrager un odxims

da 75% ds porticolcos de mente As 76 om, o7 meling, tenlen-
dc #lcghe climenteedln filael ame r3loceida de meterisl grusso
g fins gvs fe cprozime fntimemeats & le de lo o
criniasl
182, - Un mitcio y aporaic gura radycir
a

~ o # - merm
meteriel © una baw iz d3 perililculag drsecdo.

]

™l 7y ooms €8 he dssorlito en le Lemovria

.

guz catgcsle, represgs teds 2n los divnjis cue e ccompeiian
y e¢zn los £iass gug s¢@ Lroun esuysclificede.
Bete Kenoric cousta de velntisgis hijes 8se

.
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