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E1 in te n to  ae r e f ie r e  a un snplmnento in te r io r  
par# máquinas D iesel de antecámara con un fondo que c ie r ra  
l a  antecám ara, respectivam ente el cara! de compensación en tre  
l a  antecámara y e l espacio p rin c ip a l de combustión, contra 
e s te  y con ab ertu ras  de eyección para e l contenido de l a  an­

tecám ara, d is tr ib u id a s  especialm ente en e l  contorno o en una 
p a rte  de l mismo* Bn lo s  suplementos in te r io re s  conocidos de 
esta  c la se , e l fondo ae h a l la  especialm ente en p e lig ro  a causa 
de l a  elevada tem peratura que se presen ta  en l a  antecámara 
y en e l espacio p r in c ip a l de combustión. El fondo mismo adopta 
ana a l ta  tem peratura y en fu e r te s  cargas de la  máquina, aun 
u tilizan d o  m ateria l térmicamente de a l to  v a lo r, puede o c u rr ir  
que e l fondo se queme o se  rasgue y esto  dado e l  caso an te  
todo en tre  la s  ab ertu ras de eyección d ispu estas  en a l contor­
no del fondo, lo  que regularm ente tie n e  por conaecuehcia un 
desprendimiento to t a l  de l mismo y en c ircu n stan c ias  que se 
ponga en p e lig ro  e l funcionam iento.

El invento elim ina es to s  Inconvenientes y con­
s i s t e  esencialm ente en que e l  fondo del suplemento in te r io r  
en au lado in te r io r  pasa fuertem ente redondeado a l a s  paredes 
p e r ifé r ic a s  del suplemento i n t e r io r .  Adecuadamente e l redon­
deamiento e s tá  p rev is to  de t a l  modo que e l fondo se conecta 
en e l lado del canal de oompensaeion en forma hem isférica  a 
l a s  paredes p e r i f é r ic a s ,  preferentem ente desembocan la s  aber­
tu ras  de eyección, adecuadamente in c lin ad as  ligeram ente hacia  
a tag o , dentro de l a  p a rte  redondeada de l a  pared del suple­
mento h ac ia  e l i n t e r io r .  Además es v en ta jo so , a l ,  e l suple-
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mentó in t e r io r ,  por ejemplo, conformado en esencia en forma 
de cazo le ta , e s ta  co n stitu id o  con gran espesor de pared, 
que preferentem ente c o rre s^ n d e  ca si a l  medio diámetro in ­
t e r i o r  d e l canal de compensación especialm ente situado  en l a  
d ireocion  de l a  tobara de inyección.

por e l invento puede conseguirse un suplemento 
in t e r io r  con capacidad de duración muy grande también a a l ta s  
so lic ita c io n e s  té rm icas . Dado el caso puede u t i l i z a r s e  tam­
bién un m ate ria l térmicamente de un va lo r menos a l to .

En el dibujo se ha representado un ejemplo de 
ejecución del inv en to .

1 es l a  antecám ara, a  e l  espacio p rin c ip a l de 
combustión, 8 e l p is tó n  ese se  mueve en vaivén en e l c ilin d ro#  
E l combustible se inyecta a trav és  de una tobera inyeotora 
(no representada) en l a  d ireocion  4, esto es en l a  d irección  
con tra  e l  canal de compensación 6 formado por e l  suplemento 
in t e r io r  6, canal que desemboca por (por ejemplo cu atro  a 
s e is )  perforaciones 7 l a te r a le s ,  por ejemplo, ligeram ente in ­
c lin ad as  hacia  abajo , en el espacio p r in c ip a l de combustión#
El fondo 8 e s tá  redondeado en su lado in te rn o  9 en forma he­
m isférica  de t a l  modo que su su p e rf ic ie  in te r io r  lim ítro fe  
se a p lic a  inmediatamente a l a  su p e rf ic ie  in te rn a  c i l in d r ic a  
de la s  paredes p e r ifé r ic a s  10. Las perfo rac ion es 7 desembo­
can aquí dentro  del redondeamiento 9 en el canal de compensa­
ción 6# Las paredes 10 están  constru idas fu e r te s  y tienen  un 
espesor de pared aproximadamente ig u a l a l a  mitad del diámetro 
del canal de compensación 6#
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A c^stsecaencia de l redondeamiento 9 la  c a n ti­

dad de ca lo r re c ib id a  por a l íondo 8 puede evacaarse ílayendo 
a in  re tenc ió n  desfavorable n ac ía  la  pared c i l in d r ic a  10 y 
desee a l l í  a l a  cabeza de c ilin d ro  especialm ente re fr ig e ra d a  
con agua, da modo qae la s  s o lic ita c io n e s  térm icas del sap le - 
mento no sobrepasan l a  a l t e r a  perm itida .

31 invento as ap lic a b le  para máquinas de todas 
c la se s , especialm ente también para máquinas D iesel de te h fc a ­
lo s  antom óvilea.
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La p resen te  p a ten te  de invención cómprense 
la s  s ig u ien te s  re iv in d ica c io n es ;

1 . -  Mejoras en l a  construcción Se suplementos 
in te r io re s  para maquinas D iesel de antecám ara, con un fondo 
que c ie r ra  l a  antecám ara, respectivam ente e l canal de compen­
sación en tre  la  antecámara y e l  espacio p r in c ip a l de combus­
tió n , contra e s te  y con ab ertu ras  de eyección para e l oonte-i 
nido de l a  antecám ara, especialm ente d is tr ib u id a s  en e l con­
torno o en una p a rte  del mismo, c a rac te riza d as  porque e l fon­
do d e l suplemento en su lado in te rn o  pasa fuertem ente redondea­
do a laa paredes p e r ifé r ic a s  del suplemento i n t e r io r .

8 . -  Mejoras en l a  construcción de suplementos 
in te r io re s  según l a  re iv in d ica c ió n  1 , c a rac te riza d as  porque 
e l fondo en e l lado del canal de compensación se conecta en 
forma hem isférica  a la s  paredes p e r i í e r io s s .

8 . -  Mejoras en la  construcción de suplementos 
in te r io re s  según la s  re iv in d icac io n es  1 -  8, c a rac te riza d as  
porque la s  ab ertu ras de eyección, adecuadamente inc linadas  l i ­
geramente hacia  abajo , desembocan dentro  de l a  p a rte  da pared 
redondeada del suplemento hacia  e l i n t e r io r .

4 .-  Mejoras en l a  construcción de suplementos
in te r io re s  según la s  re iv in d icac io n es  1 - 8 ,  ca rac te rizad as  
porque e l  suplemento, por ejemplo, conformado esencialm ente 
en forma de o azp le ta , e s tá  co n stitu id o  con gran  espesor de pa­
re d , que preferentem ente corresponde ca s i a l  medio diámetro
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in te r io r  del canal de compensación, s itu ad o  en esp ec ia l en 
l a  d irecc ió n  de l a  tobera  iny eo to ra .

5 .-  Megeras en l a  construcción de suplementos 
in te r io re s  para maquinas D iesel de antecám ara.

Según se describe  y re iv in d ic a  en l a  presen te  
memoria d e sc rip tiv a  y se i lu s t r a  con lo s  d ibujos que a la  
misma se aeompaRañ.

Consta e s ta  memoria de cinco ho jas  fo liada#  y 
e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus c a ra s .
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