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Cinoxidabls, porcelana, vidn

, resinas sintbticas varias y

ot
Q

otras; pero, en vodog los casoé, s¢ ha sncontrado que, afin

gin resolver perfechancnie cl probleua téenico, se oﬁ%ienen
* .

las cabezas de =1fbn » un precio que resulta completaumsnte

ingsequible, dode lo gron difusibn que tilencn hoy en dia.

Tl objeso do la prosente invencidn es el,pioporoionar
unas nejoras cu los mgtodos purs la fabricaeibn de cabeszas de
s1tbn, tendientes a evitar completumosnte los incomnvenientbes
meuncionzsdoy, Loda vez qac permiten obliwicy lus referidas ca-

ezas por medios sencillos y de giran produccibn, a pesar de
lo cual resultan completamenie higiénicas, o sea, completa-
mente refractarias a la accibn del focido carbbnico y otros
fcidos orghnicos que pueden presentars? en las bebidas carhé
nicas usuales. Por otra parte, permite obtener las piezas’eﬁ
cusstibn con un gcabadovaxterior mejoradb,_suprimiendo la en
gorrosa operacibn de pulimentado que debla realizsrse pileusa
por pieza.

De acuerdo con la presenie invénto, las‘mejoras que
se describen comprenden, como fase Tinal de la Fabricacibn de

ana cabezz de 8ifhn moldends por m8iodos corrientes en alea
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coio zinesl, suvimonio, plowo cadurecido y simi
lares, o como fase de trabajo independicniswmente gplicada &
las cabezas de sivhu corsientes, presentando las citadas ca-

racteristicas, un trotauicnic Que coppronde el someter a di~

rd

- chas cabezag de sifba, tanto interior como exteriorumsnte, a

‘una accibn de decapado adecuzdu a la nsburaleza de los nmate

risles empleados sn cada caso particular de realizaeibn, rcon
el objeto de pounsr ol wateriesl c¢n condiciones de pasar a la
segunda operacibn, consistente en un tratauniento de vitrifi-

cado, comprendiendo lu aplicacibn de, al menos, una capa de
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una laea, baruiz o csmmibe vibtrificable ¥ los correspondiggi
tes trgtqmlenuo de secado u&cuico y coccibn para la obteﬁcibn
de este vitrificado final. '

Estas mcjoras prescntan la veataja, sobre todo lo co
nocido, hasta ls fecha, de que pueden convertirse en higiéqi
cas, tanto las cabezas ds sirbn Labricedas por primeras vez -
como lag cabezas de sifbn usadas que no pregentaban asta
éarécte Astica osbptica, o ssa, fabricadas a basa. de méterig
les suscepﬁibles_de-reacciongr con el feido carbbnico, dando
lugar a sales de‘éarécter ﬁéxicé o perjudicinl. ' .

Dicha accibn de decapado se llsva a cabo mediante bz
ﬁos adec&ados a cada caso espeeial de apllca016n, entre los
quc invervienen bailos desengrasadores, desoxidantes-y*disolva
tes de las pellculns salinus que pueden presentarse eventual-
wmente gsobre las superficiss del nat al a tratar.

Despubs de este decapado, las cabezas de sifbn de am-
bas'proéedencias go someten a un secado intermedio péra'la
total eliminacibn dec la huucdad, quedando digspuestas para su
frir el tretamionio de vitrificacibn, el cual comprende suoe
sivas aplicacionss de una mezcla de lacas, bannlces h esmalta
vitrificables a béja tewperatura, con pignentos adecuados a
los colores gque se desee obtener en el acabado de la cabsza &
cuestibn. Entre las sucesivas apllcaoiones de esmalte, se in-
troducen, eventualmente, operaciones de secado a temperatura'
moderada e inferior a le de coccibn, para_pgrmltlr la forma-
cibn de dep&sitos de espesor deéeado; assta que, aicanzado
Este, se procede a la coccibn definitiva a 1a‘femperatufa~que
entre en considerscibn par:- los ﬁateriales enpleadose.

Lz invencibn, dentro de su esencislidad, podrh ser 1lle

vada a la préctica en otras variantes de realizacién que difis

N




‘, 15.

20.

25,

no limitetivo del carfcter del invento, y & las.cuales alcan

ran en detalle de la indicada fnicamente a t4tulo do ejemplo .

zaré igualmente la proteccibn que se recabs. Podri, pues, ser

llevados a cabo mediante los dlspositivos y aparatos mbs conve

nientes a cada caso, manipulando los materiales ufs adecua-
dos, combinados del modo mbs efecﬁivo'para el'logro del fin
propucsto: por quedar todo éllo comprendido dentro del espl

ritu de lus siguientes reivindicaclones.
0T A

Hecha la desori-ci6n del presente invento, lo cual
se declars como nuevo y de propis invencibn, comprende las
siguientes relvindicacliounes:

18,.- Mejoras introducidas en los mbtodos de fabrica

‘oién de cabezas de sifbi, caracterizadas por comprenﬂer; cono

fase final de lag Tabricacibn de una csbeza de 5ifbn corriente,
o como fase de trabajo independienvemente aplicada a cabezas
de sifbn corrientes ya usadas, un tratamiento que inclnya

el someter a dlcnas cabezas de sifbn, tanto interior como ex

.teriormente, a la a0016nvde decapado adecuada a:la natura;g

za de los materiales que constituyen dichas cabezas en cada
céso particular de aplicaéi6n, con el objeto.de'poner a di

chos materiales en condiciones de pdsar a una Seganda opera

. cibn consistente en un tratamiento de vitrificado mediente

‘aplicacién de, gl monos, una capa de una laca, barniz o esmal
te vitrificable y los correspondientes tratamientos de secado

téenico y coceibn, para lu obtencidn de este vitrificado final
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28 - Mejoras introducidas en los n8todos Para 1a £a-

‘bricacibn de cabezas de sirbn,
Seghn se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas g°

naquina por una sola cars, acompafiadas de la dooumentacibn re

.5&

glamentaria. _ ’
Madrid, a 31 de diciecmbre de 1951.-
"OLCINA Y TORROJA, S.R.C. -
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