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La 3nte invención so refiere a unas mejoras intro
Incidas en los método: ;bricación de oabozas de sifón

nna
raímente las aleaciones metálicas empleadas a este efecto son 
fácilmente atacad,; o por ol< ácido carbónico que se forma en el 
seno do le bebida carbónica, por disolución del anhídrido ga­
seoso correspondiente, dando lugar a la formación do carbona­
tes ene, 1.a mayoría de laa veces, resaltan tóxidos o perjadi- 
.cíales para el organismo hunmano, do ana manera a otra.

Se lia trotado de evitar esto .gravo inconveniente, re 
vistiendo interiormente la 
cabeza del sifón, mediante 
diversos, resistentes a: la

retalien qu.e constituye 1a
a o mancríalosC  O .

cono, acero
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inoxidable, porcelana, vidrio, resinas sintéticas varias y 
otras^ pero, en ¿odos los casos, so ha encontrado que, a&n 
sin resolver perfectamente el problema técnico, se obtienen 
las cabezas de sifén p mi precio que resalta completamente 
inasequible, dada la gran difusión que tienen hoy en día.

331 objeto do la presente invención es el proporcionar 
unas mejoras en los métodos para la fabricacién de cabezas, de 
sifén, tendientes a evitar completamente los inconvenientes 
mencionados, toda vez que permiten obtener las referidas ca­
bezas por medios sencillos y de gran producción, a pesar de 
lo cual resultan completamente higiénicas, o sea, completa­
mente refractarias a la acción del ácido carbónico y otros 
ácidos orgánicos que pueden presentarse en las bebidas carbó. 
nicas usuales. Por otra parte, permite obtener las piezas"en 
cuestión con un acabado exterior mejorado, suprimiendo la en 
gorrosa operación de pulimentado que debía realizarse pieza 
por pieza.

De acuerdo con la presente invento, las mejoras que 
se describen comprenden, como fase final de la fabricación de 
una cabeza de sifón moldeada por métodos corrientes en alea 
cienes tales como zincal, antimonio, plomo endurecido y simi 
lares, o como fase de trabajo independientemente aplicada a 
las cabezas de sifón corrientes, presentando las citadas ca­
racterísticas, un tratamiento que comprende él someter a di­
chas cabezas de sifón, tanto interior como exteriormente, a 
una acción de decapado adecuada a. la naturaleza de los mate, 
ríales empleados en cada caso particular de realización,'con 
el objeto de poner el* material on condiciones de pasar a la 
segunda operación, consistente en un tratamiento de vitrifi­
cado, comprendiendo la aplicación de, al menos, una capa de
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una laca, barniz o esmalte vutrificable y loa correspondien 
tes tratai^iento do secado técnico y cocción para la obtención 
de este vitrificado final.

- Estas mejoras presentan la ventaja, sobre todo lo co
3.. , nocido, hasta la fecha, de que pueden convertirse en higióni

cas, tanto las cabezas de sifón fabricadas por primera vez ... 
como las cabezas de sifón usadas que no presentaban esta 
característica aséptica, o sea, fabricadas a basa de materia 
les susceptibles, de-reaccionar con el acido carbónico., dando 

10. lugar a sales de carácter tóxico o perjudicial.
Dicha acción de decapado se lleva a oabo mediante ba 

ños adecuados a cada caso especial de aplicación, entre los 
que intervienen baños desengrasadores, desoxidantes y disolva 
tes de las películas salinas que pueden presentarse eventual- 

1$. mente sobre las superficies dol material a tratar.
Después de este decapado, las cabezas de sifón de am­

bas procedencias se someten a un secado intermedio para la 
total eliminación de la humedad, quedando dispuestas para su 
frir el tratamiento de vitrificación, el cual comprende suce 

20. - sivas aplicaciones de una mezcla de lacas, barnices y esmaltes
vitrificables a baja temperatura, con pigmentos adecuados a - 
los colores que se desee obtener en el acabado de la cabeza a 
cuestión. Entre las sucesivas aplicaciones de esmalte, se in­
troducen, eventualmente, operaciones de secado a temperatura 

25. moderada e inferior a la de cocción, para permitir la forma­
ción de depósitos de espesor deseado, hasta que, alcanzado 
éste, se procede a la cocción definitiva a la temperatura-que 
entre en consideración para los materiales empleados.

La invención, dentro de su esencialidad, podrá ser He, 
36* vada a la práctica en otras variantes de realización que difia

:sswi.jSM



ran en detalle de la indicada árticamente a titulo de ejemplo 
no limitativo del carácter del invento,, y a las cuales alean 
zara igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, ser 
llevado a cabo mediante los dispositivos y aparatos más conve­
nientes a cada caso, manipulando los materiales más adecua­
dos, combinados del modo más efectivo para el logro del fin 
propuesto: por quedar todo állo comprendido dentro del espl 
ritu de las siguientes reivindicaciones.

*
N 0 T A

Hecha la descripción del presente invento, lo cual 
se declara como nuevo y de propia invención, comprende las 
siguientes reivindicaciones:

1&.- Mejoras introducidas en los mótódos de fabrica, 
ción de cabezas de sifón, caracterizadas por comprender, como 
fase final da la fabricación de una cabeza de sifón corriente, 
o como fase de trabajo independientemente aplicada a cabezas 
de sifón corrientes ya usadas, un tratamiento que incluya 
el someter a dichas cabezas de sifón, tanto interior como ex 
teriormente, a la acción de decapado adecuada a.la naturale 
za de los materiales que constituyen dichas cabezas en cada 
caso particular de aplicación, con el objeto de poner a di 
chos materiales en condiciones de pasar a una segunda opera 
ción consistente en ún tratamiento de vitrificado mediante 
aplicación de, al menos, una capa de una laca, barniz o esmal 
te vitrificable y los correspondientes tratamientos de secado 
tácnico y cocción, para la obtención de este vitrificado final



bricaciÓn da cabezas da sifón.
Seg&n se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a 
5. máquina por una sola cara, acompañadas de la documentación re

glamentaria.
Madrid, a 31 de diciembre de 1951* 

' OLCINA Y TORROJA, S.R.C.
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