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DEL

PATENTE DE INVENCION 
por VEINTE Años 

en ESPAÑA

Para* " U* nuevo p roced im ien to  para la  f a b r ic a c ió n  da b rochas 
para a f e i t e r " ,

A favo r da : Don Eugenio Kurz Boa ah, da n a c io n a lid a d  alenm na, 
d o m ic iliad o  en M adrid, e s l í a  da R a fa e l C alvo ,22 .

M E M O R I A

La extremada s e n c i l le z  d e l p roced im ien to  que p re ten d e  
am pararse , en buen orden de le y , por e s ta  P a te n ta  de Inven­
c ió n , no empece la  novedad que comporta su crea c lo n , que, 
a p a r te  de e x i s t i r  re a lm en te , v ie n e , además, en a p a re c e r  muy 

5 c a l i f i c a d a ,  por cuan to , re a lz a n d o  la  l ín e a  e s t é t i c a , d iscu ­
r r e  por d i r e c t r i c e s  de l p ro d u c ir , que, s in  duda a lg u n a , r e ­
v i s t e n  c a r a c t e r í s t i c a s  muy e s p e c ia le s ,  por l a s  que se fun­
den la  a f e c t iv id a d  p rá c tic a  y e l  exponente p lá s t i c o ,  en con-
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ju n c ió n  de é x ito , f i n a l .  E llo  q u l e r .  d e c i r ,  que, alavando 
a grado a u p a r la t iv o  l a s  e f e e t i f ld a d e s  da la s  e recc io n es que 
han da am parara# por a s ta  P a te n te  da In v en c ió n , su c ía lo  oye­
ra  t i v o - i n d u s t r i a l  v iona a d e te rm in a r , además, a l  más a l t o  in ­
d ica  u t i l i t a r i o  da lo s  p roductos qua c o n s titu y e n  la  r e s u l ta n -  
a la  da la  novedad qua a s p ira  a p ro te g e r s e . En resum an, a l  pro 
eodimieAto qua ha da am pararse le g a m e n te , o fre c e rá  como f i ­
as 1 de l p roceso  da e rec c ió n  a qua da lu g a r ,  p roducto  de la  mas 
a l t a  axpoaeneia , en su f irm e za , y , de in su p e rab le  e fe c tiv id a d  
p r á c t i c a .

Son conocidos d iv erso s p roced im ien tos de f a b r ic a c ió n  de 
b rochas para a f e i t a r ,  to d o s lo a  cu a les  p re se n ta n  d e f ic ie n c ia s  
a g e n c ía le s , a t a l  punto v i s i b l e s ,  que, lo s  p roductos manufac­
tu rad o s  según sus e je c u tiv a s  r e s p e c t iv a s ,  se rech azan  por bue­
na p a r te  de la masa a d q u ire n ta , o, cuando menos, se hacen  po­
co a p e te c ib le s  para una ex tensa m ayoría de p resu n to s  compra­
dores o u s u a r io s . E n tre  o tro s  in c o n v e n ie n te s , lo s  a r t í c u lo s  
p roducidos según lo s  métodos u s u a le s , se a f e c ta n  de una g ran  
in e s ta b i l id a d  en la  su je c ió n  d e l haz de pelo  o c r in e s ,  que, 
h a s ta  ah o ra , v ino  llev án d o se  a e fe c to  m edian te  su circundado 
por un a n i l l o  m e tá lic o , que ae embutía en concavidad p r a c t i ­
cada en e l  mango d e l ad m in ícu lo , b ie n  por encaje  a p re s ió n , 
ya por encolados o p roced im ien tos s im i la r e s .  O tra da l a s  de­
f i c i e n c i a s  mas acusadas en l a s  b ro ch as conocidas h a s ta  e l  d ía , 
v ien e  a g en e ra rse  por la  evaporac ión  de la  esputáa jabonosa o 
d e l  ag u a , -  que r e t ie n e n  -m a l  e f e c tu a rs e  su lim p ieza , conclu­
sa la  o perac ión  de a f e i ta d o  por e l  u s u a r io , dando lu g a r a r e s ­
queb ra jam ien tos o a b e r tu ra s  en lo s  mangos, de lo s  que se des­
p rende , poco a poco, e l  haz de p e lo , c r in e s  o ce rd as , h a s ta  
q u ed ar, por ú ltim o , in s e r v ib le s  to ta lm e n te .
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& mayor abundam iento, -  par la  Ín d o le  y c a r a c t e r í s t i c a s  
40 da su in te g ra d o  y laa n íp u la  aión  -  no ge ha ce muy d ila ta d a  

una p rá c tic a  u t i l i t a r i a  en la  a d eb id as co n d ic io n es; habida 
cuenta su escasa  capacidad  para r e s i s t i r  a a l e r t a s  tem peratu­
r a s ,  con lo  que, además, la  pérd ida de l in e a  e s té t ic a  se  pro­
duce ráp idam ente , y , siendo  muy d i f í c i l  de e v i t a r .

45 Seguidam ente se  d escr ib e n  la s  d ir e c t r i c e s  d e l p roceso de
e je c u tiv a  que ha de p ro te g e rse  y a m a r a r s e  según e s ta  P a ten te  
de Invención , que, por su novedad, se h ace  a creedora a lo s  
p r iv i le g io s  y b e n e f ic io s , que, para l a s  de su c la s e , e s ta b le ­
ce e l  v ig e n te  E s ta tu to  de P rop iedad  I n d u s t r i a l .

50 Se t r a t a ,  en suma, de un p roced im ien to  f ís ic o -q u ím ic o ,g ra ­
d u a l, cuya r e a l iz a c ió n  ex ig e , a f in e s  de exacta r e s u l ta n c ia  
d e l producto  i n d u s t r i a l  cuya es su o b je t iv id a d , e l  más escru ­
puloso cum plim iento de todas y cada una de l a s  r e g la s  y  c i r ­
c u n s tan c ia s  que se marean como p o s tu lad o s  in ex cu sab le s  de 

55 c re a c ió n , s is te m a tiz a d o s  conven ien tem ente . Su e je c u tiv a  es e l  
f r a t o  de un la rg o  período  de e x p e r ie n c ia s , que, luego de com­
p ro b arse  h a s ta  en su ú ltim a  co n secuen cia , se e lev aro n  h as ta  
b ien  d e fin id o  p roceso  de f a b r ic a c ió n .

Como prim era etapa de su e je c u tiv a  se comprende la  aepara- 
60 e ión , aa  can tid ad es  adecuadas, d e l p e lo , ce rd as o c r in e s , que 

hayan de em plearse en la  e la b o rac ió n  de cada u n idad , l a s  cua­
l e s  se ag rupan , ig u a la n  e in m o v iliz an , de modo p ro v is io n a l ,
Por uno de sus extrem os, dándo les forma aprop iada por e l  opuejs 
t o .  Una vez d isp u e s to s  t a l e s  hacen , se som eten, -  por e l  p r l -  

65 mero do lo s  c i ta d o s  extrem os -  h a s ta  una a ltu n a  conveniente,

-  muy pequeña en todas l a s  o casio n es -  a la a c c ió n  de un 1Í-* 
quido v u lca n iz ad o r, m ediante m anipulado e s p e c ia l ,  por cuya 
r u t in a  todos y cada uno de lo s  p e lo s , cerdas o c r in e s , queda-



4

rá n  ad h e rid o s  e n tre  s í ,  y , formando una so lid ís im a  e n tid a d .
70 Inm ediatam ente después, se in tro d u c en  en un  pequeño horno

e l é c t r i c o ,  t r a tá n d o le s ,  do ran te  la p so  de conven iencia , a tem­
p e ra tu ra  que no b a ja rá  de 70 s, y , o b ten ién d o se , a s i ,  la  per­
fe c ta  hom ogeneizaeión d e l l iq u id o  v u lc a n iz a d o r , ouyo e n f r ia ­
m ien to , a p o s te r io r ! ,  produoe frag uad o  de ta n ta  e f ic a c ia ,  que, 

75 s in  i n c u r r i r  en exceso, puede a f irm a rs e  que dota a lo s  prea­
lu d id o s  hacen  de un idad  c a s i  i n d e s t r u c t i b l e .

la  segunda etapa de su e je c u tiv a  no es  o tra  que la  de c i r ­
cundar e l  extremo v u lcan izado  en un a n i l l o  de m a te r ia l  p lá s ­
t i c o ,  con ranu ra  do da pequeños s a l l a n te s  en su  i n t e r i o r ,  y ,

00 paso de ro sca  en e l  e x te r io r ,  h a s ta  determ inada a l t u r a ,  a par­
t i r  de la  cu a l se  forma un rebo rd e  ap rop iado  a su desempeño 
e s p e c i f ic o .  S a ta  extremo d e l haz de p e lo , cerda o c r in ,  p re ­
viam ente v u lcan izad o , vuelva a im pregnarse d e l p rea lu d id o  l í ­
quido a g lu t in a n te ,  e , in tro d u c id o  en e l  a n i l l o  p lá s t i c o ,  se 

85 t r a t a ,  o tra  vez, en e l  horno e l é c t r i c o ,  en e l  cua 1 , a una tem­
p e ra tu ra  como la c ita d a  de a n te r io r id a d ,  se le  hace permane­
cer tiempo s u f ic ie n te  para que e l  t a n  re p e t id o  a g lu t in a n te  se  
absorba y ham ogeneice, dando lu g a r , una vez e x tra íd o , a nuevo 
frag u ad o , con lo  que se consigue una re a f irm a c íó n  de sus en- 

0 t id a d  y u n id ad . Para dar mayor so lid e z  aun a e s ta  con junción , 
se u b ic a , e n tre  e l  p e lo , cerda o c r in e s ,  y , e l  ta n  mentado 
a n i l l o  p lá s t ic o ,  una su je c ió n  a s p i r a l iz a d a ,  m e tá lic a  o nó, 
que, como es ló g ic o , quedará por com pleto i n v i s i b l e .

Conseguida a s i  la  un idad  do la  brocha propiam ente d icha ,
5 no queda s in o  p ro v ee rla  d e l mango c o rre sp o n d ien te  de cu a lq u ie r 

c la se  de m a te r ia l ,  hueco h a s ta  una determ inada a l t u r a ,  por 
su p a r te  su p e r io r , y , p ro v is to  de un paso de ro sca  i n t e r io r ,  

y a f i a  d . q u . yu.da u b la a r s .  la  q u .  .1  . . i -
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l i o  p l á s t i c o ,  por su p a r te  e x te r io r .

F á c i l  es comprender, por lo  d e s . r i p t o ,  l a s  g randes v en ta­
ja s  to n  que se c a l i f i c a n  lo s  p ro d uc to s m anufacturados según 
e s ta  nueva e je c u t iv a ,  cuyo p roceso  obvia lo s  in co n v en ien tes  
y d e f ic ie n c ia s  da que ad o lecen  l a s  b rochas fa b r ic a d a s  por 
lo s  medios conocidos h a s ta  hoy: E n tre  e l l a s ,  podamos c i t a r ,  
etERo mas im p o rtan te s , la p ra c t ic a  de su. m ontaje en a n i l lo s  
ro sead o s  de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  que g a ra n tiz a n  su in d e fin id a  
d u rac ió n , y ,  no dan lu g a r ,  como en la s  b rochas o rd in a r ia s ,  a 
o x idaciones de sus a n i l l o s  m e tá lic o s , y , por s i  es to  fu e ra  
poco, la  p o s ib i l id a d  de s u s t i tu c ió n  da lo s  h aces de p e lo , cer- 
das o c r in e s ,  cuando se hayan d esg as tad o  por e l  uso d i la ta d o  
y con tinuo , y , h a s ta  de lo s  mangos, cuando, por caída o go l­
pe, se f r a c tu r e n  o d e te r io re n ,  dism inuyéndose su e s t é t i c a .  
O tra gran  v e n ta ja  de e s te  p roced im ien to  es la  de que e l  ex­
tremo d e l p e lo , cerda o c r in  que se v u lc a n iz a , lo  es en muy 
red u c id a  dim ensión — a l  c o n tra r io  de como se h ac ía  c o rr ie n ­
tem en te , en cuyo caso se n eces itab a  un mayor esp ac io  de pe­
gamento — con lo  que se consigue e l  ah o rro  de una g ran  can­
t id a d  de p e lo , ce rd as o c r in e s  a l  f i n a l i z a r  un  nroceso de 
e la b o ra c ió n  en s e r i e .

Como habrá  podido o b se rv a rse , to d as l a s  e ta p as  d e l tan ­
t a s  veces a lu d id o  proceso de e je c u c ió n , se a f e c ta n  da nove­
dad in d i s c u t ib le  re sp e c to  a cuanto venia p rac tic á n d o se  de
a n te r io r id a d .

D eterm inadas por manera s u f ic ie n te , l a s  f in a l id a d e s  p riv a ­
t iv a s  de e s ta  P a te n ta  de In v en c ión , so lo  r e s ta  a ñ a d ir , que, 
su  manera de e je cu c ió n , puede s e r  v a r ia b le ,  siem pre y cuan­
do no r e s u l t e  ag rav iad o  e l  o b je to  b a sa  de lo  que es fundamen­
t a l  y e s e n c ia l  en la  c rea c ió n , cuyo amparo se  p re ten d e  en
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bueA orden de le y , re se rv án d o se  e l  in v en to r  lo s  dereehos que 
150 g e  l e  conceden para s o l i c i t a r  p o s te r io r e s  C e r tif ic a d o s  de Adi 

c io n , por m ejo ras en e s te  o b je to  e s p e c i f ic o .
R O T A

Por la  P a te n te  de Invención  a que se r e f i e r e  la  p re se n te  
Memoria; se REIVINDICA:

155 l a . -  Un nuevo procedim iento  para la  fa b r ic a  a lón  da b r ochas
para a f e i t a r ,  e a ra e te r iz a d o  porque, una vez separados y r e ­
c o rta d o s , en norporaiones s u f i c i e n te s ,  lo s  p e lo s , ce rd as o 
c r in e s ,  que deban u t i l i z a r s e  en la  e la b o ra c ió n  de cada un idad , 
y , s u je to s  convenientem ente por uno de sus ex trem os, se p ro- 

140 cede a l  impregnado de lo s  mismos en un l iq u id o  v u lca n iz ad o r, 
re p a r t ié n d o s e  de t a l  manera e s te  a g lu t in a n te  que, todos y ca­
da uno de lo s  p e lo s , ce rdas o c r in e s ,  quedan ad h e rid o s  e n tre  
s i ,  reun ién do se  en p e r fe c to  grupo para su in tro d u c c ió n  en un 
pequeño horno e l é c t r i c o ,  en e l  cual son t r a ta d o s ,  d u ran te  un 

145 tiem po determ inado , a una tem peratu ra no menor de 70s, consi­
gu iéndose a l  fraguado  d e l  l iq u id o  v u lca n iz ad o r, y , quedando 
da t a l  manera a d h e rid o s , en ap re tad a  con junción , lo s  p e lo s , 
ce rd as o c r in e s , en su extremo c o r r e s p o n d ie r e ,  que r e s u l ta  
im posib le  su  d isp e rsa d o , pese a la  pequeña dim ensión de la  

150 s u p e r f ic ie  im pregnada, con lo  que se  logra a l  ah o rro  de una 
g ran  c a n tid a d  de p e lo , cerda o c r in ,  todo e l lo ,  s in  que 
nada su fra  la  o tra  p a r te  no im pregnada.

23^- Un nuevo proced im ien to  para la  f a b r le a e ió n  de b rochas 
para  a f e i t a r ,  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto a n te r io r ,  ea- 

155 ra  e te r iz a  do por e l  empleo de un a n i l l o  de m a te r ia l  p lá s t ic o ,  
ra su ra d o  con pequeños s a l i e n te s  i n t e r i o r a s ,  y , con paso da 
ro se a  e x te r io r ,  h a s ta  un determ inado punto , en donde se fo r ­
ma un reb o rd e  ap ro p iad o , cuyo a n i l l o  de m a te r ia l  p lá s t i c o  r e -
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e ib  a a l  extram o v u lcan izad o , muévame* te  impregnado d e l propio 
l iq u id o  a g lu t in a n te ,  para p a sa r , de nuevo, a l  horno e lé c t r ic o  
a n te s  c ita d o , en donde, a una tem peratu ra  que no b a ja ra  de 
70 g rad o s , y , d u ran te  e l  tiempo p re c is o , vuelve a f ra g u a r  to ­
do e l  ao* jun to , quedando incorporado  a l  mismo e l  ta n  re p e tid o  
a n i l l o  de m a te r ia l  p lá s t i c o ,  in s e r tá n d o s e , e n tr e  e l  p ro p io , y  
e l  extremo d e l haz p ilo so  o de o r in e s  que en é l  se u b ic a , una 
e s p i r a l ,  m e tá lica  o nó, para d a r la  mayor so lid e #  a e s ta  u n ión , 
l a  eu a l quedará in v i s ib le  y rodeada d e l  tan  a lu d id o  a n i l l o  de 
m a te r ia l  p l á s t i c o .

3 a .-  Un nuevo p roced im ien to  para la  fa b r ia a e ió *  de brochas 
para a f e i t a r ,  según lo  re iv in d ic a d o  en lo s  puntos a n te r io r e s ,  
c a ra c te r iz a d o  porque, debido a l  ro sead o  e x te r io r  d e l ta n ta s  
veces a l ta d o  a n i l l o  de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  in s é r te n s e  en é l  lo s  
mangos co rre sp o n d ie n te s , fa b r ic a d o s  en cu a lq u ie r c la se  de m ate­
r i a l ,  en v i r tu d  de o tro  roseado  i n t e r i o r  que l le v a n  e s to s  pu­
ñ o s, consigu iéndose con e l lo  e l  aprovecham iento  máximo de ca­
da u n idad , b ien  en e l  supuesto  de ro tu ra  d e l m ango,o,en e l  ca­
so d e l d e sg a s te  d e l p e lo ,ce rd a  o c r in ,p o r  e l  uso  h a b i tu a l ,  h a­
b ida cuenta que r e s u l t a  sumamente f á c i l  e l  monta j a  de un recam­
b io  d e l mango o de la  brocha in d is t in ta m e n te .

4 e .-  "Un nuevo p roced im ien to  para la  fa b r ic a c ió n  de b ro ­
chas para a f e i t a r . "

T al y como se ha d e s c r i to  en e l  cuerpo de e s ta  Memoria,y, 
a lo s  f in e s  que sa  han e s p e c if ic a d o ,b ie n  determ inadam ente.

Consta e s ta  Memoria de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por
una sola c a ra . M adrid, & 1 ^

EUGENIO KURZ B0SCH
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