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o La presente memoria descriptiva tiene comaq fin la
declaracién del ij_eto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota
cién industrial y comercial, exclusivo en el territofio nacional de un
IModelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legislacion sobre Pr0p1e-
;dad Industrial que, como el enunciadaq indica. se trata de "HERRAMIEN
TA PERFECCIONADA DE PERCUSION PARA EL ENDERE ZADQ DE
CHAPAM.. | | |

La invencifn se refiere a una herramienta‘:&é pér.
cusidn para el enderezado dé chapa, especialmente para la compostura
de carrocerias de automdvil deterioradas, con un portaherramienta y
una cabeza de herramienta susceptible de introduccién deslizante por su
véstago, en un portéherramieﬁtas, gravada eldaticamente en el sentido
de un tope final que limita su recorrido en el pentido longitudinal del por,
taherramientas.

"El enderezadao de la chapa deformada, eepeﬁ!ialmeﬂ
te de piezas de carrocerfa, ofrece dificultades con laé herramientas de
percusxén normalmente utilizadas hasta ahora, aunque se cahenten los
puntos que han de enderezarse. Por efecto del recalcado del matenal
en el punto de impacto, se produce concretamente una fluencia de mate-
rial hacia la regién periférica en dicho punto, que lleva consigo tenslo-
nes internas considerables, y en muchas ocasiones, también ellabolla’
miento de la chapa, Sila cha?a de la pieza de éarroceri’a tiene Agr‘ie.tas,
sucede ademis frecuentemente que-al utilizar las herramientas de pef-
cusién convencionales se produce una ampliacién de la formacién de fi-
suras y una deformacién de los bordes de la chapa a lo largo dé_lpa re-
corridos de grieta. Otra inconveniente de-los métodos de ende:é%ado €0
nocidos cansiste en que, en caso de profundas deformaciones de)lia cha~
pa, es inevitable un caie_ntamiento de los puntas afectados. Pex"'o"’p;s_te
calentamiento puede destruir completamente los revestimientoa.'.d_:énla

chapa con masas antirresonantes, proteccidn de bajos, etc.
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{que al movimiento de la cabeza de herramienta en el sentido del golpe
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Esa objetivo de la preaenté invencién el crear una

herramienta de percusidn del tipo mencionado que evite los in,conveni,enJ_'f.
tes de las versianes de héffamienta convexlciénales y que permita .sobre '
todo trabajar en frio las partes de carroceria deformadas, sin que en
:los puntos tratados ase proauzca un abollamiento de la chapa. Este pro-
pésitd se logra de acuerdo con la invencién, par el hecho de que la cabe
za de herramienta, dentada en su superficie front'al.l, se subdivi_de, para
lelamente con respecto a dicha cara en dos mordazas mdviles por lo me
nos que se introducen por deslizamiento en el portaherramientag."-'por la

superficie de gufa divergente de la cabeza de herramienta, entr'e un con

trafuerte r;g;do y el taopo final que limita el recorrido de mordaza en el
sentida longitudmal del portaherramientas y quedan sujetas, respetando
ademés una separacifn lateral mitua, por medio de elementos elésticos

La ventaja especial de esta realizacién reside en

se superpone un movimiento tranaveraal de las mordazas, que no ae des
glasari directamente sino hasta el choque de la cabeza de herramienta
contra la guperficie de la porcmn de chapa que va a enderezarse, y pre-
cisamente en un instante en el que los dientes situados en la cara {rontal
de las mordazas, han penetrado ya en la superficie de la chapa. Por
efecto de la resistencia, aume_.;lﬂtada_ con la pengtracién de los dientes,
se ven impulsadaé las mordazas, desde su tépe final en el portéhé:ra-
mientas hacia el contrafuerte rigido, donde se verifica su movifniento
de apraoximacién en sentida transversal, obligado por las superficies
oblicuas de guia del portaherramientas. Por efecto de la penetracién de
las caras frontales dentadas de las mordazas en la chapa, se prociuce
una conformacibn en frio de la misma, que actda sobre el plan_o dé la .
chapa y se aorienta hacia el centro del punto de percusién, neutralizando

de tal manera la fluencia del material registrada en sentido Opuesto, por

efecto del deb111tam1ento del material en el punto de impacto, Con una
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concardancia apropiada de las magnitudes gue influyen en este proceso, '
especialmente de la inclinacién de las superficies de guia, del recorrido
de las mordazas y de las fuerzas de los elementos elésticos, que pueden

estar constitufdas por muelles y/o elementos de goma, se impide la evo

se produzcan, como resultado de ellas, abollamientos de la parte de chaJ
pa mecanizada. Por el contrario, se obtendrdn superficies abovedadas
o planas regulares, con las que se reducirén ademéis ampliamente las fi
suras gque pudiera tener la chapa, lo cual simplificard grandemente el
subsiguiente trabajo de soldadura.

La herrarmenta de percusmn contemplada en la in-
vencidn puede ut;hzarse para el mecanizado de chapas de todas clases,
y ha dado resultados sorprendentemente buenos incluso en el enderezad
de piezas deterioradas de carrocerias de aluminio, cuyo tratamiento
con las herramientag convencionales es extremadamente complicado, y
s8lo realizable por especialistas expertos.

Para comprender mejor la naturaleza del ipvento,
en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilug=-
trativo y no limitativo) una forma preferente de realizacidn industrial a
la que nos remitimos en nuestra descripcién; sobre dicho plano:

La ﬁgura- 1 presenta la cabeza de la herramienta
de percusién, parcialmente en seccién longitudinal, antes de su contac-
to con la chapas |

La figura 2 muestra una seccién semejante, pero
después del contacto con la chapa.: |

' Las figuras 3 a 5 exhiben formas constructivas di-
ferentes de cabezas de herramienta, en una vista frontal correspo'n'dien-
te a la flecha III de la figura 1.

La figura 6 corresponde a un detalle de una varian-

te constructiva, en vista lateral, y parcialmente en seccién.

tMod 8
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La figura 7 es una vista lateral de la versién cons-

tructiva segﬁn la fxgura 6, en el sentido de la flecha VII,

Las figuras 8, 9 y 1Q corresponden a otras tantas
versiones de la herramlenta de percusmn prevista en la mvencifm, par-
cxalrnente en corte longitudinal,

- La herramienta de percus16n, segin las ﬁguras ly
2, tiene la forma de un martillo. Se compone de un portaherramientas
(1) sustancialmente cxlfndrico, con un orificio rasgado (2') de curao
transversal, en el que se alo_la el mango del martillo (2). Uno de los ex-
tremos del portaherramxentas (1) se'ha realizado en forma de cabeza de
martillo (3) abombada, mientras que la cabeza de herrarmenta (4), pre-
vista en el otro extremo del portaherramxentas (1) est4 formada al me-

nos por dos mordazas (7) movibles en convergencia mitua y dotadas de

| dientes (6) en la superficié frontal (5), Segln la figura 1, existen gsola-

imente dos mordazas, entre las cuales, y en posicién de reposo de la he
rramienta (figura 1) existe una vse'paracién central (8) .que discurre en el
sentido longitudinal del portaherramientas (1). Cada mordaza (7) se com|
pone de una pieza en forma de placa (9) y de una porcién de véstago (10)
que desciende verticalmente de la misma. Le_ls mordazas (7) se al_OJan
con sus partes de védstaga (10) en un orificio de alojamiento (11) conce~
bido en forma de taladro ciego; del portaherramientas (1). El orificio
de alojamiento (11) posee una seccit’m superficial cénica (13), récl_ucien-
dose en el sentido de su cara frontal interior (12), y constituye una pu=
perficie dé gufa para la porcidn de véstago (10) que muestra ﬁna_cgntra-
cara cénica (14), Esgta realizacién es muy con\}eniente desde el pu?}to de
vista técnico de la fabricacibn, ya que el orificip de alojamienta (11) y
las superficies de gufa (13) puedén realizarse con una séla ﬁja_ciél{ Yy en
una sdla fase de trabajo. En el i:u_nto de transicién hacia la piezé.’ (9), a
mado de plataforfna; presentan las mordazas (7) otra contracara eénica

(15) que coopera con el canto interior (16) del orificio de alojamiento (11

Y T T T R MR T g T T R T T g T R R R EOR R0l o0 R
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de la cara frontal del portaherramientas (1). La cara frontal anular (17)

del portaherramieritas (1) forma un contrafuerte rigido para la pieza a
modo de plataforma (9) de las mordazas (7). De esta manera, se distri-
,lbuyen uniformemente las fuerzas‘ masivas del portaherramientas (1) al
incidir sobre las mordazas méviles (7). Las mordazas (7) presentan a
parti‘r de la separacibn (8) taladros'ciegos (18), abiertos y alineados en-
tre si, que contienen muelles helicoidales pretensédos (19), los éﬁales
tienden a aproximar las mordazas (7) transversalmente al sentido de la
Ipercusidén, y las empujan en sentido radial contra la porcién cilfndricé
|d,el orificio de alojamiento (11), En la porcién de véstago (10) dé'una de
las dos mordazas (7), se ha previsto otro taladro ciego (20) con muelle
helicoidal pretensado (21) a.lo_)ado en el mismo.

- ‘Cada porcién de véstago (10) presenta en su extre-
mo interior una escatadura, dando origen a un taladro axial ciego (22),
el cual cc;ntiené un muelle helicoidal pretensado (23), que se apoya en la
cara frontal interna (12) dél orificio de alojamiento (11). El muelle espi
ral (23) comprime las mordazas (7) contra un tope final formado por un

perno (24) dispuesto en un orificio transversal del portaherramiéntas (1)

y que atraviesa las porciones de vistago (10) de ambas mordazas (7) res
pectivamente por un orificio rasgado (25), limitando el movimiento axial
de las mordazas (7). ’ ' |
La herramienta de percusién representada en las

figuras 1 y 2 funciona de la siguiente manera: En la posicién de reposa
de la herramienta (figura 1), las mordazas (7) se encuentran sometidas

a la accién de los resortes espirales (19), (21) y (23) en la poszctén final
obligada por el perno (24), en el que se apoyan guardando una separa-
cién radial y una separ_ac16n axial mituas respecto de la cara frontal
(17) del portaherramientas (1). Si se realiza entonces con la héx_'ramien-.

ta, un golpe contra la porcién de chapa que debe enderezarse (no repre-

||sentada), penetrarén primero los dientes (6) de la cara frontal (5) de las
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mordazas (7) con mayor o menor profundidad en la superficie de la por-
cién de chapa, y se anclardn en la mi\sma, con una resistencia de defor-
macidn creciente de la chapa. Gracias a la energia de percusic’ah_, toda-
via existente, del portaherramientas (1), se éﬁpera la fuerza axial de
1los muelles espirales (23), de forma que las mordazas (7) profundizan
atn més en el orificio de alojarniento {11}, hasta qus ¢u porcién de plata
forma (9) conecta con la superficie frontal anular {17) del portaherra-
mientas (1) (figura 2), En virtud de la guia de las mordazas (7), a lo lar

go de la seccién superficial cénica (13), y del canto interior (16) del ori-

fificio de alojamiento (11) se aproximan simultdneamente las mordazas

(7) en sentido radial, hasta que se tocan sus caras limitrofes interiores,
y se cierra la separacién (8). Por efecto de este rovimiento transversal
de las dos mordazas (7), la chapa anclada a las mordazas (7) por medio

de los dientes (6) experimenta una conformacién transversal reflejada

jen el plano de'la ch‘apa y superpuesta al efe_ctp de endgrezado de la cabe-
za de herramienta (4), que compensa la fluencia del material hacia la pe|
riferia del punto de impacto,  provocada por la energia del golpe. De es-
ta manera se desarticulan las tensiones internas de la chapa, y ;e evita

un abovedado posterior de las porciones enderezadas de la porcién de

lichapa.

Como demuestran las figuras 3 a 5, el nimeroy
forma de las mordazas dé herramienta (7) pueden variar. En el ééso
més sencillo (figura 3), se han adoptado dos mordazas} (7), rectangula-
res, y dotadas de dientes >(5) ordenados con regularidad, que se ébﬁlple-
mentan mGtuamente con una cabeza de herramienta de perfil cuadrado.
El sentido de movimiento de las dos mordazas (7) durante la fase final
del proceso de impacto, se indica por medio de la flecha (7').

La cabeza de herramienta segln la figura 4 se com
pone, por el contr:;;rio, de cuatro mordazas (7) separadas por separacio

nes entrecruzadas (8), (8!) de donde resulta un movimiento relatin)o en

niod €
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sentido diagenal, correspondiente a la flecha (7').

Segﬁﬁ la figura 5, la cabeza de herramienta es cir-
lculér, y estd formada por tres mordazas (7) en forma de segmenfbs cir
culares, distanciados por separacicnes (8) alternadas respectivamente
:en 1209, También en este caso, el movimienta relai:ivo de las mordazas
(7) se orienta hacia el centro de la cabeza de herramienta (sentido de la
flecha (7')). |

La di_,sposiclén‘ y forma de los dientes (6) puéden va
riar. Asi, por ejemplo, los &ientes (6) pueden presentar flancos :l'ésimé-
tricos, de manera que se contrapongan los flancos de diente mis escar-
pados de mordazas inmediatas, Seleccionando la inclinacién dellloa flan-
cos de diente,. y el hﬁmero y distribucién de los mismos por la céra
frontal de las mordazas (7), puede regularse convenientemente el ata-
que a la chapa méis favorable, |
; Las figuras 6 y 7 presentan una versién de laa mor
dazas (7), con dentado recambiable. En este caso, la pieza a modo de
plataforma (9) de cada mordaza (7) presenta una ranura en cola de mila=
no (25) en la que se ajusta una placa (26) que presenta los dientes (6),
con una regleta que constituye el perfil simétrico de la ranura (25), fie
jéndose después con un tornillo de gusanillo (27).

En la herramienta de impacto segin la flgura 8, el
pertaherramientas (1) mueé,tra un saliente axial (28), con el mecanismo
de percusién (29) de herramienta significado en uno de los dibujos con
linea de puntos, al que puede fijarse la misma, por ejemplo, sobre un
martinete de aire comprimido. Con un juego de herramientas de esta
clase, con cabezas de herramienta realizadas de manera variable, in-
cluso con abovedado céncavo o convexo, pueden realizarge con ux}a sdla
méquina de propulsidn, y facilidad de recambio rédpido de la herramien=-
ta, los diferentes trabajos de enderezado, incluso en.chapas gruesas y

rnuy deformadas, sin grandes esfuerzos fi’sicos,

P NIRRT e s T
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‘ La figura 9 presenta una versidn constructiva, en
la que la fuerza de muelle de los resortes helicoidales (23) qué cargan
las mordazas (7) pueden regularse. Para ello, se utiliza una excéntrica
(30) dispuesta en el extremo interior del orificio de alojamiento (11) y
:alojada con disposicién giratoria en el portaherramientas (1), uniéndose
con un tornillo cilindrico de exigono hembra (31), que puede hacerse gi-‘
rar, por ejemplao, mediante un atorniilador. El extremo interior del
muelle espiral (23) estd rodeado por una jaula de resortes (32) que se
apaya en la excéntrica (30).

. En la varjante constructiva segin la figura 10, se
utiliza para la regulacifn de la excéntrica (30) un disco de ajuste (33),
dotado de un reborde que se apoya en el extremo frontal del mangb (34)
de la herramienta en forma de martillo, configurado a modo de tubo, y
se une a la excéntrica (30). La excéntrica sustenta, en el lado de la jaud
|12 de resortes (32) opuesto al disco de ajuste (33), un disco (35) que ofre
|ce varios puntos de encaje (36) para uan esfera (37) qﬁe se aloja en un
orificio (38) de la pieza de esfuerzo (39), incorporada al mango (34), y
se comprime, gracias a un muelle (4Q) con‘tra el disco (36).. La ij;i.eza. de
refuerzo (39) se une con el mango (34) por. medio de un prisionero (41).

Para modificar la caracteristica del mueilé ‘(.23),
puede disponerse ademés en el interior del muelle (23) otro muelle espi
ral (23') (figuras 9 y 10), que sea algo més carto que el muelle (23), y
entonces al ponerse en. contacta con la chapa no intervendr4, gino conu
ligero retrasq respecto del muelle (23), Para evitar que los dog muelle

(23) y (23') se estorben métuamente, uno de estos muelles serd de espi-

ra a derechas y el otro de eppira a izquierdas.

 Existen otras muchas variantes constructivas posi-
bles. Par ejemplo, el orificio de acoplamiento (11) puéde configurarse
como taladro cénico pasante, én cuyo caso la pieza de vdstago (10) de

las mordazas (7), hahrs de hacerse también con contracarae cénicas

NMod 8
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continuas, Pero tambijén pueden preverse superficies en forma de cuiia

|len lugar de estas superficies cénicas. Esta sencilla forma constructiva

lse presta, por ejempla, para herramientas de percusién, con sélo dos
mordazas (7) movibles. . v

Las mordazas mdviles (7) pueden también calocar-
se a Ambos extremas de la cabeza de r;'xartilld, con lo que resultarin
gastos de adquisicién menores,
' Como medio de ajuste de la fuerza de los muelles
(23) y (23') pueden también utilizﬁrse cufias o elementos roscados que
desplacen el contrafuerte interior de los muelles.
Descrita sufici-entemente la naturaleza del presente
invento, asf como sﬁ realizacidn industrial, sblo cabe afiadir que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicidn, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto ta-
les alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.
El salicitante, al amparo de los Convenios Interna-

cionales saobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender

la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, A‘!'ei‘vincg
cando la misma prioridad de la presente solicitud.

| ' NOTA

E1 Modelo de Utilidad que se solicita por .veiz.xte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propie-
dad Industrial, deberé recaer sabre "HERRAMIENTA PERFECCIONADA]
DE PERCUSION PARA EL ENDERE ZADO DE CHAPA", en todo de acuer]
do con las siguientes: ”

REIVINDICACIONES

12) Herramienta perfeccionada de percusién para el
enderezado de chapa, especialmente para la compostura de carrocerias
flde automévil deterioradas, con un portaherramientas y una cabeza de he

rramienta, que se introduce par deslizamiento por su véstago en el por-

s ,—.‘.:1.--:-.;-,:,-{-(2-‘4;;3:;:.:‘-:6;1:,&.-‘»_'»_v» e ':7"-"':T-:-"."’:‘-‘_‘T‘f‘-"-""—"f'm?':':'2?7%"?%:-‘?:7:5:’77 s A 1 T T S SRR PRI
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|plataforma en la que aparecen los dientes, y de una porcién de véstago
i}

por-
!que. las mordazas se colocan-en un orificio de alojamiento del portaherr&L

taherramientas, y se carga eldsticamente en el sentido de su tope termi
nal que limita su recorrido en sentido longitudinal, caracterizada porque]
la cabeza de herramijenta dotada de dientes por su cara frontal se subdi-
vide, transversalmente a dicha cara frontal, en dos mordazas méviles
por lo menos, que se introducen por deslizamiento en las supefficies de
guia que en el portaherramientas diver'gen en el sentido de la cabeza de
herramienta, entre un contrafuerte rigido y el tope final que limita el re
corrido de las mordazas en el sentido longitudinal del portaherramientas|
y se mantianen conservando una separacién incluso lateral, a expensas
de elementos eldsticos. |

22) Herramienta perfeccionada de percusidn para elT

enderezado de chapa, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién,

caracterizada porque cada mordaza se compone de una pieza a modo de

iqp_,e se extiende transversalmente a la anterior, y presenta contracaras
que caolahoran con las superficies de guia del portaherramientas, y
rmentas en el que aparecen las superficies divergentes de guia.

32) Herramienta perfeccionada de percus16n para el

enderezado de chapa, en todo de acuerdo con la segunda reivindicacién,
caracterizada porque el orifici§ de alojémiento del portaherramientas
se configura comao taladro cjiego rebajado, con ﬁna seccién superficial
cénica por lo menos, que conatituye la superficie de gufé,.

42) Herramienta perfeccionada de percﬁsién parael
enderezada de chapa, en toda de acuerdo con la segunda reivindicacién,
caracterizada porque el oriﬂcio de alojamiento se constituye coma tala-
dra cénico pasante,

5a) Herramienta perfeccionada de percusién parael
enderezado de chapa, en todo de acuerdo con la pegunda reivindicacién,

caracterizada porque las superficies divergentes de guia y las contraca=-

Mod &
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ras se configuran en las porciones de vdstago de las mordazas con su-
perficies de farmé. eénica o de cufia, _

! - 62) Her‘ra'mienta perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivin
.dicaciones precedentes, caracterizada porque los dieﬁtes de la.s' mordae-
zas de herramienta se configuran a modo de dientes de éierra, con ﬁan-
cos de diferente inclinacién, y por encararse mituamente los flancos de
dientes més escarpados de mordazas vecinas. .

72) Herramienta perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivi_r_x
dicaciones precedentes, cara_cterizada porque la cara frontal de las moyz|
dazas, dotada de dientes, es abovedada. »

82) Herramienta perfeccionada de percusiéh para
el enderezado de chapa, en todo de acuerdo con cualquiera de lag reivin
| dicaciones precedentes, caracterizada porque en las mordazas ge fijén
placas recambiables cubjertas de dientes. v |
‘ 92) Herramienta perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en todo de acuerdo con la octava reivindicacién,
caracterizada p‘o;vque la placa cubierta de dientes puede ajustarse én unii
ranura, por ej empio, en forma de cola de milano de las mordazas y
afirmarsge a la misma por medi_o de un tornillo de gusanillo o anédlogo.

102) H_erraniienta perfeccionada de percusién para
el enderezada de chapa, en todo de acuerdo con cualquiera de laa reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porque el contrafuerte rfgido pa-
ra las mordazas, por la cara frontal anular del portaherr.a‘rnient»a.}s que
presenta el orificio de alpjamiento, constituyéndose el tope términgl_ :
que limita el recorrido de las mordazas por medio de un perno .pa'aante
'transve'rsa.lmente por el orifici,o de alojamiento que atraviesé con hdlgu.-
ra las piezas de vAstago de las mordazas, por los orificios.

112) Herramienta perfeccionada de percusién para
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el enderezado de chapa, en todo de acuerdo con las reivindicaciones pri
mera a décima, caracterizada porque cada mordaza en la superficie de
gontacto con la mordaza inmediata presenta, por lo menos, un taladro

ciego alineadp con otro taladro ciego de la mordaza inmediata en el que

8@ aloja un muelle espiral pretensado,

122) Herramienta perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en todb de acuerdo con las reivindicaciones se-
gunda a undécima, caract_erizada.porque el orificio de alojamiento con-
tiene un elemento eldatico que actila en sentido axial, por ejemplo un
muelle espiral a resorte de platille en el que se apoyan axialmente las
mordazas por su porcién de véstago. B |

| - 133) Herramignté perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en tado de acuerdo con‘cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porqué el portaherramientas se
constituye como la pieza de cabeza de un martillo.

142) Herramienta perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en todo de acuerdo con las reivindicaciones pri
mera a duodécima, caracterizada porque el portaherramientas presenta
un saliente para fijar, por ej emplo, a un mecanismo de impacto de;' fun-
cionamiento neumético. ‘
_ ' 152) He_rr'qmienta perfeccionada de percuéidn para
el enderezado. de ch#pa, “en todo de acuerdo con cuaiquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porque es regulable la fuerza de
muelle de los resortes que cargan las mordazas en el sentido de pﬁ tope
terminal. ' ' B

162) Herramienta perfeccionada de percusién para
el enderezado de chapa, en tada de acuerdo con la décirrioi-.-quiﬁta ?éivin-
dicacidn, caiactérizada porque el extremo interior del muelle se.‘ -ap>oya
en una excéntrica que puede hacerse girar por medio.de un elemento de

regulacién.




172) Herramienta perfeccionada de percusién para
el endarezadq de é}i;pé, en'todo de acuerdo cen la décimo-quinta rei\;ir;-
dicacién, caracterizada porque el extremo 1nte£ior del mulelle se apoya
en un contrafuer;e regulable por medio.de un elemento roscado,

, 182) "HERRAMIENTA PERFEdCIONADA DE PER-~
CUSION PARA EL ENDERE ZADO DE CHAPA!'. |
Segln queda sustancialmente descrito en la presen-

te memoria descriptiva que consta de catorce hojas, mecanografiadas

por una sdla cara, acompafiadas de sus.dibujos,
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