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PLTENTFDEINTRODUCCI ON
Por DIEZ afios
en Eépaﬁa, e favor de [on Enrique villar Lors,de naciongli~-
ded espafiola,domicilisdo en Madrid,calle Fuertas ng 21 por:
" PROCEDIVIENTC PARA FABRICAR,EN FORMA CONTINUA,COMPENSADO-

RES Y/U GENERADCORES BLECTROTLERMICOS™

M EMORTIA DESCRIPTIVA

%1 invento se relecions con la fabricecidén de resis-
tencies eléctricas pars aplicaciones térmices,de compensacior
y otres en las gue resulte Gtil su empleo,

3 encuentra muy difundido el empleo de resistenclas
electricas para aplicaciones industriales,domésticas Yy para
otros usos,pero debido & sus caracter{sticas no es posible
aplicarles en muchos casos,De aquf que el poner en servieio
éstes resistenciaes resulta complicedo, costoso y exige mucho
tilempo,

Prente & los tipos de resistencliass conocidos, el obje-

to del invento esté formesdo s base de resistenclas tejidas
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medlante telares accionedos por cualquier procedimiento ade-
cuado,a pertir de hilos metalicos y fribras vegetales o mi-
nerales,formandc una hojea o placa flexlble susceptlble de
adaptarse correctemente sobre las superficles que interess,

El tipo de resistencia que se preconlza pusde adob-
tar forma lminar,de cinta u otra que convenga de conformidad
con la aplicacidn que de ella he de hacerss,

Le adaptecién de la resisitencls resulta sumamente
senc{lla y eficez debido a la flexibilidsd del conjunto for-
mado,

Les ventsjas de ésta petente son muy numserosas,con-
tendose entre ellas:

Le economfe que se deriva de su large durecidn;un se
guro y eficez trabajojcbtener una fabricscidn cont{nua con
mires a una produccidn recional,dentro de reletiva econo-
ria,

Le actual exposicion sirve de base para proporcionar
uns idez del invento,sin embergo su reelizecidn practica no
gquedes limitade a los detslles exsc¢tos de ésta memcria,la cud
por consigulente debe de seor considerada desde unm plano ilus
trativeo y sin limitaciones,

Los dibujos adjuntos presentan algunos e jemplos de
ejecucidn del inverto vy permiten spreciar otras carascter{s-
tices progresives del mismo,3e refieren a resistencias del
tipe que se preconiza segln varies formas de realizacidn,

La Tigura 1% corresponde a un fragmento de resisten-
cia tejide con hilo metélico contf{nuo formands placa,

La flgurs 2% representg lea mlsms resistencia en for-

ma de° cinta continue,
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La figura 38 presengd un ceso de realizacidn de la re-

~istencie & base de hil: meteélico en espiral coa alma de
amianto,

La flgure 4% un detalle smpliado de la trams espliral,

La resistencis se constituye medisnte hilos gque forman
1= urdimbre haciéndolos pasar por el peine y los lizos,cuyos
hilos pusden ser de naturesleze vegetal combustible o no o wi-
neral 1ncombustible,tales como smianto,vidrio, ste,etc,

La trams se compbone de hilo metdélico al que se hace
pasar de un lado a otro por medio de la lanzadera entre los

hilos de srmar,@stos Filos metélicos pueden ser rigidos o

‘acondicionados en espirel sobre un slma de amianto,

T.a forms de sctusr,cusndo la trame se constltuye
con hilos metélicos en espiral,es la mismas,si bién éstos
hen de ser previemente enrolledos sobre un alma de amlanto
e le cual se le hace girar en el mismo sentido de su torsidn
normal y durante éste mevimiento va siendo enrollado por un
fino alembre o cints metélica en sinfin,cuyas espiras per-
menecen equidistentes,isi ascondicionado formen la trama Qque
pase de un lado s otro por medio de una lenzadera entrela-
zéndose con los hllos de armar,

Wsta especigl disposicion permite consegu{r elemen-
tos selefectores o paras compensacidn que en un reducido es-
paclo proporciona gran capascidad de trabajo,

71 urdimbre,como quede indicado, la constltuyen los
hilrs de armer -l- vy la trsme el hilo metalico -2- que se
entrelaze slternstivemente con le ur@imbre.Este procesoc 4se
fabricecidén se prolongs hasta slcenzar las placas o cintas
gue interese les medidas deseadas,El conjunto gs{ dispussto
facultstivemente,se remata con un 1dmine de amiaznto o simi-

lar -3=- y sobre ella se aplica unos ojetes -4~ relacicnados



10,~

20,-

o
(@]
.
1

30,-

&

i€

eléctricemente con los terminales pare la toma de co-
nexidn o bién pueden dichos terminales guedar libres
para conectarlos con la red o intercalarlos en l1a insta-
lgcidn,conforme representa la figura 2% en la que apare-
cen seflalados con los nimeros =5~ y =6=,

us de observer en éste misms figura,la posibili-
ded de obtener una febricacidn en forma de cinta,con o
sin solucidn de continuidsd,con 1o que permite lograr
aplicaciones,més efectivas gue con los actuales elementos
en préctica,por ejemplo,recudbr{r une conduccidn o céamara
splicando le cinta de resistencia en forma de espiral cir-
cundado cicha conduccidn total o parcialmente,

Le reslizacidn de éstas placas medlante tramas -
con hilos metéliqos en espiral montados sobrs un alma de
emianto,ueds perfectamente representado en las figuraé
58 y 4% que corresponden respectivements & un fragmento
de pleca del tipo gue ss preconiza y s un detalls asmplia-
do de le trams Tormada con hilo metélico en espiral,

wstes resistencies pusden ser empleadas para

fines térmicos o de compensacidn verisndo su ancho y lar-

"go como tembién los hilos pueden veriar de gruesos tanto

en el urdimbre como en la trams o ses el hilo de armar

j el hilo metdlico de resistencia,segin e la tensidn e

intensidsed a que han de someterse,para su finses practicos,
El resultsdo de éste proceso de fabricacidn fi-

nelmente es lmpegnado sn uns solueidn poco concentrads

de silicato de sosa disuelto en ague para proporcionar

el conjunto un gspecto Qque asegurs una mejor permanencia

de los elementos ds trema y urdimbre en su correcta po-

sicidn,
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1,08 detelles que anteceden corresponden al objeto del
invento y en el resultard posible introducir todas aquellas
mo@ificeciocnes gue les circunstancias y le practics aconsejen
siempre que no cembisr,alteren o modifiquen ls esencisglided
del objeto descrito,

36 hace constar & 1:'s efectos oportunos gue el objeto
de ésta patente es practicedo en alemanle por la firma C.

sehniwivudt ¢, m, b, H,

MO T A

3o declera come de novedad en Espafia el objeto de las

siguientes:

REIVINDICACIONGES3

12, ,- "preocedimiento pars fgbricer en forma centinue,
compensedores y/o generadores electrotérmicos",segdn al cual
se constituye una placa calefactora © para compensacién median
te una armedurs de hilos vegetales o minerales con torsidn
ligera disponiendolos en forma de urdimbre y al hacerlos pasar
por el peine y lizos pare recibir,entrelazadamente,por pasa-
das sucesives y mediante lenzadera a un hilo metalico de ele-
vedo punto de fusidn,

22 .- " pProcedimiento psra fabricar en forma continua,
compensadores y/0 generadores glectrotérmicosn,caracterizado
por el hecho de constitulr facultetivemente, un entramedo con-
ductor mediente hilo de amisnto sobre el que previamente se
enrolls hilo metdlico de reducida seccidn o fina cinte de
iguel maeteriel,de weners gue las esplres formédas se sncuentran

eguldistantes,
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3&,~ "Procedimiento pare fkiricar,en forma continue,
compensadores y/o genersdores electrtérmicos",segin reivin-
dicaciones anteriores que ademés se casracterizas por el hecho
de disponer sobre los bordes de la place formada,un revesti-
miento de proteccidn y preveer en el los medios necesarics
pere recibir los terminsles de conexidn eldctrica,

4% -"Procedimiento para febricar,en forme cont{nua,com-
pensgdores y/o generadcres electrotérmicosm,en el cual el ele
mento de cladeo y/o compensecion resultante del proceso gue
seflelan las reivindicaciones precedentes es impegnedo, por
inmersidn o proyeccidn,con une solucidén de silicato de sosa
poco concentrada,

5% -PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR,EN FORMA CONTIRTA,
COMPENSALCRES Y/0 GANERADORES ELECTRCTERMICCS™

Todo ello conforme se describe y reivindice sn la pre-
sente memorie que conste de sels hojas mecsnogrsfiadas por um

sola de sus csres y un pleno que la ilustra,

imdrid, 2 9 DIC. 1951
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Escala variabla,
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