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Bn la patente principal espafiola nidmero 195.370
se ha dedo a cgonocer un procedimiento gue permite conserver
en esteado fundido cantidades tan grandes como se guiera de
polfmeros orgédnigos elevedos durente un tiempo bastante lar_
go antes de su hilatura, por el hecho de gque la cantidad
del polimerizado o del policomi enssdo una vez terminadas la
formasidén se enfrfs & una temperatura un poco superior al
punto de fusidn y solo el transporte a la boguilla de hila
tura se calienta a lg temperatures conveniente para el hila
do. De este modo se consigue impedir la despolimerizesidn
del material fundido, la ocual crece rdpidamente al subir
la temperatura por~ encime del punto de fusidn, e impedir
tode desgasificacién de la masa fundida en peguefias poreio_
nes inmediastemente antes del hilado.

En determinados polfmeros elevaios, de modo e spe_
cial en policondensado del gcido E€-aminoeaprdnico, la con_
densasidn no puede llevarse al fin, como es sabido, comple
tamente, sinc que mds bien junto con el policondensado queda:j
siempre poreiones polimeras inferiores en le masa fundida,
las cuszles se hacen sentir perturbsforasmente al seguir la
elaboracidn del materiel de hilatura, especialmente pera
aplicaciones textiles. De aqui el que, como es sabido, te_
les masas fundides antes de su hilatura se priven de les
porciones de bajo peso molecular gracias a la actuacién pro_

longada de la depresidn en el autoslave.
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»tice de cade uno de estos tubos se encuentra uns tobera de

Ahora bien, se ha descubierto que el tiempo nece_
sario pare esto puede reducirse considershlemente y mejorar
el efecto del vasfo cuando la eliminscidén de las porciones

de bajo peso molecular de tales masas fundidas no se reall_

za en el mismo autoclave, sino inmediatamente después de ter]

minarse le policondensasién en un depésito intermedio, an_
tes de que se enfrie mds el contenido de este depdsitﬁ.
Gracias a dar a este depdsito intermedio una conformecidn
adecuasds tal gue se origine una superficie lo mgs grande
posible del 1fquido en relacién con su volumén, puede redu_
ecirse considerablemente el Hempo de la evacuacién en este
depésito respesto al necesario pars el mismo proceso en
el autoclave. Se logra otra ventaja por el hecho de gue
el mismo autoclave una vez vagiadeo su oontenidd en el depdsi
intermedio, gueda disponible para une nueva cargs inmediats.
El depésito intermedio se construye preferentemen
te como laergo tubo eilfndrico con eje aproximademente hori
zontal y seceidén transversal circular, elfptica o parebdli_
ce ¥y envuelto por un manto calentador, en suyo espsacio anu
lar ciroula o se condensa un lfguido transportador de oa_
lor o el vapor de un medio celentedor. La secoidn transver_
sal y la longitud de estos depésitos cilindricos se escogen
de modo gue 8l 1lfquido en el depdsito tenge una superficie
lo més grande posible con relasién & la cablda, cuando es_
tos tubos no se llendimés arriba de aproximademente la mi_
tad de su seccidén transversal. Este propésito se logrea cuan
8o le longitud del tubo es por lo menos cingo veges, ¥y gon

preferencia 10 a 20 veces mayor gque el didmetro. En el vér_

evacuacidén, que tiene por objeto someter a la depresidn el
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1fguido existente en los ocanales y de este modo eliminar
del mismo las porciones de polimeros inferiores de la masa
fundida.
Por debajo de los dos depésitos cilindricos se en_
cuentra un tubo calentado por vapor o 1fquido que sirve
para distribuir la masa fundida en las boquillas de hilatu_
re.
Ejemplo s
Despuds de terminada la policoml ensacidn
se encuentran en el depdsite de presidn 1 350 kg
del policondenssdo del goido ¢ -aminocaprdni so con
ung temperatura de 2508, Se aplica al depdsito una
sobrepresydn de 5 at. sobre la exterior de nitrdge_
no purfsimo, gracias a lo cual en el espacio de
15 minutos se vacia su contenido en el depdsito in_
termed io, ajustdndose la temperatura en el manto
calentador del depdsito tembi€n a 250¢. Una vez
terminado el vaciado, el depdsito estd lleno hastea
aproximademente la mitad de su seccidn transversal.
Ahore la mesa fundide se somete durante 5 horas a
una presién absoluta de 8 mm Hg., son 10 gue se se_
Peran y condensan de la masa fundida 22 kg de por_
ciones polfmeras inferiores. A continuacién el 1{_
guido se enfrfa rédpidaemente a una temperatura de
2259, gue se alcanza dentro de una y media horas
¥ luego se mantiene exactamente. Después de otro
espacio de tiempo de 3 a 3C horas, segin la veloci_
dad de hilatura y por consiguliente del consumo de
mess fundida en las boquillas, se impele la masa

fundide con une sobrepresidn de B at., sobre la ex_
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terior de gas protesctor al tubo distribuidor, en
cuyo manto se encuentrsa un medio transmisor del
calor, graciaes al ocual la masa fundida en su reco_
rrido por las bombas & la boquilla se pone & la
temperature de hilatura de 2658 al salir de la
boguilla.

El presente Primer Certificaio de Adicidn, consta
e las siguientes reivindicaciones:

Se solicita la reivindicacién de la prioridad de
la soliocitud de patente alemana P 5176 IVe/29b del dfa 2
dé Marzo de 1951, a los efeatos de esta solicitud.

12, - Mejoras introdud das en el objeto de la
Patente principel ndmero 195.370, concedida por: " Procedi_
miento pare dar forma de modo contfnuo y especialmente hi_
lar, polimeros orgdnicos elevaios, partiendo de la mssa
fundide, ocaracterizadas porgque tode la cantidad del polime_
rizado, después de termineda la formecidén, se lleva a un
depésito intermedio, aqui se evacua & la temperatura finel
de la policondensacidn, después se enfrfa haste cerca del
punto de fusién, inmediatamente se transporta a los puntos
de hilatura y en el recorrido hesta la bogullla se calienta
a le temperstura de hilatura.

2%, - MeJores introducides en el'objeto de la pa-
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tente principal nmero 195.570 ® concedida por: " Procedi_
miento pare der forma de modo contfnuo y especialmente hi_
lar, polfmeros orgdnicos elevedos, partiendb de la masa
fundids ", ‘ ,

Segdn se describe y reivindica en este memoriae des |
eriptiva.

Y cuys memoria desoriptiva conste de cinco hojas,

foliadas y escritaes & médquina por una sola de sus caras.

'l{adrid. a a’?'de)}iciembre de 1951, -
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