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El invento se refiere & un procedimiento y dispositivo
para el lavado especialmente de la ropa doméstiea, en el cual

en médquines lavadoras acopladas en serie se leva en contraco-

rriente, las méquinas lavadoras estdn unidas entre s8{ en forma

de anillo. Tiene lugar una admisién y evecuacién ininterrumpi-
da de liguidovespecial,de lavado a cada una de les méquinas la-
vadoras dispuestes en anillo y fijes entre sf, desacopléndose
temporalmente une méquina del anillo y deeplazéndose ademés el
lugar de la mfquine a desecoplar después de cada lavado cada

vez en una méquins & lo largo del anillo. Entonces también ee

hace  avanzar cada vez por lo menos en una lavadora le admieién

de los medios lavadores y blanqueadores o el calor:(vapor) al

 ‘desacoplar una lavadora del anillo de méquinas.
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El procedimiento se presta principelmente pare grandeé ta-k
lleres de lavedo. En las lavadoras de doble tambor que por otro
lado son las més utilizadas en los grandes slavaderos, la ropa

necesite varios jabonedos, por ejemplo cuatrb eyinmediatamgnta

.eineco bafios .Ge aclarado,

En el procedimiento de contracorriente toda la cantidad de
agua del aclarado se tranaforma en lejia para el lavado poco a
poco gracias & la adicién de los medios lavadores. (Al mismo tiem-
po se introduce vapor por diversos puntos y gracias e ello se
consigue une gran economia por aprovecharse'paba el aclarado y
eblandado el calor todavia existente en la rops,

81, por el contrario, se lava ropa poco sucia, por ejemplo,
la rope de hoteles y hospitales, entonces para esto no se necesi-
taria tante lejia de jabdén, pero después se requeririan los mis-
mos bafios de aclarado, por ejemplo de cuatro haste cinco. 81 es-
te ropa se lava en contracorriente, Qntoncee los bafios de aclara—
do requieren le misme cantidad de &agua que la ropa doméstica més
fuertemente ensucisda, Si, empero, como antes se ha dicho al tra-
tarse de ropa de hotel se agregase menor cantidad de jabén, en-—
tonces le concentracién de este ltimo en el bafio de lavado, for-
mado .por ejemplo del agua del aclarado, serie ‘ten pequefia que no
podria lograrse un lavado satisfactorio.

En el procedimiento con corriente ininterrumpide del bafio
de lavedo y del aclarado es necesario creer de antemano condicio-
nee previas favorebles determinadse mecénice y técnicamente para
ol~lavad0@§Por consiguiente las lavedoras deberian poder lavar y
aclarar con léikjlﬁgintidad de agua posible con objeto de que en
las diversas méquinas acéﬁladas en serie pudiera tener lugar un
rapidfsimo cambio del bafio al pasar el 1fquido, En el lavado es
el aclarado el que ofrece las mayores dificultedes. En efecto,
més de la mitad de las méquinas se han tenido que destinar al
aclarado. Por -este hecho el Ravado propiamente tal se ha tenido
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que acortar & 1s otra mitad de mAquina (o ses:al 50%), mientras
gue lavendo 'en les ‘lavedoras ordinarias de doble tambor se nece-
sita pars el aclarado mencs tiempo, por ejemplc el empleado en
el aclarado viene s ser respecto al utilimedo en ‘el lavado como
40 o 60 %, _

Para el menor tiempo de levado impuesto en el procedimien-
to de contracorriente debe utilizarse cantidades bastente meyo-
res de productos quimicos con el fin de lograr en ese menor tiem-
po el efecto necesaric en eltla;aﬂo, 0 sea repartirlo dUnicamente
on la mitad de les mfquinas. Sin embargo hay empefio en mantener
lo ‘mfs .bajas posible esas centidades de productos guimicos en el
mismo bafio de lavado con objeto de que diches cantidades pusdean
vélvareena:sipulsar por el aclarado con:le pequefia cantided de
sguz normelrmente empleads para éste. . |

Finelmente en el ablandado de la rope no era posible laver

previamente durante el tiempo normal & temperaturas més bajes

(por ejemplo de }Og).;Gon.temperatnrae,mda altas de sblandedo se

podia temer gue las manchas de albdmina se incrustasen, FPero es-—

to no ha ocurrido & las temperaturas necesariemente mfs altes de

‘les instalaciones de contracorriente a causa de que siempre se

ha trabajado con mayores concentraciones alcalinas en los bafios
ablandedores y el £icali impedia tawbién la incrustecidén de les
manchas. Fero estos conocimientos eran algo contradictorios con
relacién a las opiniones usuales de los lavadores respecto & la

forme en que se debia lavar en el procedimiento de contracorrien-

,to o

1El invento se?propouz perfeccionar’de tal modo el procedi-
miento .de -lavado en contracorriente con una multitud de unidades
lavadoras unidas entre sf en forma de anillo y desacoplables en-

tre s{ momentdneamente, (por ejemplc méduinas lavadoras de doble
tamboxr) .que el lavado en el bafio propiamente.de .lavado se efec-



80

85

90

95

100

105

tde en tiempo mfs lergo y el aclarado en tiempo mé€s corto, y que
ademds se trabaje con temperaturas de ablendamiento constantemen-
te mds bajas y que rinalmente el ablendado se realice en um bafio
que contenga jabén y £lcalis suficientes.

‘El invento se distingue por la facilidad y sencillez con
que se puede variar el procedimienxo_de levado y adaptarlo a las
diversas condiciones de la ropa o & los deseos de los lavadores,
con independencis de que se trate de une instalacién lavadora com-
puesta de seis, de ocho o de doce y més unidades acopladas en se-
rie.

Finalmente se logrﬁ une mejor economia tento por lo gue se
refiere & las temperatures comomtembién a un mejor aclarado. En
efecto se logra gue con le cantided de ague mayor que le cantidad
de bafio de lavado, pnede aclararse y que ya no se necesite emplesr
en el progeso del lavado cantidades grandes de £lecalis,

Finalmente grecias a elevar la admisién de agua se pueds
también lograr una separacién complets de los aditamentos quimi-
cos mediante el aclarado.

.El invento consiste en que el anillo de mdquines se subdi-~
vide en verias secciones, que formen diversas fases de trabajo,
por ejemplo t:es o méds, en las cuasles se tienen diversas condi-
ciones para el trabmjo por ejemplo se aclars con lfguido corrien-
te, simult{neamente se leva parcislmente con 1fquido corriente
(bafio de levado), inmediatamente se aclara en las mfquinas acla-
redoras con mayor cantidad de sgua j en parte se lava en otras
méquinaes con bafio de lavado fijo y finmlmente se ablenda con bafio
de lavado fijo en una o varias méquines, teniendo lugar en con-
tracorriente el llenado de una mfdquina nuevamente cargads por re-—
flujo comunicante del bafio de levado usado, dYnicemente después
de #olver 8 interealarlla médquina nuevamente ocargade y de desaco-

plar la mdquina definitivamente aclaradsa.
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Otras caracter{sticas del invento consisten en el modo eéQﬂz
pecial de llevar & la préctice el procedimiento,por ejemplo en
une instalecidén lavadora proviste de doce méquinas acoplades en
anillo.

Le admisién del agua desde la fase de aclarado & ls de la-
vado se regula segdin esto mediante desacoplamiento temporal, el
cual puede realizarse segin el tiempo antes de cade fase 0 com-
pés, o bien sme realize una regulacién o mendo segin la tempera—
tura requerida. lLa regulacién puede entonces efectuarse segin le
temperatura medi&nte terméstatos o reguladores de intercambio
térmico.

El invento ofrece también las ventajas especiales siguien~
tes:

0 se puede economizar la mited de los medios de lavado, 0
lo gque para hoteles y hospitales es todavia més importante puede
ahora conseguirse aumentar el contenido de gress en el jabén del
bafio de lavedo y reducir el £lcali con objeto de gue de este modo
la rope Be conserve mejor y proteja en el lavado sin que para
ello se requieran mayores gastos.

El blangueo puede efectuarse en el lavado bien en la co-
rriente del aclarado, por ejemplo en la m€quina III, o bien en
el bafio de lavado, por ejemplo en la méquina V. Por el contrario
el azulado, avivado y'desacidificacidn en le mdquina situade pro-
cisamente antes de la deséarga, o sea en el dltimo proceso de
aclaredo.

El invento puede llevarse & la préctica de diversos modos.

En el dibujo se ilustran dos ejemplos de ejecucién y precisamen-

te en instelaciones con doce lavadoras unides en anillo o con
gseis lavadoras unidas entre gf y en los diversos tiempos gucesi-
vos de lavedo. |

La figura 1 presenta en vista lateral una instalacién co

doce md@uihas anidas entre sf o en forma de anillo, presentadas
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osqnamétieamqnte, anponidndose que la mfquina:XII esté deeacOpla-
da del anillo, vaci{e y que se estf cargando.

La figura 2 ilustra el lavado con une instalacién de -doce
méquinas,  (desacopldndose una méquine cade cinco minutos, ei se
calcula que le ropa se lava definitivamente en une hora) y el mé-
todo de lavado que se cambie despuds de 3,5 minutos gracias e la
meniobra -derrespondiente de los medios acopladores.

Ia figura 3 ilustre 1& miema instalecién, despuds que se
he intercalado en el anillo la méquina XII nuevamente cargada y
gse ha desacoplado del anillo la méquina I»qnafoontiané le rope,
definitivamente eclarada.

Las figuras 4 & 6 ilustran-el miemo procedimiento de lava-
do en una instalscién provista de ‘seis méquinae unidas entre sf

y en la que por tanto cada diez minutos se vacia una méqnina‘y

8e carga nuevamente.

Ia instalecién de lavado se compone en les figuras 1 a 3
de doce unidades I, II, III.... hasta:.XII acoplades en serie en
forma de anillo. Entre ceda dos unmidades (por ejemplo lavadoras
de doble tambor) se intercalan medios acopleédores, por ejemplo
cajas 10 que estén provistas de una salida 11 y de un paso 12,

Mediante vdivnlas adecuades, por ejemplo en la forme de ejecu-

cién més sencille mediante tapones insertables 13, pueden abrir-
se las salidas 1l o cerrarse o abrirse los:pasos 12 0 cerrarse.

.las galidas o evacuaciones 11 pueden acoplarse por ejemplo
a un rebosamiento central 15 que asegura un.determinado nivel
del 1fquido en las lavadorss y qus'nesﬂﬁéwialtubo 14. Por la li-
naa'doﬂyunton 16 se indica que la caja de:aeoyiumiento~10 gitua-
da por detrds de la méquina . XI1I, estd unida & la méquine I. las
m‘quinua@pneden disponerse en forma de anillo o montarse también
gitusadas -una tras otra. Lo esencial es que%éé unen entre 8f to-
dss en forma de anillo. Aei la instalacidn:corresponde & ls de
la patente principal g la adicicnal.
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En 17 se introduce en la méquina I por ejemplo agua nueve pa-

ra el aclarsdo. Por consiguiente la médquina I contiene ropa comple-—

tamente lavada. Por el contrario la méquina XII estd ahora desaco-
plaeds o sacade del anillo gracias al cierre de los pasos 12 y de
las salides 11 mediente los cierres correspondientes 13 (tapones).

£1 niuevo método de trabajo consiste en gue el anillo de méqui-
nes se subdivide en verias secciones que forman diversas feses de
trabajo, por ejemplo en tres o mée{ Por ejemplo le& primera fase de
trabajo se extiende & la seccifn a que comprende las méquinas I
hasta IV. La segunde seccién b comprende las méquinas V hasta X.
Une tercera seccién ¢ se refiere por ejemplo golo s méquina XI, pe-
ro también puede referiree'a varias mﬁquinae;«por ejemplo X y XI.
Asi se. forman por ejemplo tres secciones que constituyen tres di-
verses fases do trabajo, prescindiendo de una de les méquines sacae-
de momenténeemente del anillo, en el ejemplo ilustrado en la méqui-
ne XII. ,

‘En estas secciones a, b,’c que constituyen diversas fases de

trabajo, se mantienen segén el invento condiciones tembién diversas

‘de trabajo, Por ejemplo primero por admisién de agus limpie en la

méquina I ee aclers en la seccién g con 1fquido en corriente. Como

todas las salidas 11 estén cerrades, el agus que shora a partir de
la méquina V se trensforma en aguse de lavado por adieién de produc-
tos gqufmicos (jebén, lcalis) se mueve en contracorriente respecto
al meterial gue llena las méquinas lavadoras hasts por detrds de

le lavedora X, donde puede salir por ejemplo gracias a abrir el ca-
nel de desaglie 11 por el rebosemiento central 15. Por el contrario
duranta este tiempo la mfquine XI se llena de agus de levado en re-

. poso, pues el agus no puede escepar de esta méquina.

. Por domsiguiente dos fases de trabajo, @ saber las secciones
a, b se realizarian primeramente con 1fquido en corriente, trans-

formedc parcislmente en bafio con 1fquido levador, ¥ la seccién ¢
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(m€quine XI), con 1fquido lavador en reposo.

Ahora inmediatemente después de unos 3,5 minutos, o sea un
poco nmfs de la mitad del tiempo de cada fase (cinco minutos con
une instalacién de doce lavadores), se interrumpe la entrads de
1fguido & les mfquines V haste X por cierre del paso 12 por de-
lente de le méquina V mediante una vélvule ahore metida (tapén)
13, de suerte gue ahoras se lave tembién en estes méquinas con 1{-
quido en reposo y precisamente durante 1,5 minutos.

Después de transcurrido este tiempo al compds de cinco mi-
nutos se descargard y cergerd definitivamente la méquine XII y
se interoalerd ahora nuevemente en el anillo gracias a quitar el
tapén 13 del paso entre la méquina XI y XII (véase figura 3).

Al mismo tiempo me cierra la salida 11 por detrds de la mé-
quina X y se abre la salida entre la mfquina XI y XII y con ello
se empalma aquf el rebosamiento central 15. |

Pero al mismo tiempo se desacopla ahora del anillo la mé-
quina I, que contiene rope definitivamente aclarade, metiendo 1a
vdlvule 13 (tapén) eh el paso 12 entre le mfquina I y II, como se
indica en la figure 3. Por consiguiente ehora se carge de nuevo
la méquine I gue ocupa el puesto de le méquina XII. Por el con-
traric la miQuina II contiene ahora rops gue se encuentra en la
dltime fase del aclarado.

La admksién 17 para egue de refresco se desplaze o cambia
ehora & la méguina II. Simultédneemente se éierra la salidas 11 en-
tre las méquinas V y VI, como en la figure 1 entre las mdquinss
VI y V., Ahora se lave del mismo modo gque en la primera seccién
(figure 1) durante 3,5 minutos con 1fquido corriente y después
inmedistamente durante 1,5 minutos con 1lfquido en reposo segin
la figura 2, tfabajando le m€quine XII recibida nuevamente en el
enillo con 1fquido en reposo en el remojado o reblandecimiento,

despuds que por el reflujo comunicente se he llenado haste el

‘nivel determinedo por el rebosamiento central.
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Le adicién de productoa quimicos y vapor se realiaa en di-"

versos puntos., 81 por ejemplo en le figura 1 se encuentrs la mé-
guina XI en el proceso de remojado o reblandecimiento ¥y la mfqui-

na XII se estf mmevamente cargando entonces se realiza el aclara-

~do en las mfquines I, II, III, y IV. Entonces se puede agregar

dcido, avivaje o afifl en la méquina I,por ejemplo después de la
mited del tiempo de la fese, o sea de 2,5 minutos, y esta mfqui-

'pe I se desacopls tembién del anillo metiendo el tepén 13 en el

paso 12 entre le mfquina I y II. Simulténeamente la admigién 17
de sgus de refresco se lleve a 1la mdquina II,

Después de 3,5 minutos se deje salir el agus de aclarado
por detrds de la mdquina IV ebriendo la salida 11. Al mismo tiem-—
po se cierra el paso 12 entre les m€quines IV y V metiendo un te-
pén 13, de suerte que ahora no entra ya nds egua de aclarado en

las lavadoras V hasta X y en ellas ge lava en le ulterior fase

‘de trabajo b con 1fquido de lavado en repoeo.

‘E1 blanqueo o los productos para el mismo pueden agregarsb
en la mfquine V, el vapor se incorpora en las médquinas VIII y IX,
el jabén en le méquine VII y el dlcali en le méquins - X,

S8e puede por ejemplo proceder del siguiente modot

61 1la méquina VII se calienta a 852 pars el livado clarifi-
cedor, entonces se cierra la tuberia 18 de admisidn de vapor,
mientras gue por ejemplo se: introduce vepor en la néquina VIII y
eventuslmente en la IX. La mfquina VI se habia celentedo cinco
minntoe entes e unos 852, pero entre tanto ge ha enfriado duran-
te el proceso de levado a 702, la mdquina V’se hdbie calentado
diez minutos antes a unose 852, pero por el cambio de tapones 86—
gén la figura 2 se ha impedido gue se giga rébajandc, pues no
puede entrar mée 1fquido de eclarado, ya qpe 81 tapén 13 se he
metido ehors de la- salida 11 en el paso : 12. ‘Bl lfquido de aclara-
do que sigue viniendo, correfthord»directamente a la tuberia 14
de rebosamianto central 15 y esto hasta el final de la fase o
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tiempo. Al final de la fase se restablece el paso entre las md-

guinas IV y V y se cierra la salida al canal 14,

Pero también es posible regular la sdmisién sezin la tem-
peratura. Entonces la cantidad de agna que entra para el lavedo
ge adapte al peso de la carga de los tambores. Si existe mucha

rope en el tambor; el enfriamiento dura mée. Entonces estra més

. agua pars el lavado gue cuando la carge es menor. El cierre se-

gén la temperatura ofrece para el blenqueo tembién le gran venta-
ja de que el proceso del mismo se realiza siempre & igual tempe-
retura. E1 producto de blangueo se introduce en la méquina V co-
mo antes se ha explicado. Otra ventaja del blenqueo se halla en
que por el cierre del paso no se difkuye el 1lfquido de blenqueo
durante el broceso del mismo, pues no puede entrar més ague de
aclerado en ias m€quinas V hasta X u XI, pues aqui ahora se lava
temporalmente con 1fquido en reposo durante 1,5 minutos.

En la tercers seccidn c, o sea en le méquina XI, se garan-
tize le températurs mds baja para el reblandecimiento gracies &
intercelar por delante la corriente del bafio sin paso de la mis-
me corriente a través de la méquine mojadores, pues esta méquins
XI trabaja con lfquido en reposc. 8i aqui se agrega todavia 41~
celi a le mdquine, entoncés las manches de sengre y elbimine se
separan mejor por lavado a temperaturas mds bajas, ya en el pro-
ceso de reblandecimiento.

En el lavedo de ropa, por ejemplo de hoteles y hospitales,
gque normalmente solo se lava en una lejia, se puede lavar segin
el nuevo procedimiento como sigue:

guprimiendo el lsvado durante 3,5 minutos en 1fquido co-
rriente, se lava aquf de antemﬁna en las méquinas V hasta XI en
1fquido en reposo, mientras que el ague de aclarado de las mé—
guinas I hasta IV que lo verificen, se evacua entre las méquines
IV y V abriendo el canal de esospe 11/14. Entonces en la méquina

XI que se sncuentra por consiguiente en el proceso de reblande-
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cimiento, se agrege €lcali y en la méquins IX, que ye durante
diez minutoe se enbuentrafen,el proceso de levado; se agrega ja-
bén. Aquf las méquinas IX y X se calientan preferentemente por
admisién de vapor.

En une instalacién de seis lavedoras, como en la ilustrada
en laé figuras 4 a 6, el proceso de levado se efectda de modo
anflogo & la instalacién de doce lavadoras segidn les figurass 1 e

'3, con la sola diferencia de que el tiempo de las fases es de

diez minutos. Por consiguiente aqui solamente las méquinas I y
II son eclaradoras, mientras que 1as méquinaes III e V son lavado-
res, En la primera semifase, o sea por ejemplo durante cinco mi-
nutos, se desacopla por completo la mfquina VI y se carga de nue-
vo. En la segunde semifase (cinco minutos) se intercala nuévamen-
te 1la méquina en el anillo y se somete ehora al procesoc &e reblan-
decimiento, reblandeciéndose en la méquina VI durante este tiempo
con 1lfquido lawadorhen Treposo.

En los dos ejemplos de ejecucién, después de intercalasr nue-
vamente la mé&quina XII o le méquina VI nuevamente cargadas y de
desacoplar le mdquina I completamente sclarada, tiene lupar en
contracorriente le carge ‘de la méquina nuevamente cergada con
1fquido lavador usado mediante reflujo comunicente del 1lf{quido
lavador.

En une instelacién .dé seis levadoras, como la ilustrada en
las figures 4 & 6, tiene lugar también, despu’és de desacoplar
1s méquina I y volver e acoplar la méquina VI, lo que se realiza
& diversas semifases (cada une cinco minutoé) le admisibén de agua
de refresco & la mfquine II, de suerte que luego las méquinas II
y III ectuan de aclaradgraa, y por el contrario las mdquinas IV,
v y'vz, de lavadoras, Lé admisién de celor se efectda en una ins-
talecién de seis lavadores, por ejemplo en la méquina IV e igual-
mente la admigién de £lealis y jebén entre les méquines III y IV.
8in embargo la mitad del jebdén puede tembién agregarse por delan-—
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te de la méquina IIT. la acidificacién puede témer lugar en 1a ;
méquine I 2,5 minutos antes de terminarse el proceso de aclerado.

De este modo consigue el invento gque incomunicando le pri-
mera peccién (fase de trabajo del eclarado), se agregue inmedia-
temente la lejia de blangueo en le segundn;eeccfdn b ¥ gue el ba-
fio de blanquec no se diluya durante el proceso del mismo, pues
se mantiene y no desciende la temperatura de blanqueo en esta mé-
quind. Pero gracies a ello se logra un mayor grado de blanqueo
de lé ropa o un mejor efecto del blanqueo,

El invento consigue de modc especial gue también el levsado
de la ropa dnmésticq, en el proeedimiento de contracorriente se
efectﬁe golo con egua blanda y con el hipoclorito para el reblen-
gueo,.

En el'procedimiento'anterior, en lugar de los depésitos de
acopiamiento provistos de tapones entre les ﬁ&quinas, pueden tam-
bién emplearse otros 6rganos cualesquiera de cierre, por ejemplo
vélvulas, o vélvulas meniobradas desde un centro, para todes las
méquines.

’ El procedimiento puede también convenientemente adaptarse
a instelsciones de lavedo con ocho méquinas o con 14 acopledas

en gerie,

temimimtmimimimtmt=t § O T A tetetetetat=tmii=2
S8e reivindicacomo nuevo y de propie invencién:

1.- Procedimiento para el lavedo de cuerpos superficiales
textiles en vontracorriente en méquinas lawadoras scopladas en
gerie, caracterizado porque el anillo de mae méquinas se subdivi-
de en varias secciones, por ejemplo tres o m€s, que permiten 4di-
verses fasée de trabajo, y en las cuales existen diversas condi-
ciones para el mismo trabeajo, por ejemplo se aélara con 1lfguido
en corriente, se 1dva'simulténeamente‘en parte con 1fguido en co-

rriente (bafio de lavado), inmediatemente .se aclera en las méqui-
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nas de aclarado con mayor cantidad de egne y en parte se lava con
bafio de lavado en reposo en otras méquinas, y finalmente en parte
de ablanda coﬂ bafio de lavado en reposo en una o varias mdquinas,
efectudndose en contracorriente el llenadq de ls méquina nueva-
mente cargeads por reflujo comunicante del bafio de lavado usado,
dnicemente después de volver a aeoplﬁr la méquine nuevamente car-
gada y de desacoplar la mfquine definitivemente aclarada.

2.~ Procedimiento segfin lo reivindicado en el punto 1, ca—
racterizgado porque en les unidades lavadoras unides entre sf en
forma de anillos y desacoplables rec{procamente por medios ade-
cuados, primeramente al desacoplar unes méquine que se ha de des-
cergar y cargar nuevemente (XII) todas las restentes méquinas
(I-X) se aprovisionan de 1lfquido en corriente haste une méquinsa
(XI) poco antes nuevamente cargada y que se halla en la fase de
reblendecimiento, en la cual é#ste se efectda con bafio en reposo,
¥y porque hospuée de cierto tiempo o fase, las mdquinas (I-IV)
primeras existentes en el proceso de aclaradd, se desacoplen de
les restantes méquinas y en les mfguinas restantes (V-XI) se lava
aon liqﬁido én reposo, praiienao para ellc un rebosemiento entre
las mfquines (X y XI) antes indicadas y que se hallen en el pro-
cesoc ds reblandecimiento, y porgue ﬁn;camanto deepués de acoplar
la néquina (XII) nuevemente cargads, se llena en contracorriente
esta mdquina por el reflujo del lf{guido lavador.

3em Proéadimiento segén lo reivindicado en los puntos 1 ¥
2, carscterizado porque en unidades lavedoras unidas entre sf en
forme de anillo y desacoplables rec{procemente en cualguier mo-
mento, el aclarado, lavado y reblandecimiento efectuado en con-
tracorriente, tiene lugar en una fase previamente determineda en
varias secciones (fesesiie trabajo), a las queyse subordina ceda
una, une o varies mfquinas, efectufndose por ejemplo el eclarado
y lavado primerasmente con 1fguido en corriente en una multitud |

de méquines, por ejemploc en las I-X, mientras que en una o varies
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mégquinss, por ejemplo la XI, me ablenda con bafio en reposo, & conQ
tinuacién e inmediatamente se aclare dnicemente en varias réquinasg,
por ejemplo en las I-IV, con 1lfquido en corriente, luego en . las
siguientes mdquinaes, por ejemplo en las V-XI, se lava o»aﬁianda
con lfguido en reposo introduciendo productos quimicos~v'calor
(vapor), y porque en otra méquina (XI1), desacoplada temporalmen-
te del anillo, después de su eacoplamiento &l anillo de méquines

se ablande primersmente llenéndola con lfquido en reposo tomado

de la corriente del bafio, mientras qus la mfquina (1) que contie-
nb la rope campletamente'aclarada; se desscopla temporalmente del

- anillo y se vacia,

4 ,~ Procedimiento segin lo reivindicedo en los puntos 1 & 3,
carecterizado porque el anillo de mfquinas se subdivide en tres
fbses'de<trabajc, eclaréndose durante bastante tiempo en le pri-
mere fasse (mﬁquinas I-IV) durante todo el tiempo de lavado segin
el nffmero de méquinas (por ejemplo durante cineoc mimutos si se
trata de doce méquinas), pero gracias & insertar un rebosemiento
y & incomunicar con la aegunda>faée,de trabajo (que comienze con
la méquina V) se interrnmpe'la ecorriente dursnte mn tiempo parcial
(por ejemplo 3,5 minutos) y en una de las méquinas (II-X) perte—
neciente a le segunda fase de trabajo, se leve durante parte del
tiempo con 1fguido en corriente e inmedietamente (1,5 minutos)
con 1fquido en repcso, mientras gue en la tercera fase de traba-
jo (mfquine XI) se lava durante todo el tiempo con 1fquido en re-
poso ¥ una de las méquinas (XII) ee desacopla del anillo durente
este tiempo.

5.~ Procedimiento segd@n lo reivindicedo en los puntos 1 e 4,

caracterizedo porque la maniobra o regulacién de las diverses fa-

‘ses de lavado se efectde segin la temperatura con auxilio de ter-

méestatos, reguladores de intercambio térmico o similares.
6.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 &

5, caracterizado porque la edicién de dcido o similares en la
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méquine existente en el dltimo procesc de eclarado, se efsctda
desacoplendo del anillo de méquine, la edicién de los productos
de ‘blangueo se efectda mientras corre todasvia el bsfic entre las
néquinas IV y V o inmedistamente en la mfquins V, mientras que
el aclarado se realiza en le méquina VII, 1s admieién de vapor
pare la calefaccién en la méquine VIII y IX, la adicién de jabén
entre las mquinas VI y VII y la adicién de £lonli entre les mé-

_ghinas VIII y IX.

7.~ Procedimientc para el lavédo ds cterpos superficiales
textiles en contracorrisnte en méquinas imﬂma acopladas en
serie, | ’
Tal y como se describe jraivinﬁéa“ #1 la presente memoria
deseriptiva gue consta de guince hojas escrites a mf€quina por uns
sola cera y de una ldmine de ditujos..
' Madrid, © 7 de Dieiembre de 1,951,
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