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M E lí O R I  , A {D B S C R I PT I V A
de moa Patente de Invenolón por 20 años, 

a nombre de:
¡¡H'AíZB'sMiA'S m# b. H., domiciliada en 
Munetei/Westf alen, Loddenhaide N* 31 

(Alemania), por? "PROCEDIMIENTO Y DISPO­
SITIVO ¡PARA LA TRITURACION DE MATERIAL

¡DURO".

Bn la trituración de material doro, como mineral, carbón, 
piedra y eimilarea ee inconveniente realizar la trituración por 
deamennzámiénto entre piedraa oplacaamolturadoraa, mediante 
peroueión, apiaonado o de cualquier otro modo análogo, en el 

5 cual laa herramientaa molturadoraa actúen directamente, puea 
óatha temblón ae trituran por el matarial duro que ee moltura o 
ee eamerilan, o eea que ae aometen a un rápido deagaate y  por 
eao deban auatituiree prontamente.¡Para eate desagradable tra­
bajo da trituración ae conaama una parte considerable de la 

10 energía aplicada y  eonálgaiantemaütd ae reducá de Modo conaida- 
rable el rendimiento dtil de la trituración.

Segón el invento ae logra aquí urna mejora por el hecho de 
que di Matarial qua áe ha de triturar aa proyecta contra placaa 
da rabota madianta un rotor da giro rápido cubierto de llatonaa 

,15 perouaorea con objeto de deamenuzarlo parcialmente sobre laa
*



mismas, volverlo a proyectar en parte y lanzarlo nuevamente por al 
mismo rotor. Da asta modo se proyecta entre loa liatones percuso­
res y las placas de rebote hacia uno y otro lado hasta tanto que 
Se logra la finura requerida en la trituración.

20 El dibujo adjuntó presenta esquemáticamente algunos ejemplos
Os ejecución de los dispositivos destilados a la trituración segón 
el invento, ilustrando

¡La figura 1 un molino de rebote en sección longitudinal,
La figura 2 una sección transversal por la linea 11-H da la 

2$ figura 1;
La figura J  Otro molino de rebote en seOción horizontal;
¡La figura 4 una sección por la linea IV—IV de la figura 3;
La figura 5 otro molino de reboteán sección.
En la oaja 1 ¡(figura 1) púede girar sobre el aje fijo 2 el

30 cilindro hueco cerrado 3, en el que se asientan poloe eleotromagnó-
tioos 4, a loa qua ae lleva la confiante mediante los anillos ro­
santes 5 asantados aobre el cilindro 3 Y  las sscobillas 6 montadas 
sn la saja 1 y  que rozan aobre aquellos. .Sobre si eje 2 se dispone 
le bobina 7 y por tanto no participa en la rotación del cilindro 

35 hueco 3. La corriente Se lleva a la mídma por los conductoras 8. 
Sobre si eje hdeoo 3 se asientan por de fuera las nerviaduras 9 

paralélaa a su aje, en las que se fijen mediante tomillos 10 lis­
tonas percusores 11. Se les dó forma de platillo y au borde es por 
los lados estrechos mós ancho qua por loa ladea largos y su fondo 

40 asciende hacia loa primeros ligeramente; de este modo se tiene en 
cuenta el rozamiento que segón la experiencia as mayor sn los lados 
frontales del cilindro hueco 3 y además los listones percusores 11 
pueden hacerse girar fósilmente cuando ee desgastan sus cantos lon­
gitudinales situados por fuera. ¡De sata modo puedan utilizaras has­
ta lo dltimo con el fin de aprovechar del modo mós favorable el va- 
lioao material da qua ordinariamente se hacen. Para el recambio de 
loe listones percusores 11 se preve éh la oa ja 1 el agujero de hom—
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bre 12+
El Material bruto introducido por la admisión 13, corre por 

$0 debajo de la cortina de cadenas 14 sobre el tamiz 15, por el que 
se criba el material fino ya existente, dirigiéndose a loa listo­
nes giratorios 11 y por ellos se lanza inertemente contra las pla­
cas de rebote 17, se rechaza por estas y nuevamente se lanza con­
tra ellas por los listones percusores 11 hasta que esté suficien- 

55 temante tritnrado y cae a la salida 16, Las placas de rebote 17 
se asientan en soportes 18 sostenidos en la varilla 19 y mediante 
los pernos 20 pueden ajnstarse a la posición exacta. Además las 
varillas 19 se sostienen por discos 21 fijos en la caja 1 y pue­
den colocarse en otras posiciones diferenciadas en 30e. La vari- 

60 lia o barra 19 se sitúa por delante del plano, en el que se en­
cuentra la superficie de rebote alcanzada por el material, del 
borde inferior vuelto a los listones percusores de la placa de 
rebote mée baja 17*.

En el ejemplo de ejecución ilustrado en las figuras 3 y 4, 
65 el eje 31 vertical en la caja 30 gira con los brazos percusores 

32 en el sentido de la flecha. En la cámara de la caja 30 ocupa­
da por él desemboca por arriba la admisión 33, mientras que la 
salida 34 se Sitúa tangencialmente a la periferia. En esta sali­
da cuelgan sobre la barra 35 las placas yuxtapuestas de rebote 36 

70 y ee mantienen en la posición ilustrada mediante contrapeaos 37. 
Un eje 39 giratorio en el sentido de la flecha y cubierto de ex­
céntricos 38 colocados en cruz, hace girar un poco hacia atrás a 
las placas de rebote 36 alternativamente a la posición señalada 
por puntos, desde la cual se hacen girar nnevamente en sentido 

75 opuSSto por SOs contrapeaos 3?.
Este dispositivo triturador se presta de modo especial pa­

ra trabajar máterial que está htimedo o que tiene tendencia a con- 
glutinarae.Graciae al movimiento alternativo de las placas col—
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gantes de rebote yuxtapuestas se impide, en efecto, que puedan for-
80 marse sobre ellas tortee delmat erial lanzado sobré las mismas.

La figura 5 ilustra otro e jemplo, en que^bl rotor centrifu­
gador 40 ae colocan desde la admisión 41 cuerpos utolturadorea , 
preferentemente bolea de acero que ae proyectan contra la plaoa 
de rebote 42 pTetlata en la oaja 43. sobre ella corre el material 

8$ deede la tolva 44 hacia abajo para desmenuzarse por las bolea da 
aeero lanzadas simultÓnesaaente aobre la miacM. La mezcla de mate­
rial mús o menos triturado y  da laa bolas de acero cae sobre la 
banda transportadora 4$, por leu cual ae conduce por debajo del se­
parador magiétleo 46, que atrae todas laa partículaa de hierro y 

90 laa deja caer aobre el tamiz47. Aquí ae criba la parte separada 
de laa bolaa por esmeriládo y ee lleva a la salida 48, mientras 
que láa bolaa da acaro que quedan .^^oiantaMüté' g^uaaaa ae de­
vuelven por la salida 49 a la admisión 41 por la linea de pantos 
y trazos, para utilizarse nuevamente.

95 El material dejado por el separador magnético 46 eobre la
cinta transportadora 4$, cae aobre el tamiz 50. ,A través de este 
ee inyecta deede abajo aire por la tubería $1 segúnla fiesta blan­
ca, ei cual hace salir por la tubería 52 el material mée fino ae- 
gdn la flecha da trazos. El material mós grueso cae por el tamiz 

lOG a la salida 53, llegando los trozos mós gruesos y similares a la 
evacuación 54, para volverse a llevar a la tolva 44 por la linea 
m  con objeto de volverlos a triturar*

Aunque no ae ilustra, pueden preverse dispositivos para in­
yección de aire, Secado, calentado o refrigeración del material, 

105 antes, durante o deapuÓa de la trituración. En lugar de un rotor
único, puedeu dispoharse varios, los cuales también pueden accio­
narse ten sentidos opuestos.

,E1 dispositivo según el invento ofrece entre otras la ven­
taja da que las porciones no triturables, como loa trozos exoesi- 

110 vamente duros o los cuerpos extraños, pueden separarse fósilmente 
porcfecto de apoyarse flexiblemente las placas de rebote^ sin que



deterioren lee partee del dispositivo o perturben el servicio. El 
material grueso que brevemente se obtienen aquí en gran cantidad., 
ae t o m a  de nuevo inmedlat amente para volverlo a trabajar de euer- 

¡115 te qne tampoco por esto puede producirse ningín inconveniente.
Como por otro lado laa barras que sostienen las placas de rebote 
están situadas por fuera del plano en que se encuentra la parte 
más baja y más activa de la superficie de rebote, preferentemente 
por delante de este plano, diohae placas de rebote ceden dnicamen- 

¡120 te al actuar sobre ellaa con gran fuerza, de suerte que en el ser­
vicio normal ee conserva con seguridad el ancho ajustado de la ra­
nura entre el borde inferior de las placas de rebote y la trayecto­
ria de circulación d.e loa listones percusores, lo que garantiza el 
poder lograr la figura requerida en la trituracián.

12$ El reemábio de los liatones percusores o de las placas da
rebote desgastados pueden en todo tiempo hacerse sin grandes in­
terrupciones del servicio, por agujeros de hombre en la caja, de 
loa que ee ilustra uno en las figuras 1 y  2.

La composición de la superficie de rebote con varias placas 
130 situadas entre s í  en ángulo, lleva censido lá ventaja de retener 

convenientemente el material rebotante, de suerte que este no se 
proyecta contra lapared de la caja, sino que se lanza de nuevo 
sobre loe listones batientes 10.

0 T¡A , t - : - :—

8e reivindica como nuevo y de propia Invención: _
13$ 14— Procedimiento para la trituración de material dnro, co­

mo mineral, carbón, piedra y similares, tediante rotores de giro 
rápido y provistos de liatones percusores, caracterizado porque 
el material se proyecta contra placas de rebote (17, 36, 42) para 
desmenuzarse en parte zpbre estás y en parte volverse a lanzar y  

140 proyectar de nuevo por los listones percusores (11, 3^) del rotor 
(3,31,40) Resta que se alcanza el grado requerido de trituración.



T¡ '
.2é- Procedimiento eegdn lo reivindicado en el ponto 1, ca­

racterizado por el empleo de cuerpos molturadoree sueltos, prefe­
rentemente bolas de aoero.

14$ ,3 ¿-"^Dispositivo para llevar a la practica el procedimieRto
reivindicado en los pontos 1 o 2, caracterizado porque las plácas 
da rebote, contra las que se proyecta el material se suspenden Ae 
barras <(19, 35) situadas preferentemente por fuera del plano en 
que ae encuentra la superficie de rebote del borde vuelto hacia el 

1$D rotor (3, 31)# de la parte más próxima de las placas de rebote 
(17%).

4.„ Dispositivo eegdn lo reivindicado en el punto 3 , carac­
terizado por laposicidn horizontal del eje (2) del rotor.

3 ^  Dispositivo eegdn lo reivindicado en el punto 3, carac- 
&55 ,terizadO por la posióidn vertical del eje ̂ 31) del rotor.

6¿-^Dispositivo segdn lo reivindicado en el puntó 3, oarac- 
' terisado por disponerse las placas de rebote ̂ (17, 36) de modo que

pueden ceder.
7.-.Dispositivo segdn lo reivindicado en el puntó 3, carac- 

,160 terizado porque las placas de rebote suspendidas yuxtapuestas son 
recíprocamente mdviles, ludiendo moverse con preferencia alterna­
tivamente.

8é— ̂ Dispositivo segdn lo reivindicado en el punto 3$ carac­
terizado porque las barras,(19) qne sostienen las placas de rebo- 

Í65 te (17) en la caja ̂ $) aen desplazables.
9. — Dispositivo segdn lo reivindicado en el punto 3# carac­

terizado porque los listones percusores (11) sujetos en el rotor 
(3) tienen forma de platillo, siendo preferentemente los bordes 
por los lados estrechos de los listones más gruesos que los situa-

17O dos por los lados largos y ascendiendo haóia los primeros el fondo 
de los platillos.

10. — ̂ Dispositivo eegdn lo reivindicado en el punto 3, carac­
terizado porque el rotor ¡(3) se construye como cilindro hueco, ce-
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1 ocÓndose preferentemente el motor de accionS^iento en su interior. 
175 11 .-dispositivo eegdn lo reivindlcadoen el ponto 3, carac­

terizado por mecanismos para la aireación, secado, calefacción o 
refrigeración del material, antes, dorante o deepuóe de la tritu­
ración.

* 12#-dispositivo segón lo reivindicado en el ponto 3, camc-
180 tarizado porvarioe rotores giratorios preferentemente en sentido 

opuesto.
¡ 13#—  ̂ Dispositivo eegóh lorzivihdicsdo en el ponto 3, carac-

terizado por mecanismos para evaeuárel material obtenido con di­
versos grados de finura.

.

 ̂ 185 14,- ;DÍspositlvo segón loreivindicado en él ponto 3, carac-
. terizado porque la pisca de rebote se compone de varios sectores

situados recíprocamente en óngaCLo, dirigióndose el mÓa inmediato 
[í ' (171) a los listones percusorssf(11) en so posición de rebote pra-

ferentemente^ sentídc mdi&l hacia cl eje del rotor.
150 15.- DlSpositivo segóa lo reivindicado en elpunto 3, caraca

terizado por mecaniamos de retomo (m^ n) para el material grueso 
obtenido ypara los cüefpoa moltürsdorea#

16.- Procedimiento y  dispositivo para la trituración de ma­
terial doro.

Tal y como se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva que consta de siete hojas escritas a mó<ytina por una 
sola cara y  dZ ana l&üina de dibujos.

Madrid, V deDioiembre de 1*951.
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