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DE
INVENCION

a favor de Don FRANCISCO RUBAL CODINA y Don MANUEL FER-
NANDEZ ARTHES, embos de nacionalidad espafiola, residentes
en Barcelona, calle Rosellén, 100, por "FERFECCIONAMIENTOS
EN LA FABRICACION DE CARRETES PARA FELICULAS. FOTOGRAFICAS".
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Le presente‘invencién se refiere & unos jerfeccio—'
_namientos en la fabricacidn de carretes para peliculas
fotograficas, mediante- los cuales se simplifica notable-
mente el proceso &e fabricacion.de los mismos, lo que
5 .repercute consmguientemente en el abaratamiento de su pre=
-; L cio de coste, que asimlsmo se ve favorecidoc por poder ser
fabricado en serie. |
Sabiﬁo es que en los procedimientos actuales -de
fabricacidén lo que lo encarece son las operaciones manua-

10. - les que debe sufrir elvcarrete; para dejarlo a punto, una
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vez salido de los moldes, debido a que la extraccién de
los noyos o machos fe los moldes, obliga a dejar clertas
aberturas o salientes qﬁe luego requieren el empleo de
maquinas éspecialéﬁ paia rebatir, remachar, etec., todo

lo cual queda suprimido con los perfeccionamientos objeéto
de la invencidn..

Esencialmente estos. perfeccionamientos consisten
en obtener el carrete por el acoplamiento de dos piezas,
cada une de las cualés corresponde un disco extremo y un
semieje longltudinal, teniendo dispuesto cada disco, en
su centro, uno de los elementos —abertura cilindrica o
entalle—— para su adaptacidn y fijacidén en los correspon-
dientes de la camara fotografica, y presentando los semi-

ejes unas ranuras laterales, que al superponerse las dos

‘piezas, formen las aberturas en laz que, se Introduce el

extremo de la pelicula, para su arrollamiento sobre el
carrete..

Dichas piezas se fabrican de aleacidn metdlica

o de material pléstico, mediante moldeo inyectado a pre-

sidn en moides adecuados en los que previamente se han
colocado machos ¢ noyos.para los vacliladog interiores,
dando ya dichos moldes la forma definitiva a las dos ple-
zas que, acopladas c0pvenientemente, compondran el carre-
te, estos noyos pueden extraerse fécilmente.

Para la mejor comprensidn de cuanto se indica en
la présente memoria descriptiva se acompafia un dibujo
en el que esquemdticamente y tan sélo a tf{tulo de ejemplo,

se representa un caso practico de realizacidén de un ca-
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rrete, fabricado segin los perfeccionamientos resefiados.

En_dicho dibujo la figura 1 representa una vista
en psrspectiva de las dos piezés que componen el carrete
a la salida de los moldes; la figura 2 muestra una vista
en planta dg les mismas, representandose asimismo las
secclones transverseles; la figura 3 representa la forma
en que se superponen'para acoplarse; y le figure 4 repre-
senta una seccidén diametral del carrete ya terminado te-
niendo con la seccién transversal del mismo. ' |

Las dos piezas que forman el carrsete se obtienen,
preferentemgnte; mediante moldeo inyectado a presidn,
siendo susceptibles, no obstante, de ser obtenidos con
moldes de los'corrientemente utilizados.vDado que ambas
piezas salen ya del molde con la forme definitiva, se com—
prende que en los mismos se disponen, sujetos conveniente-
mente, los machos que deben dar origen a los vaciedos del
mismo, ya sean estos funcionales, para obtener ahorro de
material simplemente para aligerar las piezas. )

El carrete, obtenido segin los perfeccionamientos

objeto de la invencidn, se cbmpone de dos piezas constituidss

~cada una de ellas por sendos discos =l- y =2~ que se pro-

longa por sunzona central en un seliente ~3=, cilindrico,
hueco, que lleva sobre é1 otra prolongaeidn, del mismo
disco y quevforma cuerpo con él, la cual es eemicilindrica
-4--‘E8tas prolongaciones semicilindricas -4~ presentan
sobre los bordes longitudinales, corrcepondientes a las
generatrices, unas ranuras o entalladuras =5~ en su zona

media, al objeto de que, al superponerse ambas piezas para
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formaf el carrefe, determinen unas aberturas laterales,
por las cuales se introduce el extremo de la pelicula,
para luego arrollarse sobre el cﬁerpo cilindrico del eje
del carrete. ;

El disco -1- presenta, en su cara externa, sobre

la parte cilindrica -3- unas entalladuras en forma de

eruz, no visibles en las figuras, en las cuales se intro-

duce la pestafia soporte de la cémara fotogréfica y median-

.te la cual se produce el giro del carrete. El disco -2- tiewm

ne en su centro una abertura cilindrica -6- para alojamien-
to del eje soporte de la citada edmara fdtogrifica. Para
acoplar las piezas se superponen la parte visible del sa-

liente -3- de uno de ellos con el semicilindrico —-4- de la

otra y reciprocamente (figura 3).

Para la fabricecidn de carretes por el procedimien-
to de la invencidn se comprende que s3lo son necesarias
dos plezas, con les cuales se obtiene la forma definitivs,
no requiriéndose por tanto ninguna maquinaria especial,
como otros:iprocedimientos la requieren para doblar plan-
chas, cortar dlscos extremos, efectunar soldaduras o some-
terlas a‘estampado, etc.

Se comprende serén indepéndientes del ob@eto de
la invencidén los materiales de que e stén construidos los

moldes, asi como las formas y dimensiones, tanto absolutas

‘eomo relativas, de los mismos y de los carretes obtenidos

de acusrdo con los perfeccionamientos descritos Yy en gene-

ral todo cuanto no afecte a su esencialidad.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:-

1. Perfeccionamientos en la fabricacidn de ca~
rretes. para peliculas fotograficas, consisten esencialmen¥/
te en obtener équellos por el acoplamiento apropiado de
dos piezas, obtenidos, preferentemente, mediante moldeo
inyectado a presidn, en moldes provistos de noyos para
dar a aquéllas su forma definitiva, los cuales pueden ser
extrafdos fécllmente, y cuyas piezas, componentes del ca~-
rrete, quedan formadas por sendos discos que se prolongan
su zona central en un saliente cilindrico, hueco, cuyo
interior es asimismo cilindrico, liso el correspondienée
a un disco y con entalladuras sl del otro, cuyos elementos
constituyen el soporte y fijacidn por los que se apoya y
gira el carrete en sus correspondientes de la cimara foto-
grafica y cuyos salientes estén parcialmente envueltos
por otros semicilindricos provistos, en sus lados de unas
ranuras o entallas 1ongitudinales, y cuyas piezas al aco-
plarse forman el carvete con los discos extremos de reten—
cién y el cuerpo soporte cilindrico, presentandd éste las
aberturas laterales,. en las cuales se introduce la extre--
midad de la pelicula.

2. Perfeccionamientos en la fabricacidn de carre-—
tes para peldeulas fotograficas.

Todo ello segin queda desecrito y reivindicado en



la presente memoria que consta de seis hojas foliadas,
escritas por una s_ola' cara. ’
Barcelona, a 19 de diciembre de 1951.

Francisco RUBAL CODINA y
Manuel FERNANDEZ ARTES
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