&y

Oarpeta ndm. 3,411, Expediente nidm.

10

201148

& favor de
Dn. Miguel Llebot Qefiellas, domiciliado em Bar;.
oelona, Torrente de las Flores nn;134.
por:
Wits jJoras en o relacionadas con la fabricacién de
pelotas de ;eluloide"; | '
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MEMORIA DESOCRIPTIVA

La presente invencién se reiaciona eon unas me
joras o perfeccionamientos aportados a la fabricacién de pe
lotas de celuloide, més codcretamente{ a las pelotas emplea
das para practicar el juego de tenis de mesa o de "ping-pong".
Al pzfopio tiempo a‘tgie:bé un proceso completo para su fabri-
caci6n;

Las principales finalidades de la invenoién son:

Proporcionar un'pro cedimiento perfeccionado pa-
ra la preparacién de pelotas con gran precisién o exactitmd
en su peso; preveer en ellas el marcaje exacto del mismo; so
meterlas a operaciones de pesaje y lastrado o deslastradof,
para lograr precisiones en su peso del orden de centésimas de
gramo; y logwar ést;os beneficios dentro de una manufactura re

lativemente barata. 0tros permenores relacionados con los per
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feccionamientos y la economfa del invento, aparecen clara-

mente definidos en el transcurse de $sta memoria.

Hasta aquf{ la fabriocacién de 'pelotaa emplea-
das en tenis de mesa, o:rracef el inconveniente de no ser po
8ible obtener una manufactura exacta en su peso, debldo a

que éste es sumesmente reducido, del orden de unos dos gra-

mos y medio y, légicamente, un ligero aumento o merma en el

grueso del material, en el,pegamento o cualguier dtro, ori-
ginaﬁ in#lefectiblemente una sensible variacidn en el peso f£i
nal de la pelota y éste detalle resulta de la mayor importen
cia para la prédctioa del juego;

Como consecuencia de éste detalle se produce
una pérdida econémica ya que lgs pelotas que no rex_mén el pe
go previsto por el reglamento del jnego; en muchos casos son
desechadas depreciéndoae;

| En el invento se sigme un,proceso de fabrioca-
cién gque permite lograr un control exacto sobre el peso de
las pelotas pudiendo alcangarse una precisién excepcional me
diante operaciones fineles de lastrado y deslgstrado y, por
t1ltimo; se procede a marcar el peso de la pelota despuéds de
controlarlo en balangas de gran precisﬁn; 7

El proceso se inicia obteniendo de una plancha
de celuloids piézas en forma de dimcos que posteriormente son
embutidas mediante moldes celentados y, cortados, formando sg
mi-esferas; dos de &stos casquetes se agrupan entre sf de me
nera gue sge recubran los bordes y se forme una earera; En el
interior de la eafera Bse dia;pone amfniaco y se coloca el re-
sultante (pelotea oon eamoniaco en mayor 6 menor cantided se-~
gin el esi:eaor del celuloide) en el interior de un molde gue

la recubre exteriormente y, el eonjunto (pelota, amoniaco y
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55 mblde), en un bafio de agua caliente, Con 18 temperatura del ba— >
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flo, el amoniaco B€ ‘evapora y los vapores adquieren presién, la

sufjciente psre unir, pegar o soldar las dos semi-esferas,

Les piezas resultentes se;pesan en balenzas de

gren presisién y segin el resultado de la pesade se procede @

su lastrado, deslastrado o desechado, cuyo resultado final se

‘maroa sobre le pelota en centésimas de gramo.

Para le més eficaz exactitud de la pesada, 12 ba-

~18nze puede esfar.dotada de un anillo, en el que se deposita

.la pelota, en cuyo caso»se prescinde del platillo que normel-

:A55 mente poséen las balanzas,
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P - Se comprende la gran ventaja qué representz el

ﬂédho de que las pelotas antes de ser puestes en juego, tengap
marcado el paao que poséen.

hl 1nveﬁ%o no queda limitado 2 los detalles exac-

ﬁéffs de éata exp08101dn, ya que en €1 serd posible introducir to-

das aquellas modificaciones de detalle que las circunstencias y
le préctice aconsejen, siempre que con las veriantes gque se in-
¢roduzcan no se cambie, altere o modifique 12 esencislidad del

dbjeto descrito,

NOTA A
Se reivindica como objeto de ésta FATZNTE DS IN-
ViNCION, por espacio de los veinte afios fijados por la ley, 1la
exclusiva de explotacidén en iLspefia de:
l.~ Mejoras en o relacionadas con la fabricacidén
de pelotaé de celuloide, segun las cuales se fraccionan l#mines
de celuloide, pare configurarlas medisnte embutido o tratemiento

en moldes caldeados para formar casquetes esféricos y, enfrenter
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tando previemente en su interior emoniaco,

2.~ Mejoras en o relacionades con la fabricacidn
de pelotas de celuloide, objeto de la reivindicacién enterior,
segin las cuales se provoca la evaporacidn delAamoniacovencerra-
do en el interior de dos cazsquetes esféricos disponiendo el cog’
junto (casquetes y amoniaco) en el interior de un molde gue se
sumerge en agu@ caliente para crear presidn en el interior de
la pelota o casquetes esféricos por la evaporacidn del amoniaco
que da lugar & la unidén de los mencionados casquetes esféricos,
eometiendo finalmente la pelota, unad vez retirede del molde, a
operaciones de lasirado o deslastrado para después marcar sobre
su superficie exterior, en centésimes de grano, su propio peso.

3.~ "Nejoras en o relacionadas con la fabricacién

de pelotas de celuloide”,

Barcelona, 19 de Diciembre de 1951.
Pelo o = /Y
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