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PATENIE DE INVENCION
por 20 gmiios
& fevor de Don Ramén MARCO SOLSONA
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Cruz de los Canteros, n¢ 74
por:
"UN PROCEDIMIERTO PARA L&A FABRICACION DE CIRIOS Y
VELAS"
WNEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invenocién se refiere & un proce—
dimiento para la fabricacidn de cirios y velas, de dibajo ¥
formas convenientes, gin necesidad de recorrir a moldes com—
plicados ni insfalaciones costosas,

Sebido es que en la actualidad les velas y cirios se
fabrican utilizando moldes metédlicos montados en méquinas
especiales por medio de los cuales se obtienen en grandes
cantidades debido a las altas velocidades de moldeo a que

funciornan dichas méquinas, si bien ello es s costas de la
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1nversiénvde recpetables cantidades de dinero en la adqui-
sioidn de las méquinas y del untillajc necesario para su
funcionamiento.

También existen otro procedimientos para la faebrice-

0idn de velas y cirios, tanto cilindricos como cénicos o de

‘otras formas especiales, peroc tales procedimientos tienen

por base invariable le utilizacién de moldes metélicos, de
madera o de materiales resinoplésticos, los cuales son divi-
didos en dos, tres o mAs partes para facilitar la convenien—
te extraccidn de las velag, una vez febricadas.

El recurrente, soslayandio la natural complicacién
de gue forzosamente han de adolecer todos los conocidos
hasta 1s fecha, ha ideasdo un nuevo procedimiento, mediante
el cual pueden obtenerse con gran facilidad y con un coste
de instalacidn reducido; velas y cirios oilindricas o de
cualguier otra forma como cénicos, de gensratriz convexza
o cbénecava, saloménicos o cualquiera otrs que se determine
y &in necesidad de recurrir a moldes de utilizacidn compli-
cada.

Y por ser nuevo y de su invencidn el procedimiento
a que se refiere la presente llemorie desoriptiva es por lo
gque solicita se le garantice la propiedad y el derecho a
la explotacién exclusiva del mismo, por lo que procede a
ponérlo bajo la proteccidén y al ampero de las disposiciones
gue regulan la propiedad industrial en Espafia y sus pose-
siones.

Una caracteristica del procedimiento qué nos ocupa
consiste en el hecho de que, para la obtencién de velas y
eirios, se utilizan moldes de goma vuleanizada, de espesor

y dimensiones adecuadas los cuales, una vez rellenos de ce-
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ra, sebo o estearina, previa colocacidn pertinente del pabilo
o mecha &xial, y una vez solidificada la citada materis gra—
sa, son retirados de lot moldes mediante arremanzado de éstos,
0 blen analogemente 2 como se retira un dedo de un dedal de
goma.

A continunacidn pasa a describirse a titulo de ejemplo
no limitativo un caso de ejecucidn préctica de velas oon
aplicacidén del procedimiento conforme a la invencidén y a cu-—
yo efecto adjunta se acompsafia una hoja de dibunjos aclarativos
en la que la Pig. 1, muestra una vistae en seccién frontal de
la cuba gue contiene 198 moldes de goma y, la #lg. 2 es una
seccidn lateral de la misma en la que se indica la disposg—
cicén de la velas una vez obtenidas y antes de proceder al
corte del pébilo.

Consiste el procedimiento que nos ocupe en la prepara-
cién de unos moldes de goma vulcanizada (1) cuye seccién
ﬁenga la forma que convenga obtenér en las velas o0 cirios &
faebricar pudiendo ser lisos interiormente tal como se indica
en (1) o bien presentar ondulados como se indica en (8J)uo
bien afectar cualcuier otra forme conveniente.

Una vez obtenidos dichos moldés de goma en cauntidad con-—
veniente se introduce por un bequeﬁo orificio (3) de que van
provistos en uno de sus extremos, el pdbilo o mecha (4) que
he de ser contenido axialmente en la vela o cirio a £abrioar.
Dicha mecha (4) se dispone arrollada, en cantidad conveniente,
a un carrete (5) que, juntamente con loc demés que forman el
equipo de una instalacién, y ocon la separacidn conveniente en-
tre ellos, vé montado sobre un eje (6) del cual gquedan soli-
darios dichoes carretes, y ocual eje vé sentado & unos cojine-

tes (7) dispuestos a ambos extremos del mismo y gue le permi-

e ——ii
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ten un movimiento de rotacién cuanao el estuerzo de traccién
que se aplique & la mecha o pabilo (4) sea suficiente para
vencer el rozamlento gne ejerce el ajuste dnro de dichos
cojinetes (7) a loe extremos del eje (63 a que védn montados.

Tales cojinetes (7) son fijados convenientemente a
los piee de la armadure (8), metélica o de maderas, los oua-—
lee mediante travesafios (9) fijos a los miemos por elementos
dé enlace {10) coadyuvan en conjunto & la sustentacién de
una cuba {(11l), metédlica o de madera, forrada interiormente
con chapa de zine (12) perfectamense soldada en todae sus
juntas pare evitar fugas innecesarias del agua que dicha
cubs estd destinada & contener,

La mecha o pabilo (4) citeds anteriormente penztra
el interior de la cuba por un orificio (13) practicado en
la parte inferior de la misma y despuds de atravesar el f04
rro de zinc (12) a través de mn casquillo de goma (14) pro-—
visto de cierre hidréunlico.

Una vez dicha mecha (4) en el interior de l2 cuba va—
cia es objeto de traceién conveniente para vencer el roza-—
miento del eje (6) sobre los cojinentes (7) y desenrollada
en la cantidad suficiente al fin perseguido.

El extremo de dicha mecha (4) es introducido en el
pequefio orificio (3) de que van provietos los moldes de go-—
me (1) o (2), y enjeto debidamente al‘traveSaﬁo guperior
(15) de la propia armadura (8). Una vez debidamente fijado
el extremo de la mecha (4) con la tensidén conveniente, ee
hacen deglizar los moldes de goma (1) o (2) sobre diche me—
cha por eu orifico (3) hasta enrasarlos apréximedemente con
el borde superior de la cuba (11).

Seguldemente, se llena la cuba de agua y se procede al
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relleno de los moldes de goma con la céra, gebo o estearina
préviamente fundide la cusl, como conseouencia de encontrar
lag paredes del molde debidamente refrigeradas, ge solidi-
fica y enfri{s rdpidamente,
A continunacién se arremangan hecia @bajo los moldes de gome
(1) o (2) dejando libre por consiguiente la vela o cirio asi
obtenidos y, estirando otra vez la mecha o pabilo (4) y
gltuando de nuevo convenientemente el molde gome, gqueda en
disposicién de repetir la operacidn citada anteriormente si
bien en la segunda operacidn de relléno cabe tener en cuenta
que el extremo de la mecha que al empezar el proéeso se ha-
bfa fijado en el travesaﬁo transversal (15) ya ha debido eer
sustituido por el que sobresale del extremo de la.vela ante—
riormente obtenids. ‘

Se repiten las operaciones indicadas y la vela que en
la segunda operacidn habia quedado en la posicién (17) de
la Pig. 2, pasa & ocupar la posicidn (18) indicade asimis—
mo en la misma Fig. y en cual posicién queda retenida por
la porcidn de mechs (16) y manteniendo al propio tiempo la
tensidn necesaria de la mecha para las operaciones sucesi-~
vas pués a medida que van produciéndose nuevas velas van

corténdose por el extremo (19) que se indlce en la Fig. 2

- quedendo siempre, por'consigniente, una vela (18) colgada

del travesaiio {15) que, a travée de la vela suspendida (17)
mantiene tenso el pébilc (4) correspondiente a la obtenéién
de nuevas velase, |

De la descripcidn que antecede se deduce quemn una vesz
iniciade la fabricecidn de vela® o cirios con las particula-
ridades descritas para le primera operaoidn, el proceso de

obtencidn de las mismas es contfnuo y con el ritmo relastiva-—
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mente rédpido §ae supone la fdcil extraccidn de las velas
obtenidas, la traccidn de la mecha y la nueva colocacidn,
por deslizamiento, del molde de goma en su lugar conve-—
niente.

Como es 14gico, el presente procedimiento puede apli-
carse sin limitacidn de moldes ni dimensiones y forma de
loe mismos y ser aplicado asimismo & cualculer disposicidn
de la cuba y forma de la misma.

En la puesta en préctica del presente invento podrén
variar tanto el material empleado pars la fabricacidn de
los cirios y velas como las dimensiones de los moldes, dis-
posicién de las cubas y armaduras, medidae y proporciones
de todas y ocada una de sus partes ocomponentes, asf como
ecunantos otros detalles han quedado desoritos y representa-—

dos para el modo de realizacidn del ejemplo los cuales, evi-

dentemente, podrén ser sustituoidos por otros cuslesquiera

con los que se consiga el mismo fin .,

En general, en la presente invencidn serd variable
todo cunanto no ee oponga, modifique o slters la esenciali-
dad propia de lz misma.

N o T A
REI VI ND IIC ACION ES

Degoritas como gquedan las particulasridades del inven-
to objeto de la presente Memoria, a continuacidn pasan a
concretarse sus caracteristicas con las sigunientes reivin-—
dicaciones:

l2.-~ Un procedimiento para la fabiicacién de cirios
y velas que se caracteriza y distingne por el hecho de que
los moldes utilizados para le fabricacidn de los mismos

congisten en fundas de goma vulcanizada, de eSpesor apro-—
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plado y de la forme y dimensiones convenlentes a la que hg
de presentar el producto obtenido y los cuales ofrecen lg

facilidad de desmoldeo que se derive de su eldsticidad por
cuanto las velas o cirios eon retiredoe de tales moldes por

arremsnzemiento del propio moldeo o por deslizamiento del

2¢.— Un procedimignto pare la fabricacibén de cirios
y velas que se caracteriza por el hecho de que los moldes
de goma vulcanizada utilizados pafa el moldeo de las velasg
o cirios son suspendidos por la propia mecha o pébilo exial
que‘ha de ser contenida en el producto obtenideo, y sumergi-
dos dichos moldes en un reoipienfe o cuba counteniendo agueae
a otro liquido refrigerante. |

32 .~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VELAS
¥ CIRIOS.

Sean cusles fueren lass cirocunstanaiae que concurrsan
con la esencialidad propie de lz misms.

Consta la presente Memoria descriptiva de siete pégi-—
nase foliadas y mecanogréfiadas por una sbla cara y vé acom—
Defiada de una hoja de dibujos aclarétivos.

Madrid, . = de Diociembre de 1951
P, A,
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