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. PATENTE DE INVENCION 
por 20 anos

a favo r de Don Ramón MARCO SOLSONA 
de n a c io n a lid a d  esp añ o la
re s id e n te  en B arcelona, c a l l e  Cruz de lo s  C an teros, ns 74 
p o r:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CIRIOS Y 
VELAS"

MEMORIA DESCRIPTIVA
La p re se n te  P a te n te  de Invención  se r e f i e r e  a un proce­

dim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de c i r io s  y v e la s , de d ibu jo  y 
formas co n v en ien tes , s in  n eces id ad  de r e c u r r i r  a moldes com­
p lic a d o s  n i in s ta la c io n e s  c o s to sa s .

8 . Sabido es que en l a  a c tu a lid a d  la s  v e la s  y c i r i o s  se
fa b r ic a n  u ti l iz a n d o  moldes m e tá lico s  montados en máquinas 
e s p e c ia le s  por medio de lo s  cu a le s  se o b tien en  en grandes 
can tid ad es  debido a l a s  a l t a s  v e lo c id ad es  de moldeo a  que 
funcionan  d ich as m áquinas, s i  b ien  e l lo  es a c o s ta  de l a
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in v e rs ió n  de re s p e ta b le s  c a n tid ad es  de d in ero  en l a  adqu i­
s ic ió n  de l a s  máqainas y d e l a t i l l a j e  n e c e sa rio  p a ra  sa  
fanc io n am ien to .

También e x is te n  o tro  p roced im ien tos p a ra  1a, f a b r ic á ­
is. c ión  de v e la s  y c i r i o s ,  ta n to  c i l in d r ic o s  como cónicos o de 

o t r a s  form as e s p e c ia le s ,  pero  t a l e s  p roced im ien tos tie n e n  
po r base in v a r ia b le  la  a t i l i z a c ió n  de moldes m e tá lic o s , de 
madera o de m a te r ia le s  r e s in o p lá s t ic o s ,  lo s  c a a le s  son d iv i 
d id os en dos, t r e s  o más p a r te s  p a ra  f a c i l i t a r  l a  convenien 

10 . te  e x tra c c ió n  de l a s  v e la s , ana vez fa b r ic a d a s .
E l r e c a r r e n te ,  soslayando l a  n a ta r a l  com plicación 

de qae forzosam ente han de ad o lece r todos lo s  conooidos 
h a s ta  l a  fe ch a , ha ideado an naevo p roced im ien to ,m ed ian te  
e l  c a a l paeden o b ten e rse  con gran f a c i l id a d  y con an co ste  

15 . de in s ta la c ió n  re d a c id o : v e la s  y c i r i o s  c i l in d r ic o s  o de 
c a a lq a ie r  o t r a  forma como có n icos, de g e n e ra tr iz  convexa 
o cóncava, salom ónicos o c a a lq a ie ra  o t r a  qae se determ ine 
y s in  n ecesid ad  de r e c a r r i r  a moldes de a t i l i z a c ió n  com pli­
cada.

30 . Y por se r  naevo y de sa  invención  e l  p rocedim iento
a qae se r e f i e r e  l a  p re sen te  Memoria d e s c r ip t iv a  es por lo  
qae s o l i c i t a  se le  g a ra n tic e  l a  p rop iedad  y e l  derecho a 
l a  e x p lo tac ió n  e x c la s iv a  d e l  mismo, por lo  qae procede a 
ponerlo  b a jo  l a  p ro tec c ió n  y a l  amparo de l a s  d isp o s ic io n e s  

2b . qae re g a lan  l a  p ropiedad  i n d a s t r i a l  en España y sas pose­
s io n e s .

Una c a r a c t e r í s t i c a  d e l p rocedim iento  qae nos ocapa 
c o n s is te  en e l  hecho de qae, p a ra  l a  o b ten ció n  de v e la s  y 
c i r i o s ,  se a t i l i z a n  moldes de goma v a lc a n iz a d a , de esp eso r 

. y dim ensiones adecaadas lo s  c a a le s , ana vez re l le n o s  de ce—30
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r a ,  sebo o e s te a r in a ,  p re v ia  co lo cac ión  p e r t in e n te  d e l p áb ilo  
o mecha a x ia l ,  y ana vez s o l id i f i c a d a  l a  c i ta d a  m a te r ia  g ra ­
sa , son r e t i r a d o s  de lo s  moldes m ediante arremangado de é s to s , 
o b ien  análogam ente a como se  r e t i r a  on dedo de on deda l de 

5 . goma.
A co n tin aac ió n  pasa a d e s c r ib i r s e  a t i t a l o  de ejemplo 

no l im i ta t iv o  en caso de e jecu c ió n  p r á c t ic a  de v e la s  oon 
a p lic a o ió n  d e l procedim iento  conforme a l a  invención  y a ca­
yo e fe c to  ad ju n ta  se acompaña ana h o ja  de d ib a jo s  a c la r a t iv o s  

10 . en l a  qae l a  F ig . 1 , m aestra  aña v i s t a  en secc ió n  f r o n ta l  de 
l a  caba qae oon tiene lo s  moldes de goma y , l a  F ig . 3 es ana 
secc ió n  l a t e r a l  de l a  misma en l a  qae se  in d ic a  l a  d is p o s i— 
cicón  de l a  v e la s  ana vez o b ten id a s  y a n te s  de p roceder a l  
c o r te  d e l p á b i lo .

15 . C onsiste  e l  p rocedim iento  qae nos ocapa en l a  p re p a ra ­
ción  de anos moldes de goma v n lcan izad a  ( l )  coya secc ió n  
tenga l a  forma qae convenga o b ten er en l a s  v e la s  o c i r i o s  a  
f a b r ic a r  podiendo se r  l i s o s  in te r io rm e n te  t a l  como se  in d ic a  
en ( l )  o b ien  p re s e n ta r  ondalados como se in d ic a  en (2)mo 

20 . b ien  a f e c ta r  o a a lc a ie r  o t r a  forma co n v en ien te .
Una vez ob ten idos d ichos moldes de goma en can tid ad  con­

v e n ie n te  se  in tro d n e e  por an peqneüo o r i f i c i o  (S) de qae van 
p ro v is to s  en ano de sa s  extrem os, e l  p á b ilo  o mecha (4 ) qae 
ha de s e r  contenido  ax ia lm en te  en l a  v e la  o c i r i o  a f a b r ic a r .  

25 . D icha mecha (4 ) se d ispone a r r o l la d a ,  en can tid ad  co n v en ien te , 
a  an c a r r e te  (5 ) q a e .ja n ta m e n te  con lo s  demás qae forman e l  
eqaipo de ana in s ta la c ió n ,  y oon l a  sep a rac ió n  conven ien te  en­
t r e  e l lo s ,  vá montado sobre an e je  (6 ) d e l c a a l qaedan s o l i ­
d a r io s  d ichos c a r r e te s ,  y caa l e je  vó sen tado  a anos c o j in e -  

. te s  (7) .d is p a e s to e  a  ambos extrem os d e l mismo y qae l e  perm i­so
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ten  an movimiento de ro ta o ió n  cuanao e l  esfu erzo  de t ra c c ió n  
qae se  ap liq u e  a l a  mecha o p á b ilo  (4 )  sea  s u f ic ie n te  p a ra  
vencer e l  rozam iento qae e je rc e  e l  a j a s t e  daro de d ichos 
c o j in e te s  (7 ) a lo s  extrem os d e l e je  (6)¡ a  qae ván m ontados.

8 . T a les c o j in e te s  (7 )  son f i ja d o s  convenientem ente a
lo s  p ie s  de l a  armadura (8 ) ,  m e tá lic a  o de m adera, lo s  cáe­
l e s  m ediante trav esad o s (9 ) f i j o s  a  lo s  mismos por elem entos 
de en lace  (10) coadyuvan en conjunto a l a  su s te n ta c ió n  de 
ana cuba í l l ) ,  m e tá lic a  o de madera, fo r ra d a  in te r io rm e n te  

10 . con chapa de z in c  (12) perfec tam en te  so ldada  en todas sus 
ju n ta s  p a ra  e v i ta r  fugas in n e c e s a r ia s  d e l  agua que d ich a  
cuba e s tá  d e s tin a d a  a co n te n e r.

La mecha o p áb ilo  (4 ) c ita d a  an te rio rm en te  p e n e tra  
a l  i n t e r i o r  de l a  cuba por un o r i f i c i o  (13) p ra c tic a d o  en 

18 . l a  p a r te  in f e r io r  de l a  misma y después de a t r a v e s a r  e l  fo ­
r ro  de z in c  (12) a  t ra v é s  de un c a e q u illo  de goma (14) p ro ­
v is to  de c ie r r e  h id r á u l io o .

Una vez d ich a  mecha (4 )  en e l  i n t e r i o r  de la  cuba va­
c ia  es o b je to  de tra c o ió n  convenien te p a ra  vencer e l  ro z a — 

20. miento d e l e je  (6 )  sobre lo s  c o jin e n te s  (7 ) y d e se n ro lla d a  
en l a  c a n tid ad  s u f ic ie n te  a l  f in  p e rse g u id o .

E l extremo de d ich a  mecha (4 )  es in tro d u c id o  en e l  
pequeño o r i f i c i o  (3 ) de que van p ro v is to s  lo s  moldes de go­
ma ( l )  o (2 ) ,  y su je to  debidamente a l  travesad o  su p e rio r  

28 . (18) de l a  p ro p ia  arm adura ( 8 ) .  Una vez debidam ente f i ja d o
e l  extremo de l a  mecha (4 ) con l a  te n s ió n  co n v en ien te , se 
hacen d e s l iz a r  lo s  moldes de goma ( l )  o (2 ) sobre d ich a  me­
cha por su  o r i f i c o  (3 ) h a s ta  e n ra s a r lo s  apróximadamente con 
e l  borde su p e r io r  de l a  cuba ( l l ) .

SO. Seguidam ente, se l l e n a  l a  cuba de agua y se procede a l
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re lle n o  de lo s  moldes de goma con l a  o e ra , sebo o e s te a r in a  
previam ente fund ida l a  c u a l, como oonseouenoia de en co n tra r 
la s  paredes d e l molde debidam ente r e f r ig e r a d a s ,  se  s o l i d i ­
f i c a  y e n f r ia  ráp idam ente.

8 . A co n tin u ac ió n  se arremangan h a c ia  abajo  lo s  moldes de goma 
( l )  o (2 ) dejando l i b r e  por co n s ig u ien te  l a  v e la  o c i r io  a s i  
o b ten id o s y , e s tira n d o  o t r a  vez l a  mecha o p áb ilo  (4 ) y 
s itu an d o  de nuevo convenientem ente e l  molde goma, queda en 
d isp o s ic ió n  de r e p e t i r  l a  operación  c i ta d a  an te rio rm en te  s i  

1 0 . b ien  en l a  segunda o perac ión  de r e l le n o  cabe te n e r  en cuenta 
que e l  extremo de l a  mecha que a l  empezar e l  proceso  se  ha—

. b ia  f i ja d o  en e l  travesano  t r a n s v e r s a l  (18) ya ha debido se r
s u s t i tu id o  por e l  que so b re sa le  d e l extremo de l a  v e la  a n te -* rio rm en te  o b te n id a .

15. Se r e p i te n  l a s  o p erac io n es in d ic a d a s  y l a  v e la  que en
l a  segunda operación  h ab ía  quedado en l a  p o s ic ió n  (17) de 
l a  F ig . 2, pasa  a  ocupar l a  p o s ic ió n  (18) in d ic a d a  a s im is ­
mo en l a  misma F ig . y en cu a l p o s ic ió n  queda r e te n id a  por 
l a  p o rc ió n  de mecha (16) y m anteniendo a l  p rop io  tiempo l a  

20 . te n s ió n  n e c e s a r ia  de l a  mecha p a ra  l a s  o p erac io n es s u c e s i­
vas pues a medida que van p roduciéndose nuevas v e la s  van 
co rtán d ose  por e l  extremo (19) que se  in d ic a  en l a  F ig . 2 
quedando siem pre, por c o n s ig u ie n te , una v e la  (18) colgada 
d e l  travesan o  (15) que, a tra v é s  de l a  v e la  suspend ida (17) 

25 . m antiene tenso  e l  p áb ilo  (é )  co rre sp o n d ien te  a l a  o b tención  
de nuevas v e la s .

De l a  d e sc r ip c ió n  que an tecede se deduce quem una vez 
in ic ia d a  l a  fa b r ic a c ió n  de v e la s  o c i r i o s  con la s  p a r t i c u la ­
r id a d e s  d e s c r i ta s  p a ra  l a  prim era operao ión , e l  proceso  de 
ob tención  de la s  mismas es continuo y con e l  ritm o  r e l a t i v a —
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mente ráp ido  que supone l a  f á c i l  e x tra c c ió n  de l a s  v e la s  
o b te n id a s , l a  tra c c ió n  de l a  mecha y l a  nueva co lo cac ión , 
po r d es liz a m ien to , d e l molde de goma en su. lu g a r  conve­
n ie n te .

5 . Como es ló g ic o , e l  p re se n te  procedim iento  puede a p l i ­
ca rse  s in  l im ita c ió n  de moldes n i  dim ensiones y forma de 
lo s  mismos y s e r  ap licad o  asimismo a  c u a lq u ie r  d isp o s ic ió n  
de l a  cuba y  forma de l a  misma.

En l a  p u e s ta  en p r á c t ic a  d e l p re se n te  in v en to  podrán 
10 . v a r ia r  ta n to  e l  m a te r ia l  empleado p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de

lo s  c i r i o s  y v e la s  como la s  dim ensiones de lo s  m oldes, d i s ­
p o s ic ió n  de l a s  cubas y arm aduras, medidas y p ro p o rc io n es 
de todas y oada una de sus p a r te s  componentes, a s í  como 
cuantos o tro s  d e ta l l e s  han quedado d e s c r i to s  y r e p r e s e n ta -  

i b .  dos p a ra  e l  modo de r e a l iz a c ió n  d e l ejemplo lo s  c u a le s , e v i­
dentem ente, podrán s e r  s u s t i tu id o s  por o tro s  c u a le sq u ie ra  
con lo s  que se  consiga e l  mismo f in  .

En g e n e ra l , en l a  p re se n te  in v en ció n  s e rá  v a r ia b le  
todo cuanto no se  oponga, m odifique o a l t e r e  l a  e s e n c ia l ! — 

20. dad p ro p ia  de l a  misma.
N O T A

R E I V I N D I C A C I O N  E S
D e sc r ita s  como quedan l a s  p a r t ic u la r id a d e s  d e l inven­

to  o b je to  de l a  p re sen te  Memoria, a  co n tin u ac ió n  pasan a 
2b . c o n c re ta rse  sus c a r a c t e r í s t i c a s  con la s  s ig u ie n te s  r e iv in ­

d icac io n es  :
l a . -  Un procedim iento  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de c i r io s  

y v e la s  que se c a ra c te r iz a  y d is t in g u e  por e l  hecho de que 
lo s  moldes u t i l iz a d o s  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  mismos 

gO. co n s is te n  en fundas de goma v u lca n iz ad a , de esp eso r a p ro -
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10 .

At

15 .

p iado  y de la  forma y dim ensiones conven ien tes a l a  qae ha 
de p re s e n ta r  e l  producto obten ido  y lo s  c a a le s  o frecen  l a  
f a c i l id a d  de desmoldeo qae se  d e riv a  de sa  e la s t i c id a d  por 
oaanto l a s  v e la s  o c i r i o s  son r e t i r a d o s  de t a l e s  moldes por 
arrem angamiento d e l p rop io  moldeo o por d es lizam ien to  del 
mismo.

2 6 .— Un procedim iento  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de c i r i o s  
y v e la s  qae se c a ra c te r iz a  por e l  hecho de qae lo s  moldes 
de goma v a lcan izad a  u t i l iz a d o s  p a ra  e l  moldeo de l a s  v e la s  
o c i r io s  son saspendidos por l a  p ro p ia  mecha o p áb ilo  a x ia l  
qae ha de se r  con ten ida en e l  prodaoto  o b ten id o , y sum ergi­
dos d ichos moldes en un r e c ip ie n te  o cuba conteniendo agua 
a o tro  l íq u id o  r e f r ig e r a n te .

3 6 .-  UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TELAS 
Y CIRIOS.

Sean ca a le s  fueren  l a s  c ir c u n s ta n c ia s  que concurran  
con l a  e e e n c ia lid a d  p ro p ia  de l a  misma.

Consta l a  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  de s i e t e  p á g i­
nas fo l ia d a s  y m ecanográfiadas por una so la  ca ra  y vá acom­
pañada de una h o ja  de d ib a jo s  a c la r a t iv o s .

Madrid de Diciembre de 1951
P . A.
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