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lagarrar por atrds un saliente anular que se halla en un extremo del tubo,

R

La presente memoria deécriptiva tiene como fin
la declaracibn dei objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explo|
tacién industrial y comercial, exclusivo en el ter:ito'rio nacional, de un
Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legislgcién sobre Propie-
'dad Industrial que, como. el enunciado indica, se traté de "DISPOSITIVO
PARA LA FIJACION DESMONTABLE DE EXTREMOS DE TUBOS O
MANGUERAS". - |

‘ La invencibén se refiere a un dispositivo para la
fijacién desmontable de extremos de tubos o mangueras, con dos me-.
dias carcasas unidas articuladamente a cada uno de los extremos a tra-
vés de un perno d'e articulacién, las cuales se pﬁ‘eden cerrar en sus
otros extremos 'por‘medio de un cierre de palanca de sujecién y llevan
en sus lados bridas dirigidas radialmente hacia la parte interior, que

sirven para apretar un extremo de la manguera contra una boquilla y/o

En esta clase de dispositivos es un hecho conoci=
do hasta el presente proveef-los extremos de las semicarcasas, los cua
les se encuentran en la zona del perno de articulacibén, con dos brazos
articulados respectivamente, como minimo, y alinearlos axialmente de
tal manera que el perno de articulacién atraviese todos los brazos arti-
culados. El perno de articulacién se aseguraba mediante atornillado o
remachado a un plano inclinado o resbalamiento de extraccién.en sentido
axial. En el caso de esta forma de construccién se fijaba la posicién de
las semicarcasas entre si en la zona del perno de articulacién hasta tan
to que Gnicamente cabia la posibilidad de un movimiento de giro alrede-
dor del.eje del perno de articulacibén. Esto suponfa el inconveniente de
que, por ejemplo, un extremo de manguera a sujetar con el dispositivo
pudiera discrepar de un difdmetro exterior determinado dentro de un ala
cance relativamente limitado si, por lo deméis, no resultase afectado

desventajosamente la funcién de sujecidén y estanqueidad o junta del dis.
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ﬁositi_vq. Por otra parté, se dan‘vari‘a'cion_es del difmetro incluso den-
tro de ﬁné determinada secci6n tra.nsversa.l de la maiiguera, es decir,
que el d1émetro exterior de la manguera no es ‘totalmente cucular en es
te punto. Los d13posxt1vos conocidos hasta la fecha no se podi'an acomo=
.dar automiticamente a discrepancias o diferencias de esta naturaleza.
También habfa que reducir bastante la profundidad radial dé las bridas
lateré.les en las semicarcasas, concretamente en la z.ona del perno de
articulacién, si se deberia garantizar un funci'onamiento Y manejo per-
féctos del dispositivo con un Sngulo de apertura o abarcado dentro de
ciertos limites. Esta limitacién se da en el caso de aquellas formas de
construccidn, en las que el resorte tensor del cierre de palanca de fija-
cién'pez'-maneée unido a su correspondiente semicarcasa aﬁn._estando
abierto el dispositivo. Otro inconveniente qonsistfa en el trabajo, nece-
sario para hacer los taladros requeridos para el perno de articulaci.c’).n.
Estos taladros debfan efectuarse con exactitud para lograr una conduc-~
cién y alojamiento irnpecaBles del perno de articulacién.

Habida cuenta de lo que antecede, la invencién
tenfa por obJeto constru1r un dlSpOSlthO del tipo indicado al pr1nc1p1o de
esta memoria de tal suerte que se conmga una simplificacién de la fabri
cacién dando una posibilidad a una mejor acomodabilidad a didmetros di
versos de mangueras o dé tubo-s,. ‘

Para llevar a cabo eéte cometido ée proﬁone a
tenor de la il}vencién que el perno de articulacién se encuentre unido di-
rectamente tan sdlo é uné de las semicarcasas y que sirva de asiento o
pivotamiento a un‘ pivote pfovisto de un mameldn de traccién, el cual
(pivote) se extienda en éentido periféfico y atraviese un fa.ladro en el ex
tremo de la otra semicarcasa y esté asegurado contra un apartam:ento
de este taladro. ‘ :

En el caso de la forma de consfruccién‘prOPﬁesta

no sigue siendo necesario-el taladrado de brazos articulados de ambas
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semicdrcasas, que deben ofrecer una posicién cqrz;'elati'v‘a dentro de una
alineacién bien_definida y tienen que atravesarse p:orblos pernos d§ arti-
culacién. Ya con ésto se consigue una simplificacién"de la fabricacién, -
pues el consumo de trabajo neceéario, para preparar un sélo taladro en
tsentido periférico al final o extremo de una semicarcasa resulta relati-
vamente mi'mmo. Asi mismo al hacer’ este tala.dro no se exige especial
exactitud ya que las semlcarcasas, al cerrar el cierre de palanca de su-i
jec én se ajustan de por si, y un1camente en sentido perifenco aparece
un esfuerzo del plvote en forma de un esfuerzo de traccién. -

Resulta espec1a1rnente ventajosa la posxb111dad de
una acomodabilidad a didmetros que varfan dentro de un alcance determi

nado en el extremo de la manguera o tubo a sujetar en su caso. Esta

llde un alcance limitado, sino que, adernds, se ofrece la ventaja de que

adéptabilidad se da ya, pof una parte, merced al ajuste automéAtico de
las dos semicércasas, posible en mayor médida en el caso de la cons-
truccién de acuerdo con la invencién, respecto al extremo de la mangue-
ra o tubo a sujetar. Por otra parte también se .da, como es natural, es-
ta clase de acomodabilidad debido a un cambio relativamente sencillo de
la longitud reai del pivote, en especial en una fijacién de extremos de
tubos, en la que. no interesa tanto lograr una fuerza radial de apriete cod
mo una accién axial de fijacién. La variacién de la longitud real puede
realizarse fundamentalmente tambiéﬁ em’pléandp_arandelaé o similares
juntamente con un dispositivo de retencién, éor ejemplo, en forﬁa de
un remache al extremo dél pivote; resulta, sin embargo, 'especial'mente
ventajosa la configuracién del pivote en forma de pivote roscado, mante
niéndose unidos los extremos de las semicarcasas mediante el apretado
de una tuerca roscada colocada sobre el perno roscado. '

De este modo no sélo se da una posibilidad‘muy

favorable para una variacibén del didmetro interior de las bridas dentro

una tuerca roscada de este tipo puede servir adicionalmente también pa-
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cida por las bridas. Pero también cabe pensar, en espec1a1 si se trata

201129
ra el ajuste o regulacuSn de la fuerza necesaria para cerrar o abnr el
cierre de palanca de sujecidn. ASl, por eJemplo, después de cerrar el

cierre de la palanca de quec16n se puede reforzar apretando compleme;x_

tariamente la tuerca roscada debido a una fuerza radial de apriete ejer-

de dispositivos mayores con fuerza de accionamiento correspondlente—
mente grande, facilitar para la palanca de sujecién del cierre de esta
clase, por ejemplo, la apertura del mismo mediante la posibilidad de
que se afloje un trozo la tuerca roscada. Frecuentemente, se arrastra
también al apretar el cierre de la palanca de sujecién la manguera a tra
vés de las bridas en sentido periférico dando lugar a una formacién de
a:rugas. Esto éltimo se puede eliminar de nuevo en gran parte al menos
apfetando la tuerca roscada después de cerrar el cierre de palanca de
sujecién.

Los extremos de las semicarcasas sujetas con el
v4stago van fijos ciertamente mediante la accibn del véstago también en
sentido axial del dispositivo.- Sin embargo, si se desea un ajuste axial
especialmente exacto de los extremos de las medias carcasas entre si,
entonces es conveniente que los extremos de éstas estén formados de tal
manera que engranen en unién positiva, en sentido axial.

Para ééto el extremo de la primera semicarcasa,
que sujeta el perno de articulacién, puede llevar a un lado un brazo de
guia, que se extiende en sentido periférico y que se halla separado me-
diante una entalladura de la parte restante extrema de esta media carca-
sa, en la cual se encuentra un taladro para alojar el perno de articula-
cibn, "el cual (taladro) corre en sentido axial del d1spos1t1vo. Esta enta-
lladura puede servir, a su vez, para el engrane de un brazo de gufa. de
la segunda media carcasa, apoyindose otro brazo de conduccién de la se
gunda media carcasa en el lado que mira a la entalladura de la primera

media carcasa. Asl pues, los dos extremos de las semicarcasas van en-
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dentados entre si précticamente en for'ma de horquilla. Los dos brazos
de gufa de la seg\inda media carcasa pueden cubrir en ambos extremos
el taladro de la primera media carcasa, el cual recibe al perno de arti-
culacién de tal modo que el perno de articulacibn sblo necesita introdu-
rcirse en este taladro flojamente. Mediante una escotadura al efecto, la
cual lleva hasta el taladro, se puede alinear el ojete o mamelén de trac~
cién del pivote con el taladro de suerte. que el pivéte se sﬁjeta a través
del perno de articulacién y puede girar frente al eje del mismo.

' Mediante la fijacibn propuesta de las medias car-
casas entre si, se cbnsiAgue por otra parte que se 'puedan desplazar reci-
procamente éstas, al cerrar el dispositivo en séntido del didmetro que
coira a través del éerno &e articulacidn y el cierre de paianca de suje-
cién. As{ se hace posible una acomodacibn para el caso de qﬁe una man-
guera tenga dentro de una determinada seccién transversal un difmetro
exterior diferente o no sea totalmente circular. Debido al dentado des-

crito entre las medias carcasas queda garantizada una conduccién axial

de las mismas entre si. Si los brazos de gufa se construyen de tal mane
ra que representan en el lado interior una prolongacién circular de las
bridas, también se mantiene un curso ininterrumpido de las bridas vy,
por lo tanto, una compresién de la manguera en todas las partes de la
periferia aun siendo distinta la posicién de las medias carcasas entre si
debido a la écomodacién necesaria respecto lal didmetro exterior de la
manguera. Por cc;nsiguiente, a lo largo de las bridas tampoco existe
hueco o vacfo alguno, en el que se introduzca a presibén el material de 1a
manguera formando pliegues al cerrar el dispositivo.

Sin embargo, si se trata de una forma dg cons=
truccién, especialmente simple, de la invencibn, lptiede estar forrﬁado
o sustituido el perno de articulacién también por una pieza de unién o al
ma al extremo de la primera media carcasa colgando del alma el mame

16n u ojete de traccién del véstago. En la segunda media carcasa se Pre
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vé ventajosamente una superficie de asiento, pe:pendicula.i' al sentido
del véstago rqsca&o, para la tuerca'que descansa sobre dicho véstago o
pivote.

Con el fin de poder ajustar mejor entre s{ tam-
'bién en el lado que mira hacia el cierre de palanca de sujecién, los ex-
tremos de las medias carcasas en sentido axial, es asf mismo imagina-
ble que se prevean también en estos extremos de las medias carcasas
en sentido axial del dispositivo, brazos de gufa, resaltes o similares,
que engranen entre si en unién positiva o arrastre de forma., También
en el lado que mira hacia el cierre de la palanca de sujecién, los brazos
de gufa forman ahora un dentado, que garantiza un curso de las bridas
continuo en sentido beriférico y una accidn conjunta uniforme de las mis
mas con la boquilla también en este punto, en el caso de que las medias
carcasas tuvieran que variar entre s{ su posicién para la acomodacién

a un difmetro variable de la manguera.

Los brazos de guia debieran ir d1mens1onados en
sentido periférig:o hasta que exista también una unién positiva suficiente
si los extremos de 'las‘ semicarcasas se hallan levantadas entre si un tr_%
zo. Este puede ser ciertamente el caso si, por ejemplo, hay que sﬁjetar
un extremo de manguera o de tubo de didmetro mayor. La forma y dis-
posicién de las bridas en las rﬁedias carcasas debieran escogerse de tal
manera que el difmetro interior del dispositivo sea circular en las bri-
das, por lo menos si los extremos de la manguera o del tubo con las di-
mensiones nominales previstas para el didmetro exterior se sujetan con
el dispositivo. |

En otra conformacién de la invencibn se propone
que sobre e1 pivote vaya colocado un soporte f1Ja.dor, que une éste con 14
boqu111a © con uno de los extremos del tubo, Y lleva un o;ete que se ex-~
tiende con su eje en sentido periférico. As{ pues, el pivote resulta ade-

cuado a1 mismo tiempo para la sujecién perfecta de la boquilla o del ex-
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tremo del tubo con las demés piezas. También el rﬁontaje es muy senci-
1lo pués sblo hace falta llevar el pivote a través del 6jete del soporte fi-
jador antes de que se coloque la segunda media carcasa. Este mo“ntaje
se puede reahzar sin herramienta- alguna. Ademés, merced. ‘a esta con=
figuracibn se garantiza la intercambiabilidad de la pnmera media carca
sa con el cierre de la palanca de sujecién, de la segunda media carcasa
y del soporte fijador con la boquilla o el extremo del tubo en si. As{
pues, puede efectuarse un intercambio de tal manera que, por ej emplo,
se reemplace una boquilla que sirve para la unién de dos extremos de
manguera, por un extremo de tubo provisto de un saliente anular, que
forme un racor ri'gldo de empalrne y (pasa a una boqu111a) se convierte
en una boquilla para empujar un extremo de la manguera. Otra ventaja
consiste en que en espec1a1 se transportan,l almacenan o se envian hasta
dispositivos con dimensiones muy. grandes de tal manera que se acoplen
entre sf ambas medias carcasas. Con &sto se ,co.nsigue un ahorro consi-
derable de.espacio. _ | ' .

: El soporte fljador puede ser una p1eza de cons-
truccibn aparte, formada al efecto, que se coloca sobre la. boqullla o el
extremo del tubo y se sujeta aquf de modo adecuado.

Pero también cabe pensar la posibilidad .de fijar
en el extremo del tubo o de la Boquilla un ojete en alineacién convenien=
te mediante soldadura o estafio~soldadura de suerte que el ojeté forme
de por si el soporte fijador. Ventajosamente el ojete presenta la forma
de un agujero oblongo, a través del cual se mejoran las posibilidades
del ajuste radial propio entre la boquilla o el extremo del tubo, por una
parte, y las deméds partes o elementos del dispositivo, por otra.

De acuerdo con otra propuesta de la invencién se
puede conseguir una fijacién simple en sentido é.xial' entre la boquilla o
el extremo del tubo'por una parte y las medias carcasas del dispositivo

por otra mediante prolongaciones a modo de levas en una de las dos se-
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rico y formen a ambos lados del mamelén de traCC16n topes axlales.

) Para comprender mejor la naturaleza del inven-
to en el plano adjunto representamos (a titulo de eJemplo meramente -
allustratlvo y no 11mitat1vo) una forma preferente de realizacién indus-

trial a la que nos remitimos en nuestra descripcién; sobre dicho plano:
N La figura 1 representa un alzado del dispositivo,
visto en sentido ax.ial; ) ' _ A ‘
| La figura 2 ofrece un cérte alo largo de la linea
II-II de la figura 3. | | |
La figura 3 presenta un alzado del dispositivo,
visto en sen_ti.do soﬁre el cierre de la palanca de sujeciéh.
La figura 4 ofrece un alzado del diSpo’sitivo, vis
to sobre el lado opuesto con el perno de articulaéién y el pivote.
' La figura 5 representa un corte axial a través
del dispositivo. . » |
La figura 6 ofrece el alzado lateral de otra for-

ma de construccién del dispositivo.’

La figur'a 7 ofrece un corte siguiendo la linea VI{

V1 en la figura 1.
| ~ La figu:ra 8 representa un alzado laterai de la bo
quilla.
' La figura 9 ofrece un alzado de la media carca=
sa inferior como vista desde abajo. |
| La figura 10 represenfa. el aiZadé, lateral de otra
forma de construccibn del dispositivo. -
En la construccién segfin las figuras 1 a4el dis
positivo se halla formado esencialmente por dos medias carcasas (10)
y (11) que van provistas en sus dos lados con bridas radiales (10a) §

(11a), y de un cierre de palanca de sujecién formado por una palanca de

micarcasas, las cuales (prolongacionés) se entiendan en sentido perifé-
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1 sujeciﬁr; (12) y un resorte tensor (13). 4‘La palanca de sujecién o tensora

(12) se sujeta mediante un perno (14) a un extremo de la media carcasa
(11) articuladamente en tanto que el resorte tensor (13) va fijo por uno

de sus extremos a la palanca de sujecién (12) mediante un perno o bulén

5 (15); el otro extremo del resorte tensor (13) va curvado en forma de gan

cho y cuelga cie un bulén (16), que va unido a la media carcasa (10). De=

bido a esta conformacibn el cierre trabaja como cierre de palanca aco-
dada. ‘ ,

En el extremo, opuesto a este cierre, de la me-
10 dia carcasa (11) se éujeta. dentro de un taladro al efecto, un perno de ar-
ticulacién (17). La zona central de esté extremo.de la media carcasa va
pruvista de uﬁa escétadura, en la que encaja un mamelén de traccién
(19a), en forma de ojete, y un pivote roscado (19) de tal .maner'a. que es
atravesado por el bulén de articulacién (17). El pivote roscado (19) es

15 conducido siguiendo una direccién tangencial poco m4is o menos a través

de un taladro en el extremo contiguo de la media carcasa (10); sobre el
pivote roscado (19) va una tuerca roscada (20) que descansa sobre una
superficie de asiento (21) que se extiende perpendicularmente al pivote
roscado o _helicdidal. - |

El ektremo de la media carcasa (11), que lleva o
sostiene al perno de articulacign (17), tiene en una de‘s‘us éaras un bra-
zo de guia (22), el cual esti separado de la parte restante de este extre-
mo de la media carcasa por una entalladura (23). En esta penetra-un bra
zo de gufa (24) de la media carcasa (10), convementemente dimensiona=

do, mientras que otro brazo de guia (25) de la media carcasa (10) entra

en contacto con el lado opuesto de este extremo de la media carcasa (11)
| Por lo tanto, el taladro que contiene el perno de avrti_culacién (1;7),' se cu
bre por ambos lados de tal modo que no pueda resbalar hacia afuera el

perno de articulacién (17). La longitud de los brazos de guia (22), (24) y

(25) va dimensionada de tal suerte que este cubrimiento y una conduccién

Mod &




10

1§

25

en arzjast.re en sentido axial también se mantengan afin en el caso de que
las dos medias carcasas (10) y (11) no se compriman entre s{ apretando
el tornillo roscado (20) tanto qﬁe la superficie frontal del brazo de gufa
(24) se apoye en la superficie frontal interior de la entalladura (23).

En lugar del perno de artiCuiacién (17) también
puede estar prevista un alma o pieza de unibén que haga de puente respec
to a la escotadura (18), en la que se suspende un mamelén de traccién
en forma de gancho del pivote helicoidal (19). No obstante, en algunos
casos la capacidad de esfuerzo o carga resultante por ello en sentido tan
gencial puede ser algo més baja. A

Como se puede ver en la figura 3, la palancé.'de

suj- ;i&n (12) tiene una forma de horquilla en su extremo que mira al per
no o bulén (14), de manera que pueda agarrar al.perno (14) a ambos la-
dos del resorte tensor (13). También en ei lado del‘_cierre los extremos
de las medias carcasas (10) y (11) estin construidos de manera que se
de una fijacibén entre las medias carcasas en sentido #xial merced a una
unibn positiva o arrastre de forma. A este objetol sirven brazos de guia
(26) y (27), que engranan entre s{, en la media éar.casa (11) y otros bra-
zos de guia (28) 'y (29) en la media carcasa (10). ‘

| Como se desprende de la figura 5, las medias -
carcasas (1O) v (11) rodean, é'st.ando cerrado el dispositivo, una pieza -
de unién en forma de tubo (30), un lado de la cﬁal esté c_onformétdo a mo
do de boquilla (30a), :que sirve para. empujar un extremo de la manguera
Esfa boquilla (30a) lleva un reborde (30c), detris del cual se oprime y
aprisiona el extremo de la manguera a través de las bridas (10a) y (11a)
contra la boquilla (30a). ‘

' La pieza de unién (30) lleva un saliente anular

(32)'que se agarra por detrds por las bridas (10a) y (11a), estando ce-
rrado el dispositivo, de modo que no sea posiblé una extraccibén de las

medias carcasas (10) y (11) debido a un esfuerzo axial de traccién del
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Como se puede ver en otra forma de constr_uccién

extremo de la manguera.

segln las figu'réJs 4y 7, el dispositivo tiene una media carcasa inferior
(40) y otra media carcasa superior (41), las cuales van provistas respeg
tivamente en arhbos lados de bridas ‘r‘adiales“de apriete (40a) 6 (41a).

Para abrir y cerrar el dispositivo sirven una palanca de- sujecién o ten-
sora (42), que se une mediante un perno de artiéuia.ciSn (43) a la media
carcasa inferior (10).,. y un resorte tensor (44) que con uno de sus extre-

mos de fija a otro perno de articulacién (45), en tanto que con su extre-

mo (44a) opuesto en forma de gancho se engancha a la media carcasa su
perior (41). ' ' .

En el lado opuesto a este cierre de palanca de su
jecién o tensora la media carcasa inferior (40) presenta un perno de ar-
ticulacién (46), el cual atraviesa un mamelén de traccién (47a) de un pi-
vote (47), provisto de rosca en su extremo libre. Sobre el pivote (47) va
atornillada una tuerca roscada (48); entre ella y una sﬁperficie de apoyo
(41b) de la media carcasa superior (41)‘ se halla uné.,arandela (49).

. La superficie de apoyo (;llb) tiéne una inclinacién|
o pendiente menos acus_ada frente a una cuerda (50), repreéentada 'en es
te caso con linea de trazos y puntos, que estd trazada paralelamente al
difmetro (51) que corta ambos"gxtrernos de 1a media carcasa superior
(41) y a través del punto de partida de la suplerf.icie de apoyo (41b) en la
media carcasa (41), de suerte que se de un dngulo que se abre hacia fue
ra y que aqui tiene un valor de 1'59.

Ademis, el dispositivo tiene una bo@uilla (52),
en sus dos extremos, destinada a empujar una manguera, cuya forma se
ve perfectamente en la fi.gura 8. Sobre la boquilla (52) va colocado un
ojete (53) a modo de soporte fijador que se extiende en sentido radial, el
cual presenta la forma de un agujero oblongo extendido en .s entido radial

Este ojete (52) se atraviesa por el pivote (47) de tal modo que la boquillal
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(52) quede unida f1_1amente a las demés p1ezas del d:.sposxt:.vo, mientras
estd atornillada la tuerca. roscada. (48) sobre el p:.vote (47).

Como se puede ver muy b1en en la f;gura 9 la
medla carcasa inferior (40) lleva en su extremo que soporta al perno de
-articulacién (46), dos prolongaciones (54) a manera de levas, que se ex~
tienden poco més o menos en ‘sentido periféricoy estén dispuestas y
construfdas de tal modo que'extieﬁdan sobre un lado ciel mamelén de trag
cibén (47a) respectivamente y as{ sirven de topes axialeé'al mamelén de..
traccién (47a). Asf{ pues,'media.mte las prolongagiéx}es (54) la boquilla
(52) se puede fijax; sobre el ojete (53) y las prolongaciog'es (54) para las
bridas de aériete (40a) y (41a) de las dos medias carcasas (40) y (41) en
una posicién a;::ial determinada de suerte que las bridas de apriete (40a)
y (41a) en un-muy concreto de la boquilla (52) agarren sobre la cara exte|
rior de un extremo de la manguera empuJado Yy puedan logra.r una accibn
de hermeticidad mejor posible. . _

' El taladro (41c) que se encuentra en la superficie
de apoyo (41b), para la conduccién del pivote (47) tienle‘é.lsf mismo la for
ma de un aguj ero oblongo de tal manera que se cie una posibilidad de des
plazamiento de las dos medias carcasas (40) y (41) entre s{ en sentido
radial, sin que quede agarrotado de manera pertufbado;a el pivoté (47)
con ocasién de un giro eventuai_alredédor de 4su" j.aernobd'e_articulaci6n
(46) en la zona del taladro (41c), o ejerza momentos ﬂecl'io-res sobre la
superficie de apoyo (41b). Merced a la forma de agujero oblongo del oje
te (53) se ofrece otra poexb:.hdad para el ajuste propio entre la boquilla
(52) y las bridas de apriete (40a) y (41a) en sent1do radial.

La palanca de sujecién o tensora '(42) tiene en la
zona del mamelén de tra::cién (47a) un abombamie.ntq (42a), qﬁé hace po
sible un asiento mejor de la palanca tensora cerrada (42) en la media
carcasa inferior (40).

Ya se han descrito anteriormente las posibilida«-
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des que presentan la forma de aguj erdoblongo del pjgte (53) y del tala-
dro (4lc), para una _écomodacién automjtica a difmetros de ma.nguéras,
que discrepan de una medida'nbminal.pre,v_iarnente dé.‘da y/ o varfen ._den-
tro de ciertos planos de seccién transyersal. Po_r lo tanto, :e'n este orden
.de cosas también resulta posible un'\despla.zamiehto.radial entre los ex=
tremos de las medias carcasas (4O) y (41), los cuales se hallan en la zo
na del cierre de palanca-de sujecién o tenéora. Las sﬁperficies de apo-~
yo de las medias carcasas poseen la forma representada en la figura 7.
Al cerrar las medias carcasés con ayuda del cierre de palanca tensora
o de suj ecién al principio se da una posibilidad de de.splaz'amiento en es-
te pun"c,o,v en ambos sentidos radiales. Sin embargo, la posibilidad de
deaplazamienfo o movilidad de la media carcasa (41) respecto a la me~ -
dia carcasa inferior (40) en direccién hacia el resdrte ténsof (44) se ha
lla limitada por una adecuada conformacibén de las superficies de apoyo
dichas. Més 'tard‘e‘ al alcanzar este limite ios puntos de apoyo o asiento
(55) en cuestién forman un centro de giro o fulcro (55), en el que pueden
rbda.r una sobre otra las dos. medias carcasas (40) Yy (41) de acuerdo
con el juego o vespacio de movimiento previameﬁte determinado o precal
culado en funcién de la posicién de la tuerca roscada (48) sobre el i)ivo-
te (47). '

El ioernb de articulacién (46), que sirve de aloja-
miento para el pivote (47), en el caso presente es un remache, que pene|
tra a través de taladros a propbsito en la media carcasa inferior (40),
Pero también cabe imaginar, por ejemplo, si se trata de medias carca=
sas construidas como piezas de fundicién, alojar al perno de articula-
cién por ambos lados dentro de dos taladros de longitud axial relativa-
mente larga y dimensiona:r su seccibn transversal de tal modo qué se
éuj ete Ginicamente debido a friccién una vez introducido en los taladros.
Como complemento a las ventajas indicadas al frincipio de esta memo-

ria en este caso se ofrece la ventaja de que se pueda prescindir del pro
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ceso de trabajo. relac:.onado con el remachado. ' 4
En el caso de la forma de construccién segﬁn la

fxgura 10 se unen entre s{ con el dispositivo, un extremo del tubo (56) y

"11(56) v se hermetxza respecto a este mediante una junta anuIar (58) Las

cansan detris de un saliente anular’(57b)‘ del racor de empalme (57). El

dad Industrial, deberd recaer sobre ""DISPOSITIVO PARA LA FIJACION

un racor de empalme (57). Este fltimo leva una pieza enchufable (57a)

que encaja en una pieza de manguito o mufla (56a) en el extremo del tubo

bridas (4Q0a) y (41a) en una de las caras de las medias.carcasas (40) y
(41) agarran por detris a la pieza de manguito (56a), en forma de salien-
te a.nular, en su periferia exterior, en tanto que las bnda.s (40a) vy (41a)

que se encuentran en la otra cara de las medias carcasas (40) y (41) des

ojete (53), qué sirve para la unién de las medias carcasas (40) y (41) con
el racor de empalme (57) 6 el extremo del tubo (56), va colocado sobre
el saliente anular (57b) _

Descnta suf1c1entemente la naturaleza del prese_g
te mvento, asf como su realizacién mdustr:.al, sblo cabe ‘afiadir que en
su conJunto v partes constitutivas es posible 1ntroduc1r cambios de for-
ma, materia y d13pos1C16n sin salirse del cuadro del mvento, en cuanto
tales alteraciones no supongan variacién sustancxal del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convemos Inter-
nacionales sobre Propxedad Industna.l, se reserva el derecho de exten-
der la presente demanda a lps palses extranJeros, si fuera p031b1e, rei=
vindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

NOTA '
El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte

afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Leg151ac:.6n sobre Prople-

DESMONTABLE DE EXTREMOS DE TUBOS O MANGUERAS'", en todo

de acuerdo con las siguientes:
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REIVINDICACIONES .

12) Dispositivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o manguezjaé, caracterizado porqu.e estd constituido
por dos medias carcasas, unidas articuladamente por un extremo a tra-
vés de un perno de articulacibén, las cuales se pueden cerrar por su otro
extrerﬁo mediante un cierre de palanca deé sujecibén y que presentan en su
lado bridas dirigidas radialmente hacia el interior; las cuales sirven pa-
ra comprimir un extremo de la manguera contra una boquilla y/o pa;ra
agarrar por detrds un saliente anular que se halla en un extremo del tu-
bo, estando el perno de articulacién unido directamente s6lo a una de
las medias carcasas y sirve dle pivotamiento a un pivote provisto de un
mamelén de tfaccién, que se extiende ﬁrécticamente en sentido periféri-
co y atraviesa un taladro en el extremo de la otra media carcasa y esti
asegurado contra una dejacibén de este taladro.

' 22) Dispositivo para la fijacién desmontable de '
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la primera rei-
vindicacién, caracterizado por el hecho de que el pivote estd formado co
mo pivote helicoidal y de que se mantengan juntés los extremos de las
medias carcasas, merced al apfiete de una tuerca roscada colocadé, 50= v
bre el pivote helicoidal.

32) Disbpsitivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de écu'erdo con la priniera rei-
vindicacibn, caracterizado por el hecho de que los extremos de las me-~
dias carcasas, vistos en sentido axial del dispositiw)o, se hallan forma-
dos de tal modo que engranan entre s{ en unibn positiva o arrastre de
fuerza. i |
| 42) Dispositivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la tercera rei-
vindicacibn, caracterizado por el hecho de que el extremo de la primera

media carcasa, que sostiene el perno de articulacién, lleva en un lado
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lar al sentido del pivote he11c01da1 para la tuerca roscada que se apoya

e palanca de sujecibén, van prewstos en sentido a:nal del d1$p031t1vo
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un brazo de guia que se extiende en sentxdo penfénco, el cua.l se man=
tiene separado de la parte resta.nte extrema de esta med1a carcasa a tra
vés de una enta.lladura en la que se halla un. taladro que corre en sent1do
axial del dlSpOSI.thO para el a103am1ento del perno de a.rt;culachn.
L - 52) D1spos1t1vo para la foac16n desmontable de
extremos de tubos 0 mangueras, en todo de acuerdo con la cuarta re:.vm
d1cac16n, caractenzado por el hecho de que en la entalladura de esta mg!
dia carcasa engrana un brazo de gufa de la segundaT media carcasa y de
que otro brazo de guia de la segundaﬂ media carcasa entra en contacto
con la cara de la media carcasa mencmnada en pnmer lugar, opuesta a
la entalladura. S, I . B
62) D15p051t1vo parala f1Jac16n desmontable de

extr emos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la quinta reivin-
dicacién, caracterizado por el hecho de que los‘dos brazos de guia de la
segunda media carcasa cubren en ambos extremos el taladro de la prime
ra media carcasa, el cual recibe al perno de arfiCulac;i6n.

| 72) Dispositivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caraecterizado por el hecho de qué la

segunda media carcasa presenta una superficie de contacto perpendicu=

en el pivote helicoidal. ‘ , ‘

83) Dispositivo para la f1Jac16n desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que tam

ién en los extremos de las medias carcasas, unidos mediante el cierre

brazos de guia que engranan entre s{ en arrastre de forma o unién positi

Vao

'

92) Dispositivo para la fijacién desmontable de
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extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicacion'es precedentes, caracterizado iJor el hecho de que los
brazos de guia se encuentran dimensionadoé en sentfdb i)eriférico tan
largamente que se de un arrastre de forma suf}cxente aunque los extre=
mos de las medias carcasas se encuentren Yevantados entre si un trozo.

102) Dispositivp p;ra la fijacibn desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la primera rei-
vindicacibn, caracterizado por el hecho de que en las medias carcasas
la forma y disposicién de las bridas estin seleccionados de manera que
el didmetro interior del dispositivo sea circular en las bridas. _

112) Dispositivo para la fijacién desmontable de
ext..emos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la primera rei-
vindicacibn, caracterizado por el hecho de que sobre el pivote va coloca
do un soporte fijador que une a éste con la boquillé. o con uno de los ex-
tremos del tubo y lleva un ojete que se extiende con su eje en sentido pe
riférico. |

122) Dispositivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuérdo con la undécima rei
vindicacién, caracterizado por el hecho de que el ojete s.e halla coﬁfigu-
rado cofno agujero oblongo que se extiende en sentido radial. _

132) D1spos1t1vo para la f1Ja.c16n desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la pnmera rei=
vindicacién, caracterizado por el hecho de que e1 mamelbn de traccibén
del pivote va fijado sobre el perno de articulacibén en sentido axial de
éste. . . »

142) Dispositivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangu‘eAras, en todo de acuerdo con la décifno'-tercs
ra reivindicécién, caracterizado por el hecho de que prolongaciones en
una de las dos medias carcasas, las cuales forman en ambos lados del

mamelén de traccidn topes. axiales, sirven para la fijacién axial del ma-
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melén de traccibén y a modo de levas se ext:.enden poco més o menos en
sentido periférico. ‘ v
152) Dispositivo para la fijacién desmontable de

extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con la décimo-cuar

ta reivindicacibn, caracterizado por el hecho de que estas prolongacio-

nes estén previstas en la primera media carcasa.

162) Dispositivo para la-fijé.ciSn desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que el
taladro estd hecho en el extremo de la segunda media carcasa como agu
jero oblongo que hace posible un movimiento/s del pivote.

. 172) Dispositivo para la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes‘, caracterizado por el hecho de que el
e:lctr”emo de la segunda media carcasa, el cual lleva el taladro para el
pivote, esti formado como superficie plana de apoyo ﬁara una tuerca
roscada atornillada sobre el-pivote y est4 curvada convenientemente ha-
cia fuera y de que la superficie de apoyo, estan&o cerrado el dispositivo
tiene una inclinacién respecto al eje del pivote de tal naturaleza qué for-
me un 4ngulo entre uno y tres grados que se abre hacia el exterior, con
una cuerda, la cual va situada paralelamente a un didmetro que corta
ambos extremos de la media carcasa y a través del punto de part1da de
la superf;cie de a.poyo en la media carcasa.

182) Dispositivo pa.ra la fijacién desmontable de
extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de
las re1v1nd1ca.c1.ones precedentes, caracterizado por el hecho de que la
tuerca roscada, atornillada sobre el plvote, se halla asegurada contra
desenroscado involuntario. _ '

192) Dispositivo para la fijacién desmontable de

extremos de tubos o mangueras, en todo dé acuerdo con cualquiera de
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las reivindicaciones prgc,edentes, cara'.cterizadp.por el hecho de que la
palanca de sujecién que descansa en estado cerrado del dispositivo so-
bre la primera media carcasa presenta un abombamiento que recibe la
parte exterior del mamelén de traccién. | |

F ‘ ' 202) Dispositivo para la fijacibn desmontable de

extremos de tubos o mangueras, en todo de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado pbr el hecho de que los
extremos de las vmedias carcasas, opuestas al pivote, van formados en
sus puntos de apoyo de tal modo que puedan rodar unos sobre otros al -
menos dentro de una peQuena zona. '
 212) "DISPOSITIVO PARA LA FIJACION DES~

MOUNTABLE D'E EXTREMOS DE TUBOS O MANGUERAS".

Seglin queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria desclriptiva que consta de veinte hojas, mecanografiadas

por una séla cara, acompafiadas de sus dibujos.

Madrid, a FZMAR- 1974

El Agente Oficial.

MICUEL FERN AHDGZ - LBAYSA szou
P. P. : ,
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