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PATENTE DE INVENCION
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a favor de

FRANCALCOQO, Sociedad de RHesponsabilidad Limitada - de nacilona-
lidad argentina - domiciliada en BURNOS AIRES (Argentina)
¢/ Alsina, 478,

por:

" Procedimiento de fabricacidn de calcomanias deslizantes

para cerdmica. "

———mz= e 900 s ammm———
Memoria descriptiva

Bs sabido, que en los procedimientos comunes

de impresién de calcomanfas vitrificables, el motivo se im-
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prime o traza primeramente sobre un papel permeable al agua
¥y recubierto con cola. La transferencia de dicho motivo a
la pieza cerdmica, se realiza extendiendo sobre esta dltima
una capa de recubrimiento general a base de barniz al aceite
de lino, luego se aplica 1la calcomanfa y se moja la hoja de
papel permeable en la cual estd impresa, con lo cual dicha
hoja de papel se empapa y despega, quedando fijado en la pie-
za cerdmica el motivo impreso; finalmente, se cuece la pileza
en un hornoe.

Tgl procedimiento tiene el inconveniente de
que el pigmento queda aislado por un barniz, el cual durante
el tratamiento de coccidn en el horno, puede alterar la ima-

gen. Adends, con frecuencia sucede que el recubrimiento deja

‘un velo que resulta sumanente diffcil eliminar.

La presente invencidn tiende a subsanar tales
inconvenientes, mediante un procedimiento de fabricacidn de
calcomanfas, las cuales reunen caracterf{sticas tales, que
hacen gue su uso resulte sumamente ventajoso con respecto a
sus andlogos conocidos y utilizados para el mismo fin.

Bn efecto, mediante la utilizaciln de las
calcomanfas obtenidas por el procedimiento objeto de la pre-
sente invencidn, se evita el empleo del recubrimiento apli-
cando directamente el pigmento g la pieza cerdmica.

Bl procedimiento objeto del presente invento,
comprende una primera etapa de impresidn del motivo, sobre

un papel ordinario permeable al agua y revestido de una
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capa de goma, siendo tal impresidn efectuada mediante los
métodos eldsicos, tipogrdficos, litograficos, "offset" o
"gilk screen”.

Cuando la impresidn estd verfectamente seca,
se deposita sobre la ldmina u hoja de papel, una pelfcula
pldstica en varias capas sucesivas, mediante una méquina a
rodillo, barnizadora o encoladora. De ests manera toda la
superficie activa del papel queda recubierta de una capa o
capés, de un barniz sintético, el cual una vez seco con-
serva una cierta plasticidad y que ademds queda adherido so-
bre la impresidn.

Para efectuar la transferencia de la calcoma-
nfa a una pieza cerdmica, se moja la hoja de papel preparada
segin se ha descrito precedentemente; v al cabo de un minuto
aproxiinadamente durante el cual él papel se ha mojado perfec—
temente y la goma se ha disuelto, la pelfcula pldstica se
separa del papel por deslizamiento conjuntamente con el mo-
tivo impreso. En esta forma puede aplicarse directamente
sobre la pieza cerdmica sin ayuda de ningin recubrimiento,
siendo factible deslizar la pelfeulaz as{ depositada hasta
que cuede correctamente colocada en la pileza cersmipa. Luego
por la accidn del calentamiento en el horno, la pelicula
pléstica se guema, quedando tnicamente el motivo impreso,
fijado en forma permanente sobre el objeto cerdmico.

La invencidn queda asi claramente explicada
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¥ es evidente que pusden introducirse diversas modificacio-
nes de ejecucidn y de detalle sin apartarse por ello de la
gsfera de la presente invenci5n, gue se halla claramente de—

terminada en las reivindicaciornes de la nota.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento de fabricacidn de calcoma-
nfas deslizantes para cerdmica, que consiste en imprimir un
motivo cualgquiera sobre un soporte flexible engomado; dejar
secar perfectamente la impresidn; vy aplicar sobre ella y en
toda la superficie del soporte flexible, una pelfcula plés-
tica en varias capas suceéivas, capaz de conservar una vesz
seca cierta plasticidad y que queda fijade sobre la impre-
si&n,

2.=- Procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado por el hecho de que el soporte
flexible estd constituldo por papel ordinario permeable gl
agud.

3.- Procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de gue el papel
estd revestido de una capa de goma,

4+~ Procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de gue la pe-

1{cula pléstica estd constitufda por un barniz sintdtico.
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5.= Procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, caracterizado por el hecho de que la impresidén del
motivo se efectda mediante los mdtodos cldsicos, tipogrdfi-
cos, litogrdficos, "offset" o "silk-screen".

6.~ Procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 y 4, caracterizado por el hecho de gue la peli-
cula pldstica se aplica mediante una mdquina a rodillo.

7.~ Procedimiento de fabricacidn de calcoma-
nfas deslizantes para cerdmica.

Esta memoria consta de cinco piginas, escri-

tas por una sola cara.

parcezom, 14 D1 1991

P. A.
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