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Esta invencién se refiere a tuberfas flexi
bles o mangueras y, en particular, aunque no exclusivamente a
mangueras de aspiracién.

Las mangueras para empleo en aplicaciones
de aspifacién tienenque ser suficientemente robustas para re-
sistir las cargas de aplastamiento, el desgaste y el rasgado
durante su empleo, al mismo tiempo gque deben tener poco peso
y deben ser lo .bastante flexibles para permitir que las mis=-
mas se adapten a trayectorias curvadas o sean enrolladas pa-
ra su almacenamiento, y hasta ahora ha sido diffcil producir
una manguera que satisfaga estos requisitos aparentemente
conflictivos.

Las mangueras de aspiracién se forman
ﬁonvenientemente con un rsfuerzo de armadura de alambre enro-
llada helicoidalmente, empotrado en el interior de um tubo
de material polimero, y con objeto de impedir el aplastamien-
to de la manguera durante la utilizacibn, el material de empo-
tramiento tiene gue ser suficientemente resistente o grueso,
y/0 el alambre enraollado helicoidalmente tiene que enrollar-
$6 con un pas©o adsecuadamente pequefio., Egta técnica presan-
Ata, sin embargo, la desventaja de que la resistencia de la
manguera se consigue &n gran parte a expensas de su ligereza
y su flexibilidad.

La invencibn se refigre también a manque-

ras de descarga, es decir, a mangueras qug Operan a Una pre-
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sién interna mayor que la atmosférica, en las cuales se de-
sea proporcionar un arrollamiento de armadura o de soporte
helicoidal para resistir las cargas de aplastamiento apli-~
cadas desde @l exterior.

Oe acusrdo con un aspecto de la inven-
cién, se proporciona. una manguera flexible que tiens un
arrollamiento de soporte helicoidal coaxial con relacién
al cual estd dispuesta, de tal modo que se extiende sobre
o salva las separaciones entre las espiras del arrollamien-
to de soporte helicoicdal, una sestructura de refuerzo que
comprende una membrana de soporte delgada de material no
tejido que soporta una capa de material de refuerzo dispues-
ta en posicibn sustancialmente adyacente a una superficie
de la membrana.

Preferiblemente, la estructura de re-
fusrzo comprende una capa de elementos de refuerzo dispues-
tos helicoidalmente tales como cuerdas, hilos o andlogos
y una membrana delgada no tejida quse soporta la capa de
elementos de refuerzo., Alternativamente, los glementos de
refusrzo pueden encortrarse en forma de un producto teji-
do dispussto en posicibn adyacente a la membrana delgada
no tejida.

€1 - arrollamiento helicoidal o hélice
coaxial puede tener una estructura de refusrzo en su cara

radialmente interna y en su cara radialmente externa, o so-
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lamento en una u otra de sus caras radiales. Pueden existir
dos arrollamientos helicoidales coaxiales, y éstos pueden
estar separados por y/o rodeados en las caras radialmente
internas y externas, 0 bien.en una u otra de las caras radial-
mente interna o externa, por dicha estructura de refuerzo,
Lada uno de los arrollamientos helicoidales deberia estar
enrollado en sentido de izquierdas o de darechas, y las espi-~
Tas de un arrollamiento helicoidal pueden estar dispuestas de
tal modo que estén situadas sntre las espiras del otro arro-
llamiento helicoidal conforme al modo de una rosca de dos fi-
letes.

Puede ser deseable empotrar al menos par-
cialmente la estructura de refuerzo en litex de caucho u otro
material polfmero de tal modo que el litex u otro material
penetre entre las espiras de la hélice o hélices del arrolla-
miento de soporte y se una a ellas., En los casos en que se
proporciona mis de una sstructura de refusrzo, p.sej., en am=-
bas caras radialmente interna y externa de la hélice o héli-
ces, ¢l material polimero puede ocasionar la unibn entre si
de las estructuras de refuerzo asf{ como la uni6n de las mis-
mas con los arrollamientos.

Alternativamente, O adicionalmente, se
pueds utilizar una capa de polfmero, p.ej., caucho, en
combinacién con la estructura de refusrzo, y la hélice o hé-

lices pueden estar empotradas en aquélla.
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Por lo que se refiere a la sstructura

de refusrzo, ésta se puede encontrar en la forma de una ban-
da enrollada helicoidalmente para formar una pared de mangue=-
ra, o bien se puede aplicar longitudinalmente, por sjemplo
tomo una banda de envoltura, con sus bordes largos parale-
los al ejs lontigudinal de la manguera.

La estructura de refuerzo se pueds incor-
porar a la manguera como una banda compuesta de elementos de
refuerzo que‘se extienden longitudinalmente tales como cuer-
das o hilos, o un material de refuerzc tejido, y una membra-
na de soporte no tejida, o bien los elementos de refuerzo pue-
den aplicarse subsiguientemente a 0 antss de la aplicacifn
de la membrana no tejida en el curso de la construccién de
la manguera.

La banda de refuerzo puede comprender
una membrana de soporte no tejida impregnable, constituida
por filamentos de nylon, formada por calentamiento bajo una
ligera presifn de una capa delgada des filamentos ds nylon
dispuestos de un modo sustancialmente arbitrario a fin de
ocasionar la unién en los puntos de cruce de los filamen-
tos, y los elementos de refuerzo transportados por la mem-
brana de soporte se pueden ser de forma de cuerdas de nylon
que se extienden en la direccién longitudinal de la banda.

En lugar de cuasrdas de nylon, se puede

utilizar cualquier otro material filamentoso e&n forma de
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cuerda o hilo que tenga suficiente resistencia. p.ej., algo-
dén, rayén, poliéster, polipropileno, vidrio, carbono o ace-
ro.

La membrana puede ser de otros materia-
les no tejidos impregnables tales como rayfn o papel,

La membrana impregnable y las cuerdas U
otro material de refuerzo adyacentes a la membrana de sopor-
te pueden sumergirse en una solucién de lAtex de caucho na-
tural para ocasionar la unién de la membrana y las cuerdas
en el interior de la banda.

Alternativamente la membrana y la capa
adyacente se pueden sumergir en estireno-butadieno, caucho
de nitrile, caucho de butadieno, cloroprsno, caucho de buti-
lo, caucho de clorobutilo, caucho de bromobutilo, stileno-
propilenc, monfmero diénico de stilenoc-propileno, poli(ch
ruro de vinilo) o caucho termoplédstico de estireno-butadie
no, Y sl material en el que se sumerge la estructura de re-
fuerzo puede hacerse penetrar en la membrana impregnable.

Bandas de esta y otras clases adscuadas
de bandas, y estructuras de refuerzo, se describen en la
memoria daescriptiva de las Solicitudes de Patente EspafMolas
Ndmeros 387.600 y Nim. 401,939, Debido a la delgadez de las
bandas de esta clase Yy a la configuraci6én generalmente pla-
na en corte transversal de las cuerdas o hilos que se extien-

den longitudinalmente u otro material que pueda gstar S0pOr-
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tado por la membrana no tejida, la banda puede aplicarse
bajo una tensién relativamente alta, en comparacién con ban-
das de refuerzo convencionales sin deformaci6n sustancial
de una capa de revestimiento o corte como de queso de las
cuerdas o6 hilos en uha capa de revestimiento., Por tanto,

es pOSible.utilizar capas ds revsstimiénto més delgadas.

Se pusde construir también una manguera
de acuerdo con la invencibn tal que, en lugsr de utilizar
Una membrana de soporte no tejida impregneble, puede uti-
liz irse una membrana de soporte no impregnable y no perf o
rada, p.ej. de ldmina de nylén, para reemplazar a la matriz
no tejida y para soportar los filamentos de refuerzo que
se extienden longitudinalmente u otra capa de material acya-
cente; éste es el objeto de la Solicitud de Patente Espa-
fiola del mismo solicitante Ndm. 401,939,

La membrana, soporte no tejida puqde disg-
ponerse radialmenteg hacia el interior de sus capas soporta-
das asociadas de elementos de refusrzo de tal mansra gue,
durante la vulcanizacién de la manguera, la membrana resis-
te cualquier movimiento dirigido radialmente hacia el inte-~
rior ds los elementos de refuerzo causado por la contra-
cibn de los slementos. Si se dessa, no obstante, la mgm=-
brana no tejida pueds estar dispuesta radialmente hacia el
exterior de su capa asociada de elementos de refuerzo; ses-

to puede ser ventajoso en los casos en que la estructura ds
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refuerzo estd dispuesta radialmente hacia el intarior de

un arrollamiento de soporte helicoidal de tal modo que la
membrana qusde dispuesta entrs el arrollamiento y su capa
adyacente, que de este modo sé ve soportada y almohadillea-
da contra el arrollamiento helicoidal por la mesmbrana, ef
especial cuando la manguera est4 transportando fluidos a
presiobn.

Particularmente en el caso de una mangue-
ra de aspiracién que opsre @ presionass diferenciales bajeas,
la estructura de refuerzo puede comprender una membrang no
tejida y una capa adyacente de material polfmero de resis-
tencia adecuata. La membrana pusede recubrirse librements con
cualquiera de los materiales de inmersifn a que se ha hecho
referencia anteriormente para formar la capa adyacente y el
material de la capa adyacente pusde penetrar sn la membrana
de soports en los casos en que la membrana se forma a partir
de un material impregnable., La capa adyacente puede compren-
der alternativamente material polimero impregnado con fibreas,
tales como fibras cortadas de nylon o vidrio.

El arrollamiento o hélive de soporte pue-
c¢e ser un arrollamiento ds alambre metédlico u otro material
relatibamente rigido tal como nylon o poli{cloruro ds vini-
lo), el cual, en la manguera aczbada, es suficientemente fuer-
te para resistir el aplastamiento de la manquera bajo las

fuerzas que se originan cuando se usa para fines de aspiracién,
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0 bajo fuerzas causadas por impactos, externos, y sl cual

es también suficientemente robusto para resistir el aplas-
tamiento de la manguera.cuando se dobla en un radioc muy po-
quefic, En los casos en que se utilizan dos arrollamientos
helicoidales coaxiales, los arrollamientos pueden tener
propisdades fisicas diferentes, p.ej. el arrollamiento

més interior del refuerzo pusde ser de alambre de acero de
alta resistencia a la traccibn, y el mds exterior de alam-
bre de acero de resistencia media a la traccién. As{mismo,
el alambre puede estar galvanizado o recubierto de materisl
plédstico, pej. de'poli(cloruro de vinile), o pusde ser de
acero inoxidable para resistir la corrosién o el ataque qui-
mico. El arrollamiento puede estar smpotrado dentro de un
tubo de material polimero, o bien puede estar adyacente a o
sobre una superficie de un tubo de material polimero. En
aquellas mangusraé en las que el arrollamiento de soports
s adyacente a un tubo de material polimero, dicho arro-
llamiento puede ser adyacente a una superficie radialmente
interior del tubo de tal manera que soporte sl tubo contra
fuerzas gue actlen radialmente hacia el interior, o bien
puede ser adyacente a una superficie radialmente externa del
tubo y estar unido o fijado de algdn otro modo al mismo pa~

ra proporcionar soporte para el tubo contra las fuerzas

que actdan radialmente hacia el interior.

Las mangueras de acuerdo con la pressn-
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te invencién pueden estar provistas de un revestimiento

interior y/o una envoltura exterior gque pwedsn estar forma=
dos mediante, por ejemplo; extrusifn de material polimero
o la aplicacifn de. una banda preformada de material polf-

5 mero. Cuando se aplica 8l material en la forma de una ban-

da, dicho material se pueds aplicar hglicoidalmente o, alter-

nativamente, en direccién longitudinal.
€l revestimiegnto intsrior y/o la envol-
tura exterior pueden comprender, cada uno de ellos,uno o mas
10 componentes de uno o m4s materiales dependientes de la man-
guera de que se trate, dandose eJemplos en la lista siguien-

te:

Material termoplastico,

Poli(cloruro de vinilo), etileno-propils

15

no fluorado, politetrafluoretileno, polistratafluorcloretile

no, vinilideno, polietileno, polipropileno, poliamidas, poli

uretano.

Cauchos termoplisticos
. 20 Elastfmero de poliéster “Hytrel", elésto
’ mero de estireno-butadieno "Cariflex", ionémeros "Surlyn A",
) tlast fmeros
N.R., E,P.D.M., caucho de estireno-buta

r 25 dieno, caucho de cloropreno, caucho de nitrilo-butadieno,

wl0=-
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butilo, e¢lorobutile, bromobutilo, "Viton”, "Hypalon",

etc.

Productos textilaes

Materiales tejidos, o no tsjidos, pro-
cedentes de bases naturales o sintéticas tales como algo-
dén, rayén, nylon, "Terylene", polipropileno, etc.

Los-productos textiles pueden ser sim-
ples o pueden estar impregnados o recubiertos con cualquie~-
ra de los matoriales termoplisticos, cauchos termopldsticos
o elastémeros a los que se ha hecho referencia arriba,

As{ pues, la presentse invencién se re-
fiere no s6lo a mangueras fabricadas por un método que im~
plica un procedimiento de vulcanizacién, sino también a
métodos que llesvan consigo un procedimiento de calentamien-
to sencillo, de materiales termopldsticos por ejemplo, o
que dependen de un mecanismo de unibnen la superficie de ca-
da capa componente, por ejsmplo mediante el empleo de adhesi-
vos basados gn disolventes, para unir las capas.

Si los materiales de la manguera son ta-~
les que es necesario aplicar medios para consolidar los com-
ponentes de la manguera durantse un procedimiento de calenta-
miento, éste puede llevarse a cabo aplicando alrededor de
la manguera montada una capa 0 pelfcula de un material ter-
mopléstico que se reblandece a una temperatura mis alta que

la necesaria para moldear los restantes componentss de la
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manguera. As{ puss, la capa termopléstica limita la
expansibn hacia el exterior de los componsntes de la man-
guera. La capa o pelfcula termopléstica se puede aplicar
de manera espiral o de otro modo sobre la manguera antes
de ser sometida a calentamiento, y pusde unirse al exte-
rior de la manguera de tal modo que se convierta en una
cubigrta permanente o pueds utilizarse simplemente como
una envoltura de restriccién temporal,

Cualesquiera revestimisntos, recubri-
mientos, o capas interestratificadas de la manquera se pue~
den formar por métodos de pulverizacién de polvo de caucho,
de vertido de lfquido, o de fusifn en caliente, segin sea
aproplado, as{ como por extrusién y otras técnicas con-
vencionales. El material de la banda de refuerzo puede
impregnarse también por un método anilogo.

. La presente invencibn proporciona tam-
bién un método de fabricacién de mangueras como se descri-
be sn esta memoria.

El método de la presente invencién se
puede aplicar a la fabricacién de mangueras de gran longi-
tud utilizando un mandril flexible o a la fabricacién de
mangueras de pequefa longitud utilizando un mandril rigi-

do o flexible.

A continuacién se describiran varias

realizaciones de la invencitn, a modo de ejemplo,

con re-~
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ferencia a los dibujos esqueméticos que se adjunta, en los
GCuales:

la figura 1 muestra, en corte transver—
sal en el sentido de la longitud, la pared de una forma sim-
ple ds hanguera de acuserdo con la invenciéng

la figura 2 muestra una forma modifica-
da de la manguera que se representa en la figura 1;

la figura 3 es una vista esquemética en
perspectiva de una tercera realizacién de la invencién, que
representa una visfa en perspactiva de una manguera de aspi-
racién arrancada para mostrar sus componentes.

La figura 1 ilustra en corte la pared
de una manguera de aspiracién y descarga de agua fabricada

por enrollado helicoidal sobre un mandril con paso ancho de

un arrollamiento de soporte interior 10 de alambre de acero
galvanizado de gran resistencia a la traccién que, en la
constitucién de la ﬁanguera, sirve para resistir las fuer-

zas de aplastamiento y de difesrencia de presién.

Una primera capa de refusrzo ll se forma a par

tir de material de banda enrollado helicoidalmente con una pe-
queRia superposicifin alrededor del arrollamiento 10. El mate-
rial de la banda comprende una pluralidad de hilos de refuer-
zo 12 que se extisnden en la direccién lopgitudinal de la
banda y que estin soportados en la banda por una . mambrana

13 de soporte no tejida y un recubrimiento de litex (la capa

. R
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de refuerzo de describird generalmente méds adelante con

may or detalle). Una segunda capa de refuerzo 14 similar se
enrolla helicoidalmente en el sentido opuesto a la capa 11

de tal modo que proporcione una construccién de mangusra
sustancialmente compensadn; y los filamentos de refuerzo de
la ssgunca capa l4 estdn dispuestos radialmente hacia el
interior de su membrana de soporte ds tal modo que se enfren-
ten a los filamentos 12 dispuestos radialmente hacia el exte-
rior de la membrana 13 de la primera capa de refuerzo 1ll.

La anchura del material de la banda
utilizada para formar tanto la primera como la segunda capa
de refuerzo, se selecciona de tal modo que para el didmetro
de la manguera que se esté fabricando los slementos de re-
fuerzo de las bandas se encuentren en el 4ngulo 6ptimo pa-
ra resistir la combinacién de fuerzas radialses y axiales que
actGan sobre la manguera, como es bien sabido en la técni-
ca.

Un segundo arrollamiento helicoidal 15
de alambre de acero galvanizado de resistencia media a la
traccién se enrolla sobre las capas 1l y 14 de tal manera que
sus espiras estén situadas longitudinalmente entre las espi-
ras de la primera capa y sirvan para ondular las capas 11
y 14, para mantenerlas firmemente en su posicién, y para
resistir también las fuerzas de aplastamiento y de diferen-

cias de presion del mismo modo que el primer arrollamisnto

-1l
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lLa figuaa 2 muestra la construccién de

helicoidal 10.

la figura 1 pero modificada para un servicio més sgvero por
adici6n de capas interior y exterior 16 y 17, aplicAéndose

la capa interior 16 en la forma de una banda tendida longi-
tudinalmente con una junta longitudinal y fabricada a partir
de una tela de polipropileno tejida o no tejida; 1la capa
gxterior 17 es tiende andlogamente y esté fabricada a par~
tir de una banda de tela de poli{cloruro de vinilo).

Otra construccién de manguera puede com-
prender una capa de revestimiento interna 100 (véase figu-
ra 3) formada por enrollado helicoidal de una banda de cau-
cho en lémina calandrado y no vulcanizado alrededor de un
mandril {que no ss represaenta),

Una primera capa de refuerzo 101 se for-
ma alrededor del revestimiento 100 enrollando helicoidalmen-
ta sobre éste una banda de rsfuerzo como se ha descrito ba-
jo el ndmero de referencia 11 en la realizacién ilustrada en
la figura 1,

4 Un par de arrollamientos de soporte de
alambre ds acero 102, 103, se enrollan luego hslicoidalmen-
te, bien se hacia la izquierda'como s8 muestra, o hacia la

derecha, alrededor de la primera capa de rsfuerzo 101 a fin

de proporcionar rasistencia a las fuerzas de aplastamiento

y de diferencias de presifn en la manguera acabada, Cada uno

-]




10

20

25

201126

de los arrollamientos de soporte de alambre se enrolla con

un éngulo de hélice del orden de 65 a B85 grados, y las espiras
de uno de los arrollamientos helicoidales estin situadas en-
tre las espiras del otro arrollamiento helicoidal.

Los arrollamientos de soporte helicoida-
les de alambre 102 y 103 se empotran luego en el interior de
una masa de caucho 104 enrollando helicoidalmente alrededor
de la manguera parcialmente formada una banda de caucho en
ldmina calandradoc y no vulcanizada,

Una segunda capa de refusrzo 105 se forma
alrededor de los arrollamientos de soporte empotrados anro-
llando helicuidalmente una banda de refuserzo similar a la
utilizada para formar la primera capa de refuerzo.

Se forma después una capa de recubrimien-
to exterior 106, enrollando helicoidalmente una banda de cau-
cho en lamina calandrado y no vulcanizado alrededor de la man-
guera.

Una envoltura de contencifn a . base de te-
la de nylon (no represaentada) se aplica alrededor de la man-
guera antes de la vulcanizacién en unawtoclave de vapor de
agua directo de manera conocida, y después de la vulcaniza-
cién se retina la envoltura de nylon y se separa el mandril.

La banda de refuerzo utilizada para for-
mar las capas de refuerzo primera y segunda tiene una membra-

na de soporte no tejida formada por calentamiento bajo una
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ligera presibn de una capa delgada de filamentos de nylon
dispuestos de un modo sustancialmente arbitrario a fin de
ocasionar la unién en los puntos de cruce de los filamentos.

Los elementos de refuerzo soportados
por la .membrana de soporte se ancdentran en forma de cuer-
das de nylon gus se extisnden en la direccién longitudinal
de la banda, y las cuerdas y la membrana estan impregnadas
con soluci6n de litex de caucho para unir entre si las cuer-
das y la membrana. La memoria Descriptiva Completa afin de
la Solicitud de Patente del Reino Unido de los mismos auto-
res, asimismo pendiente, NUms. 3.686/70 y 24.693/70 (caso
NGm. GH.GA.511/536 del mismo solicitante) describe bandas
de refuerzo y la manera de fabricar las bandas de refuerzo
dae esta classe.

En una realizacién adicional de la in-
vencién, no ilustrada, se construye una manguera sustan-
gialmente como se ha descrito con rsspecto a la figura 3,
excepto que se omite la capa 104 decaucho de empotramien-
to.

Las composiciones y los espesorss del
revestimiento y de las cubiertas se eligsn de tal modo gue
88 pueda conseguir un moldeo satisfactorio de la manguera
sin la composici6én de empotramiento, Se apreciars, por la
construccibn que se representa sn las figuras 1 y 2, sin

embargo, que las bandas de refuerzo utilizadas para formar
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las capas de refuerzo primera y segunda se pueden formar con
létex suficiente para segurar que durante la vulcanizacién
se logre un grado suficiente de adhesién entre dichas dos
capas en los puntos en gue ambas estén en contacto mutuo,

La totalidad de los diversos componentss
de la manguera se pusden aplicar a un mandril r{gido o flexi=-
ble utilizando una méquina sencilla de cabszal mdltiple, La
méquina de cabezal méltiple se puede utilizar también para
aplicar la envoltura temporal de nylon que soporta los com-
ponentes de la manguera durants la vulcanizacién. Como lasv
bandas de refuerzo de la clase descrita son de una naturale-
za muy delgada, la mdquina de cabezal mGltiple pusde alma-
cenar féicilmente una cantidad suficiente de material de ban-
da para permitir la produccién de grandes longitudes en una
sola operacién,

Se pueden formar mangueras de acuerdo con
la presente invencién con paredes relativamente dalgadas en
comparacién con las mangueras convencionales y que poseen
una flexibilidad satisfactoria combinada con una resistencia
satisfacboria @ las fuerzas de apl:stamiento y a las fuer-
zas debidas a las diferencias de presién que actlan a través
de la pared de la manguera, Inversaments, para una manguera‘
de un espesor dado, el empleo de bandas de refuerzo como las
descritas da como resultado una manguera que tiens una mayor

resistencia que las formadas con utilizacién de bandas de re-
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fuerzo convencionales, o bien, si la resistencia es la mis-
ma, aquélla pueds tener capas de revestimiento y/o de cu-
bierta més gruesas que hasta ahora, de tal modo que propor-
cione robustez y resistencia a la abrasién mejoradas. La

5 membrana delgada que sirve de portador o soporte no contri-

buye por s misma de modo importante a la resistencia de

la banda de refuerzo en la direccién longitudinal de la ban-
da en comparaci6n con los elementos de refusrzo, pero cuan-

do se incorpora en la manguera acabada, la membrana propor-

10 ciona una contribucién importante a la resistencia y robustez
globalegs de la estructura de refuerzo, y debido a la natura-
- leza flexible y delgada del material de la membrana se lo-

gra la ventaja antes mencionada sin pérdida alguma sustan-

cial de flexibilidad. La estructura de reafuerzo, por consi-
15 guiente, forma una estructura de pared de manguera muy efec-

tiva entre las espiras préximas del arrollamiento o de los

| arrollamientos de alambre de soporte, y dichos arrollamien-
to o arrollamientos no necesitan, por tanto, estar formados
con un paso tan estrecho como serfa necesario utilizando ma-
20 teriales convencionales.
El material no tejido actda como una
. membrana de alto m6dulo, confiere una mayor resistencia, Yy
A actla como un puente, tanto entre las espiras de alambre co-
th mo sobre los espacios semejantes a ventanas formados por el

- 25 enrejado de las capas helicoidales opuestas de los hilos de
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refuerzo, o de la tela tejida, en particular si se trata de
una tela de textura abiasrta,

Si bien la invencibn se ha descrito espe-
cificamente con respecto a un revestimignto de manguera que .
tiene dos capas de refuerzo, dos arrollamientos de alambre
de soporte, y cubiertas interior y exterior, debe apreciar-
se que la invencién se aplica en su sentido mis amplio a una
manguera que posea ndmeros menores o mayores de capas de re-
fuerzo o arrollamientos de soporte, y/o en la cual las capas
0 los arrollamientos estén dispuestos en una secuencia dife-
rente de la descrita especificamente en esta memoria.

La pressnte solicitud que corresponde a
las presentadas en Gran 3retafa, el 3 de Marzo de 1.973, ba-
jo el No. 10447773, y el 16 de Junio de 1.973, bajo sl No.
28727/73, se acoge a los beneficios del Artfculo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica ds

novedad se presentan en Espafia, para que sean objeto de la

~-20-
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presente solicitud de Modselo de Utilidad, por VEINTE afos,
son lgs que se rezcogen en las reivindicaciones siguientes:
l2,~ Una tuberfa flexible o manquera
que tiene un arrollamiento de soporte helicoidal cosxial
con relacién al cual estd dispuesta, de tal modo que se
extiende sobre las separaciones entre las espiras del arro-
llamiento de soporte helicoidal, una estructura de refuerzo
caracterizada por sl hecho de que la estructura de refuer-
zo (11, 14, 101, 105) comprende una membréna de soporte del-

gada (13) de material no tejido que soporta una capa de ma-

terial de refuerzo (12) dispuesta sustancialmente adyacen-
te a una superficie de la membrana.

23,- Una tuberia flexible de acuerdo
con la reivindicacién 12, caracterizada por el hecho de que
la membrana delgada (13) es de un material impregnable no
tejido. |

33,~ Una tuberfa flexible de acuerdo

con la reivindicacién 22, caracterizada por el hecho de que
la membrana delgada comprende una pluralidad de filamentos
dispuestos de un modo sustancialmente arbitrario.

43,~ Una tubsria flexible de acuerdo
con la reivindicacién 32, caracterizada por el hecho de que
la membrana delgada (13) comprende una pluralidad de fila-
mentos de nylon unidos unos con otros en los puntos de cru-

ce de los filamentos,

-2l
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58,~ Una tuberia flexible de acuerdo
con cualquiera de.las reivindicaciones 22 a 42, caracteriza-
da por 8l hecho da que la membrana delgada (13) estj] impreg-
nada con material polimero,
63.~ Una tuberia flexible de acuerdo
con la reivindicacién 1%, caracterizada por el hecho de que
1a membrana delgada (13) comprende una pelicula no impregna-
ble de material polfmero.
73,~ Una tuberfa flexible de acusrdo
10 con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caractg-
rizada por el hecho de que la estructura de refuerzo (1p1)
comprende al menos una banda (11, 14) de material de membr a-
na delgado y no tejido.
83,~ Una tuberfia flexible de acuerdo
15 con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caractg-
rizada por el hecho de que la estructura de refuerzo (101)
comprendg una pluralidad de filamentos de refuerzo {12) so-
portados por la membrana delgada de material no tejido.
92.,~- Una tubsria flexible de acuerdo
20 con cualquiera de las reivindicaciones 12 a 72, caracteriza-
da por el hecho de que la estructura de refuerzo (11, 14,
101,105) comprends una capa de material tejido soportada
S por la membrana delgada (13) de material no tejida.
.Li f 102.- Una tuberfa flexible de acuerdo

- 25 con cualquiera de lasreivindicaciones anteriores, caractg-
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rizada por el hecho ds que la capa adyacente a la capa de
material de membrana delgada, no tejido (13) estd formada
al menos por una banda'dispuesta helicoidalmente con rela-
cién a la longitud de la manguera.

112,- Una tuberfa flexible de acusrdo
con la reivindicacién 102, caracterizada por el hecho de que
la membrana de soporte (13) delgada y no tejida y la capa
(12) soportada por la membrana tienen la forma de una banda
de refuerzo compuesta (11, 14).

122,- Una tuberfa flexible de acuerdo
con la reivindicacién 112, caracterizada por el hecho de que
la resistencia de la banda (11, 14) en la direccién longitu-
dinal de la banda es proporcionada sustancialmente sélo por
la capa (12) adyacente a la membrana delgads (13) de mate-
rial no tejido.

132.~ Una tuberfa flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracta-
rizada por el hecho de que la membrana delgada y no tsjida
(13) y la capa (12) soportada por ella estdn unidas sentre
sf por un capa de empotramiento de material polimero.

l42,~ Una tuberfa flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizada por el hscho de que el material de la membrana del-
gada y no tejida (13) constituye una porcién radialmente

interior de la manguera.
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152,~ Una tuberfa flexible de acuerdo
con cualgquiera de las reivindicaciones 12 a 132, caracteri-
zada por el hecho de gue el material de la membrana delga-
da y no tejida (13) constituye una porcién radialmente exte-
rior de la estructura de refuerzo,

162.,- Una tuberfa flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada por el hecho de que la estructura de refuerzo (11,
14, 101, 105) est4 dispussta radialmente hacia el interior
de un arrollamiento de soports helicoidal (185).

172,~ Una tuber{a flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones 12 a 152, caracte-
rizada por el hecho de que la estructura de refuerzo (11,
14, 101, 105) est4 dispuesta radialmente hacia el exterior
de un arrollamisnto de soporte helicoidal (10).

182,~ Una tuberfa flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicacionses anteriores, carac-
terizada por sl hecho de que se disponen al menos dos
arrollamientos de soporte helicoidales (10, 15),

192,- Una tuberfa flexible de acusrdo
con la reivindicacién 182, caracterizada por el hecho de
que dos o més de los arrollamientos de soporte helicoida~
les son de didmetros similares.

202,~- Una tuberfa flexible de acuerdo

con la reivindicacién 182, caracterizada por el hecho de

=28
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que dos 0 més de los arrollamientos de soporte helicoida-
les (10, 15) son de didmetros diferentes)

2l8.~ Una tuberia flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones 182 a 202, caracte-
rizada por el hecho de que al menos una porcién de la es-
tructura de refusrzo (11, 14, 101, 105) est4 dispuesta ra-
dialmente hacia el interior de un arrollamiento de sopor-

te helicoidal (15) y radialmente hacia sl exterior de un

' segundo arrollamiento de soporte helicoidal (10),

222,- Una tuberia flexible de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriorss, carac-
terizada por el hecho de qus un arrollamiento de soporte
helicoidal (103) estd empotrado en una capa de material
polimero (104),

232,~ Una tuberia flexible.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompafan
y para los fines que se han espscificado.

Esta Memoria consta de veinticinco ho-
Jas escritas a miquina por una sola cara.

11 ABR. 1974

Madrid,

. ':"'zg‘huru

——
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