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se describe se encuentra en forma de una unidad 1ntegra] adaj

Esta invencidén se relaciona COn'transbortadores, ¥y par
tiéularmente con’ un transﬁortgdor nuevo y mejorado que com-
prende mddulos conectédos compuestos cada uno de una plura-
lidad'de elementos de ensamblado semejantes a eslabones.

Los fransportadores de cadena de eslabones comprendén
tipicamenfe una cadena sin fin de'eslabones, conectados cads

uno pivotadamente en sus extremos a los extremos de eslabo-
nes adyacentes. En la forma més sencilla de'construcp%gp dell
transportador, cada eslabdén esta formado por una aberbura en
extremos opuestos, para montar sobre pernos de plvote‘“y se
obtlene un transportador de longitud y ancho partlcuﬁurcu en
samblando un gran nbmero de eslabones 1nd1v1duales ;éﬁre ca=
da perno, monténdose eslapones alternados en extrempégppues_
tos. La fabricacién, manejo y ensamblado de un gran%ﬁﬁﬁéro

de eslabones individuales, para proveer un transportador sin

— -

f;n, puede ser un procedimiento costoso y laborlosegua~menos
que se empleen herramientas de fabricacién y maquinaria de
ensémble autométicas que generalmente representan un gasto
sustancial. ) |

Los objetos de ia presente invencibén son: proveer una
banda nuéva Y rejorada de transporﬁador, qﬁe comprende una
pluralidad de mbédulos, teniendo cada uno de dichos mdédulos
una multiplicidad de elementos preensambados semejantes a eg
labones, dispuestos de manera tal que el mbédulo une de extre
mo a extremo y es reversible, es decir, se puede conectar un
médu;o o hacer Jjuego con un médﬁlo semejanfe por sus extre-

mos, sin importar cual de los extremos del médulo se emplea;

pro#eer una banda transportadora en la cual el médulo.segﬁn

tada para produclr procedimientos convenc1onales de moldeo‘

-
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como una unidad, con elementos transversales integrales que

20‘?103

y proveer una banda transportadora, que es senclllo ¥y bara-

to de fabricar y ensamblar.

Las bandas de transportador de eslabones delbédena,
compuestas de eslabones individuales, tiendeﬁ a ocasionar
severos esfuerzos laterales y de flexién sobre las barras
de pivote.que se requieren para evitar, la separacibén lateral
de los eslabones, y la flexidén o deformacidn de los eslgbo-

u
T Ly

nes o pernos de transportador, desde una configuracidn plang

ER
.o o

o0 lineal.
A51, objetos adicionales de la invencidn son, proveer
una banda transportadora que comprende una pluralldaq ‘de mbd-

dulos, comprendiendo-cada uno de dlChOS mddulos una multlpll

cidad de elementos semejantes a eslabones, formados egtre si

o
o 3
LN

forman una estructura rigida de rejilla, adaptada pafé:resis

— -

. 9

tir esfuerzos laterales y de flexibn; y proveer ung ‘banda pa2
ra transportador, que comprende una multiplicidad de los m6~.
dulos dispuest&é'en relacibén de lado.a lado, en hileras, con
los mbédulos para hilera escalonados con respecto a los mbdu-
loé en las hileras adyacentes, de manera que las juntas en-
tre los mbdulos de cada hilera estén localizadas o concentral
das con respecto a los nédulos de hiieras.adyacentes.
Las consideraciones importantes en el disefio y construc
cién de un transportador de cadena de eslabones incluyen:
robustez mecinica (solidez) y confiabilidad, esto es, si se
deforma d se rompe facilmente; peso, porque.este es un fac-
tor importante con respecto a lds‘requisitos de potencia y
al diseflo de catarlnas- la naturaleza del material u objetos
que se van a transportar, esto es, si los objetos o materia-

les se soportarén segin se requiere, se caeran, se estropea-

~
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rén, o se rayardn o sufrirén cualquier otro dafio; la facili-
dad de désarmado y reparacién, la vida de operacidn; y el
ambiente en el cual va a operar elbtransportador, ﬁarticulqg
mente envlo qué se refiere a, y como se afecta por, la na-
turaleza y composicidn del material que se va a transportar.
Por ejemplé,-puede requerirse que el transportador opere en
un émbiente altamente corroéivo, tal como agua séladﬁ,\p se

S

puede emplear para transportar alimentos haciendo asiqunsi-

deraciones esenciales la facilidad y la manera de limpiarlo

en. tanto que se prohibe el uso de lubricantes que pqdﬁian

Yo oun

contaminar el material que se estd transportando. .
La solucién a estos problemas se logran por otro objeto

de la invencidn, a saber, la previsién de un médulo de trang

portador eslabonado, que se puede formar de maberial 'plisti-

2

co Qfgénico, por procedimientos convencionales de mqi&éo, Y
que esté estructurado para permitir ei uso de perndéjde pi—
votamiento formados también de material pléastico orgénico.

 Otros objétos'de la invencidn, serén obvios en parte,
¥y en parte, apareéerén posteriormente.

De acuerdo a lo anteriof, la invencién comprende el égg
rato que posee la construccién,.cémbinacién de elementos;

y disposicidén de partes, que se ejemplifican en la ‘descrip-
cidn detallada‘siguiente, y en el alcance de la solicitud de
Paténte-segﬁn se indicard en las reivindicaciones.

Para un mejor entendimiénto de la naturaleza y objetos
de la invencidn, deberd hacerse referencia a la siguienté
descripcién detallada, tomada en conjunto con los dibujos
adjuntos, en los que:

‘:'-La figura 1 es una vista en planta fragmentaria, de

una porcién de un transportador de banda que incorpora la in
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vencién, ilustrando los mdédulos de transportador y las par-
tes de los mismos segin se ensamblan;

La figura 2 es una vista en elevacidn, parciaimente en
seccidn de un transportador que ilustra varias configuracio-
nes de médulo; . -

La figura 2 A es una vista lateral de otra modalidad
de un mbédulo, util en la formacidén de una banda transporta-
dora que iﬁcorpora los principios de la presente invencibn;

La figura 3 es una vista en pérspecti?a de otra”mgdali—
dad de un mbédulo , util en la formacidén de una bandq:%rgns-
portadora, que incorpora los principios de la invencigﬁg

vZa

La figura 4 es una vista en perspectiva, parcialmgnte

Yo

cortada y parcialmente en, fragmento, de una porcidn de.una
e":cii}

banda transportadora que incorpora la invencién;

« -

[

_la figura 5 és una vista en perspectiva de unagp§da-
lidad alternati#a del m6&ulo:deﬂla'invéncién, util Eﬁwia“'
Eorﬁaoién"defnngfbanda transportadora;. | |

‘“La figura.6'es afin una perspectiva de otra modalidad
alternativa, de uﬁnméduld que es util en la formacidén de ung
banda‘transportadora que incquora los.principioé de'la pre-
;ente invenciébn;. ' | i

Ia figura‘7les una vista esquemética en pianta, de otrg
modaiidad alternativa de un mbédulo que esiutil en la férma4
cién de una banda transﬁortadora que incor@ora los principio
de la presente invencién;

- La figura 8 es una vista-eSqﬁemétiéa en planta, de otra
modalidad alternativa de un médulo de la presente invencidn,
util en la formacién d?'una banda transportadora;

La figura 9 es una vista en perspectiva de una moda-

lidad adicional de la presente invencidén, de un médulo que

(D]




10

18

20

- 28

- 80

'dad de, la banda transportadora de cadena de eslabones,

-que—-incorporan la invencién. Los mddulos de eslapén,_ de~

nes de extremo 12 unidas por una seccidn. intermedia o de

‘rectangular, con una profundidad maypr'que el ancho. Los

-6

? K

es Gtil en la formaecién de una banda transportadora que

incdrpora los principios de la presente invencidng
La figura 10 es un dibﬁjo en perspectiva
de un perno de pivote preferido de 1la pfesente inven-
cién; Gtil en la formacidén de una banda transportadora;
La figura 11 és una serie de vistas en
seccidén transversal, mostrando la instalacidn de iifi“par

de pérnos de pi#otes de la figura 10, usados péré
nantener unidos entre si los mbédulos para formar ”ﬁna
banda transportadora; de acuerdo con el'presehte ifinvqg
to. - o : o ' w;a
Sé»ﬁace ahora referencié a las figures

1l y 2 de los dibdjps, en los que se ilustra una medali-

L]

signados generalmentelpor 10,> estén proyectados para for-
marse como una unidad integral por un procedimiento con-
vencional de madldeo, pof ejemplo, ﬁoldeo por inyeccidn.
El méaulo 10, comprende una multiplicadad de elementos
alargados, paralelos, espaciados, semejantes a eslabén,'
por ejemplo, . 24 & 120. Asi en la forma mostrada, la di-
mensidén longitudinal del médulo es igual a la longitud

de cada eslabdn, y el ancho se determina por el nfmero de
eslébones, - | _ | .
| Todos los elementos semejantes a eslabones;

son sustancialmente idénticos, y cada uno incluye seccio-
conexién 14, que tiene una seccidn transversal generalmente

elementos semejantes-a eslabones, estén unidos como una unit
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‘estructura rigida abierta o perforada. Las secciones de

extremo 12, son més anchas y profundas que las secciones

"pcrficies adyacentes por una cantidad ligeramente.mayor

m.ciones de extremo 12, esté formada de manera que circuns-

- criba un sgujero correspondiente de los agujeros allnea-

. Yos laterales semejantes a eslabones, hasta planos sepa—i

yacentes, toparén unos contra otros cuando se ensamblan

como una banda transportadora. Los elementos transversa-~

N 7
RV ?"’3Qj
Vi - -

dad por 1o menos. por medio de uno, y preferiblemente por
un par de elementos transversales espaciados 16 formados

integralmente, 0 secclones de conexién 14, para formar una

de‘coneiiéﬁ 14, y estén formadas con superficies planas pa
ralelas de enfrentamiento, espaciadas cada una dea}§§ su-~
(por ejemplo 0,076 mm) que el espesor (anchura) déz}és
secciones de extremo;.de manera que las seccionés &a extre
mo de los elementos de eslabbén de cada nédulo aausxgn apre
tadamente o moviblemente entre las secciones de ext;emo
de cada médulo alterno, con las superficies paralé]és en~-

frentantes en contacto una con otra. Cada una de 1aq sec-

dos 18, para recibir pernos (e} barras de pivote 20 adap~-
tadas para conectar a pivote los médulos extremo con ex-
. tremo' en tanto alinean lateralmente los mbédulos adyacen-'
tes. Los extremos de cada elemento transversal se extien-

den més allé de las secciones intermedias de los -elemen—

rados de las superficies centrales de las secciones extre

mas por la mitad del espesor de las mismaé,_de manera que

los elementos transversales de los médulos lateralmente ad

les 16 funciona para mantener a los elementos semejantes
a eslabones en relaci6n paralela, de manera qQue las caras

‘de la seccién extrema 12 se mantienen paralelas ¥ los agu-
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'hjeros de pivote 18 quedan alineados, reduciendo a vn mini-

* do se ven cn elevacién 1aferal) ¥y una profundidad igual a

~Ple expediente de expandir el exﬁremo de-la barra, aplican-

- beza de rebote o glodbular.

'riores de las superficies de las secciones de extremos y

.un numero de mbédulos acoplados, asi como los articulos

‘calentendo el material polimérico hasta que‘forma una ca-

-8 =

‘mo los esfuerzos de flexién a través de las baﬁras 20.
Las secciones extremas 12, tienen por lo

menos, una seccidén transversal parcialmente circular, (cua

1124

la profﬁndidad de los elementos transversales 16, de mane-

ra que embas porciones; de las orillas superiores e ;nfe-'

los elementos transversales, se localizan en'planos sustan

cialmente paralelos, para autosoportar una banda hecha de

transportados sobre la misma. _

- E1 movimiento de las barras o pernos de
pivote 20 a lo largo de los ejes, con respecto a los‘médu-
lgg'se puede limitar por medios convencionales, sobre los
extremos de las barras tales comO una arandela 30 y ‘un ani<
1lo C 32, acoplado'gn una - ranura .anular eﬁ ig.barra; o fa-‘
pén roscado,iarandela, o diqusitivo similar para acoplar
a la barra, de ﬁénera que se fijen axialmente. Altefnati~

vamente, se puede retener en sitio un anillo C, por el sinm

do al.mismo calor y- presi6n. También se puede preformar un
éxtremo de cada barra con una cabeza, y expandirse del otrd

extremo dqspués de la inserci6n, por ejemplo simplemente

Los nédulos pueden tener varias configura-
ciones diferentes, dependiendo de 1a naturaleza del mate~
rial u obdetos que se van a tranSportar. En la Figura 2 se

muestran algunos ejemplos de configuraciones alternativas,




\\. .

10

20

25

30

vaduras 1l6a, provee una rejilla rigida, fuerte, abierta,

"tiene la ventaja de que las secciones extremas no, se pue-

..perficie cilindrica para acoplamiento a los dienﬁe§4de

- secciones extremas y los elementos transversales como se

 aﬁuestra en la Figura 2, en 12b y 16b feépectivamente. En

22, y las secciones de extremo 12b, estén fofmadas con secH

Py

- ciones de superficies planas 21, que caen en las secciones

‘e incluyen una estructura séhcilia, de alta res}stenoia,

yéra transformar objetos de forma irregular, o materiales
que se pueden disponer al azér j que se puedeﬁ iévar, se-~
car, calentar, enfriar, etc., con gas o liquido, mientras
se conducen en el traﬁsportador. La configﬁracién dg.sec-

cibén transverssl profundé, delgada, rectangular de las ner

con espacios para el paso de liQuidps 0 gas, que gé usan
en el tratamiento de los materiales transportados. la sec-

cibén transversal circular de las secciones de extremo 12a,

den engranar con €l material'transportador a peég;LQel gra
do de movimiento de pivote relativo entre eslabores-adya-

centes. Ademds, las secciones extremas 12a, proveen una su-

las catarinas que se pueden usar para impulsar uﬁa banda
formada con los médulos. - ey _ -
: - f u~Las secciones extremas y los elementos

transversales sé~pueden configurar para proveer un &rea
superficial de soporte méxime o minima por ejemplo, para
proveer una suﬁerficie de sopdrte de &rea aumentada,,paré
transportar objetos tales como latas o botellas, que se
requiere que-permanezcan verticales en tanto que el nédulo

permanece abierto para drenajé, se pueden conformar las

esta modalidad, los elementos transversales 16b estén ahu-

sados para proveer spperficiés planares comunes agrandadas
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| ma, como cuando se van a tratar las superficies interio~-

" &rea de emcurrimiento méxima, cada seccién'extrema 12b'se

TR e

~ ciones intermedias 14,-como se muestra en la Figura 24,

. portar articulos.

~Los bordes 24 y las orillas 26, son todos preferiblemente

~figura 2, excepfo que estarén en la superficie suﬁéiior

-mente, de maneré que tengan una segcién transversal en for!.

wlO &

an 4 & T

22 del plano o, superficie comin.

Cuando se desea un 4rea de contacto mini-
res de los objetos con un liquido o gas, o se requiere un

puede fbrmar con superficies convergentes hacia un bbrde<
lineal u orilla aguda 24, y los elementos tranSvefsales

16b estén ahusados hasta orillas angostas (de cuhllla) 26.
paralelos y caen en el mismo plano como se muestran,sn la

de soporte del transportador. Cuando se van a usar ambos
lados del transportador para soportar articulos o ﬁetexla-
les que requieren érea minima de contacto, se proveen los
lados opuestos de las secciones extremas, con bordes 24,

¥ los elementos transversales pueden ser_ahusados doble-

ma de rombo,-la que como se notard, es conveniehte‘pa:a
moldear. o N o . |

| La porcién‘éﬁperior de l@s elementos trans+
vérsales 16, puede'estar‘cortada;o formada para hacer Jue-

go con el nivel de las superficies sﬁperiores de las por-

cayendo as{ debajo de las orillas‘supéribres de-las seccio+

nes extremas 12¢ y prOporcionando una. cavidad para trans-

La superficie superior de los elementos
transversales 16, ¥y las porciones intermedias 14, se pue-
den hacer continuas para proveer una superficie sencilla

de soporte 27, para cada m6dulo como se muestra en la Fi-

-
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perficie 27 y la estructura.dg_la superficie de soporte

&8 eslabones que tienden a separar los esldbones, asi como

- las fuerzas de flexi6n sobre 1os médulos que tienden, a do-

=.ciones de extremo estén formadas con. superficies planas pa:

ralelas gque se enfrentan, espaciadas de modo que las.sec-‘
Juego apretadaﬁente; pero con un minimo de friccidn, el

_ & la habilidad de los m6dulos conectados por pernos de pi-

ftencia pera los pernos de pivote son pequeiios en compara-

~clbén con los de un transportador coﬁpﬁesto de eslabones de

de la seccibén de extremo, permitelpor'supuestb que los per+

gura 3 En esta Gltima modalidad estaré claro que 1a su~

27 seme Jante a'galleta (formada en las porciones interme~-
dias @e los elementos.semejantes a eélabongs y en los ele—
méntos transversales) provee una estructura rigida que se-
para dos plurélidades de"seccionés extremas de esiab6n 12.
| Por medio de barras de pivote 20, se.cen-
samblan una multiplicidad de mbdulos 10 en relaci6n de ex~
tremo con extremo y lado con lado, para formar un trans-'
portador. Los elementos transversales 16 funcionan para

‘v oo

absorber 1as fuerzas laterales en los elementos semeaantes

A RA

“o040

blar los pernos de pivote. Adlcionalmente, cuvande, las sec-

clones de extremo de otro m6dulo.semedante ajusten o hagan
aduste’de las secciones de exfremo ayﬂda significativementé
vote, a resistlr la deformacibn debida & las fuerzas de la
flexi6n a través del perno de pivote. Asi, cada perno de

pivote estd sometido principalmente a un gren nfmero de

fuerzas de corte, d e manera que los reqﬁisitos de'resis-

cadene individuales. El uso de'agujeros circunscritos 18,

és decir agujeros completamente rodeados por el material

nos fijen positivamente los m6dﬁlos-respectivamente entre
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) "1los pernos. Para afiadir resistencia a wn tranSportador he-
‘cho de hileras de mbédulos localizados lado con lado, se

f escalonan los mbédulos de cada hilera con respecto a los

ra 4, en la cual los mbédulos diferentes se designan. i0a,

- en efecto 1os elementos transversales se traslapan Jpara

- portador de cualquier ancho deseado, empleando médulos

‘ |
si, en tanto que permiten la rotacibn independiente de los|

mﬁdulos conectados en extremo con extremo, alrededor de

mbédulos de hileras adyacéntes como Se muestra en la Figu-

10b, 10c, 10d y 10 e. De esta manera, las juntas d¢ los
médulos adyacentes en cada hilera, caen en una posi?ién
intermedia, tipicamente al centro entre los lados’ de‘loo

m6dulos adyacentes en la hilera siguiente, de manepa que,

resistir esfuerzos de flexi6n, que de otro modo s¢ trans-

"61.

mitirian a los pernos de pivote. Se puede formar un trans-

completos o porciones de los mismos como se muestra en la
Figura 4. '

, _ Refiriéndose ahora a la Figura 10 se mues-
" tra una modalidad preferida de perno de pivote 20, para uso
"de la presente invencién, yiuque comprende un cuerpo de per-
no o flecha 30, de forma generalmente cilindrica que tiene
una cabeza de pivote 32 formada intesralmente con el mis-
mo en un extremo. La cabeza 32 tiene un radio de seccidén
transversal 1ayor que el de la flecha 50. El otro extremo
del perno esté formado con un par de superficies planas |
biseladas 34 ¥y 36, que se extienden paralelas, pero despla+
zadas, una de la otra, de manera que ‘no sean coplanares,
en un éngulo de bisel agudo (por ejemplo 302) con respecto
al ede de la flecha 30. Las superficies 34 y'36. estén unl-

das en una orilla de cada una por el borde 38, que preferi-




.‘\\:. )

10

20

25

1.301J

Py

blemente es una superficie plana dispuesta penpendicular—

. cabeza 32. Preferiblemente, el perno 20 debe formarse de

secciones de extremo 12c y el elemento transversal 16. Di~

_13_

4% ¢§ ‘% 25

Zw\v"*

o

o0

Y

mente al eje de la flecha 30. El borde 38 y la superficie
34, forman as{ una renura que se¢ extiende a través del ejs

de la flecha 30, y que esti dirigida hacia atrés hacia la

un material tal como un pléstico sint&tico moldeado que
‘8e puede deformar dbajo presién. e
En otra versién alternativa atn, g€ pro-
vee un médulo como Se muestra en la Figura 5, que 1ncluye
la misma seccibén de comexidn 14, unida por elementos1rans-
versales 16, y que tiene por lo menos un grqpo deu;;;cio-
nes extremas 1l2¢ en un extremo del médulo. Las secciones
de extremo 1l2¢, tienen los mismos aguJeros de pivote 18
alineados, y las secciones de extremo 12 tienen también
caras opuestas paralelas alineadas. : '3“;

Sin embargo, en lugar de otra seccién de

extremo similar, en el extremo opuesto del m6dulo, &ste “ -

incluye las secciones de extremo 12d las que, como ante-
.riormente, poseen agujeros de pivote 18 correspondlentes
alineados v caras paralelas oyuestas e incluyen también
una placa o tablilla 30, que esté sujeta integralmente a,
o formada con, las superficies superiores de las seccio- ,
nes de extremo 12d, y se proyectan sustancialmente parale-
la al elemciio transversal 16 N perpendicular a la super-

' ficie comfin definida por las orillas. superiores de las

cho médulo gana resistencia adicional de la tablilla 30

que sirve como un elemento transversal adicional y también

pero principalmente, funciona cuando .se combina en una ban

da transportadora rormada de dichos. m6dulos, para evitar
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‘se desde las secciones de extremo 124, la piaca 30 puede es+

‘deseadoa. Pormada integralmente con el mbdaulo, hay una pla~

que los articulos sobre la banda caigan desde los lados de

- 14—

201103

que los materiales o articulos que se estén transportando

se deslicen a lo largo de la banda transportadora cuando
ésta iltima, por ejemplo, Se eleva a un &ngulo con respec=—

to a la horizontal. Alternativamente, m.lugar de proyectar-

tar forméda integralmente”para proyectarse desde un elemen~
to de transversal 16, constituyendo as{ una tabl;lla divi-
sora para el transportador. : S il:ﬁ

En la figura 6 se muestra otro m6%ulo es~
pecial, e incluye un elemento transversal 16 usual °\;nlen--
do entre si, una pluralidad de elementos semejantes h esla-

© aa

bén para formar un wédulo integral que tiene secciones in-

termedias 14, que unen- un par de .grupos de secciones de ex-

tremo 12, que tienen los agujeros 18 de pivote alineados

ca plana levantante 32 sustancialmente paralela a loé ele~
ment0° semeaantes a eslabones, y que se extienden perpen-
dicularmente desde el plano comin definido por las orillas
superiores de las secciones de orilla 12 y del elemento
transversal 16. Se veré, que la modalided de la figura 6
es bastante similar a la de la figura 5, excepto que la’ pla—
ca 32 es perpendicular al elemento transversal 16, en tanto
qﬁe la tablilla 30 estd paralela al elemento transversal 16,
La placa 32 estd dispuesta‘pfeferibiemente.en una orilla‘
del ﬁédulo,'g% manera que puede funcionag como una barrera

de orilla, en una bandé'de transportador, lo que evitari

la misma. . !
* i

Los médulos deﬂcritos, también se pueden

modificar de otras maneras. Por ejemplo, el médulo de la fi-
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nes de extremo 12, estén paralelos, y todas menos una sec-

- N
>
(o

gure 1, esté dispuesto dé manera que cada porcién interme-
dla 14, cada elemento transversal 16, y el eje comln de los
agujeros 18 en cada gruﬁq de seccicnes de extremo 12 for-
men todos un patrén rectangular. Cuando dichos mddulos se
uensamblan como en la Figura 1, para formar una banda ¢ ma-
lla o estera, las aberturés‘tales como la 17 entre las sec-
ciones de extremo 12 adyacentes de un mbdulo estin despla-
zadas por el ancho de una seccibn de extremo 12, cqn; zes-
pecto a las aberturas correspondientes 17 del otro whdulo
o mbédulo conectado. Asi, para impulsar cada m6dulo§%uQesi-
vo con una rueda que tenga dientes proyectados‘par;:égus—
tar dentro de las aberturas 17, se debe proveer unaxueda

Pae gty

con dientes que estén desplazados alternativamente w0 del

RE IR

‘otro por el ancho de una seccién extrema 12 de log, modulos.

\«. 2 ‘»’}

rie de dientes sucesivos en linea, si se provee el "des~
plazamiento" en el médulo mismo. Para este f£in, como se mues
tra en la Figura 7, se puede proveef un médulo en el cual

los ejes de los agujeros 18 de grupos opuestos de seccio-

cibn extremo 12 del grupo en un extremo del médulo, caiga
segin lineas perpendiculares a los ejes'de los agujeros 18
'y se extienda entre las secclones de extremo 12 dél grupo
en el otro extremo del méduld. Para lograr eSto;.las sec-
ciones inﬁg}medias 14 de cada elemento semejante'a eslabbn,
caen segin una linea recta, que encuenfba'a las secciones
Eorrespondientes'de‘extremo 12 a un &ngulo pequeiio.

En lg Figura 8, se muestra otra modifica-
ciéﬁ del médulo de la invencién, que es idéntica a la moda-~

lided de la Figura 1, excepto que las secciones de extreno

-
p-
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12 e, ﬁo tienen superficies planas paralelaé de enfrenta~f

vmiento. En lugar de esto, como se muestra, cada secciéa de

huecos convergentes hacia dentro. Cuando estos médulos se

,transportadores que manejan alimentos o similares

~ciones de extremo en los extremos opuestos del médulo, el

- 16—

201103

extremo esti conformada como un cilindro hueco que tiene

extremos opuestos tapados con un par ¢e~conos,truncadog

acoplan cormo hasta ahora ée ha descrito el espacio inter—

medio entre secciones de extremo adyacentes 12e seré un

t

anillo en forma de cufia, que tenderd a ser més fécil“@e lin;
pilar que un anillo plano. Por lo anterior, aunque lg;podalg
dad de la Pigura 8 proveerd un transportador que'teﬁéré una
resistencia menor & los esfuerzos reaocionantes debzé; a

que 1as caras opuestas de las secciones de extremo 12 no esg

3090

tén en contacto paralelo sustancial, es mls fécil limpiar

y/o esterilizar esta, de manera que puede preferirse para

o

2

Aunque en cada modalidad descrita hasfé aho-
ra; el nlmero de secciones en un grupo en un extremo del
mbdulo ¢s el mismo que el nfimero de secciones de extremo en
el otro grupo en él otro extremo del mbédulo, una versibén al
terﬁativa'puede tener un nimero impar de secciones de extre
no en un grupo,'i un nfmero par de secciones de extremo en
el otro grupb. La modalidad mostrada en la Figura 9, es una
variacidén de la modalidad de la Figura 3, porqué incluye
la superfioie comin 27 y el elemento transversal 16. Ambas
modalidadegﬁestén conformadas, en planta, en forma rectan-
gular aproximada (ignorando los espaciosrintermedios entre
ias secciones de extremo 12). Sin embargo, en tanto que el

diépositivo de la Figpra's.contiene el mismo.nlmero de sec~

dispositivo de la Flgura 9 inclﬁyg en un extremo dentro de

Sepmage et e e e S g e ANROREIA L e
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uia dimensién dada de longitud, un grupo 12g de secciones

”vimiento rotativo de baja friccién deseado de las secciones
,inte:caladas de extremo, como se notd previamentg. El otro
extremo del médulo incluye dentro de la misma longitng da-

“da un grupo 12h de n + 1 secclones de extremo de 158 inis=
- nes de extremo del grupo 12 g. Uh m6dulo semejante,egwre_

versible extremo por extremo, como lo es el m6dulo debla Fi-

orilles laterales del médulo quedan alineadas. Si~un gru-
~po . 12g dc un mbédulo queda artioulado a un grupo 12g de otro

‘mbédulo, las orillas del médulo quedan escalonadas. En otras

‘cuando se alinean orilla con orilla, ﬁn nﬁmero de talec mb-

‘estén alln:%das, ¥ se mininiza el numero de puntos de cor-

,teo

-,-17..'.' | | W

S

nf?{r A @} Wa
rAS I |

SORDEGTE -

1!’:{

de extremo, de ancho W, el interseparadas por una distan-
cia (W +A) en la que A es un incremento muy pequeiio (por

ejemplo de 0,076 mm.,) suficiente solo para permitir el mo-

mes caracteristicas y separadas entre si como las seccio-

¢

gura 3, cxcepto que si’ el grupo 12g de un m6dulo seme jante

Se emperna a un grupo 12h de otro médulo semejante 1as

palabras, si gl.e'articulan entre si secciones de extremo se-
mejantes de m6dﬁ;os tales como los.de la PFPigura 9, las ori-
llaé laterales quedan escalonadas como ocurre con la moda-
lidad de la Figura 3, excepto que el nfmero de puntos de

corte sobre los ﬁernps se reduciréd en uno o ambos lados,

dulos. Cuando se articulan entre si grupos de secciones exX~

tremas dlferentes de dichos médulos, las orillas latereles

Oomo se muestra en las Figuras 11 A y 11 C
inclﬁsive, se usan preferiblemente pernos tales como los de
la Figura 10 en, pares, para conectar plvotadamente los mb-

dulos dela invenci6n;entre si. Eipidamente, se inserten un
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mos -opuestos de las secciones de extremo 12 de los médulos
'cer contacto una con otra como se muestra en la Flgura llA,

.axialmente, las uuperficies 36 deslizan una sqbre-lgagyra

como se muestra en la Figu:a 11 B,‘y la fuerza axial bien-

[Pnéaulos, con un ntmero minimo de herramientas sencillas.

~la remocién de todo el ensamble de,perno de pivote desde

-18 ~

U L b \beg

par de pernos 20 dentro de los agujeros de pivotﬁ en: extre-

de la invencibn, puestas en juego, alinééndose'las super-

ficies biseladas 36 ‘de cada perno de nmanera que puedan ha-

cara a cara. Al forzar los dos pernos uno hacia el otro

de a forzar los pernos para'expan@irse'ligeramente en¢for-.
na 1ateial, forzando asi el "cafién", formado por 1a§;s§c-
ciones de extremo 12, a expandirse también ligeramqqﬁg. st}
los bordes 38 se sobrepasan uno al otro, y haceﬁ'juégg o se
fipn entre s{ como se muestra en la Figura 110. Pov Bupues-—
to, una vez que ocurre la fijacién, queda aliviadaﬁpual—
quier presi6n lateral en el "can6n" Y el dltimo tienée a
contraerse para mantener los pernos en acoplamiento positi-
vo.

—
LR

' La estructura de perno mostrada en las Fi-

gﬁras 10 y 11, se préfiere por un nfmero de razones: cada
perno e¢8 el mismo para ﬁna bénda transportadora'de ancho
dado, disminuyendo asi ios costos de fabricacién y de in-
ventério, y para transportadores en procesado dg-alimentos,
ésta sirve para reducir las irregularidades y cavidades qﬁe
son bacteriol&gicamente indeseables. También, importante-

mente, permite el reemplazo de secciones del transportador

Por ejemplo, 5630 Be necesita vn dispositivo de corte tal.

como una sierra, para, remover una cabeza 32, para permltir

el extremo opuesto. ?ara reensamblar el transportador, sblo

el
BN
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'nual sobre los extremos de 1los pernos.

‘vee una prueba severa de du disefio, se encuentra en el pro-

.por.lpégicamente,‘tales transportadores son difiéile§uy

"requieren mucha potencia, para operar; se desgastan’pépi-

-demente debido a la dificultad de proveer lubricacidn;

‘como en fabrioacién, sobre los eslabones met&licos tales

ée necesita reemplazar la seccidédn del transporta@or,'inser-

tar y alinear pernos nuevos y aplicar entonces‘pfesién na-
Un uso tipico de un transportador, que prg-

cesamiento de productos alimenticios que utilizan wn 1{qui-
do corrosive tal como agua salina. Hasta ahora, los-irans-
portadbres para este propbsito sé‘han'fabricado de é&éro
inoxidable, para resistir. la corrosién y permitir laﬂliy-

pleza, incluyendo por edemplb el uso de detergentesgy’ya—

caros de fabricar y:armar; son pesados 'y por lo tanto. nece-—

sitan soportes y caﬁarinas de impulso grandes y cargs; y .

tienden a romperse cuando se flexionan o esfuerza;'y'soh
diffciles de reparar. El mbédulo del transportador esté pro-
yectado para formarse de un material pléstico orgénico PO~
limérico, de relativamente _poco peso, tal como polietileno,
polipropileno, policarbonato, o similar, que es compatible
con 1iquidos y dtmbésferas corrosivas, y puede formarse por
procedimientos convencionales de moldeo. Asi cada médulo_

representa un shorro sustancial en costo, tanto de material

como los de acero inoxidable., e .:.f;f;'

En una modalidad del médulo de la inven-
cién;'se impregna el pdlimero con un antibidtico, para pro¥
veer un plastlco antlbacterlano autosanltarlo, tal como el

que se obtiene de Medlcal Plastlcs Corporation of Amerlca,

&
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\Q;
Greensboro, No. Carollna, E.U. S., bajo el nombrel
I

comerclal

' de "Medi-Guard". Se cree que,.por egemplo, un antibidtico

tal como la tetracidlina, incorpofado en el poiipropileno,

escapara l;ntamente del material pollmerlco cuando se hume-
dece este ultimo, tendlendo asi a reducir el crecimiento
bacteriano sobre el pollmero. Con objeto de mantener las
juntas de pivote rézonablemente estériles, se cree. que €s
sdfipienté que sélo se haga la barra de pivotamientoyiei

W -

polimero impregnado con antibidtico.

Como se notd prev1amente, ‘otra ventaaa,de

la constru001on modular del transportador de la 1nvepc10n

qs que los esfuerzos sobre los pernos de pivote son tan pe-

LEORLS

.queilos y de una naturaleza que permite que los pernos se

formen de materlales pollmerlcos 51ntét1cos, que el tranq—

2

_portador puede ser esencialmente todo de plastlco, con un

s

“minimo de componentes metalicos si los hay. Con pernos de

pivotemiento, de polimeros spropiadamente seleccionados,. no
se requiere sustan01a1mente lubrlcac1on ¥ el desgaste es mi
nimo. El reemplazo de los mbédulos es una cosa simple, y es:
posible ensamblar econdmicamente manualmente una banda del
transportador, lo que no seria el caso, con eslabones indi-
Vlduales de transportador,.Se vera de lo anterlor, que en
adicién a las ventajas ya enumeradas, también se incluyen

las siguientes:

(a) Alta resistencia a la tensidén del trans

portador, que se logra porque los pernos o alas de pivote
estén en corte miltiple.

(b) Son posibles transportadores anchos,
debido a la resistencia de los elementos transversales, el

desplazamiento de los mbdulos y el intercalado de los esla-

-
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bones de mddulo.

(c) Resistencia a la ruptura resultante de

la flexibilidad de los materiales poliméricos.

(d) Los materiales poliméricos no rayarin
o deteriorarin muchos articulos que serian dafiados por los
transporﬁaddres metalicos. . ~

(e) Las juntas de ajuste preciso en las.
sééciones extremas de los eslabones se limpian ellas;mis~
mas. |
| (£) E1 transportador se puede impulspi por

catarinas que acoplen en el cafidn cilindrico de material

- que comprende el extremo de las secciones de eslabdn que

rodean cada perno de pivote.

(g) Los plasticos poliméricos, tale§‘éomo

el polietileno, son resistentes a la formacién de pe;icuu

P

las y depdsitos.

Ya que se pueden hacer ciertos cambios en..|.

el aparato anterior sin alejarse del alcance de la inven-

cibn aqui_descrité,.se intenta que toda la materia conteni-
da en la descripcidn anterior o mostrada en los dibujos
adjuntos, se interprefe como'ilustfativa'y no en un senti-
do de limitacién.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se

solicita, deber& recaer sobre las siguientes:
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"cacibén 1, conectados pivotad amente uno al otro en sus ex-

.estando forwados para circunscribir un agujero de p;vota—

~ pectivos de ambas pluralidades de extremos de eslabén sus~

22_.

RLIVINDICACIONES

1. Una banda de transportador mejorada carac-
terizada porque comprende en combinacidn:

una pluralidad de mbédulos segin la reivindi-

tremos;

incluyendo cada uno de los médulos una prime-
ra pluralidad de extremos de eslabbén, estando formados .ca-
da uno para circunscribir un agujero de plvatamiento,.y‘es
tando dlspueotos dichos agugerog de dicha primera p%ppg;;-

dad coaxialmente; ‘

u.,-,

una, segunda pluralidad de extremos de eslabon,
miento, y estando dispuestos los agujeros de la segunda plg

ralldad coaxialmente, estando los ejes de los agujeros res+

tancialmente paralelos-

- | una. sec016n intermedia formada integralmenue
con y uniendo las primera y segunda pluralidades, a fin de
preservar la relacidn coaxial de los aguderos, Yy la rela~
cidén paralela de los ejes;'estando dimensionados 1los ex-
tremos de eslabones y separados de tal manera que el mbdu~
lo es reversible extremo por extremo; _

estando acoplados 163 extremos de eslabdn de
cada uno de los médulos; entre 1os,ext£emos de eslabdn de
cada uno de los m6dulos; entre los exﬁrem&é de eslabdn de
ﬁn,médulo,adyacente, excépto en los dos lados extreuwos de‘

la banda y ‘

una barra de pivotamiento que se extiende a

través de los agujeros en un extremo de eslabdn de los md-
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.dulos.'

dulos adyacentes, para conectar pivotadamente dL.chos ub-

‘2, Una banda mejorada segin la reivindicacibn

- 1, caracterizada por el hecho de Que los extremos de es-
‘labén de cada mbédulo estén separados uno del otro por una

‘distancia sustancialmenﬁe'igual al ancho.

5. Una banda mejorada de acuerdo con:cqg}gyig

ra de las relvindicaciones 1 6 2, caracterizada por gl:he-

cho de que cada una de las pluralidades de extremos ¢g es-

labén, se extiende sustancialmente a través del ancko)%o-

Qo 42

tal del wddulo respectivo. "

\DD

" 4., Una banda meaorada de acuerdo con cualqple

L P

. ra de las reivindicaclones l a 3, caracterizada por el he~

Gvg.',

cho de que cada uno de dichos mbédulos se forma como una

.Junidad integral de un material sxntetico pollmerlcOQ;W

5. Una banda mejorada de acuerdo con cualqule
ra de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por el he-
cho de que larbarra de pivotamiento est& formada de un ma-
terial sintético‘polimérico.- '
| 6. Una banda mejorada de acuerdo cbn.cualqugg
ra de las reivindicacioneé la 5,‘cdracterizada por cou~
prender una multiplicidad de.ios médulos conectados extre-
wo con extremo en relacidn de lado‘a lado, por uﬁa plura- -
lidad de las barras de pivotamiento. '

7. Una banda mejorada de acuerdo con cualquie

ra de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por el he~

‘cho de que dicha seccidén intermedia inc;uye por lo menos

una nervadura transversal formads integralmente con la mig
\ . .
ma, y que se extiende en forma sustancialmente paralela a

los ejes, intermediamente a los wismos.

-
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- ralelos. | : R

-ra_de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por p1 he=~

,cho de que los wddulos lateralmente adyacentes, se retle—

el hech6 de que la‘dimensién de ancho de cada uno de los

- 24.;

ZM"“E

8. Una banda mejorada segin la reivindica-

cibén 7, caractgrizada por el hecho de que los extremos

de la nervadura transversal de cada uno de los mbdulos
apoya en los extremos de la nervadura transversal de cada
mbédulo lateralmente adyacente.

- 9. Una banda mejorada de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones 7 u 8, caracterizada -poi
el hecho de que las profundidades del extremo de eslabdn,

las nervaduras transversales de los médulos, son iguales,

de manera que las orillas superiores e inferiores dél ex-

Yoo

tremo de eslabdén y nervaduras transversales de m6dulps la

teraluente adyacenﬁes, caen en planos sustancialmente .pa-

10. Una banda mejorada de acuerdo con cuakquie

nen en posicidn fija con relacidén uno a otro, por un par
de las barras de.pivotamientb, que se extienden a través
de las aberturas de los extremos de eslabdn opuestos, e
ingluyendo dispositivos en los extremos de dichas barras,
para acoplar con las orillas laterales de los mddulocs la-
terales, para evitar el movimiento axial de estos wddulos
con relacion a las barras.

11, Una banda mejorada de acuerdo.con cuale

quiera de lasd reivindicaciones 1 a 10, caracterizada por

médulos es por lo menos igual a la dimensién de longitud
entre extremos de eslabdn opuestos de un modulo.
| 12, Una banda wmejorada: de acuerdo com cualquig|

ra de las reiV1ndica01ones 1 a 11, caracterizada por el

. erem e mgiaare 2)
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-bre el que ha de recaer el Modelo de Utllidad que £0

e Todo conforme¢Queda descrito y reivindicado

'~ en la presente Memoria descriptiva,que consta.de..veinticinep

hecho de que los mddulos lateralmente adyacentes, que foq
man una hilera de mbédulos, estén dispuestos en relaciédn
escalonada coﬁ respecto a los mddulos de hiléras adyacen
tes,-de'modo que excepto aqqellos en las orillas de la
banda, los extremos de eslabdn de orilla de cada uno de

dichos mbdulos, acoplan entre extremos de eslabén loca-

T
PR

lizados intermediamente, de mddulos adyacentes. ..

13. Una banda mejorada seg&n la reiv1ndica-
:ciéh 12, caracterizada por el hecho de que 1a-dimen§i§n
del ancho de cada uno de los médulos, es por 1o men%é-aos
‘'veces la longitud de los eslabones. 5T

" 14. Se reivindica por Gltimo como obaeto 80w

solicita: "UNA BANDA DE TRANSPORTADOR MEJORADA".

3

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
- - Madrid, 1 de marzo de 1974
N
BERNARDO UNGRIA
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